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Legalabb egy, motivumban vagy mintazatban nyomtatassal felhordott

fotoiniciator-tartaimu nyomdafestéket boritd bevonéréteg mechanikai dombornyo-
5 masaval szelektiven dombornyomott fellletboritasokat allitanak elé. A dombor-
nyomott bevonoréteget ultraibolya sugarzasnak vetik ala, amely a nyomdafesték
felett elhelyezkedd felszinen a fedéréteg kikeményedését valtja ki. A terméket ezt
kévetéen megolvasztjak, mialtal a nyomdafesték felett elhelyezkedd terilletektdl
kalonboz6 fellleteken a mechanikai Uton elballitott dombornyomas relaxacion esik
10 at es kisimul. A talaimany egyik valtozatanal hére lagyuld bevonéréteget hasznal-
nak, amely a nyomdafesték felett elhelyezked6 teriiletektd! kiilénb6zé feliileteken
az alkalmazott els6 mechanikai dombornyomastol eltéré texturaja mechanikai
dombornyomasnak vethetd ala. Egy lehetséges masik valtozatnal két eltéré spekt-
rumtartomanyba es6 kemeényit6 ultraibolya sugarzast hasznalnak, igy fedébevo-

15 natként szelektiven dombornyomott feliilet(i uretan bevonatot alkalmazhatnak (A,

abra).
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100634-9143 PELDANY .

SZELEKTIVEN DOMBORNYOMOTT FELULETBORITAS, VALAMINT ELJARAS ILYEN
ELOALLITASARA

A jelen talalmany targyat mechanikai uton dombornyomott szintetikus felii-
letboritasok el6allitasara szolgald eljarasok, tovabba az eljarasokkal nyert termé-
kek képezik. Kbzelebbrdl tekintve, a talalmany szelektiven dombornyomott feliilet-
darabok létrehozasa celjabol mechanikai Uton dombornyomott és eléallitott padlé-
boritasokhoz, és ezaltal sokkal élethiibb megjelenésli termékek létrehozasahoz
kapcsolédik. Az emlitett megjelenések kdzé tartoznak példaul a keramia burkold-
lap, a ké, a tégla, a homokké, a parafa, a fa és bizonyos kiviteli alakoknél a koztes
texturalt élek vagy fugazasok, valamint a felsoroltak kulénféle kombinaciéi, példaul
a homokkd és a keramia burkoldlap, a texturalt fa és a sima keramia, a parafa és
a fa, tovabba a ké vagy pala keramia burkolélappal kombinalva.

A padiéburkolatot, falburkolatokat, valamint a burkoldlapokat magukban
foglalé szintetikus feluletboritasokat az olyan lakd, zleti és kozileti alkalmaza-
soknal hasznaljak, ahol a dekorativ benyomasok, a tartdssag, valamint a beépités
és a fenntartas kénnyl végrehajthatésaga fontos szempontokat jelentenek. A te-
kintett fellletboritasok megszerkesztheték ugy, hogy azok falazéanyagok, példaul
keramia burkoldélap, k6 es tégla valtozatossagat utanozzak. Emellett megszer-
kesztheték a szin, a részek, valamint az egyéb tipusu fellletboritasok esetében el
nem érhetd egyéb dekorativ jegyek egyedi kombinacioival is. A piaci fogyasztok
egyre inkabb igénylik a nemes texturak, vagyis példaul a keramia burkol6lap, a ké,
a tégla, a homokkd, a parafa, a fa, valamint ezek kombinéacioi képezte anyagok
texturajanak a valésaghl utanzasa mellett a jellemzéen a kémlives vagy egyéb
mesterember altal a felsorolt anyagok kézétti hézagoknak azok egymashoz viszo-
nyitott kivant helyzetben térténd régzitése céljabol elvégzett kitdltésére hasznala-
tos fugaanyag vagy habarcs texturajat szintén valésaghten visszaado jegyekkel
rendelkezé szintetikus fellletboritasokat.

A feluletboritasokat gyarté ipar a fogyasztok igényeinek megfelelé mintak
és texturak elérése céljabol évek éta hasznalja a mechanikai dombornyomast, a

Sy

szitanyomast, tovabba az egyéb technikdkat. Az US-RE-33,599 sz. amerikai
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egyesiilt allamokbeli szabadalom olyan eljarast targyal, amely szintetikus bbrité-
sokon felhabosodd vagy fel nem habosodd hordozéra (1) legalabb egy els6 kiva-
lasztott tartomany tekintetében legalabb egy elsé polimerizacios iniciatort tartal-
mazo6 polimerbevonat, valamint (2) legalabb egy masodik kivalasztott tartomany
tekintetében legalabb egy masodik polimerizacids iniciatort tartalmazoé térhaldsit-
haté monomerb6l allé legaldabb egy masodik bevonat elhelyezése utjan szelektiv
kasirozas létrehozasara szolgal. A masodik tartomany magaban foglalhatja az el-
s tartomany legalabb egy részét. Az elsé és a masodik iniciatorokat meghataro-
zott ,spektralis tartomanyok™ aktivaljak. Az elégélesedést kovetden a felllet lega-
labb egy darabjan atfogd erezési miveletet hajtanak végre, amit az elsé kivalasz-
tott tartomany kikeményitése és ezaltal az abban lévé erezet rogzitése kévet.
Ezutan a masodik tartomanyban 1évé erezet kisimitasanak elérése céljabol géle-
sitést hajtanak végre. Az igy nyert terméknek szelektiven kasirozott megjelenése
van. Eltéré fényességli termékek gyartasara egy tovabbi eljarast az US-4,298,646
sz. amerikai egyesiilt allamokbeli szabadalom ismertet.

A jelen talalmany szerinti fellleti texturahatasokat az emlitett szabadalmi
iratok szerinti kasirozott vagy egyenlétlen fényes hatasok elérésére alkalmazott
kismélységii erezé vagy godoércserz6 modszerekkel dsszehasonlitva viszonylag
nagy dombornyomasi mélységek létrehozasaval érjik el. Kozelebbrdl tekintve, a
jelen talalmany a feluletboritasoknal nem csupan a falazéanyagok, példaul a ke-
ramia burkolélap, k&, tégla, homokké, parafa, fa, valamint ezek kombinacioi feluleti
textlirajanak az életh(i utdnozasahoz kapcsolodik, de bizonyos kiviteli alakok ese-
tében az emlitett anyagok kozotti hézagokban 1évé fuga vagy habarcs fellleti tex-
turajanak életh( utanzasahoz is.

A jelen talalmannyal szintetikus feluletboritas felszinén jellegzetes megjele-
nésl kivalasztott teruletek, példaul texturalt fugazasok létrehozasara szolgal6 Uj
eljarast valositunk meg. Az eljaras egyik elényos valtozatanal ilyen termék létre-
hozasahoz hordozolapra habosit6é adalékot tartalmaz6 habosithaté mianyag réte-
get visziink fel. Az dsszetételt ezt kovetden a milanyag réteg gélesitése céljabdl
melegitésnek vetjik ala, a habositd adalék aktivalasa nélkal. Ezutan a gélesitett
mianyag rétegre elsé mintazat szerint fotoiniciator-tartalmua elsé nyomdafestéket

hordunk fel. Ezt kdvetéen a gélesitett miianyag rétegre masodik mintazat szerint
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habosodasgatlét és fotoiniciatort egyarant tartalmazé masodik nyomdafestéket
hordunk fel, melyet kévetéen a habosodasgatlo egy része a gélesitett mlianyag
rétegbe vandorol. A nyomtatasi Iépések utan plasztiszolbdl vagy organoszolbdl lé-
vO és ultraibolya (,UV”") sugarzas hatasara kikeményedo fotopolimert, példaul akril
monomert vagy oligomert tartalmazé folyékony keményitheté bevonatot visziink
fel a gélesitett mlanyag réteg teljes fellletére, beleértve az elsé és a masodik
nyomdafestékek tertletét is, melyet kovetéen a nyomdafestékekben Iévd
fotoiniciator egy része a keményitheté bevonatba vandorol. Ezt kévetéen a kemé-
nyithetd bevonatot hiitési Iépés alkalmazasa mellett vagy annak hidnyaban géle-
sitjilk, majd melegités alkalmazasaval feluletlagyitjuk. Ezutan a lagyitott keményit-
heté bevonatot teljes felliletén adott texturanak megfeleld, példaul fugat utanzé
mechanikai dombornyomasnak vetjik ala, majd a fugatextiranak a keményithet6
bevonat fotoiniciator-tartalmi nyomdafestékeket fedd tartomanyaiban térténé rog-
zitése céljabol a terméket egy bura belsejében UV-sugarzasnak kitéve kikemé-
nyitjuk. Az UV-bura elhagyasat kévetéen a termék olvaszto és habosité kemencé-
be keriil, ahol a keményithet6 bevonat azon tartomanya, amely nem a
fotoiniciator-tartalmi nyomdafestékek felett teriil el, olyan kisimulason esik at,
melynek eredményeként a fugat utanzé textira a szdéban forgod terlletrél eltiinik.
Emellett a gélesitett miianyag réteg azon tartomanyai, amelyek a masodik nyom-
dafestékkel felhordott habosodasgatiét nem tartalmaznak, felhabosodnak és ex-
pandalnak. A keményithetd bevonat kisimult felliletét ezt kdvetden adott esetben
ismételten mechanikai dombornyomasnak vethetjik ala, jelen esetben azonban
egy olyan textaraval, amely a kének, a fanak vagy az el6zéekben ismertetett
anyagok egyikének a texturajat utanozza. A termék fellletére a kopassal szembe-
ni védelem céljabol adott esetben példaul akril poliuretan védébevonatot hordha-
tunk fel. Amint az a teruleten jaratos szakember szamara nyilvanvalo, a talaimany
szerinti eljarasban és az azzal el6allitott terméknél ketténél tébb nyomdafestéket
is hasznalhatunk, tovabba adott esetben ezen festékek mindegyike tartalmazhat
fotoiniciatort ésfvagy habosodasgatiét. Természetesen a kivant diszitd jegyek Iét-
rehozasa céljabél a fotoiniciatort és/vagy habosodasgatiét tartalmazo festékekkel

egyitt fotoiniciatort vagy habosodasgétlét nem tartalmazé nyomdafestekeket is

hasznalhatunk.
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A talalmany szerinti eljaras egy lehetséges masik valtozatanal kézvetleniil
habosithaté mlanyag réteggel nem rendelkezé hordozéra motivumban vagy min-
tazatban inhibitorokat nem tartaimazd nyomdafestékeket nyomtatunk ra. Az ered-
menyul kapott terméknek eltérd texturaja vagy megjelenésii, bizonyos esetekben
téerbeli megjelenéssel rendelkez6 sik felilete van. Amennyiben ezen kiviteli alak
esetében a motivumnak vagy mintazatnak texturalt fugazasok is részét képezik,
ugy azok a termek felsé fellletével egy szintben vannak, vagyis abbél nem dom-
borodnak ki.

A talalmany szerinti megoldas egy lehetséges tovabbi valtozatanal a
habosithatd és/vagy keményithetd bevonatok helyett hengerelt és/vagy extrudalt
lapokat is hasznalhatunk, amint azt a kbvetkezékben részletesen ismertetjiik majd.

A talalmany szerinti megoldas egy lehetséges még tovabbi eldnyés
példakénti kiviteli alakjanal uretan fellleti bevonattal rendelkezé szelektiven
dombornyomott felliletboritasok létrehozasahoz nyomdafestékeket és eltéré hul-
lamhossz( UV sugarzassal megvilagitva reakciéba lépé kiilénféle fotoiniciatorokat
tartalmazé bevonérétegeket hasznalunk.

A kovetkezkben a % egységekben megadott valamennyi érték témeg%-
ban kifejezett értéket jelent, hacsak ettél eltéréen nem rendelkeziink.

A talalmany szerinti megoldasokat a tovabbiakban a csatolt rajzra hivatko-
zassal ismertetjik részletesen, ahol az

— 1. abra a talalmany szerinti eljaras témbvazlata; a
— 2. abra az 1. abran szemléltetett eljarasnak megfeleléen eléallitott terméknek a

kemeényitheté bevonat gélesitett mianyag rétegre vald felhordasat megel6zéen

készitett reszmetszete; a

— 3. abra az 1. abran bemutatott eljarasnak megfeleléen készitett terméknek az

UV keményitési Iépésben készitett részmetszete; mig a

— 4. abra az 1. abran szemléltetett eljarasnak megfeleléen készitett terméknek a

masodik mechanikai dombornyomasi lépést kdvetden készitett részmetszete.
Megjegyezzik, hogy a rajzon bemutatott valtozatok csupan elényés

példakénti kiviteli alakok, tovabba az egyes Osszetevék kildénb6zé rétegeinek a

vastagsagai nem méretaranyosak.
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Amint azt az 1. abra mutatja, hordozélapra habosité adalékot tartalmazé
habosithatdé mianyag réteget visziink fel. Az Gsszetételt ezt kovetden a mianyag
réteg gélesitése céljabol melegitésnek vetjik ala, a habositd adalék aktivalasa
nélkdl. Ezutan a gélesitett mlanyag rétegre hagyomanyos modszerek alkalmaza-
saval els6 motivum vagy mintazat szerint fotoiniciator-tartalma elsé nyomdafesté-
ket visziink fel. Ezt k6vetéen a gélesitett mlianyag rétegre masodik motivum vagy
mintazat szerint, ismételten hagyomanyos médszereket alkalmazva, habosodas-
gatlét és fotoiniciatort, példaul ultraibolya polimerizacié iniciatort tartalmazo maso-
dik nyomdafestéket hordunk fel, minek kévetkeztében a masodik nyomdafesték-
ben l1év6 habosodasgatid a masodik nyomdafesték alatti gélesitett miianyag re-
tegbe vandorol. A habosodasgatlot oly modon kell megvalasztanunk, hogy annak
a masodik nyomdafestékbdl a gélesitett mlanyag rétegbe iranyulé migraciés se-
bessége a fellletboritas készitésére szolgalé telies folyamat sebességével
osszemérhetd legyen. A masodik nyomdafestékkel megrajzolt motivum keramia
burkolat utdnzasa céljabol elényésen keét burkoldlap kdzétti hézagot reprezental-
hat. A jelen talalmany mindazonaltal nem korlatozodik csupan ilyen mintazatra: az
tetszéleges kivant mintazatnak megfelelhet. Nyilvanvald, hogy az ,elsé nyomda-
festék” és a ,masodik nyomdafesték” megjeldlések csupan a festékek megkiilén-
boztetésére szolgalnak, tovabba azok nem utalnak szilkkségszeriien azon sorrend-
re, amelyben azokat a gélesitett mianyag rétegre vagy kodzvetlentil a hordozora
felvissziik, masrészt azok csupan azt fejezik ki, hogy a kivant termékmotivum ki-
vant szinben valé eléréséhez két nyomdafestéket hasznalunk.

Ezutan a gélesitett miianyag réteg teljes feluletére — beleértve az elsé és a
masodik nyomdafestékekkel fedett teriiletet is — atlatszo, folyékony, UV-térhalosit-
hato akril monomert vagy oligomert, valamint adott esetben termikus térhaléso-
das-iniciatort, példaul szabadgydk-képz6 anyagot, példaul peroxidot tartalmazé
keményithetd bevonatot hordunk fel. Az els6 és a masodik nyomdafestékekben
lévé fotoiniciator a festékekre felhordott habosithaté bevonatba vandorol. A foto-
iniciatort oly modon kell megvalasztani, hogy annak a nyomdafestékekbdl a
habosithaté bevonatba iranyulé vandorlasi sebessége a fellletboritas elkészitésé-
re hasznalt teljes eljaras sebességével 6sszemeérhet6 legyen. Ezt kévetdéen a hor-

dozé, a mlanyag réteg, az elsé és a masodik nyomdafestékek, valamint a folyé-
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kony keményitheté bevonat képezte Gsszetételt a keményitheté bevonat gélesité-
se céljabdl melegitésnek vetjik ala, majd a keményitheté bevonat feliiletét mele-
gitéssel lagyitjuk, eés ezt kbvetben a lagyitott keményithetd bevonatot hagyoma-
nyos modszerek alkalmazasaval mechanikai uton teljesen texturalt hengerrel
dombornyomasnak vetjiuk ala. A texturalt henger elényésen homok, cementfuga,
habarcs, parafa, terrazzo vagy ezekhez hasonlé egyéb texturat utanoz. A
gélesitési folyamathoz szilkséges id6 és hémérséklet elegendéen alacsony kell
legyen ahhoz, hogy az alkalmazott hémérsékletek mellett a keményithetd bevonat
termikus térhalésodasa ne induljon be. Ha termikus térhaldésodas-iniciatort nem
hasznalunk, akkor — amint az a terileten jaratos szakember szamara nyilvanvalo —
elektronnyalabos térhalésité médszereket vagy egyéb, az alabbiakban részletesen
ismertetésre keriil6 moédszereket alkalmazhatunk.

A dombornyomott texturanak a keményitheté bevonat fotoiniciatort tartal-
mazo6 elsé és masodik nyomdafestékek felett eltertil6 teriiletein vald kikeményité-
séhez az UV-keményithet6 akril monomert vagy oligomert tartaimazé keményit-
heté bevonatot buraban ultraibolya sugarzassal térhalésitjuk. Az UV sugarzas a
fotoiniciatort felbontasaval a keményitheté bevonat monomer és/vagy oligomer
egységeinek térhalositasahoz szilkséges szabad gytkoket vagy ionokat allit eld.

A terméket ezt kévetden olvasztokemencébe helyezziik, ahol azt mintegy
205°C hémérsékletre melegitjik. Ennek hatasa az, hogy a keményitheté bevonat
azon tartomanyai, melyek nem az els6 vagy a masodik nyomdafesték felett teriil-
nek el, megfolyésodnak és olyan relaxacion esnek at, amelynek eredményeként a
keményithet6 bevonat texturalt henger segitségével végrehajtott mechanikai dom-
bornyomasnak tulajdonitott alakvaltozasai a széban forgo terlileteken elt(innek,
vagyis kisimulnak. Tovabbmenve, a habosithaté mianyag réteg azon tartomanya,
amely nem a habosodasgatlét tartalmazé masodik nyomdafesték alatt tertl el, fel-
habosodik és expandalodik. Az UV-burabol valo kilépést kévetdéen a habosithato
bevonathoz adott esetben hozzaadott termikus iniciatorral valamennyi reakciéban
részt nem vett monomer vagy oligomer kikeményithet. A termikus iniciatort oly
modon kell megvalasztani, hogy az a reakcidban részt nem vett monomert vagy

oligomert az utdbbi tartomanyok kisimulasat kovetéen hatékonyan kezdje el kike-

ményiteni.
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A termeket ezt kovetéen egy masodik, ugyancsak hagyomanyos modsze-
rekkel végrehajtott mechanikai dombornyomasi Iépésnek vetjik ala, amelynek ke-
retében a habosithaté bevonat kisimult felilletére egy masik texturat, példaul ké, fa
vagy ehhez hasonld, el6zéekben mar targyalt anyag természetes kinézetét
visszilk ra. A terméket ezen lépést kdvetéen adott esetben példaul akril poliuretan
veéddébevonattal borithatjuk be.

A talalmany szerinti eljaras, valamint az azzal eléallitott termék egyik fontos
jellemzGje, hogy az els6 mechanikai dombornyomasi lépésben kiindulasként a
termeék teljes felilete texturalhaté anélkil, hogy ehhez specialisan mintazott, a fe-
luleti boritas mintazataval vagy diszitésével ésszhangban vezérelt texturald hen-
gerre lenne szilkség. Ennek oka, hogy a keményithetd bevonatnak az elsé mec-
hanikai dombornyomasi lépést kévetéen nem régzitett feluletei a rakévetkezd ol-
vaszt és habosito kezelés soran lagyitasra keriilnek, és a miianyag memariaknak
az US-3,887,678 sz. amerikai egyestlt allamokbeli szabadalomban ismertetett
hérelaxaciéja kdvetkeztében kisimulnak.

A 2-4. abrak szerinti szerkezettel rendelkezd terméket az 1. abran szem-
|éltetett folyamattal allitjuk elé. Amint azt a 2. abra mutatja, 2 hordozélapra habo-
sit6 adalékot tartalmazé habosithat6é 1 mlanyag réteg van felhordva. Az igy nyert
Osszetételt ezt kévetéen az 1 mianyag réteg gélesitése céljabol melegitésnek
vetjuk ala. A gélesitett 1 miianyag rétegre rendre elsé motivum és masodik moti-
vum szerint fotoiniciator-tartalma elsé 3 nyomdafesték és habosodasgatlot, vala-
mint fotoiniciatort tartalimaz6 masodik 4 nyomdafesték van felhordva. A gélesitett 1
muanyag réteg és az elsé 3, valamint a masodik 4 nyomdafestékek teljes feliileté-
re atlatszo folyékony 5 kemeényithetd bevonat (lasd a 3. abrat) van felhordva. Az 5
kemeényithetd bevonat gélesités és lagyitas céljabol végrehajtott melegitését ko-
vetéen a lagyitott 5 kemeényitheté bevonatot els6 dombornyomasi Iépésben elsé 6
textira létrehozasa céljabol texturalt hengerrel mechanikai dombornyomasnak
vetjlk ala. A texturalt 5 kemeényitheté bevonatot ezutan 7 ultraibolya sugarzasnak
vetjtk ala, majd a termeket az 5 keményitheté bevonatnak nem a 3, 4 nyomda-
festékek felett eltertld tartomanya kisimitasa céljabol kemencében megolvasztjuk,
hogy ezaltal a szoban forgo teriileteken (lasd a 4. abrat) az els6 mechanikai dom-

bornyomasi lépésnek tulajdonithato texturak eltinjenek. Tovabbmenve, a gélesi-
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tett 1 mlanyag rétegnek a masodik 4 nyomdafestékkel felvitt habosodasgatlot
nem tartalmazé tartomanyai felhabosodnak és expandalnak. Ezt kévetéen a ke-
ményitheté bevonat kisimult felszinei masodik 8 textura Iétrehozasa céljabol ma-
sodik dombornyomasi Iépésben mechanikai dombornyomasnak kertilnek alavetés-
re. Ezutan a terméket adott esetben (rajzon nem abrazolt) védébevonattal von-
hatjuk be.

A talalmany egy lehetséges masik kiviteli alakjanal két, egymastél félreért-
hetetlenul kiulénbézd spektrumtartomanybdl szarmazé keményité UV sugarzast
hasznalunk. Ez lehetévé teszi, hogy a bevonérétegben eltéré fotoiniciatorok hasz-
nalataval szelektiv térhaldésodast érjunk el. A fotoiniciatorok az UV elnyelési tarto-
manyukban kulénbdznek egymastdl. A nyomdafestékben hasznalt elsé fotoinici-
atornak a 350 nm-nél, elénydsen a legalabb 400 nm-nél nagyobb hulldamhosszak
tartomanyban kell kielégité abszorpciéval rendelkeznie. A bevonoréteg-6sszetétel-
ben alkalmazott masodik fotoiniciator az elsé fotoiniciator elnyelési tartomanyaban
elnyeléssel egyaltalan nem rendelkezhet. Ennek megfeleléen a masodik fotoinicia-
tor a legfeliebb mintegy 350 nm-es, elény6sen pedig a legfeljebb mintegy 320 nm-
es hullamhossztartomanyban fog reakcioba lepni.

Legalabb 350 nm hulldmhosszU sugarzast a rendelkezésre allo lampatipu-
sok [a (galliummal adalékolt) V-lampa, a D-lampa, a H-lampa, valamint az ezek-
hez hasonlé egyéb lampak] barmelyikének a kivalasztasaval eléallithatunk. A ha-
tékonysag céljabdl a valasztott lampa olyan kell legyen, amely a 350 nm feletti
spektrumtartomanyban jelentés mértéki emisszioval rendelkezik. Elényésen V-
lampét hasznalunk, mivel annak emittalasa a 350 nm feletti tartomanyban manxi-
malis, mig a 350 nm alatti tartomanyban minimalis.

A 350 nm feletti tartomanyba es6 emissziok teljes lampaemisszioktél valo
elvalasztasahoz a 350 nm alatti lAmpaemissziok kiszlirésere van sziikség. Ehhez
olyan tveglemez sz(irét hasznalhatunk, amely a kb. 350 nm alatti sugarzast el-
nyeli és az emlitett hullamhossznal nagyobb hullamhosszu sugarzast atereszti. Az
tiveg alacsony és szabalyozott hémérsékleten tartasa szintén szikséges, mivel
azt a jelentés mértéki infravords (,IR”) sugarzast kibocsatd UV-lampa alatt fix po-

ziciéban kell elhelyezni. A talalmany szerinti eljaras egyik elényds valtozatanal

dikroikus tukréket hasznalunk.
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A kovetkezOkben a taldlmany szerinti termék egyes 6sszetevéit, valamint a
talalmany szerinti eljaras egyes |épéseit néhany elényos példakénti kiviteli alakhoz

kapcsol6doan ismertetjiik részletesen.

Hordozd
A hordozé egy viszonylag sik, szélas vagy nem-szalas hatlapanyag, példa-

ul szalas, nemezelt vagy kasirozott, viszonylag lapos egymasra atlapolé és egy-
mast keresztezd szalak alkotta lap. A hordozé — kivant esetben — szétt vagy nem-
szovott nemezeket vagy papirokat tartalmazhat. A hordozé kététt vagy egyéb mo-
don el6allitott textilanyagokat vagy cellul6zbdl, livegbdl, természetes vagy szinteti-
kus szerves szalakbdl, vagy természetes vagy szintetikus nemszerves szalakbal,
vagy megtamasztott vagy nem-megtamasztott szévedékekbél vagy ilyenekbé! ké-
szitett lapokbdl, vagy toltétt vagy téltetlen hére lagyuld vagy hére keményedé po-
limer anyagokbdl készitett textiliakat tartalmazhat. A hordozonak préselt rétege is
lehet. A most felsorolt, valamint a lehetséges tovabbi hordozé alapanyagok a te-

rileten jaratos szakember elétt j6l ismertek, éppen ezért azok tovabbi ismertetése

nem szikséges.

Habosithaté miianyag réteg
A habosithaté mlanyag réteg — hasznalata esetén — tetszdleges, a szakte-

ruleten habositott mianyag rétegek hordozon valé létrehozasara alkalmas anya-
got tartalmazhat, azonban az jellemz&en polivinilklorid (PVC) plasztiszol, organo-
szol, poliolefin, ionomer, képlékenyitett PVC vagy hére lagyulé gumi. Ezen réteg
lehet szinezett vagy szinezékmentes. Ha a réteg szinezett, szinét elényésen agy
valasztjuk, hogy az a végtermék szineinek atlagaval egyezzen meg, igy a termék
megjelenését es tetszetOsségét élettartama soran mindvégig megtartja. A teriile-
ten jaratos szakember szamara az ,atlagszin” megjel6lés azon szint jelenti, ame-
lyet egy feliiletre legalabb mintegy 1,5 m-rél ranézve érzékel.

A habosithaté mianyag réeteg a dekoraciés céli tablas burkoléanyagok
esetében rendszerint hasznalt kilénféle PVC migyantak barmelyikét tartalmaz-
hatja; a habosithaté mianyag réteg — a teljesség igénye nélkil — specialisan pél-
daul az US-3,458,337 sz. amerikai egyesiilt allamokbeli szabadalomban targyalt
ilyen anyagokat tartalmazhatja. Mig a széban forgé szabadalom kitanitasa szerint

arra alkalmas habosité adalék vagy fuvoanyag hasznalhaté, ehelyett hasznalha-
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tunk azo-dikarbonamid (,ABFA") és p p’-oxybis-(benzol-szulfonil-hidrazid)
(LOBSH”) keveréke képezte habosito adalékokat. Emellett tovabbi hagyomanyos
OsszetevOket, példaul stabilizatorokat, habositdé vagy favdéanyag katalizatorokat,
valamint ezekhez hasonlé egyéb adalékokat szintén hasznalhatunk — a katalizator
természetesen csak olyan esetben szikséges, ha vegyi gatlas alkalmazasara van
szukség. Bar az elény6snek tekintett habosithaté miianyag réteg valamilyen PVC
homopolimer migyanta, egyéb vinilklorid mligyantakat szintén alkalmazhatunk.
Tovabbi szintetikus gyantak, példaul polisztirol, szubsztitualt polisztirol (ahol a
szubsztituensek 1-10 szénatomot, elédnydsen 1-4 szénatomot tartalmazoé alkil és 6-
14 szénatomot tartalmazdé aril csoportok kdézul vannak elénydsen valasztva),
poliolefinek, példaul polietilén és polipropilén, akrildtok és metakrilatok, poliamid,
poliészter, valamint tetszéleges egyeb természetes vagy szintetikus gyantak
ugyancsak alkalmasak.

A habosithaté mlianyag réteg 6sszetétele kompatibilis kell legyen az alatta
eltertilé hordozoval, valamint a nyomdafestékekkel, és emellett — gélesités esetén
— az els6 és a masodik nyomdafestékek szamara sima és egyenletes fellletet kell
biztositson. Az sszetétel szintén kompatibilis kell legyen a teljes termékosszeté-
tellel is. Amint arra mar utaltunk, nem kévetelmény, hogy a habosithaté miianyag
rétegként plasztiszolt hasznaljunk. A plasztiszol esetében hasznalt lagyitok helyett
diszpergalo vagy szuszpendal6é kdzegekként rendre szerves oldészereket, illetve
vizet alkalmazé organoszolok és vizes latexek ugyancsak alkalmasak.

A habosithaté mlanyag réteget folyékony allapotdban hagyomanyos esz-
kozoket, példaul felsbpengés hengeres mazoldgépet, kdzvetlen hengeres mazo-
l6gépet, forgoszitat, lehtzérudat, dérzshengeres kenogépet vagy huzaltekercselt
felhordorudat (,wire wound bar”) hasznalva alapjaban véve egyenletesen hordjuk
fel az alatta eltertil® hordozéra. A habosithatd mianyag réteg felhordasara szol-
galé specialis eszkdz nem tartozik a talalmanyi gondolathoz, tetszdleges arra al-
kalmas bevondeszkdzt hasznalhatunk.

A habosithatd folyékony miianyag réteg felhordasi vastagsaga alapjaban
véve egyenletes, 0,051 mm és 0,762 mm koze, el6nytsen 0,152 mm és 0,406 mm

kozé esik. A termék specialis alkalmazasatdl fliggéen a széban forgod réteg vasta-

gabb vagy vékonyabb is lehet.
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Habosithatdé mianyag réteg helyett a fentiekben ismertetett modon habo-
sité adalékot vagy fuvoanyagot nem tartalmazé mianyag réteget is felhordhatunk

az alatta eltertl6 hordozora.
Gélesités

A habosité adalékot tartalmazé habosithatd, folyékony miianyag réteg hor-
dozéra térténd felhordasat kévetéen az Gsszetételt adott ideig a mianyag réteg
gélesedéséhez elégséges, azonban a felfiuvé vagy habosité adalék aktivalasahoz
vagy elbomlasahoz nem elégséges hémeérsékleten melegitjuk. Ezt kemencében
vagy hevitett krémdobban végezzik. Ha a gélesitési Iépéshez kemencét haszna-
lunk, a kb. 0,5 perc és kb. 3,5 perc ké6zé esé kemencebeli tartézkodasi idé kb.
80°C és kb. 205°C kbzé es6 kemencehdmeérséklet mellett j6 eredményekre vezet.
Ha kromdobot hasznalunk, a kb. 8 masodperc és kb. 30 masodperc kézé esé do-
bon eltoltétt tartozkodasi idé kb. 80°C és kb. 175°C kbézé esé dobhémérséklet
mellett j6 eredményekhez vezet. A magasabb hémérsékleteket révidebb tartézko-
dasi idék, mig az alacsonyabb hémérsékleteket hosszabb tartézkodasi idék mellett
hasznaljuk. A réteget ezt kévetéen egy nyomtatasra alkalmas felllet Iétrehozasa-
hoz hiitésnek vetjuk ala. A h(tést altaldban oly moédon hajtjuk végre, hogy a
habosithato, gélesitett miianyag réteg feltletét (és bizonyos esetekben a hordozo
also feliletét) egy vagy tobb hitédobbal érintkeztetjik. A dobokon szobahémér-
sékletli vagy hutott vizet cirkulaltatunk keresztil. A hitést ventilatorok vagy légfu-
vOk hasznalataval segithetjiik el6. Amint az a teruleten jaratos szakember szama-
ra nyilvanvald, ugyanezen gélesitési folyamatot alkalmazhatjuk abban az esetben
is, amikor a mulanyag réteg habosité vagy felfuvé adalékot nem tartaimaz. A
nyomtathaté réteg eléallitasahoz a fentiekhez hasonlé 6sszetétell hordozolapokra

torténd laminalas kovette kalanderezé vagy extrudald modszereket szintén hasz-
nalhatunk.

Nyomdafestékek
A talalmany szerinti megoldas egyik elényés példakénti kiviteli alakjanal a

gélesitett miianyag rétegre els6 motivum vagy mintazat szerint fotoiniciator-
tartalimu elsé nyomdafestéket viszink fel. Ezt kbvetéen a gélesitett mianyag ré-
tegre masodik motivum vagy mintazat szerint fotoiniciatort és habosodasgatiot

tartalmazé masodik nyomdafestéket visziink fel. A célnak tetszdleges, a feliiletbo-
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ritasok el6allitasa soran elterjedten hasznalt nyomdafestékek megfelelnek. Ezek
kézé tartoznak a plasztiszol, az oldészer bazisi rendszerek, valamint a vizbazis(
rendszerek. Természetesen a kitlizétt mintazat eléréséhez egyéb, fotoiniciatort
vagy habosodasgatlét nem tartalmazé nyomdafestékeket is hasznalhatunk.
Emellett az elsé és a masodik nyomdafestékek egyiittes alkalmazasara sincsen
szilkség mindaddig, amig legalabb egy fotoiniciator-tartalmi nyomdafestéket
hasznalunk. A nyomdafestékek barmelyike hasznalhatdé egyediil vagy tovabbi
olyan nyomdafestékekkel egyutt, amelyek fotoiniciatort vagy habosodasgatiét nem
tartalmaznak. Amennyiben nem habosithaté miianyag réteget alkalmazunk, habo-
sodéasgatlot tartalmazé nyomdafestéket nem hasznalunk.

Az elsd, a masodik, valamint a tovabbi nyomdafestékek lehetnek szinezet-
tek vagy nem szinezettek, tovabba tartalmazhatnak szerves pigmenteket vagy
szervetlen pigmentszemcséket, példaul titan-dioxidot, vas-oxidot, kormot, csilla-
mot, gydngyszerl csillogast kivalté anyagot, valamint ezekhez hasonld tovabbi
szinezdanyagokat. Egy vagy tdbb nyomdafesték-6sszetétel részeként dekoraciés
célu fényvisszaveré szemcséket, példaul fémszemcséket szintén hasznalhatunk.
Az elsd, a masodik, valamint a tovabbi nyomdafestékek tipusa és &sszetevdi
megegyezdk vagy eltérék lehetnek.

Az elsé és a masodik nyomdafesték fotoiniciatort tartalmaz. Csupan az il-
lusztracié kedvéért, a taldlmany szerinti megoldasoknal az alabbi UV-térhaldsito
iniciatorokat hasznalhatjuk: benzofenon, 2-klor-tioxanton, 2-metil-tioxanton, 2-
izopropil-tioxanton, benzoin, 4,4’-dimetoxi-benzoin, benzoin-etil-éter, benzoin-
izopropil-éter, benzil-dimetil-ketal, 1,1,1-triklér-aceto-fenon, 1-fenil-1,2-propandion-
2-(etoxi-karbonil)-oxid, dietoxi-aceto-fenon, tovabba dibenzo-szuberon. A fotoinici-
ator-tartalmi nyomdafestékek elébnyésen 1-15 tdmeg%, ennél elénydsebben kb.
10 tomeg% fotoiniciatort tartalmaznak.

A masodik nyomdafesték habosodasgatiot is tartalmaz. Csupan az illuszt-
racio kedvéért, a talalmany szerinti megoldasok esetében az alabbi habosodas-
gatlokat hasznalhatjuk: benzotriazol, toliltriazol, fumarsav, valamint trimellit-
anhidrid. Az alkalmazott specidlis habosodasgatlo nem kétédik szorosan a jelen

talalmanyhoz; a teriuileten jaratos szakember szamos tovabbi, arra alkalmas és

elfogadhatd habosodasgatlét hasznalhat.
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A nyomdafestékek gélesitett mianyag retegre valo felhordasat (ranyomta-
tasat) rotaciés mélynyomassal, flexigrafikus uton, szitanyomassal, parnas vagy
bordazé nyomtatassal, illetve egyéb, a padlé- vagy falboritd termékek gyartasa te-
riletén elterjedten alkalmazott nyomtatasi médszerrel vegezhetjik.

A masodik nyomdafesték gélesitett mianyag retegre torténé felhordasat
kdvetéen a masodik nyomdafestekben lévdé habosodasgatld a masodik nyomda-
festék alatt eltertl6é gélesitett mianyag rétegbe vandorol.

Nyilvanvald, hogy a talalmany szerinti megoldasoknal a hordozéra vagy a
gélesitett mianyag rétegre torténé motivum- vagy mintanyomtatashoz egy, két
vagy tébb nyomdafestéket hasznalhatunk. Adott esetben a festékek mindegyike
tartalmazhat fotoiniciatort és/vagy habosodasgatlot. A tervezett minta létrehozasa-
hoz természetesen fotoiniciatoroktél vagy habosodasgatloktél mentes nyomda-
festéket is hasznalhatunk. Az is nyilvanvalé, hogy a nyomtatasi sorrend nem lé-
nyegbevagd; az elézbéekben targyalt nyomtatasi sorrend nem tekintendé a talal-
manyt korlatozé tényezének. Nyilvanvalé tovabba, hogy az egyes nyomatok teri-
letei egymasra atlapolhatnak.

Két eltéré spektrumtartomanyba esé UV keményitdé sugarzas alkalmazasa
esetén a (habosodasgatlét tartalmazo vagy attél mentes) nyomdafestéket olyan
fotoiniciatorral allitjuk el6, amely UV sugarzast a 350 nm feletti spektrumtarto-
manyban nyel el. Az erre alkalmas fotoiniciatorok a kereskedelmi forgalomban be-
szerezhetdk, ilyen anyagok példaul — a teljesség igénye nélkil — az IRGACURE
784, az IRGACURE 819, az IRGACURE 1700, az IRGACURE 1800, az
IRGACURE 1850, valamint a DAROCUR 4265 kédjelli anyagok.

A kisérleti munka soran a nyomdafestékben a fotoiniciatorokat 20%-os kon-
centracidéban alkalmaztuk, bar — amint az a terileten jaratos szakember szamara
ismeretes — az effektiv eredmények eléréséhez ennél magasabb vagy alacso-
nyabb koncentraciokat is hasznalhatunk, hiszen altalanosan ismert, hogyan kell
meghatarozott mennyiségl reagenst nyomtatas utjan egy feluletre adott reagens-
koncentracioval rendelkez6 festéket nyomtaté, meghatarozott mélynyomé format
hasznalva felhordani. Hatoképes eredményeket akkor kapunk, ha a nyomdafes-
tékkel a fotoiniciator keményithetd bevonatba vandorlasat kivalto, valamint vég-

eredményben hatoképes hatast kivaltd elégséges mennyiseégl fotoiniciatort hor-



10

15

20

25

30

—14 —

dunk fel. Az elégségesnek bizonyulé koncentracié-tartomanyok részben a nyom-
tatohengerbe milliméterenként bevésett vonalak szaman alapszik. A vonalsiiriiség
altalaban 3-9 1/mm, elényssen pedig 4-5 1/mm. A fotoiniciatorok nyomdafesték-
beli elégséges koncentracioi kb. 5% és kb. 30% kézé esnek, azonban ennél ki-
sebb koncentraciok is lehetnek hatoképesek, valamint a specialis alkalmazastol

fuggéen ennél nagyobb mennyiségeket is hasznalhatunk.

Keményithet® bevonat

A nyomdafestékek gélesitett mUanyag rétegre térténd felhordasat kévetéen
a gélesitett miianyag réteg teljes feliiletére, beleértve az elsé €s a masodik nyom-
dafestékek feletti teriileteket is, térhaldsithato fotopolimert vagy monomert, példaul
akril monomert vagy oligomert, valamint adott esetben termikus térhaldsodas-
iniciatort tartalmazo folyékony keményitheté bevonatot visziink fel. Az elényés ki-
viteli alaknal az els6 és a masodik nyomdafestékekben lévé fotoiniciatorok ezt ke-
vetéen a keményithet6 réteg azon tartomanyaba vandorolinak, amely az elsé és a
masodik nyomdafestékek félé keriilt felhordasra. A keményitheté réteg plasztiszolt
tartalmazhat; a ,plasztiszol” megjelélés alatt itt és a tovabbiakban altalanosan egy
vagy tobb lagyitészerben diszpergalt, viszonylag nagy molekulasulya polivinilklorid
(,PVC") mlgyantat értiink. Melegités vagy olvasztas hatasara a plasztiszol egy
szivés lagyitott szilard anyagot képez. Itt és a tovabbiakban a plasztiszol-
Osszetételek koze tartozénak tekintjik az organoszolokat is. Azonos Osszetétel(
atlatszo, kalanderezett vagy extrudalt féliat szintén hasznalhatunk. Ezt a nyomta-
tott gélesitett miianyag rétegre a terileten jaratos szakember szamara ismert
modszerrel, példaul laminalas utjan visszik fel.

A kemenyithet6 bevonat vastagsaga a gélesitett mianyag rétegre és festé-
kekre torténé folyékony, ragados, gélesitetlen allapotaban felhordva Iényegében
egyenletes és kb. 0,05 mm és kb. 1 mm k&zé, elényssen pedig kb. 0.2 mm és kb
0,5 mm kozé esik. A bevonat a specialis termékfelhasznalastdl figgéen véko-
nyabb vagy vastagabb is lehet. A keményitheté bevonatot hagyomanyos eszké-
zOkkel, peldaul a habosithaté mianyag réteg felhordasa kapcsan mar ismertetett
eszkbzokkel hordhatjuk fel. A keményithetd bevonat felhordasara szolgald specia-

lis eszk6z nem képezi a jelen talalmany targyat; tetszdleges, célnak megfeleld

bevonoeszkdzt alkalmazhatunk.
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A kemeényithetd bevonat eldnydsen egy atlatszo (fényateresztd) réteg,
azonban azt mindaddig enyhén szinezhetjik is, amig az fényatbocsaté marad és
az UV-athatolast lehet6vé teszi. A keményitheté bevonat szilard szemcséket, pél-
daul forgacsot, lemezkéket, szilankokat, valamint ezekhez hasonlé egyéb szem-
cséket szintén tartalmazhat.

A talalmany szerinti megoldassal kapcsolatos felhasznalasra alkalmas
térhalosithatd monomerek kézé tartoznak példaul — a teljesség igénye nélkill — az
alabbi vegyuletek: etilen-glikol-dimetakrilat, etilén-glikol-diakrilat, dietilén-glikol-
dimetakrilat,  dietilén-glikol-diakrilat, trietilén-glikol-dimetakrilat, trietilén-glikol-
diakrilat,  tetraetilén-glikol-dimetakrilat,  tetraetilén-diakrilat,  polietilén-glikol-
dimetakrilat, polietilén-glikol-diakrilat, 1,3-butilén-glikol-dimetakrilat, 1,4-butilén-
glikol-dimetakrilat,  1,3-butilén-glikol-diakrilat,  1,4-butilén-glikol-diakrilat, 1,6-
hexandiol-dimetakrilat, 1,6-hexandiol-diakrilat, neopentil-glikol-diakrilat, neopentil-
glikol-dimetakrilat, (etoxilezett) bisz-fenol-A-dimetakrilat, divinil-benzol, divinil-
toluol, trimetilol-propan-trimetil-akrilat, trimetilol-propan-triakrilat, pentaeritritol-
triakrilat, glicerin-trimetakrilat, pentaeritritol-tetrakrilat, tovabba pentaeritritol-
tetrametakrilat.

A térhalésithaté reagenst, monomert és/vagy oligomert tartalmazé kemé-
nyithetdé bevonat elénydsen 2-40 témeg%, ennél elénydsebben pedig kb. 10 té-
meg% monomert tartalmaz.

Kizardlag illusztracio céljabol, a talalmany szerinti megoldassal 6sszefiiggd
felhasznalasra alkalmas térhaldsithatd oligomerek kézé tartoznak — a teliesség

igénye nélkil — az US-6,146,711 szamu amerikai egyesult allamokbeli szabada-

lomban ismertetett oligomerek.

Fedd bevonéréteg
Ezt a réteget rendszerint olyan kiviteli alakoknal alkalmazzuk, amelyek két

eltéré spektrumtartomanyba esdé UV kemeényitd sugarzast hasznalnak; ezen réte-
get azonban egyéb kiviteli alakoknal is hasznalhatjuk, amint az a kdvetkezé pél-
dakbdl nyilvanvalé lesz majd. A két eltérd ultraibolya spektrumtartomanyt hasznalé
kiviteli alakoknal hasznalt 6sszetétel olyan fotoiniciatort tartalmaz, amely a 350 nm
feletti spektrumtartomanyban jelentés mértékl abszorpciéval nem rendelkezik. A

célnak megfelelé fotoiniciatorok a kereskedelmi forgalomban beszerezhetdk; a
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teliesség igénye nélkil ilyenek peéldaul az IRGACURE 184 és az IRGACURE
2959. Vizbazisu UV-keményithetd uretant alkalmazunk. Ezt a gélesitett keményit-
het6 bevonat (melyre ezen kiviteli alak esetében alap bevondrétegként is utalunk)
feluletére hordjuk fel, majd egy mechanikai uton domborithatd félia létrehozasa
céljabol szaritasnak vetjiik ala. A célnak megfelel6 bevonatok kézé tartoznak pél-

daul a Stahl TRL 101 és a Stahl TRL 248 kédjeli anyagok.

Melegités és els6 dombornyomasi Iépés
A keményitheté bevonat mechanikai dombornyomashoz valé eldkészitése

céljabdl a keményithetd bevonatot melegités utjan gélesitjik. A terméket kb. 70°C
és kb. 170°C kozé esod, elénydsen kb. 135°C és kb. 160°C kézé esé hdmérsékletli
kemencén vezetjiuk keresztil kb. 0,75 perc és 3 perc kdzé esé tartdozkodasi id6
mellett. Ehhez, altalaban az emlitett hdmérsékleteken izemeltetett, forr6 leveg6t
visszakeringtetd kemencét és/vagy IR kemencét hasznalunk. A termék fellletét
ezt kévetéen elénydsen IR kemence segitségével kb. 150°C és 170°C kozé es6
hémérsékletre, elényésen kb. 160°C hémérseékletre tértéend felmelegités utjan a
dombornyomd hengerrést megelézéen lagyitasnak vetjik ala. A hdmérséklet érté-
két pirométerrel mérjuk.

Itt és a kévetkezdkben — beleértve az alabbi példakat, valamint az igény-
pontokat is — a mechanikai Uton végrehajtott dombornyomasi lépés a feliilet ki-
vant, mechanikai Gton dombornyomott textura elérését biztosit6 dombornyomé
hengereknek valo alavetést megel6z6 lagyitasahoz minden esetben magaban
foglal egy tetszéleges médon végrehajtott melegitést is. A mechanikai dombor-
nyomast el6zetesen gélesitett sima és megszilardult olyan anyagon hajtjuk végre,
melyet a késébbiekben a dombornyomo hengereknek valo alavetést megel6zéen
feluletmelegitésnek vetlink ala.

A keményitheté bevonatot megfeleld mértéki lagyitasat kbvetéen homok-,
cementfuga-, habarcstextirat, vagy az elézéekben mar részletesen targyalt, ezek-
hez hasonlé tovabbi texturakat utanzé texturalt henger segitségével mechanikai
dombornyomasnak vetjik ala. A texturalt hengert a texturalas kivant mertéketdél

fuggd nyomas alatt izemeltetjik, amint az a terleten jaratos szakember szamara

nyilvanvalo.
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Ultraibolya sugaras keményités (UV-kemeényités)
A terméket UV sugaras keményitését megel6zéen hitésnek vethetjik ala.

Ez nem kévetelmény, mindazonaltal csékkenti az UV-buraban jelen 1évd, a termék
UV-ateresztését csokkent6 fust mennyiséget. Az els6 dombornyomasi lépés be-
fejezéset kovetden a termeék egy olyan buraba lép be, amelyben a keményithetd
bevonat fotoiniciatort tartalmazé elsé és masodik nyomdafestékek felett eltertilé
tartomanyanak térhaldsitasa céljabol a bevonatot UV lampa fénykibocsatasanak
vetjik ala. Ezen lépés rogziti a fotoiniciator-tartaimi festék felett elhelyezett
plasztiszol felszinében dombornyomassal létrehozott texturat.

Az UV sugaras keményitési lépés UV-reaktorban is térténhet, ahol a termé-
ket kb. 100 mJ/cm? és kb. 1500 mJ/cm? kozé esd, elényésen kb. 1000 mJ/cm?
nagysagu fokuszalt vagy szort, elénytsen fokuszalt, UV sugarzasnak vetjik ala
kb. 4 W/mm és kb. 16 W/mm vezérelhetd teljesitmény mellett H-tipusu, V-tipusu
vagy D-tipusu, elénydsen H-tipusu lampakat hasznalva. Egy ilyen UV-reaktor be-
szerezhetd példaul a német IST cégtél.

Amint azt korabban mar ismertettik, a taldlmany szerinti megoldas bizo-
nyos kiviteli alakjai esetében két eltéré6 spektrumtartomanyba esé UV sugarzast

hasznalunk. Az ilyen példakénti kiviteli alakok példait az alabbiakban részletesen
ismertetjik majd.

Megolvasztas és habositas
A keményitheté bevonat tartomanyainak elézéekben ismertetett, buraban

végrehajtott kikeményitését kdvetéen a kapott terméket kb. 175°C és kb. 220°C
k6zé es6 homérsékleten, elénydsen kb. 205°C hémérsékleten tartott olvasztoke-
menceébe taplaljuk. A termék kemencében vald tartézkodasi ideje 1-3 perc. Erre a
célra altalaban egy, a szoban forgd hdmérsekleteken uzemeltetett, forré leveg6t
visszakeringteté kemencét és/vagy infravorés kemencét hasznalunk.

A termék emlitett hdmérsékleteknek a széban forgd idétartamig valé kitétele
a hordozé6t, a miianyag réteget, a nyomdafestékeket, valamint a keményitheté be-
vonatot 8sszeolvasztja, és a habosithatd mlianyag réteg azon tartomanyait, ame-
lyek nem a habosodasgatlot tartalmazo masodik nyomdafesték alatt teriilnek el,
felhabositja és expandalja. Emellett a keményithetd bevonat elézetesen ki nem

keményedett, vagyis nem az elsé vagy a masodik nyomdafestékek alatt elteriilé
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tartomanyai (vagyis felszine) olyan relaxacion esnek at, melynek eredményeként
az ezen terlleteken Iévé, még kemeényithetdé bevonatban a széban forgé tarto-
manyban az els6é mechanikai dombornyomasi lépésben létrehozott deformacio és
textura eltlinik, vagyis kisimul. Specialisan, ezen lépés soran a keményitheté be-
vonatnak az UV besugarzas alatt kikeményedésen (térhalésodason) at nem esett
tartomanya a texturalt feltlet kisimulasat eredményezé relaxacion esik at, mikoz-
ben a kikeményitheté bevonatnak az UV besugarzas alatt kikeményedett tartoma-
nya texturalt megjelenését megdrzi. A tekintett relaxacios folyamat egy olyan fo-
lyamat, amely a keményitheté bevonatban a dombornyomé henger altal kivaltott
mechanikai deformacié plasztikus ésszetevdjének minimalizalasa céljabol az els6

atfogé dombornyomas leheté legalacsonyabb hémérsékleten térténd végrehajta-
sat koveteli meg.

(Adott esetben végrehaijtott) Masodik dombornyomasi Iépés

Az olvasztokemencébdl tdrténd eltavolitast kovetéen a keményitheté (most
mar kikeményitett) bevonatnak a nem a nyomdafestékek felett elteriild, és ennél-
fogva kisimult tartomanyait a tertileten jaratos szakember szamara ismert médon,
példaul egy texturald hengerrel vagy egyeb szokasos, a ko, a fa, vagy az el6zéek-
ben mar ismertetett egyéb anyagok természetes megjelenésének texturajaval el-

latott eszkézzel masodik mechanikai dombornyomasnak vetjik ala.

Véddébevonat
A megomlesztést és a habositast vagy az adott esetben vegrehajtott maso-

dik mechanikai dombornyomasi lépés befejezését kévetéen a terméket hagyoma-
nyos eszkdzokkel, példaul lég- vagy vizhités(i dobokkal kb. 15°C es kb. 80°C ké-
zé es® hémeérsékletre hiitjik. A termékre ezt kbévetbéen szintén hagyomanyos esz-
kozokkel, példaul nyomtatbhengerekkel, hengeres mazolégépekkel, valamint
ezekhez hasonlé egyéb eszkdzdkkel adott esetben vedbreteget, példaul akril poli-
uretant hordhatunk fel.

Az alabbi nem korlatozé értelm( példak a jelen talalmany szerinti eljaras,

valamint termék specialis és elényés kiviteli alakjait szemléltetik.

Kalanderezett vagy extrudalt rétegek alkalmazasa
A fentiek értelmében a habosithatd réteg és/vagy a keményithetd réteg
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egyike vagy mindkettéje helyett kalanderezett vagy extrudalt lapokat is hasznal-
hatunk. Habosithaté lap alkalmazasa esetén azt a habosité vagy felfuvé adalék,
vagy a katalizalt habosité vagy felfuvé adalék bomlasi hdmérsékleténél alacso-
nyabb hémérsékleten kalanderez6 vagy extrudald szerszammal alakitjuk. Ha a
keményithetd réteg helyett lapot hasznalunk, akkor azt kalanderezé vagy
extrudalé szerszammal olyan kérulmenyek kézé6tt dolgozzuk fel, amelyek hatasara
a peroxid jelentés mértékben nem bomlik el, és ezaltal a lap egy keményithetd
réteg marad. Lapanyagok alkalmazasa esetén azokat a tertleten jaratos szakem-

ber szamara ismert médszereket hasznalva a termeék also fellletére laminaljuk.

1. PELDA

Fugavonalakat tartalmazé keramiamintat nyomtattunk habosithaté alapra. A
minta fugavonalaiba nyomtatott festék (P1) habosodasgatiot és fotoiniciatort tar-
talmazott. Az UV-reaktor elhagyasa utan a termékben visszamaradt reagalatian
szabad monomerek melegitéssel torténd kikeményitése céljabél keményithetd
akril monomert és egy tovabbi gyékképzét (peroxidot) tartalmazé, 0,254 mm vas-
tagsagu atlatszo plasztiszol (A1) bevonatot hordtunk fel.

Ezt kdvetéen a plasztiszolt (A1) gélesitése céljabdl 150°C hémeérsékletre
melegitettilk, majd a gélesedést kévetéen a fellletet a mechanikai dombornyo-
masra vald elbkészités céljabdl infravdrés sugarzassal 160°C-ra melegitettiik.
Ezutan a termék teljes feluletét homoktexturaju hengerrel (E1) mechanikai dom-
bornyomasnak vetettik ala.

A dombornyomott textaranak a festék (P1) felett elteriilé plasztiszol bevono-
réteg-terileten torténd rogzitéséhez a termeék gélesitett feluletét a monomer tér-
halésitasa céljabol H-tipusu lampaval 1000 mJ/cm? teljesitménystir(iségli UV su-
garzasnak vetettik ala.

A terméket dombornyomat létrehozasahoz olvasztokemencébe tovabbitot-
tuk, ahol azt a habosithato réteg felfuvasa és bemélyedéseknek a festékkel (P1)
nyomtatott tertileten val6 kialakitasa céljabdl 2 percig 205°C hémérsékletre mele-
gitettik. A nyomtatott fugak felett elhelyezked6 dombornyomott és térhalositott
plasztiszol bevonoréteg-teriletek a texturat az UV kezelésre fixen tartottak, mig a

felulet fennmarado része a relaxacioé hatasara kisimult.
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Az eljarassal egy valddi habarcsfuga térbeli textirajat utanzé fugamegjele-
nést alakitottunk ki. Mivel a textira elhelyezésére nyomtatasi modszert hasznal-
tunk, a terméket végeredményben pontos illeszkedés megtartasa mellett lattuk el
dombornyomassal.

A termék megolvasztast kdvetbéen a termék kiemelkedett tartomanyainak
mechanikai dombornyomasaval egy masik textarat hoztunk Iétre. A terméket ezu-
tan adott esetben h6é vagy UV sugarzas alkalmazasaval kikemeényithetd poliure-
tannal vonhatjuk be. Levegés kendkés hasznalata a széban forgd bevonat vékony
rétegben torténd felhordasa esetén a bevonattal el nem latott termék kiindulasi
textarajat megtartja. A terméket ezutan hitésnek és hengerlésnek vetjik ala.

A jelen példaban a P1 festék dsszetétele a kévetkezd volt:

Mennyiséq (t6megrész)

Osszetevok

atlatszo kétbéanyag 82
habosodasgatlé (toliltriazol) 10
fotoiniciator IRGACURE 2959) 8

szin Mintaval 6sszhangban

Az A1 plasztiszol bevonéréteg 6sszetétele az alabbi volt:

Mennyiséq (tdmegrész)

Osszetevok

SANTICIZER 377 400
TXIB 45
SARTOMER SR-350 110
DICUP (10%-os oldat 21
SANTICIZER 377-ben)

héstabilizalé adalék 98
szaporitéanyag PVC 136
paszta PVC (75Kv) 930

2. PELDA
Fugavonalakkal ellatott keramia-/palamintat nyomtattunk habosithato alap-

ra. A szoban forgdé minta fugavonalaiban a festék habosodasgatlét tartalmazott,
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mig a pala teruleten fotoiniciatort tartalmazo festékkel (P2) teljes tdnust nyomtat-
tunk. Az UV-reaktort elhagy6 termék reakcioban részt nem vett szabad mono-
merjeinek melegitéssel térténd kikemenyitése céljabdl keményithetdé akril mono-
mert és egy tovabbi gyokképzo6t (peroxidot) tartalmazo, 0,356 mm vastagsagu at-
latszo6 plasztiszol (A2) bevonatot vittlink fel. Ezt kévetéen az 1. példaban bemuta-
tott eljaras Iépéseit kdvettilk, azonban a homoktextira (E1) helyett egy palatextu-
raju dombornyomo hengert (E2) hasznaltunk. A terméket megolvasztasat és ha-
bositasat kévetéen hiitésnek és hengerlésnek vetettiik ala. A palatextarat kizard-
lag a termék pala nyomattal ellatott teriiletein helyeztiik el. Ez az eredeti pala és

keramia 6sszeallitast hliebben adta vissza.
A jelen példaban a plasztiszol bevonéréteg (A2) Osszetétele a kovetkezé

volt:

Osszetevék Mennyiség (t6megrész)
SANTICIZER 377 400

TXIB 45
SARTOMER SR-350 220

DICUP (10%-os oldat 21
SANTICIZER 377-ben)

héstabilizald adalék 98
szaporitbanyag PVC 136

paszta PVC (70Kv) 930

3. PELDA

Antik keramia megjelenés(i mintat nyomtattunk habosithatd alapra. A sz6-
ban forgé minta fugarészein a festek (P1) habosodasgatlot és fotoiniciatort tartal-
mazott, mig a keramia bizonyos teriletein a festék (P2) fotoiniciatort tartalmazott.
A termék UV-reaktorbol vald eltavolitasat kévetéen a reakcioba nem lépett szabad
monomerek melegités utjan torténd kikeményitése ceéljabol keményithetd akril
monomert és egy tovabbi gyokképz6t (peroxidot) tartalmazo, 0,508 mm vastagsa-
gu atlatszo plasztiszol (A3) bevonatot vittiink fel. Ezt kbvetéen az 1. példaban be-
mutatott eljarast kovettik a homoktexturat (E1) hasznalva. A terméket megol-

vasztasat és habositasat kovetéen hitésnek és hengerlésnek vetettik ala. A ter-
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mék megjelenése egy térbeli cementfugaval rendelkezd, foltokban koptatott feli-

leti antik keramiapadléra hasonlitott.
A jelen példaban a plasztiszol bevonoréteg (A3) 6sszetétele az alabbi volt:

Mennyiséqg (tdmeqgrész)

Osszetevok

SANTICIZER 377 400
TXIB 45
SARTOMER SR-350 220
DICUP (10%-os oldat 21
SANTICIZER 377-ben)

héstabilizal6 adalék 98
szaporitéanyag PVC 136
paszta PVC 930

4. PELDA

Sima témor alapra savolyos és illesztési vonalakat tartalmazé pallok alkotta
famintat nyomtattunk. A tekintett minta illesztési vonalaiban és savolyrészein a
festék (P2) fotoiniciatort tartalmazott. Az UV-reaktort elhagy6 termék reakcidba
nem lépett szabad monomerjének és oligomerjének melegités Gtjan térténdé kike-
ményitése céljabdl keményithetd akrii monomert és oligomert, valamint tovabbi
gyokkeépzét (peroxidot) tartalmazé, 0,102 mm vastagsagu atlatszo plasztiszol (A4)
bevonatot hordtunk fel. Ezt kovetéen az 1. példaban ismertetett eljaras szerint
jartunk el, a homoktexturaval rendelkez6 dombornyomé henger (E1) helyett azon-
ban egy lapos tompa texturaju dombornyomo hengert (E3) hasznaltunk. A termé-
ket megolvasztasat kdvetéen hitésnek és hengerlésnek vetettik ala. A termeket

laminalt faparkettaval 6sszevetve, annak sokkal eredetibb faparketta-megjelenése

volt.

A jelen példaban a bevonoréteg (A4) Gsszetétele az alabbi volt:
Osszetevok Mennyiség (témeqgrész)
STAHL U26253 75
SARTOMER SR-209 550

DICUP (10%-os oldat 20
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SARTOMER 209-ben)
héstabilizalé adalék 60
paszta PVC (75Kv) 1000
5. PELDA

Hordozélapra habositd adalékot tartaimazé habosithatdé mianyag réteget
hordtunk fel. Az ésszetételt ezt kovetden a habositd adalék aktivalasa nélkul a
mianyag réteg gélesitése céljabdl felmelegitettik, majd a gélesitett miianyag re-
tegre minta formajaban UV sugarzassal megvilagitva reakcioba lépé fotoiniciatort
(fényre aktivalodo térhaldsitod iniciatort) tartalmazé nyomdafestéket vittink fel. A
nyomtatasi lépést kdvetden a gélesitett mianyag réeteg teljes feluletere, beleértve
a nyomdafestéket is, atlatszé6 PVC plasztiszolbol vagy organoszolbdl lévd, adott
esetben UV-keményitheté fotopolimert tartaimazé folyékony kemeényithetd alap
bevonoéréteget hordtunk fel, melyet kévetéen a nyomdafestékben lévé fotoiniciator
egy része a nyomdafesték felett eltertilé alap bevonorétegbe vandorolt. A terméket
ezutan az alap bevonoéréteg gélesitése céljabol melegitésnek vetettik ala, ismé-
telten a habosithatd mlanyag rétegben lév6 habositdo adalék aktivalasa nélkil.
Ezen gélesitési lépést kovetden a gélesitett alap bevonodreteg teljes fellletére UV-
keményithetd, fotoiniciatormentes vizes poliuretan-diszperzié képezte fed bevo-
noréteget hordtunk fel, aminek kovetkeztében az alap bevonérétegben [évé
fotoiniciator egy része a fed6 bevonérétegbe vandorolt. A fed6 bevonoéréteget ezt
kévetden a benne lévé hordozoviz eltavolitasa céljabol forrélevegds lefuvasos
szaritasnak vetettikk ala, aminek eredményeként a PVC plasztiszol képezte géle-
sitett alap bevonoréteg fellletén poliuretan bevonat maradt vissza.

A PVC plasztiszol alap bevonoérétegbhdl és a poliuretan bevonatbol alio
kompozit bevonoréteget ezt kévetéen az alap bevonéréteg lagyitasa céljabol fel-
melegitettilk, majd elsé mechanikai dombornyomasi texturaval, példaul homok-
texturaval telies kiterjedésében mechanikai dombornyomasnak vetettik ala. Ezt
kovetben a texturanak a PVC plasztiszol alap bevonéréteg UV-keményithetd
fotopolimert tartalmazé tartomanyaiban, és a poliuretan bevonat fotoiniciator-
tartalmd tartomanyaiban [vagyis az (adott esetben fotopolimer-tartalmu) alap

bevonérétegnek és a poliuretan bevonatnak a fotoiniciator-tartalmi nyomdafesté-
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ket fed6 vagy annak tetején lévé tartomanyaiban] torténd kikeményitése és rogzi-
tése céljabol a terméket bura belsejeben UV sugarzassal vilagitottuk meg. A ter-
mék az UV-burabdl valé tavozasat kdvetden olvasztd és habositdo kemencébe ke-
rilt, ahol azt megolvasztottuk, a habosithaté mianyag réteget felfijtuk (habosi-
tottuk), tovabba a kompozit bevonéréteg fotoiniciatormentes tartomanyai (vagyis a
kompozit bevonéréteg azon tartomanyai, amelyek nem a fotoiniciator-tartalmu
nyomdafestéket fedik vagy nem annak a tetején helyezkednek el) olyan kisimula-
son estek at, melynek eredményeként az elsé6 mechanikai dombornyomasi Iépés-
sel létrehozott textura a szdéban forgd terilleteken eltlint. Ezutan a megolvasztott
PVC plasztiszol alap bevonérétegbdl és a poliuretan bevonatbdél allé kompozit
bevondréteget adott esetben masodik mechanikai dombornyomasi 1épés utjan is-
mételten mechanikai dombornyomasnak vetettik ala, most azonban olyan textu-
raval, amely a k6, a keramia, a fa vagy ezekhez hasonlé egyéb anyagok termé-
szetes texturajat utanozza. A termék poliuretan bevonatat ezt kévetéen alkohol és
UV sugarzassal torténé megvilagitas hatasara reakcidba lépd fotoiniciator oldata-
val vontuk be, majd ezutan az alkohol elparologtatasa céljabdl fuvott levegds ke-
mencében szaritottuk. A poliuretan bevonat és az alap bevonéréteg (amennyiben
ez utdbbi UV-keményithet6 fotopolimert tartalmaz) térhaldsitasa céljabol a termé-

ket ezt kbvetben egy bura belsejében UV sugarzassal megvilagitva ismételt ke-

ményitésnek vetettik ala.

6. PELDA

Hordozolapra habosité adalékot tartalmazd habosithaté mianyag réteget
hordtunk fel. Az ésszetételt ezt kdvetben a habosité adalék aktivalasa nélkil a
mlanyag réteg gélesitése céljabdl felmelegitettilk, majd a gélesitett mianyag ré-
tegre minta formajaban 400 nm-nél nagyobb hullamhosszu UV sugarzassal meg-
vilagitva reakcioba 1épé els6 fotoiniciatort tartalmazé nyomdafestéket vittiink fel. A
nyomtatasi Iépést kovetden a gélesitett mianyag réteg teljes feliletére, beleértve
a nyomdafestéket is, atlatszé6 PVC plasztiszolbdl vagy organoszolbdl 1évé, adott
esetben UV-keményithetd fotopolimert tartalmazo6 folyékony keményitheté alap
bevonoréteget hordtunk fel, melyet kévetéen a nyomdafestékben lévo fotoiniciator

egy része a nyomdafesték felett elteriilb alap bevonoérétegbe vandorolt. A terméket
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ezutan az alap bevondréteg gélesitése céljabol melegitésnek vetettik ala, ismé-
telten a habosithatd miianyag rétegben 1évé habosité adalék aktivalasa nélkal.
Ezen gélesitési lépést kdvetéen a gélesitett alap bevondreéteg teljes feliletére 350
nm-nél révidebb hullamhosszt UV sugarzassal megvilagitva reakcidéba lép6 ma-
sodik fotoiniciatort (példaul Irgacure IR 184 anyagot) tartalmazo vizes poliuretan-
diszperzi6 képezte UV-keményithetd fedd bevonodreteget hordtunk fel, aminek koé-
vetkeztében az alap bevonoérétegben 1évd elsd fotoiniciator egy része a fedd
bevonoérétegbe vandorolt. A fedé bevondréteget ezt kbvetden a benne 1évd hordo-
zoviz eltavolitasa céljabol forrolevegds lefuvasos szaritasnak vetettik ala, aminek
eredményeként a PVC plasztiszol képezte gélesitett kemenyitheté alap
bevonéréteg felilletén elsé és masodik fotoiniciatort tartaimazé poliuretan bevonat
maradt vissza.

A PVC plasztiszol alap bevonérétegbdl és a poliuretan bevonatbol alié
kompozit bevondréteget ezt kévetéen az alap bevondréteg lagyitasa céljabdl fel-
melegitettilk, majd elsé mechanikai dombornyomasi texturaval, példaul homok-
texttraval teljes kiterjedésében mechanikai dombornyomasnak vetettik ala. Ezt
kovetéen a textaranak a PVC plasztiszol alap bevonéréteg UV-keményithetd
fotopolimert tartalmazé tartomanyaiban, és a poliuretan bevonat elsé fotoiniciatort
tartalmazoé tartomanyaiban [vagyis az (adott esetben fotopolimer-tartalmu) alap
bevonodrétegnek és a poliuretan bevonatnak az els6 fotoiniciatort tartalmazo
nyomdafestéket fed6 vagy annak tetején lévé tartomanyaiban] torténd kikemenyi-
tése és rogzitése céljiabdl a terméket bura belsejében kizardlag 400 nm-nél na-
gyobb hullamhosszal rendelkezé UV sugarzassal vilagitottuk meg. A termék az
UV-burabol valo tavozasat kévetden olvaszté és habositd kemencébe kerilt, ahol
azt megolvasztottuk, a habosithatd mlanyag réteget felfujtuk (habositottuk), to-
vabba a kompozit bevonoréteg elsé fotoiniciatortol mentes tartomanyai olyan kisi-
mulason estek at, melynek eredményeként az els6 mechanikai dombornyomasi
lépéssel létrehozott textira a széban forgd terlileteken eltiint. Ezutan a megol-
vasztott PVC plasztiszol alap bevonérétegbél és a poliuretan bevonatbdl allo
kompozit bevondréteget adott esetben masodik mechanikai dombornyomasi lépes
utjan ismételten mechanikai dombornyomasnak vetettik ala, most azonban olyan

textaraval, amely a k&, a keramia, a fa vagy ezekhez hasonlé egyéb anyagok ter-
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mészetes texturajat utanozza. A még kikemeényitetlen poliuretan bevonatnak a
masodik fotoiniciator reagaltatasaval torténd térhalésitasa céljabol, valamint az
alap bevonéréteg (amennyiben ez utobbi UV-kemenyithet6 fotopolimert tartalmaz)
térhalositasa céljabol a terméket ezt kdvetéen egy bura belsejében UV sugarzas-

sal megvilagitva ismételt keményitésnek vetettik ala.

7. PELDA

Hordozélapra habositd adalékot tartalmazé habosithaté mianyag réteget
hordtunk fel. Az 6sszetételt ezt kdvetéen a habositd adalék aktivalasa nélkil a
mianyag réteg gélesitése céljabdl felmelegitettiilk, majd a gélesitett miianyag ré-
tegre minta formajaban kb. 400 nm hullamhosszi UV sugarzassal megvilagitva
reakcioba lépé elsé fotoiniciatort tartalmazé nyomdafestéket vittiink fel. A nyom-
tatasi lépést kovetben a gélesitett mianyag réteg teljes fellletére, beleértve a
nyomdafestéket is, atlatsz6 PVC plasztiszolbdl vagy organoszolbdl Iévé, adott
esetben UV-keményitheté fotopolimert tartalmazé folyékony keményithetdé alap
bevondréteget hordtunk fel, melyet kévetéen a nyomdafestékben Iévé fotoiniciator
egy része a nyomdafesték felett elteriil6 alap bevonodrétegbe vandorolt. A terméket
ezutan az alap bevondréteg gélesitése céljabdl melegitésnek vetettik ala, ismé-
telten a habosithaté mianyag rétegben lévé habosité adalék aktivalasa nélkil.
Ezen gélesitési Iépést kdvetben a gélesitett alap bevonodréteg teljes feluletére 350
nm-nél révidebb hullamhosszd UV sugarzassal megvilagitva reakciéba |ép6 ma-
sodik fotoiniciatort tartalmazoé, 100%-ban reakcidképes poliuretan képezte UV-
keményitheté fedd bevonoéréteget hordtunk fel, aminek kdvetkeztében az alap
bevonorétegben 1évé fotoiniciator egy része a fed6 bevonérétegbe vandorolt. A
fed6é bevondréteget ezutan nitrogén védbgaz alatt szaraz érintési allapotba szilar-
dulashoz szikséges legkisebb energiaval megszaritjuk; az igy nyert poliuretan
bevonat jelen esetben az elsé és a masodik fotoiniciatort egyarant tartalmazza.
Tulsagosan nagy mennyiségl keményitési energia betaplalasa esetén, vagyis a
bevonat tulzott mértékli kikeményitésekor, a poliuretan bevonat a termék rakovet-
kezd, példaul homoktextirajd mechanikai dombornyomast megel6z6 infravoros
besugarzasa soran rancolédni fog. A késébbiekben ugyanez kévetkezik be a

habosithato réteg felhabositasara hasznalt olvasztékemencében is.
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Az elsd fotoiniciatort tartalmazé PVC plasztiszol alap bevonérétegbdl, va-
lamint az els® és a masodik fotoiniciatorokat egyarant tartalmazé poliuretan bevo-
natbél allé kompozit bevonoréteget ezt kdvetéen az alap bevonoréteg lagyitasa
céljabol felmelegitettik, majd elsé mechanikai dombornyomasi texturaval, példaul
homoktexturaval teljes kiteriedésében mechanikai dombornyomasnak vetettik ala.
Ezt kdvetden a textiranak a PVC plasztiszol alap bevonéréteg UV-keményithetd
fotopolimert tartalmaz6 tartomanyaiban, valamint a poliuretan bevonat nyomda-
festék felett elteriilé és elsé fotoiniciatort tartalmazé tartomanyaiban térténé kike-
ményitése és régzitése céljabdl a terméket bura belsejében kizarélag 400 nm-nél
nagyobb hullamhosszal rendelkezd UV sugarzassal vilagitottuk meg. A termék az
UV-burabdl valé tavozasat kovetden olvasztd és habosité kemencébe kerilt, ahol
azt megolvasztottuk, a habosithatdé mianyag réteget felfljtuk (habositottuk), to-
vabba a kompozit bevonéréteg elsd fotoiniciatortél mentes tartomanyai olyan kisi-
mulason estek at, melynek eredményeként az elsé mechanikai dombornyomasi
lépéssel létrehozott textira a szdban forgd terlleteken eltint. Ezutan a megol-
vasztott PVC plasztiszol alap bevonoéréteghél és a poliuretan bevonatbol allé
kompozit bevonoréteget adott esetben masodik mechanikai dombornyomasi lépés
utjian ismételten mechanikai dombornyomasnak vetettik ala, most azonban olyan
textaraval, amely a k6, a keramia, a fa vagy ezekhez hasonl6é egyéb anyagok ter-
mészetes texturajat utanozza. A 400 nm-nél nagyobb hullamhosszu UV sugarzas-
sal valé megvilagitas soran nem reagalt poliuretan bevonat é€s az alap bevoné-
réteg (amennyiben ez utébbi UV-keményithet6 fotopolimert tartalmaz) terhalosita-

sa céljabol a terméket ezt kovetéen egy bura belsejeben UV sugarzassal megvila-

gitva ismételt keményitésnek vetettik ala.

8. PELDA
Hordozolapra habosité adalékot tartalmazé habosithatdé mianyag réteget
hordtunk fel. Az dsszetételt ezt kovetéen a habosité adalék aktivalasa nélkul a
mianyag réteg gélesitése céljabol felmelegitettik, majd a gélesitett mianyag ré-
tegre minta formajaban UV sugarzassal megvilagitva reakcioba I€p6 fotoiniciatort
tartalmazé nyomdafestéket vittink fel. A nyomtatasi lépést kovetéen a gélesitett
mianyag réteg telies felilletére, beleértve a nyomdafestéket is, atlatszo PVC
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plasztiszolbdl vagy organoszolbol levd, adott esetben UV-keményithetd fotopoli-
mert tartalmazo folyékony kemeényithetd alap bevonéréteget hordtunk fel, melyet
kévetéen a nyomdafestékben lévé fotoiniciator egy része a nyomdafesték felett
eltertil6 alap bevonorétegbe vandorolt. A terméket ezutan az alap bevonoréteg
gélesitése céljabdl melegitésnek vetettiik ala, ismételten a habosithatdé miianyag
rétegben lévé habositd adalék aktivalasa nélkul. Ezen gélesitési Iépést kévetben a
gélesitett alap bevondréteg teljes fellletére UV-keményithetd, vizes poliuretan-
diszperzié képezte fedd bevonéréteget hordtunk fel, aminek kévetkeztében az
alap bevondrétegben 1évé fotoinicidtor egy része a fed6é bevonérétegbe vandorolt.
A fed6 bevonoéréteget ezt kévetben a benne levé hordozoéviz eltavolitasa céljabol
forrélevegébs lefuvasos szaritasnak vetettik ala, aminek eredményeként a PVC
plasztiszol képezte gélesitett alap bevonéréteg felliletén poliuretan bevonat ma-
radt vissza.

A PVC plasztiszol alap bevonérétegbdl és a poliuretdn bevonatbdl allo
kompozit bevonéréteget ezt kévetden az alap bevonéréteg lagyitasa céljabdl fel-
melegitettiilk, majd elsé mechanikai dombornyomasi texturaval, példaul homok-
textaraval teljes kiterjedésében mechanikai dombornyomasnak vetettik ala. Ezt
kévetben a textaranak a PVC plasztiszol alap bevondréteg UV-keményithetd
fotopolimert tartalmazé tartomanyaiban, €s a poliuretan bevonat fotoiniciatort tar-
talmaz6 tartomanyaiban [vagyis a(z) (fotopolimer-tartalmu) alap bevonérétegnek
és a poliuretan bevonat nyomdafestéket fedé vagy nyomdafestéken lévé tartoma-
nyaiban] torténé kikeményitése és régzitése celjabol a terméket bura belsejében
UV sugarzassal vilagitottuk meg. A termek az UV-burabdl valé tavozasat kévetéen
olvasztd és habositdé kemencébe keriilt, ahol azt megolvasztottuk, a habosithat6
mianyag réteget felfujtuk (habositottuk), tovabba a kompozit bevonoéréteg
fotoiniciatormentes tartomanyai (vagyis a kompozit bevonérétegnek a nyomda-
festéket nem fedd vagy nem a nyomdafestéken lévd tartomanyai) olyan kisimula-
son estek at, amelynek eredményeként az elsé mechanikai dombornyomasi Ié-
péssel létrehozott textura a széban forgd tertileteken eltiint. Ezutan a megolvasz-
tott PVC plasztiszol alap bevonérétegbdl és a poliuretan bevonatbdl allé kompozit
bevondréteget adott esetben masodik mechanikai dombornyomasi Iépés Utjan is-

mételten mechanikai dombornyomasnak vetettik ala, most azonban olyan textu-
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raval, amely a k6, a keramia, a fa vagy ezekhez hasonl6é egyéb anyagok termé-
szetes texturajat utanozza. Ezutan a poliuretan bevonat és az alap bevonoréteg
(amennyiben ez utébbi UV-kemeényithetd fotopolimert tartalmaz) térhalésitasa
céljabol a terméket névlegesen 200 KV-os elektronnyalabos kikeményité egység-

gel 3 Mrad dézisu besugarzasnak alavetve a kompozit bevonoéréteg kikeményitet-

len tartomanyait kikeményitettuk.

9. PELDA

Hordozélapra habositd adalékot tartalmazé habosithaté mianyag réteget
hordtunk fel. Az dsszetételt ezt kovetéen a mdlanyag réteg gélesitése céljabol
melegitésnek vetettilk ala, a habosité adalék aktivalasa nélkul. Ezt kévetéen a
gélesitett mianyag rétegre motivum formajaban fotoiniciator szinergistat tartalma-
z6 nyomdafestéket vittink fel. A fotoiniciadtor szinergista olyan termék, amely a
fotoiniciatorral egyitt megnéveli a fotopolimer atalakulasi mértékét. liyen termék
példaul az ITX vagy az EDB szinergista a (Lombardi cegtél szarmazé) Esacure
1001 anyaggal egyittesen hasznalva. A nyomtatasi lépést kdvetéen a gélesitett
muanyag réteg teljes fellletére, beleértve a nyomdafestéket is, atlatszé6 PVC
plasztiszolbdl vagy organoszolbol l1évé és a fotoiniciator szinergistara érzékeny
fotoiniciatort (melyek mindegyike UV sugarzas hatasara Iép reakcidba), valamint
UV-keményithetd fotopolimert tartalmazé folyékony kemeényithetd bevonéréteget
vittiink fel, aminek kévetkeztében a nyomdafestékben 1év6 fotoiniciator szinergista
egy része a nyomdafesték feletti bevonodrétegbe vandorolt. A terméket ezt kévetd-
en a bevonoréteg gélesitése céljabol melegitésnek vetettik alda a habosithaté mu-
anyag rétegben 1évé habosité adalék aktivalasa nélkal.

A tekintett gélesitési lépést kdvetden a bevonoéréteget annak lagyitasa cél-
jabol felmelegitettiik, majd ezutan telijes egészében els6 mechanikai dombornyo-
masi textdraju, példaul homoktextiraji mechanikai dombornyomasnak vetettik
ala, majd a terméket ezt kovetéen buran belil a texturat kizarélag a PVC
plasztiszol bevonoérétegnek a fotoiniciator szinergistat tartalmazé nyomdafestékek
felett eltertlé tartomanyaiban kikeményité és rogzitd energiaju UV sugarzassal
megvilagitva kikeményitettuk. A termeék az UV-burabdl vald tavozasat kévetéen

olvaszté és habositd kemencébe kerllt, ahol megolvadt, a habosithaté miianyag
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réteg felfavodott (felhabosodott), tovabba a bevondrétegnek a fotoiniciator
szinergistat tartalmazé nyomdafestékek feletti terliletektd! eltéré tartomanya olyan
kisimulason esett at, melynek eredményeként a széban forgé teriileteken az elsé
mechanikai dombornyomasi |épésben kialakitott textira eltiint. Ezen kisimulas
hatarozza meg a termék altal az elsé UV-reaktorban kapott maximalis energiat. A
megolvasztott PVC bevondréteget ezt kévetéen adott esetben masodik mechani-
kai dombornyomasi Iépésben ismételten mechanikai dombornyomasnak vetettiik
ala, most azonban olyan texturaval, amely a k6, a keramia, a fa vagy ezekhez ha-
sonl6 egyeb anyagok természetes texturajat utanozza. Ezt kbvetéen a terméket a
PVC bevonoréteg kikemeényitetlen tartomanyainak kikeményitése céljabél egy bu-

raban UV sugarzassal megvilagitva ismételt kikeményitésnek vetettilk ala.

10. PELDA

Hordozdlapra habosité adalékot tartaimazd habosithaté mianyag réteget
vittink fel. Az ¢sszetetelt ezt kbvetden a mlanyag réteg gélesitése céljabol mele-
gitésnek vetettik ala, a habosito adalék aktivalasa nélkil. A gélesitett mianyag
rétegre ezutan motivum formajaban fotoiniciator szinergistat tartalmazé nyomda-
festéket hordtunk fel. A nyomtatasi lepest kdvetéen a gélesitett mianyag réteg
telies feliletére, beleértve a nyomdafestéket is, atlatszé6 PVC plasztiszolbo6l vagy
organoszolbdl levé és adott esetben UV sugarzas hatasara reakcidba Iép6
fotoinicidtor szinergistara erzekeny fotoiniciatort, valamint UV-keményithetd
fotopolimert tartalmazé folyékony keményithetd alap bevonéréteget hordtunk fel,
aminek kovetkeztében a nyomdafestékben lévé fotoiniciator szinergista egy része
a nyomdafesték felett Iévé alap bevonérétegbe vandorolt. A terméket ezutan az
alap bevonoréteg gélesitése céljabdl melegitésnek vetettik ala a habosithaté mu-
anyag rétegben lévd habosité adalék aktivalasa nélkul. Ezen gélesitési lépést ko-
vetéen a gélesitett alap bevondréteg teljes felliletére UV-keményithet6, tovabbi
azonos tipusu fotoiniciatort tartalmazoé vizes poliuretan-diszperzié képezte fedé
bevonoéréteget hordtunk fel, aminek kévetkeztében az alap bevonoérétegben lévé
fotoiniciator szinergista egy része a feddé bevonorétegbe vandorolt. A fedd

bevonoréteget ezutan a hordozéviz eltavolitdsa céljabol forrd levegés flivatassal
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megszaritottuk, minek eredményeként a PVC plasztiszol gélesitett alap bevono-
réteg feltletén poliuretan bevonat maradt vissza.

Ezutan az alap bevonéréteg lagyitasa céljabol a PVC plasztiszol alap
bevonorétegbdl és a poliuretan bevonatbdl allé kompozit bevonéréteget felmele-
gitettilk, majd elsé mechanikai dombornyomasi texturaval, peldaul homoktextara-
val atfogé mechanikai dombornyomasnak vetettitk ala. A terméket kikeményitése
céljabol ezutan buraban UV sugarzassal megvilagitva kikeményitettuk. Az UV su-
garzas energiajat oly modon valasztottuk meg, hogy a textira a PVC plasztiszol
alap bevonoérétegnek csupan azon tartomanyaiban keményedjen ki, amely tarto-
manyok az UV-keményithetd fotopolimert, valamint a fotoiniciator szinergistat tar-
talmazé nyomdafestéket boritdé vagy a nyomdafestéken elhelyezkedd poliuretan
bevonatot tartalmazzak. A termék az UV-burabdl torténé tavozasat kévetden ol-
vasztd és habositd kemencébe keriilt, ahol megolvadt, a habosithatd miianyag
réteg felfivodott (felhabosodott), tovabba a kompozit bevonorétegnek a
fotoiniciator szinergistat tartalmazé nyomdafesték felett 1évo teriletektdl kalonb6zé
tartomanyai olyan kisimulason estek at, melynek eredményeként az emlitett teru-
leteken az els® mechanikai dombornyomasi Iépésben létrehozott textiura eltiint. A
megolvasztott PVC plasztiszol alap bevonorétegbdl és a poliuretan bevonatbol allé
kompozit bevondréteget ezt kévetéen adott esetben masodik mechanikai dombor-
nyomasi lépésben ismételten mechanikai dombornyomasnak vetettik ala, most
azonban olyan texturaval, amely a k6, a keramia, a fa vagy ezekhez hasonlo
egyéb anyagok természetes texturajat utanozta. A poliuretan bevonat es az alap
bevondréteg (amennyiben ez utébbi tartalmaz UV-keményithetd fotopolimert) tel-

jes térhalositasa céliabol a terméket ezt kovetén buraban UV sugarzassal megvi-

lagitva ismételt keményitésnek vetettiik ala.

11. PELDA
Laphordozora habosité adalékot tartalmaz6 habosithatd mianyag réteget
hordtunk fel. Az dsszetételt ezt kévetéen a mianyag réteg gélesitése celjabol
melegitésnek vetettiik ala, a habositdé adalék aktivalasa nélkil. Ezutan a gélesitett
mianyag rétegre adott motivumban 400 nm-nél nagyobb hullamhosszu UV sugar-
zassal megvilagitva reakciéba 1ép6 fotoiniciatort tartalmazé nyomdafestéket vit-
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tink fel. A nyomtatasi lépést kdvetbéen 0,375 mm vastagsagu atlatszé6 PVC
plastiszolbol vagy organoszolbél lévé folyekony kemenyithetd alap bevonoéréteget
hordtunk fel. Ezen alap bevonéréteg UV-keményithetd fotopolimert nem tartalma-
zott. A terméket ezutan az alap bevonoéréteg gélesitése céljabdél melegitésnek ve-
tettiik ala a habosithatd miianyag rétegben 1évé habosité adalék aktivalasa nélkdil.
A gélesitési lépést kdvetden a gélesitett alap bevonodréteg teljes feliletére 350 nm-
nél rovidebb hullamhosszi UV sugarzassal megvilagitva reakciéba |ép6
fotoiniciatort tartaimazé UV-keményitheté bevonat, példaul vizes poliuretan-
diszperzio, polikarbonat, epoxi-akrilat, epoxi-metakrilat, poliészter-akrilat, poliéter-
akrilat (részletes ismertetésiiket ldsd az UCB, a Sartomer vagy a Stahl termékis-
merteté kiadvanyaiban) vagy PVC-akrilat keményitheté bevonat képezte fedé
bevonoéréteget vittiink fel. A fedé bevonéréteget ezutan a hordozoéviz eltavolitasa
vagy a fed6é bevonoéréteg gélesitése celjabdl forré levegds fuvatassal megszilardi-
tottuk, minek eredményeként a gélesitett alap bevondéréteg feliiletén egy bevonat
maradt vissza.

Az alap bevondréteg és az UV-keményithetd poliuretan bevonat alkotta
kompozit bevondréteget ezutan atfogd elsé mechanikai dombornyomasi texturaju,
példaul homoktexturaju mechanikai dombornyomasnak vetettiik ala. A termeket
ezutan a textaranak a feddé bevonoéréteg elsd fotoiniciatorral nyomtatott teriletet
boritd tartomanyaiban val6 kikeményitése és rogzitese céljabol buraban 400 nm
feletti hullamhosszal rendelkezd UV sugarzassal megvilagitva kikeményitettilk. Az
elsé, 400 nm felett reakcioba 1épé fotoiniciator a fedé bevonorétegbe vandorol,
ahol az akrilat csoportokat kikeményiti.

A termék az UV-bura elhagyasat kévetéen olvaszté és habositdo kemencébe
kerult, ahol megolvadt, a habosithaté mlanyag réteg felfivodott (felhabosodott),
tovabba a kompozit bevonoérétegnek az elsé fotoiniciatort nem tartalmazé tarto-
manya olyan kisimulason ment keresztul, melynek eredmenyeként a széban forgé
teruleteken az elsé mechanikai dombornyomasi lépéssel létrehozott textura eltlint.
A megolvasztott alap bevonérétegbdl és a poliuretan bevonatbdl allé kompozit
bevondréteget ezt kévetden adott esetben masodik mechanikai dombornyomasi
lépésben ismételt mechanikai dombornyomasnak vetettuk ala, most azonban

olyan textaraval, amely a ké, a keramia, a fa vagy ezekhez hasonlé egyéb anya-
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gok természetes texturajat utanozza. Ezutan a terméket a masodik fotoiniciator
reagaltatasaval a még kikeményitetlen poliuretan bevonat térhalésitasa céljabdl

burdban UV sugarzassal megvilagitva ismételt kemeényitésnek vetettik ala.

12. PELDA

Laphordozéra habositd adalékot tartalmazé habosithaté miianyag réteget
hordtunk fel. Az Osszetételt ezt kdvetéen a mianyag réteg gélesitése céljabdl
melegitésnek vetettik ala, a habosité adalék aktivalasa nelkul. Ezutan a gélesitett
mulanyag rétegre adott motivumban UV sugarzassal megvilagitva reakcioba lép6
fotoiniciatort tartalmazé nyomdafestéket vittiink fel. A nyomtatasi lépést kdvetéen
0,375 mm vastagsagu atlatszé6 PVC plastiszolbdl vagy organoszolbdl 1€vd folyé-
kony keményithetd alap bevonoéréteget hordtunk fel. Ezen alap bevonoréteg UV-
keményithetd fotopolimert nem tartalmazott. A terméket ezutan az alap
bevonéréteg gélesitése céljabdl melegitésnek vetettiik ala a habosithato mianyag
rétegben lévé habositd adalék aktivalasa nélkil. A gélesitési |épést kévetben a
gélesitett alap bevonoéréteg teljes feluletére UV sugarzassal megvilagitva reakcio-
ba Iép6 fotoiniciatort tartalmazé UV-kemeényithetdé bevonat, példaul vizes poliure-
tan-diszperzié, polikarbonat, epoxi-akrilat, epoxi-metakrilat, poliészter-akrilat,
poliéter-akrilat (részletes ismertetésiiket lasd az UCB, a Sartomer vagy a Stahl
termékismertetd kiadvanyaiban) vagy PVC-akrilat keményitheté bevonat képezte
fedd bevonoréteget vittiink fel. A fedé bevonéréteget ezutan a hordozoéviz eltavo-
litasa vagy a fedd bevonodréteg gélesitése céljabol forro levegds flvatassal meg-
szilarditottuk, aminek eredményeként a gélesitett alap bevondreteg fellletéen egy
bevonat maradt vissza.

Az alap bevonoérétegbdl és az UV-keményitheté bevonatbdl allé kompozit
bevonoréteget ezt kévetden telies egészében elsé mechanikai dombornyomasi
texturaju, példaul homoktexturajd mechanikai dombornyomasnak vetettik ala.
Ezutan a terméket buraban a textdranak kizarélag a fedé bevonoréteg
fotoiniciator-tartalmi nyomdafestékeket borité tartomanyaiban valdé kikeményedé-
sét és rogzitését kivaltd energiaju UV sugarzassal megvilagitva keményitéesnek
vetjiik ala. (Ez egy varatlan eredmeény volt, mivel a fedé bevonorétegen a festékbdl

a szoban forgd fedé bevonorétegbe vandorolt fotoiniciatort tartalmazo terileten



10

15

20

25

30

_34_ -:-a

feler6s6dott kikeményedési hatast kaptunk. A fedé bevonoéréteg a hozzaadott,
példaul a nyomdafestékbél odavandorolt és a tekintett fedé bevondréteg dsszeté-
telében jelen lIévé fotoiniciator mennyisége mellett meghatarozott energiahoz ké-
pest Iényegesen alacsonyabb energia hatasara keményedett ki.)

A termék az UV-bura elhagyasat kévetden olvaszté és habositdé kemencébe
kerllt, ahol megolvadt, a habosithatd mlanyag réteg felfuvodott (felhabosodott),
tovabba a kompozit bevonérétegnek az elsd fotoiniciatort nem tartalmazé tarto-
manya olyan kisimulason ment keresztiil, amelynek eredményeként a széban for-
g6 terileteken az elsé mechanikai dombornyomasi lépéssel létrehozott textira
elt(int. A megolvasztott alap bevonérétegbél és a keményithetd bevonatbol allé
kompozit bevonoréteget ezt kévetéen adott esetben masodik mechanikai dombor-
nyomasi lépésben ismételt mechanikai dombormyomasnak vetettik alad, most
azonban olyan textiraval, amely a kb, a keramia, a fa vagy ezekhez hasonlé
egyéb anyagok természetes texturajat utanozza. Ezutan a terméket a masodik
fotoiniciator reagaltatasaval a még kikeményitetlen poliuretan bevonat térhalésita-
sa céljabdl buraban UV sugarzassal megvilagitva ismételt keményitésnek vetettik
ala.

Az el6z6 példakban a talalmany szerinti terméket ugy is el6allithatjuk, hogy
az alap bevonorétegeket vagy az egyeb, kozvetlenil a poliuretan fedébevonat
alatt és azzal szomszédosan elhelyezett rétegeket egy hére lagyulo réteggel, pél-
daul egy poliolefinekbdl lévd réteggel helyettesitjik, tovabba a térhalosithato
fotopolimert tartaimazé PVC rétegeket és a fedé bevonorétegkent hasznalhato,
sugarzassal térhalosithatod, tetszbleges atlatsz6 polimert tartalmazoé poliuretanokat
kicseréljiik. Az el6z6 példakkal 6sszhangban a fed6 bevonoréteget természetesen
kézvetlenill a nyomattal ellatott habra vagy az alap bevonérétegre is felhordhatjuk.

A taldlmannyal olyan fellletboritast, valamint annak eléallitasara szolgalo
eljarast dolgoztunk ki, amely a pillanatnyilag alkalmazott megoldasokhoz kapcso-
l6d6 problémakat és hidnyossagokat kénnyeden elkerili. Az elényds példakénti
kiviteli alakokat részletesen ismertettilk és abran is szemléltettiik. A teriileten ja-
ratos szakember szamara mindazonaltal nyilvanvalo, hogy ezen elényds kiviteli

alakoknak szamos moédositdsa és tovabbfejlesztése lehetséges anélkil, hogy

ezaltal az alabbiakban igényelt oltalmi kért meghaladnank.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras fellletboritas elballitasara, azzal jellemezve, hogy
(a) hordozora habosité adalékot tartalmazé mianyag réteget visziink fel;
(b) a mianyag réteget a habositd adalék aktivalasa nélkil a miianyag réteg géle-
sedését kivalto homérsékletre melegitve fellilettel rendelkez6 gélesitett miianyag
réteget hozunk létre;
(c) a gélesitett mlanyag réteg fellletére elsé motivumban vagy els6 mintazatban
fotoiniciator-tartalmu elsé nyomdafestéket viszunk fel;
(d) a gélesitett mianyag réteg feluletére masodik motivumban vagy masodik
mintazatban fotoiniciatort €s habosodasgatlot tartalmazd masodik nyomdafestéket
viszunk fel,
(e) a gélesitett mlianyag rétegre, tovabba az els6 és a masodik nyomdafestékekre
keményithetd bevonatot hordunk fel;
(f) a keményithetd bevonatot gélesitjik;
(g) a gélesitett keményithetd bevonatot melegitésnek alavetve lagyitjuk;
(h) a lagyitott keményithetd bevonatot mechanikai dombornyomasnak vetjiik ala;
(i) a fotoiniciatort aktivaljuk, tovabba a keményitheté bevonatnak az els6é és a ma-
sodik nyomdafestékek felett elhelyezkedé felszinét kikeményitjik;
(j) melegités utjan a habosité adalékot aktivaljuk, tovabba a keményitheté bevo-
natot, a miianyag réteget, valamint a hordoz6t 6sszeolvasztjuk, ekbzben a maso-
dik nyomdafesték alatt elteril6 mianyag réteg habosodasa gatolva van, tovabba a
mechanikai dombornyomas a nyomatmentes teriletek felett elhelyezked6 felszi-
nen relaxacion esik at; és
(k) a keményithetd bevonatot az elsé és a masodik nyomdafestékek felett elhe-
lyezked6 teriletektdl kuldnbdzé terlleteken adott esetben mechanikai dombor-
nyomasnak vetjiik ala.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a keményithetd
bevonat termikus térhaldésodas-iniciatort tartalmaz, és a keményitheté bevonatot
az 6sszeolvasztas soran melegitéssel keményitjuk ki.

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a feluletboritast a

padldéburkolat, a burkoldlap és a falburkolat alkotta csoportbél valasztjuk.
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4. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a feliiletboritast a
gélesitett keményitheté bevonat lagyitasa céljabdl végrehajtott melegitést meg-
el6zéen hiitésnek vetjuk ala.

5. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a fellletboritast
hiitésnek vetjik ala, majd ezt kévetden a fellletet az adott esetben vegzett mec-
hanikai dombornyomast megelézéen a meglagyitdsdhoz ismételten melegités-
nek vetjuk ala.

6. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a miianyag réteg
gélesitését kovetden a feluletboritast a nyomdafesték felhordasat megel6zéen
hiatésnek vetjik ala.

7. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a kemeényithetd
bevonat termikus térhalésodas-iniciatort tartalmaz.

8. A 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a keményithetd
bevonat szilard szemcséket tartalmaz.

9. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a gélesitett mi-
anyag réteg feluletére legalabb egy tovabbi nyomdafestéket viszunk fel.

10. A 9. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a tovabbi nyom-
dafestékek legalabb egyike fotoiniciatort tartalimaz.

11. A 9. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a tovabbi nyom-
dafestékek legalabb egyike inhibitort tartalmaz.

12. A 10. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a fotoiniciator-
tartalmu tovabbi nyomdafestékek legalabb egyike inhibitort tartalmaz.

13. Eljaras felliletboritas eléallitasara, azzal jellemezve, hogy
(a) hordozora muianyag réteget visztnk fel;

(b) a miianyag réteget a miianyag gélesedését kivaltd hémersekletre melegitjuk;
(c) a gélesitett mianyag rétegre motivumban vagy mintaban fotoiniciator-tartal-

muU nyomdafestéket hordunk fel;
(d) a gélesitett mianyag rétegre és a nyomdafestekre keményithetd bevonatot

viszunk fel,
(e) a keményitheté bevonatot gélesitjik;
(f) a gélesitett keményitheté bevonatot melegitésnek alavetve lagyitjuk;

(g) a lagyitott keményitheté bevonatot mechanikai dombornyomasnak vetjiik ala;
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(h) a fotoiniciatort aktivaljuk és a nyomdafesték felett elhelyezkedd keményithetd
bevonatot kikeményitjuk; és
(i) melegités utjan a keményitheté bevonat kikeményitetlen tartomanyait kikemeé-
nyitjuk, tovabba az igy kikemeényitett bevonatot, a miianyag réteget, valamint a
hordozét az 6sszeolvasztjuk.

14. Feluletboritas, azzal jellemezve, hogy tartalmaz
(a) hordozét;

(b) hordoz6t boritd, habositott és vegyi iton dombornyomott miianyag réteget;

(c) a habositott mianyag rétegre mintazatban ranyomtatott fotoiniciator-tartalmu
festéket; valamint

(d) a habositott miianyag réteget és a festéket boritd kikeményitett bevonatot vagy
kikeményitett réteget, ahol a kikeményitett bevonatnak vagy a kikeményitett ré-
tegnek a festék felett elhelyezkedd tartomanya vegyi dombornyoméssal és egy
kasirozott erezethez képest viszonylag nagy nyomatmélységgel rendelkezé els6
texturaju mechanikai dombornyomassal van ellatva.

15. A 14. igénypont szerinti fellletboritas, azzal jellemezve, hogy a festék
inhibitort tartalmaz.

16. A 14. igénypont szerinti fellletboritas, azzal jellemezve, hogy a kikemé-
nyitett bevonatnak vagy a kikeményitett rétegnek a festék felett elhelyezkedd te-
ruletektdl kiilénbdzé tartomanya egy, az elsé mechanikai dombornyomas textara-
jatol eltérd texturaju masodik mechanikai dombornyomassal van ellatva.

17. Fellletboritas, azzal jellemezve, hogy tartalmaz
(a) hordozdt;

(b) hordozét borité mianyag réteget;
(c) a miianyag rétegre mintazatban ranyomtatott fotoiniciator-tartaimu festeket; és

(d) a maanyag réteget és a festéket borito kikemeényitett bevonatot vagy kikemé-
nyitett réteget, ahol a festéket borité kikeményitett bevonat vagy kikemeényitett re-
teg egy kasirozott erezethez képest viszonylag nagy nyomatmeélységgel rendelke-

z6 textlraju mechanikai dombornyomassal van ellatva.
18. Eljaras fellletboritas elbéllitasara, azzal jellemezve, hogy

(a) hordozora habosité adalékot tartalmazé mlanyag réteget viszunk fel;
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(b) a muanyag réteg fellletére elsé motivumban vagy elsé mintazatban
fotoiniciator-tartalmu elsé nyomdafestéket visziink fel;
(c) a gélesitett mianyag réteg feluletére masodik motivumban vagy masodik min-
tazatban fotoiniciatort és habosodasgatlét tartalmazé masodik nyomdafestéket vi-
sziink fel;
(d) a mlanyag réteg, tovabba az elsd és a masodik nyomdafestékek folé kemé-
nyithetd réteget hordunk fel;
(e) a keményithet6 réteget melegitésnek alavetve lagyitjuk;
() a lagyitott keményithet6 réteget mechanikai dombornyomasnak vetjiik ala;
(g) a fotoiniciatort aktivaljuk, tovabba a keményithet6 rétegnek az elsé és a maso-
dik nyomdafestékek felett eltertl$ felszinét kikeményitjik;
(h) melegités utjan a habositd adalékot aktivaljuk, tovabba a keményithets réteg
kikemenyitetlen tartomanyait kikemeényitjuk, ekézben a masodik nyomdafesték
alatt elteriil6 miianyag réteg habosodasa gatolva van, tovabba a mechanikai dom-
bornyomas a nyomatmentes terlletek felett elhelyezkedod felszinen relaxacion esik
at; és
(i) a kikeményitett bevonatot az elsé és a masodik nyomdafestékek felett elhe-
lyezkedd terlletektdl eltéré terlleteken adott esetben mechanikai dombornyomas-
nak vetjuk ala.

19. Eljaras fellletboritas elballitasara, azzal jellemezve, hogy
(@) hordozéra habositd adalekot tartalmazé mianyag réteget hordunk fel;
(b) a mlianyag réteget a habosito adalék aktivalasa nélkil a mlianyag réteg géle-
sedését kivaltd hémérsékletre melegitve felllettel rendelkezd gélesitett miianyag
réteget hozunk létre;
(c) a gélesitett mianyag réteg felliletére elsé motivumban vagy elsé mintazatban
fotoiniciator-tartalmu els6 nyomdafestéket viszink fel;
(d) a gélesitett mianyag réteg feluletére masodik motivumban vagy masodik
mintazatban fotoiniciatort és habosodasgatlét tartalmazé masodik nyomdafestéket
viszink fel;
(e) a gélesitett miianyag rétegre, tovabba az els6 és a masodik nyomdafestékekre
keményithetd bevonatot hordunk fel;

(f) a keményithet6é bevonatot gélesitjik;
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(g) a gélesitett keményithetd bevonat feltletére fotoiniciatormentes, ultraibolya-

keményithetd, vizes poliuretan-diszperziét tartaimazé fedd bevonoréteget hordunk

fel,
(h) a fedé bevondréteget megszaritjuk;
(i) a gélesitett keményithet6 bevonatot melegités atjan lagyitjuk;
(j) a fed6 bevonoéréteget és a lagyitott keményitheté bevonatot mechanikai dom-
bornyomasnak vetjik ala;
(k) a fotoiniciatort aktivaljuk, tovabba a keményithet bevonatnak az elsé és a ma-
sodik nyomdafestékek felett elhelyezkedd felszinét kikeményitjuk;
() melegités utjan a habosité adalék aktivaljuk, tovabba a keményitheté bevona-
tot, a miianyag réteget, valamint a hordoz6t dsszeolvasztjuk, ekdézben a masodik
nyomdafesték alatt eltertld miianyag réteg habosodasa gatolva van, tovabba a
mechanikai dombornyomas a nyomatmentes tertletek felett elhelyezked6 felszi-
nen relaxacioén esik at;
(m) a keményithet6 bevonatot az els6 és a masodik nyomdafestékek felett elhe-
lyezkedd teriletektdl kilénbozd teriileteken adott esetben mechanikai dombor-
nyomasnak vetjik ala;
(n) a fedd bevonoréteget alkohol és fotoiniciator oldataval vonjuk be;
(o) az alkoholt elparologtatjuk; és
(p) a fedd bevonérétegben Iévé fotoiniciatort aktivalva a fedé bevondréteget kike-
ményitjuk.

20. Eljaras feluletboritas elballitasara, azzal jellemezve, hogy
(a) hordozoéra mianyag réteget visziink fel;
(b) a mianyag réteget gélesedését kivaltd hémérsékletre melegitjuk;
(c) a gélesitett mianyag rétegre motivumban vagy mintazatban fotoiniciator-

tartalmd nyomdafestéket viszink fel;
(d) a gélesitett mianyag rétegre és a nyomdafestékre keményithetd bevonatot

hordunk fel;
(e) a keményithet6 bevonatot gélesitjuk;
(f)y a gélesitett keményithetté bevonat feluletére fotoiniciatormentes, ultraibolya-

keményithetd, vizes poliuretan-diszperziot tartalmazo fed6é bevonoéréteget hordunk

fel;
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(9) a fedd bevonéréteget megszaritjuk;

(h) a gélesitett kemenyithet6 bevonatot melegités utjan meglagyitjuk:

(i) a fedd bevondréteget és a lagyitott keményitheté bevonatot mechanikai dom-
bornyomasnak vetjiik ala;

(j) a fotoiniciatort aktivaljuk, tovabba a nyomdafesték felett elhelyezkedd kikemé-
nyithet bevonatot kikeményitjik; és

(k) melegités atjan a kemeényithetd bevonat kikeményitetlen tartomanyait kikemé-
nyitjuk, tovabba az ily médon kikeményitett bevonatot, a feddé bevonéréteget, a
muianyag réteget és a hordozét 6sszeolvasztjuk.

21. A 20. igenypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a kikeményitett
bevonatot a nyomdafesték felett elhelyezked6 teriiletektél eltérd teriiletein mecha-
nikai dombornyomasnak vetjik ala.

22. Eljaras fellletboritas elballitasara, azzal jellemezve, hogy
(a) hordozéra habosit6é adalékot tartalmazé miianyag réteget hordunk fel;

(b) a mianyag réteg feluletére els6 motivumban vagy els6 mintazatban fotoinicia-
tor-tartalmu elsé nyomdafestéket visziink fel;

(c) a gélesitett mlanyag réteg felliletére masodik motivumban vagy masodik min-
tazatban fotoiniciatort és habosodasgatiot tartalmazé masodik nyomdafestéket vi-
sziink fel;

(d) a mianyag rétegre, tovabba az elsé és a masodik nyomdafestékekre kemé-
nyitheté réteget hordunk fel;

(e) a kemeényithetd reteget gélesitjik;

(f) a gélesitett keményitheté réteg fellletére fotoiniciatormentes, ultraibolya-
keményithetd, vizes poliuretan-diszperziét tartalmazo fedé bevonoréteget hordunk
fel;

(g) a fedd bevonoréteget megszaritjuk;

(h) a keményithetd réteget melegités utjan lagyitjuk;

(i) a fed6 bevonodréteget és a lagyitott keményitheté réteget mechanikai dombor-
nyomasnak vetjik ala;

(i) a fotoiniciatort aktivaljuk, tovabba a keményithet6 rétegnek az elsé és a maso-

dik nyomdafestékek felett elhelyezkedd felszinét kikeményitjuk;
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(k) melegités utjan a habosit6 adalékot aktivaljuk, tovabba a keményithets réteg
kikeményitetlen tartomanyait kikemenyitjik, ekézben a masodik nyomdafesték
alatt elteriilé6 mianyag réteg habosodasa gatolva van, tovabba a mechanikai dom-
bornyomas a nyomatmentes terlletek felett elhelyezkedé felszinen relaxacion esik
at;
(I) a kikeményitett bevonatot az elsé és a masodik nyomdafestékek felett elhe-
lyezkedd terlletektdl kulénb6zé teriileteken adott esetben mechanikai dombor-
nyomasnak vetjik ala;
(m) a fedé bevondéréteget alkohol és fotoiniciator oldataval vonjuk be;
(n) az alkoholt elparologtatjuk; és
(o) a fedd bevondrétegben Iévé fotoiniciatort aktivalva a fedé bevonéréteget kike-
meényitjik.

23. Eljaras feluletboritas el6allitasara, azzal jellemezve, hogy
(a) hordozéra habosité adalékot tartalmazé mianyag réteget hordunk fel;
(b) a mlianyag réteget a habosito adalek aktivalasa nélkul a mianyag réteg géle-
sedését kivalto hdmérsékletre melegitve felllettel rendelkezé gélesitett mianyag
réteget hozunk létre;
(c) a gélesitett miianyag réteg fellletére elsé motivumban vagy elsé mintazatban
a fotoiniciator aktivalasara és a feltlet mintegy 400 nm-nél nagyobb hullamhosszu
ultraibolya sugarzassal valé megvilagitasaval toérténd kikeményitésére reakcidba
Iép6 elsé fotoiniciatort tartalmazé elsé6 nyomdafestéket visziink fel;
(d) a gélesitett mianyag réteg fellletére masodik motivumban vagy masodik
mintazatban az emlitett fotoiniciatort és habosodasgatloét tartalmazé masodik
nyomdafestéket viszunk fel;
(e) a gélesitett mlanyag rétegre, tovabba az elsé és a masodik nyomdafestékekre
keményithetd bevonatot hordunk fel;

(f) a keményitheté bevonatot gélesitjik;
(g) a gélesitett keményithetd bevonat feliletére mintegy 350 nm-nél révidebb hul-

lamhosszu ultraibolya sugarzassal megvilagitva reakciéba lép6 masodik fotoinicia-

tort és ultraibolya-keményithetd, vizes poliuretan-diszperziét tartalmazo fedd bevo-

néréteget hordunk fel,
(h) a fed6 bevonoréteget megszaritjuk;
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(i) a gélesitett keményitheté bevonatot melegités utjan lagyitjuk;
(j) a fed6 bevonoréteget és a lagyitott keményitheté bevonatot mechanikai dom-
bornyomasnak vetjik ala;
(k) az els6 fotoiniciatort aktivaljuk, tovabba a keményitheté bevonatnak az elsé6 és
a masodik nyomdafestékek felett elhelyezked6 felszinét kikeményitjik;
(I) melegités Utjan a habositd adalékot aktivaljuk, tovabba a kemenyitheté bevo-
natot, a miianyag réteget, valamint a hordozot ésszeolvasztjuk, ekézben a maso-
dik nyomdafesték alatt eltertilé mianyag réteg habosodasa gatolva van, tovabba a
mechanikai dombornyomas a nyomatmentes teriiletek felett elhelyezked6 felszi-
nen relaxacion esik at;
(m) a keményitheté bevonatot az elsé és a masodik nyomdafestékek felett elhe-
lyezkedé teruletektdl kulonbézd terileteken adott esetben mechanikai dombor-
nyomasnak vetjik ala; és
(n) a masodik fotoiniciatort aktivaljuk és a fedé bevondréteget kikeményitjik.

24. Eljaras feluletboritas eléallitasara, azzal jellemezve, hogy
(a) hordozéra mUanyag réteget visziink fel;
(b) a mlianyag réteget gélesedését kivaltd hdmersékletre melegitjik;
(c) a gélesitett miianyag rétegre motivumban vagy mintazatban mintegy 400 nm-
nél nagyobb hullamhosszu ultraibolya sugarzassal megvilagitva reakcidba l€p6 el-
s6 fotoiniciatort tartalmaz6 nyomdafestéket hordunk fel;

(d) a gélesitett milanyag rétegre és a nyomdafestékre keményitheté bevonatot vi-

szunk fel;

(e) a kemeényithetd bevonatot gélesitjuk;

(f) a gélesitett keményithetd bevonat feluletére mintegy 350 nm-nél révidebb hul-
lamhosszu ultraibolya sugarzassal megvilagitva reakcioba lépé masodik fotoinicia-

tort, tovabba ultraibolya-keményithetd, vizes poliuretan-diszperziét tartalmazo fedd

bevonoréteget hordunk fel;

(g) a fed6 bevondréteget megszaritjuk;

(h) a gélesitett keményitheté bevonatot melegités atjan lagyitjuk;

(i) a lagyitott keményitheté bevonatot mechanikai dombornyomasnak vetjuk ala;

(j) a fotoiniciatort aktivaliuk és a nyomdafesték felett elhelyezkedé keményitheto

bevonatot kikeményitjik;
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(k) melegités utjan a kemeényitheté bevonat kikeményitetlen tartomanyait kikemé-
nyitjuk, tovabba az ily médon kikeményitett bevonatot, a miianyag réteget, vala-
mint a hordoz6t 6sszeolvasztjuk; és |
(I) a masodik fotoiniciatort aktivaljuk és a fedé bevondréteget kikeményitjiik.

25. Eljaras fellletboritas eléallitasara, azzal jellemezve, hogy
(a) hordozora habosité adalékot tartalmazé miianyag réteget viszink fel:
(b) a mlanyag réteg feluletére elsé motivumban vagy elsé mintazatban mintegy
400 nm-nél nagyobb hullamhosszu ultraibolya sugarzassal megvilagitva reakciéba
lép6 elsd fotoiniciatort tartalmazé els6 nyomdafestéket visziink fel:
(c) a gélesitett mlianyag réteg fellletére masodik motivumban vagy masodik min-
tazatban az elsd fotoiniciatort és habosodasgatlét tartalmazé masodik nyomda-
festéket viszink fel;
(d) a mlanyag rétegre, tovabba az elsé és a masodik nyomdafestékekre kemé-
nyithet6 réteget hordunk fel;
(e) a keményithetd réteget gélesitjuk;
() a gélesitett kemeényithet6 réteg feluletére mintegy 350 nm-nél révidebb hullam-
hosszu ultraibolya sugarzassal megvilagitva reakcioba 1épé masodik fotoiniciatort,

tovabba ultraibolya-keményithet6, vizes poliuretan-diszperziét tartaimazo feds

bevonéréteget hordunk fel,

(g) a fed6 bevonéréteget megszaritjuk;

(h) a keményithet6 réteget melegités utjan lagyitjuk;

(i) a fed6 bevonodréteget és a lagyitott keményithetd réteget mechanikai dombor-
nyomasnak vetjuk ala;

(i) az els6 fotoiniciatort aktivaljuk és a keményithet6 rétegnek az elsé és a maso-
dik nyomdafestékek felett elhelyezkedé felszinét kikeményitjiik;

(k) melegités atjan a habosité adalékot aktivaljuk, tovabba a keményithets réteg
kikemenyitetlen tartomanyait kikemeényitjik, ekézben a masodik nyomdafesték
alatt elhelyezkedd muianyag réteg habosodasa gatolva van, tovabba a mechanikai
dombornyomas a nyomatmentes teruletek felett elhelyezkedé felszinen relaxacion

esik at;
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(I) a keményitett bevonatot az elsé és a masodik nyomdafestékek felett elhelyez-
kedd teriletektdl eltéré tertileteken adott esetben mechanikai dombornyomasnak
vetjik ala; és
(m) a masodik fotoiniciatort aktivaljuk és a fedé bevonoréteget kikemenyitjuk.
26. Feluletboritas, azzal jellemezve, hogy tartalmaz
(a) hordozdt,
(b) hordozét borito, habositott és vegyi dombornyomassal ellatott mlanyag rete-
get;
(c) a habositott mianyag rétegre mintazatban ranyomtatott fotoiniciator-tartalmu
festéket;
(d) a habositott miianyag réteget és a festéket boritoé kikemenyitett bevonatot vagy
kikeményitett réteget, ahol a kikeményitett bevonatnak vagy a kikeményitett re-
tegnek a festék felett elhelyezkedé tartomanya vegyi és mechanikai dombornyo-
massal van ellatva; tovabba |
(e) vegyi és mechanikai dombornyomassal ellatott, poliuretan fedd bevonéréteget.
27. Feluletboritas, azzal jellemezve, hogy tartalmaz
(a) hordozdt;
(b) hordozét boritd mianyag réteget;
(c) a mianyag rétegre mintazatban ranyomtatott fotoiniciator-tartalmu festéket;
(d) a mianyag réteget és a festéket boritd kikemeényitett bevonatot vagy kikemé-
nyitett réteget, ahol a festéket borit6 kikeményitett bevonat vagy kikeményitett ré-
teg mechanikai dombornyomassal van ellatva; és
(e) mechanikai dombornyomassal ellatott, poliuretan fedé bevonoréteget.

g
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1. abra Y&oc“ﬂb

Hordozolapra habositd adalékot tartalmazo habosithaté miianyag réteget hordunk fel.

4

A miianyag réteget melegités atjan gélesitjuk, a habosit6 adalék aktivalasa nélkl.

Y

A gélesitett mianyag rétegre els® mintazat szerint fotoiniciator-tartaimu els6
nyomdafestéket visziink fel.

y

A gélesitett miianyag rétegre masodik mintazat szerint fotoiniciatort és
habosodasgatlot tartalmazé masodik nyomdafestéket viszink fel.

Y

A gélesitett mianyag rétegre, és az elsé és a masodik nyomdafestékekre UV-keme-
nyitheté fotopolimert tartalmazo atlaszto, folyékony plasztiszol bevonatot hordunk fel.

A plasztiszolt legfeljebb 171,1°C-ra melegitve a plasztiszol bevonatat gélesitjik.

Y

A gélesitett plasztiszol bevonatot fellletét legfeljebb 171,1°C-ra melegitve lagyitjuk.

A 4

" A lagyitott plasztiszolt texturalt hengerrel mechanikai dombornyomasnak alavetve
fuga- vagy habarcstexturat utanzunk.

A 4

A texturanak a plasztiszol fotoiniciator-tartaimu elsé és masodik nyomatait boritd
tartomanyaiban valé régzitéséhez a plasztiszolt UV fénnyel vilagitjuk meg.

Y

A terméke_t plvasztékemencében melegités atjan megolvasztjuk. A plasztiszol nem -
fotoiniciator-tartalmu nyomdafestékeket boritd tartomanyai kisimulnak.

Y

A plasztiszol kisimult fellletét ké, fa vagy ezekhez hasonlé anyag texturajat utanzo
textdraju mechanikai dombornyomasnak vetjuk ala.

Y.

- A terméket adott esetben akril poliuretannal boritjuk.
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