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(54) Zpiisob vyroby elektrody elektrochemickych zdroji proudu

Vynadlez se tyka zplsobu vyroby elektrody elek-
trochemického zdroje proudu, s vyhodou plastem
pojené nikloxidové elektrody nikl-kadmiového
akumulatoru.

U v soucasné dobé& vyrabénych nikloxidovych
elektrod je aktivni hmota nalisovdna do tablet
podlouhlého tvaru, které se poté uzaviraji do
galvanicky poniklovanych perforovanych ocelo-
vych kapes a vidy nékolik téchto kapes se pak
mechanicky spojuje do past poZadované sife. Ty se
pak nastfihaji na potfebnou délku a posléze se
uzaviou s obou stran galvanicky poniklovanymi
ocelovymi lodi¢kami, z nichZ vZdy jedna je opatfe-
na kontaktnim praporcem, nebo jsou sevieny
ocelovymi profily U bodové pfivafenymi k prapor-
ci. Ocelova kapsa tudiZ plni soucasné funkci jak
obalu elektrody, tak i proudového sbérace. Nevy-
hodou této elektrody je nutnost pouZiti perforova-
ného kovového obalu, coZ zpiisobuje zvy$enou
pracnost vyroby a zna¢né stisnéni vlastni aktivni
hmoty, vedouci k sniZeni proudové zatiZitelnosti
piislusné elektrody.

U nikloxidové elektrody dalstho pouZivaného
typu je misto perforovaného kovového obalu
a soucasné i sbérate proudu pouZito pfedem
prasSkové metalurgickym zplisobem pfipraveného
porésniho niklového télesa, do jehoZ poru je pak
chemickym sraZenim uloZena aktivni hmota. Nevy-
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hodou této nikloxidové elektrody jsou vysoké
materidlové ndklady a pracnost jak pii pfipravé
porésniho proudového sbérade a nosie aktivni
hmoty, tak pfi jeho asto nékolikastupiiové im-
pregnaci roztokem aktivnich latek.

Daile je téZ znama nikloxidova elektroda, u které
je na bliZze nedefinovany proudovy sbéraé navalco-
vana v jednom nebo vice stupnich aktivni hmota
s pfisadou plastického pojidla. U této elektrody
jsou do ur€ité miry odstranény dosud uvedené
nedostatky avSak pfi pouziti galvanicky poniklova-
né ocelové & pfimo niklové miiZky jako sbérace
proudu, at jiZ ve formé jedno- nebo oboustranné
perforovaného plechu, tahokovu ¢ sité, popfipade
miiZky jiné konstrukce, dochazi pfi dlouhodobém
cyklovani elektrody k postupné ztraté elektrického
kontaktu mezi sbéradem a na ném navélcovanou
aktivni vrstvou, coZ vede postupné ke sniZovani
proudové zatiZitelnosti pfislusné elektrody.

VSechny uvedené nevyhody jsou odstranény
u elektrod elektrochemickych zdrojt proudu vyro-
benych postupem podle vynalezu. Podstatou vyna-
lezu je, Ze se pfed nanesenim aktivni hmoty povrch
proudového sbérace zdrsni na drsnost odpovidajici
faktoru zvétSeni plochy 10 aZ 10%, pfi¢emz skuteg-
-ny povrch proudového sbérale je vidy vétsi neZ

*100 cm?/A.h jmenovité kapacity elektrody. Néko-
likanasobnym zvétSenim piivodniho povrchu sbe-
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rate se dosahuje v&t¥i styéné plochy a lepsi
pfilnavosti mezi aktivni hmotou a zminénym sbé-
radem.

Oproti dne$nimu stavu techniky vynik4 elektro-

da s proudovym sb&ratem s rozvinutym povrchem
podle vyndlezu zejména tim, Ze je u ni zvétena

pfilnavost aktivni vrstvy k povrchu sbérade, coz je -

i podminkou pro zvétieni jeji proudové zatiZitel-

nosti a Zivotnosti a i vy$§iho vyuZiti aktivni hmo-
ty. Elektroda podle vynédlezu odevzddavd napf.
pfi rychlém vybijeni proudovou hustotou
- 100 mA/cm? proti referentni elektrodé Hg/HgO
v témz elektrolytu (21% KOH) nejméné dvojna-

sobnou kapacitu proti elektrodé se sbératem bez

dpravy a po provedeni né€kolika desitek t&chto

vybijeni se tento rozdil zvétiuje na 4 aZ 6 ndsobek

ve prospéch elektrody podle vyndlezu.
Vyhoda tpravy povrchu proudového sbérade
podle vynélezu je také v tom, Ze stupeii rozvinuti

tohoto povrchu Ize fidit napf. vhodnym vedenim -

galvanického nebo metalisaéniho zplsobu nebo
procesu mechanického, chemického é&i elektroche-
mického zdrsnéni jiZ existujici niklové vrstvy nebo
ocelového sbérage. U galvanického zpiisobu toho
- Ize dosgdhnout vhodnym sloZenim 14zné, jeji teplo-
‘tou, déle pak proudovou hustotou a dobou elek-
trolysy, u metalisaéniho zpGsobu nebo procesu
mechanického otryskani pak volbou vychoziho
materidlu, vzdélenosti mezi tryskou a povrchem
sbérade, rychlosti posunu sbérade pod pfislusnou
tryskou apod. : ,

Potfebné drsnosti povrchu se dosdhne bud me-
chanickym otryskdnim niklového povrchu nebo
jeho zdrsnénim mofenim ve vhodné kyselin€ nebo
elektrochemickou korosi nebo nanesenim tenké
hrubé vrstvy niklu &i jeho slitiny s vhodnym kovem,
napf. kobaltem, na ocelovy &i niklovy povrch
sbérade a na tento sbéra& s rozvinutym povrchem se
pak navalcuje vlastni aktivni hmota.

Jako vhodného materidlu pro mechanické otrys-
kéni niklového povrchu sbérace lze pouZit napi.
jemného korundového prachu, kfemicitého pisku,
ocelové ¢i slitinové drti nebo jiného vhodného
abrasiva. Naneseni hrubého povlaku niklu &i jeho
slitiny s vhodnym kovem, napf. kobaltem, na
ocelovy podklad lze realizovat galvanickym nebo
metalizaénim zpisobem nebo nanesenim prasko-
vého niklu nebo jeho smési s jingm vhodnym
kovem, napf. kobaltem, vhodné zrnitosti v nesta-
1ém nosiéi na sbéra¢ s ndasledujicim vypélenim.
Diéle lze hruby povlak niklu nebo jeho slitiny

' s vhodnym kovem realizovat nanesenim elektro-

staticky nabitych &astic kovu na uzemnénou sit |
' nebo magnetickym pfichycenim &4stic kovu na sit -

a ndsledujicim slinutim nebo termickym rozkladem
slou¢eniny niklu (pop¥ipadé€ ve smési se sloudeni-
nou jiného kovu) na proudovém sb&radi a ndsledu-
jicim vyZihdnim a slinutim. Déle Ize hruby povlak
niklu také nanéget plasmové nebo vakuové napa-
fovat.

Vynélez pouZivd poznatku, Ze vysoce rozvinuty
povrch sbérade umozni sledovat objemové zmény,

ke kterym dochézi u aktivni vrstvy v prib&hu
. cyklovéni, &imZ se sniZuje moZnost mechanického
- oddéleni této vrstvy od povrchu sbérade. Dile je

ptitom také pouZito poznatku, Ze vysoce rozvinuty
povrch sbérade zaruduje zapojeni vét$iho podtu zrn
aktivniho materidlu do proudotvorného procesu,
a tim se proudovéd z4téZ jednotlivych zrn tohoto
materidlu sniZuje, coz vede i ke zlep§enému elek-
trochemickému vyuZiti aktivni hmoty a ke zvétieni

- proudové zatiZitelnosti a Zivotnosti elektrody opat-

fené sbératem podle vyndlezu.

Pfednosti elektrody elektrochemickych zdrojt
proudu podle vynilezu nejlépe vyplynou z dile
uvedenych praktickych pf¥ikladd vyuZiti vynélezu,

* které v8ak nikterak tento vynalez neomezuji.

Priklad 1
Niklova sit o velikosti oka 0,5 aZ 5 mm o volné
ploe 20 aZ 80 % se kontinudlnim zplisobem

i oboustranné mechanicky otryskd korundovym

pragkem o velikosti zrna 20 aZ 100 um a na tento

' sbéraé se pak navilcuje aktivni vrstva, jejiz hlavni-

mi slozkami jsou hydroxid nikelnaty, grafit a elek-
tricky zvodivély plast. Takto pfipravena elektroda -
je schopna po 30 rychlych vybijecich cyklech pfi
proudové hustoté 100 mA/cm? odevzdat pfi kom-
binaci s kadmiovou elektrodou do 0,7 V jesté
40 % jmenovité kapacity.

Priklad 2

Ocelova sif téch parametri jako niklov4 v pfikla-
dé 1 se kontinudlnim zplsobem oboustrann€ me-
chanicky otrysk4 korundovym pra¥kem o velikosti

. zrna 20 aZ 100 pm, nadeZ se na takto upraveny

povrch sbérale metalizaénim zpGsobem nanese
tenka hrub4 vrstva niklu nebo jeho slitiny s vhod-
nym kovem, napf. kobaltem, kter4 &ini 2 aZ 20 %
hmotnosti sbérace, a posléze se navilcuje aktivni
vrstva téhoZ sloZeni jako v piikladé 1. Takto
pfipravend elektroda je schopna po 30 rych-
lych vybijecich cyklech pfi proudové hustoté

100 mA/cm? odevzdat p¥i kombinaci s kadmiovou

elektrodou do 0,7 V jesté 65 % jmenovité kapaci-
ty. Elektroda se sbératem bez rozvinutého povrchu
podle vynalezu odevzd4 za tychZ podmink jen cca
10 % jmenovité kapacity.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob vyroby elektrody elektrochemickych

zdrojti proudu nanesenim aktivni hmoty na prou-

dovy sbéra¢ pastovanim, lisovinim nebo vélcovi-
-nim vyznadeny tim, Ze se pfed nanesenim aktivni
hmoty povrch proudového sbérade zdrsni na

drsnost odpovidajici faktoru zvétSeni plochy 10 az
10%, pfi€emz skutedny povrch proudového sbérade
je vZdy vétsi neZ 100 cm?/A.h jmenovité kapacity

‘elektrody.

2. Zplsob vyroby elektrody podle bodu 1 vy-



znadeny tim, Ze zdrstiovani se u ocelového nebo
niklového sbérade proudu provadi galvanickym
vylou€enim tenké hrubé vrstvy niklu, nebo jeho
smési s jinym kovem, napf. kobaltem.

3. Zpisob vyroby elektrody podle bodu 1,
pfipadn& téZ 2 vyznaleny tim, %e se na povrchu
ocelového nebo niklového sbérade proudu galva-
nicky vyloudi hladk4, p¥ipadné hrub4 vrstva niklu,
kterd se v dal¥i operaci zdrsni mechanickym
zplisobem, napf. piskovinim, nebo chemickym &i

' elektrochemickym zplisobem, napf. mofenim.

4. Zplisob vyroby elektrody podle bodu 1 vy-
znadeny tim, Ze povrch ocelového nebo niklového
sbérace proudu se zdrsni nastfikdnim tenké hrubé
vrstvy niklu. '

5. Zpisob vyroby elektrody podle bodu 1 vy-

znadeny tim, Ze se povrch ocelového nebo niklové-

ho proudového sbérate zdrsni nanesenim, napf.
nastfikdnim, pragkového niklu nebo jeho smési
s jingm kovem, napf. kobaltem, ve smési s pojivem,
které se v dal§i operaci vypal.

6. Zpiisob vyroby elektrody podle bodu 1 vy-
znaleny tim, Ze se povrch ocelového nebo niklové-
ho sbérade proudu zdrsni manesenim sloudeniny

‘niklu, ptipadné€ ve smési s jingm kovem, napt.
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nastfikdnim roztoku nebo namagenim do roztoku,
ktera se v dalsi operaci tepelné rozloZi a slinuje.

7. Zpiisob vyroby elektrody podle bodu 1 vy-
znaceny tim, Ze se povrch ocelového nebo niklové-
ho proudového sbérate zdrsni elektrostatickym
nebo magnetickym pfichycenim &stie niklu nebo
jeho smési s jinym kovem, nap¥. kobaltem, které se
v nésledujicf operaci tepelné slinuji.

8. Zplisob vyroby elektrody podle bodu 1 vy-
znaceny tim, Ze se povrch ocelového nebo niklové-
ho sbé&race proudu zdrsni nanesenim vrstvy niklu
nebo jeho smési s jingm kovem, nap¥. kobaltem,
plasmovym zpisobem.

9. Zpiisob vyroby elektrody podle bodu 1 vy-

. znadeny tim, e se povrch ocelového nebo niklové-

ho sbérace proudu zdrsni vakuovym napafenim
vrstvy niklu nebo jeho smési s jingm vhodnym
kovem, nap¥. kobaltem.

10. Zptsob wyroby elektrody podle bodu 1 aZ
10 vyznadeny tim, Ze se povrch ocelového nebo
niklového sbérade proudu pfed nandSenim vrstvy
niklu nebo jeho smési s jingm kovem zdrsni
mechanicky, napf. piskovdnim, nebo chemicky &
elektrochemicky, napf. mofenim.
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