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FENSTER- UND TURRAHMEN MIT METALLVERKLEIDUNG UND VERFAHREN ZUM MONTIEREN EINER

METALLVERKLEIDUNG

Bei Fenster- oder Tarrahmen mit einer
Metallverkleidung sind die bekannten
Metallverkleidungen entweder  relativ  breit
ausgefiihrt, oder es miissen spezielle Fligel- bzw.
Blendrahmenprofile verwendet werden.

Es wird daher ein Fenster- oder Tirrahmen aus
Kunststoffhohlprofilen mit einer Verkleidung aus
Metall-Verkleidungsprofilen vorgeschlagen, wobei
die Metall-Verkleidungsprofile formschlissig rastend
mit den Kunststoffhohlprofilen verbunden sind und
wobei das Kunststoffhohlprofil wenigstens eine
Kante aufweist, hinter die eine entsprechende
Rastnase des Metall-Verkleidungsprofils greift. Auf
den Kunststoffhohlprofilen ist wenigstens ein eine
Hinterschneidung aufweisendes Befestigungsmittel
vorgesehen. Die Metall-Verkleidungsprofile weisen
wenigstens eine eine Hinterschneidung aufweisende
Rastrippe auf, wobei die Rastrippen die
Befestigungsmittel formschlissig hintergreifen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Fenster- oder Tlrrahmen - insbesondere aus Kunststoff-, das
mit einem Metallprofil - insbesondere aus Aluminium - verkleidet ist, sowie ein Verfahren zur
Herstellung von Fenster- und/oder Turrahmen aus Kunststoff, die mit Aluminium-Vorsatz-
schalen verkleidet sind.

TECHNISCHES GEBIET

[0002] Die Verkleidung von Kunststoffprofilen mit Aluminiumschalen erfolgt in erster Linie aus
asthetischen Grinden, wobei die Aluminiumschalen in diversen Farben eloxiert, lackiert oder
beschichtet werden kénnen.

STAND DER TECHNIK

[0003] Aus der EP 0 517 057 A2 ist ein Profilsystem zur Herstellung von mit Aluminiumschalen
verkleideten Fenster- und/oder TUrrahmen aus Kunststoff bekannt. Bei diesem System werden
die Blendrahmen und die Flligelrahmen nach dem Verschweien zunachst mit knopfférmigen,
im Kopfbereich hinterschnittenen Haltern - so genannten Schraubklemmnippeln - versehen, auf
die anschlieRend eine Aluminium-Verschalung aufgeklipst wird. Die Aluminium-Verschalung
weist hierzu zwei Paare von ebenfalls hinterschnittenen Befestigungsrippen auf, deren jeweili-
ger Abstand dem Kopfdurchmesser der Schraubklemmnippel entspricht. Diese Konstruktion
bedingt eine relativ dicke Aluminium-Verschalung, da die Befestigungsrippen und die Schraub-
klemmnippel zum Aufklipsen eine zusatzliche Schrage benétigen.

[0004] Aus der GB 2 201 179 A1 ist eine dhnliche Konstruktion bekannt mit zwei sich Uber die
Lange des Kunststoffprofils erstreckenden, jeweils eine doppelte Hinterschneidung aufweisende
Befestigungsleisten, auf die von der Seite des Profils eine Aluminiumschale aufgeschoben
werden kann, die zwei Paare von ebenfalls hinterschnittenen Befestigungsrippen aufweist.
Diese Konstruktion erlaubt zwar eine flachere Ausfihrung der Aluminiumverkleidung, jedoch ist
die Montage der Verkleidung nur vor dem Verschweil3en der Kunststoffprofile mdglich, was den
Arbeitsablauf bei der Fensterfertigung erheblich beeintréchtigt.

[0005] Aus der EP 1 022 423 A2 ist ein Profilsystem zur Herstellung von Fenster- oder Tlrrah-
men aus Kunststoff mit Aluminiumschalen bekannt, bei dem die Aluminiumschale zweiseitig
formschlUssig auf das Kunststoffprofil aufgeklipst wird. Diese Ldsung ermdglicht eine flache
Bauform der Aluminium-Verkleidung, die auch nach dem Verschweien der Kunststoffprofile zu
einem Blend- oder Fligelrahmen aufgeklipst werden kdnnen, jedoch muss der Flligel- bzw.
Blendrahmen spezielle Hinterschneidungen aufweisen, so dass keine Standard-Fligel- bzw.
Blendrahmenprofile verwendet werden kdénnen. Auch eignet sich dieses Profilsystem nicht zur
Herstellung von Fenster- oder Turrahmen, bei denen die Metallverkleidung nicht vollflachig die
AuRen- bzw. Innensichtflache des Blend- oder Flligelrahmens bedeckt.

AUFGABE

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen Fenster- oder TUrrahmen mit
einer Metallverkleidung und ein Verfahren zum Montieren einer solchen Metallverkleidung zur
Verflgung zu stellen, bei dem die Metallverkleidung relativ flach ausgefuhrt werden kann, ohne
dass spezielle Flugel- bzw. Blendrahmenprofile verwendet werden mussen, und bei dem die
Aluminiumverkleidungen auf die fertig verschwei3ten Blend- bzw. Fligelrahmen montiert wer-
den kénnen.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0007] Die Erfindung I6st diese Aufgabe durch einen Fenster- oder Turrahmen gemai An-
spruch 1, bevorzugt in Verbindung mit einem oder mehreren der Merkmale der Unteranspriiche,
sowie durch ein Verfahren nach Anspruch 6.
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[0008] Die Erfindung nutzt dabei in synergistischer Weise zwei Befestigungsmethoden, die
jeweils fur sich genommen aus dem Stand der Technik bekannt sind: zum einen die Befesti-
gung mittels einer in Langsrichtung des Metall-Verkleidungsprofils verlaufenden Rastrippe, die
hinter ein auf dem Kunststoffprofil angebrachtes Befestigungsmittel hinterhakt, und zum ande-
ren mittels einer ebenfalls in Langsrichtung des Metall-Verkleidungsprofils verlaufenden Rast-
nase, die an einer zurlickspringenden Kdrperkante des Kunststoffprofils hinterhakt.

[0009] Wahrend nach dem Stand der Technik die eine Hinterschneidung aufweisenden Befes-
tigungsmittel stets paarweise eingesetzt und zweiseitig zur Klemmung eingesetzt wurden, hakt
die Rastrippe gemaR der vorliegenden Erfindung nur einseitig unter die Hinterschneidung der
Befestigungsmittel. Dieses bedingt eine neuartige Befestigungsweise der Metall-
Verkleidungsprofile: Wahrend diese bei herkdmmlichen Befestigungen Uber z. B. Schraubnippel
mit einer gradlinigen, senkrecht zur Profiloberflache gerichteten Bewegung auf die Schraubnip-
pel gerastet werden, wird bei den erfindungsgemaflen Metall-Verkleidungsprofilen zunachst die
Rastrippe an den eine Hinterschneidung aufweisenden Befestigungsmitteln zur Anlage ge-
bracht und anschlieBend durch eine Dreh-Kippbewegung mittels der Rastnase auf das Kunst-
stoffhohlprofil geklipst. Auf diese Weise ist insbesondere im Gehrungsbereich eine wesentlich
genauere Positionierung der Verkleidungsprofile relativ zu den benachbarten Verkleidungsprofi-
len auf den anderen Holmen des Fenster- oder Turrahmens mdglich, da die erfindungsgema-
Ren Verkleidungsprofile zunachst genau positioniert werden kdénnen und erst anschlieRend
durch die Dreh-Kippbewegung aufgeklipst werden.

[0010] Als Befestigungsmittel werden bevorzugt Schrauben oder Schraubnippel verwendet, die
einen entsprechend hinterschnittenen Kopf aufweisen. Diese Befestigungsschrauben bzw.
Schraubnippel sind nach einer bevorzugten Ausflihrung der Erfindung auf einer geraden Linie in
Langsrichtung der Kunststoffprofile verlaufend auf diesen angeordnet. Da die Metall-
Verkleidungsprofile nicht - wie im Stand der Technik Ublich - auf diese Schrauben bzw.
Schraubklemmnippel aufgerastet werden missen, kénnen diese mit einem relativ flachen Kopf
ausgestattet sein, so dass eine insgesamt sehr flache Bauweise der Metall-Verkleidungsprofile
ermdglicht wird.

[0011] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgeméaRen Fenster- oder Tlrrahmen besteht darin,
dass die Metall-Verkleidungsprofile auch so ausgefihrt werden kénnen, dass sie die Kunst-
stoffhohlprofile auf deren AuRenseite nur teilflachig verdecken.

[0012] Die erfindungsgemafen Metall-Verkleidungsprofile kénnen im Eckbereich wahlweise auf
Gehrung geschnitten oder senkrecht verlaufend, also stumpf aneinander stoRen.
KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG

[0013] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfllhrungsbeispiels sowie der Zeich-
nung naher erlautert.

[0014] Es zeigen dabei:

[0015] Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Blendrahmen;

[0016] Fig. 2 den Ausschnitt A gemaR Fig. 1;

[0017] Fig. 3 einen Querschnitt durch einen Pfosten eines Stulpflligels;
[0018] Fig. 4 das Detail B geméan Fig. 3;

[0019] Fig. 5 eine Ansicht eines Blendrahmens von der Verkleidungsseite;

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0020] Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen erfindungsgeméfien Blendrahmen 1. Der
Blendrahmen 1 wird aus einem handelsublichen Standard-Blendrahmenprofil durch Schweilen
im Gehrungsbereich hergestellt worden. Das aus Aluminium stranggepresste Verkleidungsprofil
2 weist zur Befestigung am Blendrahmenprofil zum einen die Rastrippe 5 auf und zum anderen
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die Kante 7. Die Rastrippe 5 endet in einer schréagen Kante, die hinter die Hinterschneidung 4
der Befestigungsschraube 3 hinterhakt. Um einen definierten Abstand zwischen dem Verklei-
dungsprofil 2 und der AuBensichtflache 11 des Blendrahmenprofils 1 zu gewahrleisten, ist die
AbstUtzrippe 16 zwischen der Rastrippe 5 und der Rastnase 8 vorgesehen.

[0021] Wie in Fig. 5 symbolisch angedeutet, sind die Schrauben 3 auf jedem der vier Schenkel
des Blendrahmens in einer Linie parallel zu den AuRenkanten des Blendrahmens angeordnet.
Zum Aufklipsen des Verkleidungsprofils 2 wird dieses zunachst mit der Rastrippe 5. hinter der
Befestigungsschraube 3 zur Anlage gebracht und dann mit einer Dreh-Kippbewegung mit der
Rastnase 8 Uber die Kdrperkante 7 des Profils geschoben, wobei die Rastnase 8 zunachst tUber
die Schrage 6 gleitet, um hinter der Kante 7 einzurasten.

[0022] Wie aus Fig. 1 ersichtlich, bedeckt das Verkleidungsprofil 2 nur den oberen Teil der
AuRensichtflache 11 des Blendrahmens 1, da unterhalb dieser Verkleidung ein Wetterschenkel
10, der in die Nut 12 eingeschoben wird, vorgesehen ist.

[0023] In Fig. 3 ist ein Querschnitt durch den vertikal verlaufenden Pfosten 13 eines Stulpfli-
gels dargestellt. Dieses ist mit zwei Verkleidungsprofilen 14, 15 versehen. Jedes dieser Verklei-
dungsprofile 14, 15 weist jeweils eine Rastrippe 5', 5" zur Hinterhakung hinter die Schrauben 3,
3" sowie die Rastnasen 8', 8" auf, die hinter den Kanten 7', 7" der Pfostenprofile 13 greifen.
Beide Verkleidungsprofile 14 und 15 weisen ebenfalls je eine Abstltzrippe 16', 16" auf, um
einen definierten Abstand zwischen den AuRensichtflachen der beiden Kunststoffprofile und
den Verkleidungsprofilen 14, 15 zu gewéhrleisten.

LEGENDE

1 Blendrahmen

2 Verkleidungsprofil
3,3, 3 Schraube

4 Hinterschneidung
55, 5" Rastrippe

6 Schrage

7,7, 7" Kante

8,8, 8" Rastnase

9 Dichtungsaufnahmenut
10 Wetterschenkel
11 AuRensichtflache
12 Nut

13 Pfosten

14 Verkleidungsprofil
15 Verkleidungsprofil

16, 16', 16"  AbstUtzrippe

Patentanspriiche

1. Fenster- oder TUrrahmen aus Kunststoffhohlprofilen mit einer Verkleidung aus Metall-
Verkleidungsprofilen (2, 14, 15), wobei die Metall-Verkleidungsprofile (2, 14, 15) form-
schlUssig rastend mit den Kunststoffhohlprofilen verbunden sind und wobei das Kunststoff-
hohlprofil wenigstens eine Kante (7, 7', 7") aufweist, hinter die eine entsprechende Rastna-
se des Metall-Verkleidungsprofils (2, 14, 15) greift, dadurch gekennzeichnet,

- dass auf den Kunststoffhohlprofilen wenigstens eine Hinterschneidung aufweisende Be-
festigungsmittel vorgesehen sind,

- dass die Metall-Verkleidungsprofile (2, 14, 15) wenigstens eine eine Hinterschneidung
aufweisende Rastrippe (5, 5', 5") aufweisen,

- und dass die Rastrippen (5, &', 5") die Befestigungsmittel formschllssig hintergreifen.
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Fenster- oder Turrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Metall-
Verkleidungsprofile (2, 14, 15) zuséatzlich zu der Rastrippe (5, &', 5") wenigstens eine den
Abstand zwischen Metall-Verkleidungsprofil (2, 14, 15) und Kunststoffhohlprofil definieren-
de Abstitzrippe (16, 16', 16") aufweisen.

Fenster- oder Turrahmen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Befestigungsmittel geradlinig angeordnete Schrauben (3, 3', 3") oder Schraubnippel mit
hinterschnittenem Kopf sind.

Fenster- oder Turrahmen nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Metall-Verkleidungsprofile (2, 14, 15) die Kunststoffhohlprofile auf deren AuRen-
seite nur teilflachig bedecken.

Fenster- oder Turrahmen nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Metall-Verkleidungsprofile (2, 14, 15) im Eckbereich der Rahmen stumpf aufein-
ander stof3en.

Verfahren zur Herstellung eines Fenster- oder Turrahmen aus Kunststoffhohlprofilen mit
einer Verkleidung aus Metall-Verkleidungsprofilen (2, 14, 15) nach einem der Anspriche 1
bis 5, gekennzeichnet durch folgende Verfahrensschritte:

- die Kunststoffhohlprofile werden auf Gehrung geschnitten und zu den Rahmen (1, 13)
verschweildt;

- die wenigstens eine Hinterschneidung (4) aufweisende Befestigungsmittel werden an
den Rahmen (1, 13) befestigt;

- die Metall-Verkleidungsprofile (2, 14, 15) werden zunachst mit ihren Rastrippen (5, 5, 5")
an den eine Hinterschneidung (4) aufweisenden Befestigungsmitteln zur Anlage ge-
bracht und anschlieRend durch eine Dreh-Kippbewegung mittels der Rastnase (8, 8', 8")
auf das Kunststoffhohlprofil geklipst.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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Fig.1
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