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Pokrywa wykonana z odlewu warstwowego z emblematem

Przedmiotem wzoru uzytkowego Jjest pokrywa wykonana z
odlewu warstwowego z emblematem, stosowna do
przykrywania kanatéw, studzienek kablowych i Sciekowych.
Przykrycia studzienek sa powszechnie znane jako pokrywy
kanatéw, studzienek kablowych i Sciekowych, stosowanych
dzisiaj powszechnie przy budowie nawierzchni wulic.
Przewaznie wykonane sa one 2z odlewu warstwowego, to
znaczy odlewu metalowego i mineralnego, przy czym
szczegdlnie przydatne, stosowane w milionach
egzemplarzy, okazaly sie kombinacje zeliwa 1 betonu.
Warstwa nosna ma zwykle posta¢ wzmocnionej zZebrami
niecki i posiada wyttoczony koinierz, ktéry przylega do
znajdujacej sie w nawierzchni ulicy, ramy pokrywy. Aby
nada¢ pokrywie odpowiednio duzy ciezar 1 zapewnié
przyczepno$¢ gbérne]j powierzchni, niecka, az do wysokosci
kotnierza, wypelniona jest odl . .w=iym materiatem
mineralnym. Obydwie warstwy okazaty sie wazne dla
zapewnienia Dbezpieczenstwa ruchu kotowego, poniewaz
gérna powierzchnia, wykonana =z materiatu mineralnego
lepiej wspdlpracuje z oponami gumowymi, niz wykonana z

metalu. Poza tym znaczaco ciezsza pokrywa nie wy$lizguje



sie z ramy pod wplywem toczgacych sie po niej kbt
pojazdow.

Wymiary 1 ksztait pokry¢é studzienek sa jak najszerzej
normowane stosownymi przepisami i normami, co wywoluje
efekt miejskiej szarzyzny. Z tych wzgleddw,
burmistrzowie miast i zamieszkali w nich biznesmeni daza
coraz czesciej do indywidualizacji pokryw kanalodw.
Dowiedzieli sie oni, ze wyttoczony herb miasta moze
sprzyja¢ identyfikacji obywateli z ich miastem, 1 zZe
okazate pokrywy kanaléw moga wzbudzi¢ zainteresowanie
turysté4w lub pokrycia te, wszelkiego rodzaju moga bycé
wykorzystywane jako element reklamy.

Indywidualizacja pokry¢ studzienek moze by¢ realizowana
na rbézne sposoby. Jeden z nich polega na tym, ze
pokrycie studzienki odlewane Jjest calosciowo z metalu,
przy czym, W rozwigazaniu tym catkowicie zrezygnowano =z
wypelnienia w postaci betonu. Wada tego rozwiazania jest
to, Ze nalezy tu zastosowa¢ stosunkowo duzg i1ilosé
zeliwa, przez co znacznie wzrastaja koszty materiatowe.
Aby temu przeciwdzialtag, wielu producentéw pokryé
studzienek decyduje sie na to, aby zwyklte, tanie,
odlewne pokrywy warstwowe indywidualizowaé za pomoca
metalowych emblematdéw. Stosowane emblematy podobne sa An
plakietek 1 posiadaja powierzchnie dekoracyjna, na
ktérej umieszczony jest herb miasta, logo reklamowe
sponsora, lub inne, podobne oznaczenie. Ilo$¢ emblematdw
okresla ich proces produkcji. Zwykle decydowano sie tu
rébwniez na technike odlewnia, czasami nawet na odlewnie

artystyczne brazu. Dla wyprodukowania



zindywidualizowanej, odlewanej pokrywy warstwowej, w
znormalizowanej pokrywie, $Swiezo napelnionej betonem,
wykonuje sie emblemat, poprzez wycisniecie go w Swiezym
betonie. Wymaga to mozolnej, recznej pracy, przy ktoérej
nalezy zapewni¢ to, aby powierzchnia dekoracyjna,
czasami bardzo ciezkiego emblematu przylegata $Scisle do
wypeilnienia betonowego i do gbérnej krawedzi kolnierza
nosnego. Speinienie tego warunku jest szczegdlnie
kosztowne.

Przedmiotem wzoru Jjest pokrywa wykonana 2z odlewu
warstwowego z emblematem, sktadajaca sie 2z elementu
nosnego wykonanego z lanego metalu 1 mineralnego,
odlewanego wypeinienia.

Istota polega na tym, ze emblemat oprawiony Jjest w
elemencie nosnym tworzac z nim jeden odlew, przy czym
emblemat czges$ciowo, w ksztalcie pdilwyspu zajmuje obszar
wypeinienia, wykonanego w postaci odlewu mineralnego,
przy czym element nosny wykonany Jjest =za pomocy
neutralnego modelu tego elementu, a w model elementu
nosnego wpuszczony Jjest element ustalajacy, w ktdérym
osadzony jest pozytyw emblematu.

Pokrywa wediug wzoru ma te zalete, ze jej konstrukcja,
mimo zastosowania emblematn jest zgodna z obowigzujacymi
normami i w duzej cze$ci wykonana Jjest =z taniego
materiatu, w postaci betonu. Dzieki temu, ze w celu
usytuowania emblematu, zostala otwarta nowa przestrzen
na pdtwyspie wchodzacym W obszar wypelnienia
mineralnego, emblemat moze mieé znacznie wieksze wymiary

i moze by¢ bardziej widoczny niz znaki fabryczne 1lub



oznaczenia normy, ktdére zwykle, zgodnie 2z przepisami
znajduja sie na powierzchni elementu nosnego.
Zaproponowane rozwigzanie stanowi korzystny kompromis
miedzy wymagana normami waska krawedzia nosng i
maksymalng wielkoscia emblematu, czego zycza Sobie
klienci.

Przedmiot wzoru uzytkowego jest przedstawiony na
rysunku, na ktérym, fig. 1 przedstawia pokrywe kanatu,
wyposazona w otwory odpowietrzajace 1 kieszen wediug
wzoru, fig. 2 - pokrywe kanatu, wyposazona w otwory
odpowietrzajace 1 emblemat w postaci herbu, umieszczony
w kieszeni i fig. 3 - pokrywe kanatu, wyposazonag w
kieszen wedlug wzoru.

Fig. 1 przedstawia pokrywe kanatu, ktdérej konstrukcija
zgodna jest 2z odpowiednimi normami, przy czym pokrywa
wyposazona jest w otwory odpowietrzajace i w kieszen 4
opisanego ponizej rodzaju. Pokrywa 1 kanalu jest
wykonana jako odlew warstwowy z zZeliwa szarego i betonu.
Sktada sie ona z elementu nosnego 2, wykonanego z zeliwa
z wypeilnieniem 3, w postaci betonu. Element nosény
wyposazony Jjest w kieszen 4, ktdéra ma ksztalt tarczy
herbowej 1 czes$cia =zewnetrznego obwodu siega w gilab
wypetnienia betonowego 3. Poszczegdlne elementy pokrywy
kanatowej 1 produkowane sa oddzielnie w przedstawionym
tu ksztalcie w zakladzie przemystowym a nastepnie obydwa
odlewane materiaty w dalszym procesie produkcyjnym sag
ochtadzane.

Fig. 2 przedstawia te sama pokrywe kanalu 1, przy czym

w kieszeni 4 umieszczony Jjest emblemat 5, ktory



przedstawia herb landu, w tym przypadku Pdlnocnej
Westfalii.

Emblemat 5 jest odlany w pracowni artystycznej, ale
rébwniez moze by¢ wykonany przemysitowo. Rozwiazanie
wedlug wzoru pozwala réwniez na przeprowadzenie innych
prac wykonczeniowych. Ostatnio, dobdér  odpowiednich
procesé4w w tym zakresie powiazany Jjest zardwno z
wzgledami artystycznymi, jak i gospodarczymi. Polaczenie
emblematu 5 z elementem nos$nym 2 moze by¢ realizowane
rébwniez w roéznoraki sposdb. Decydujace znaczenie ma tu
surowiec, 1 ksztait emblematu 5. Mozna zastosowac¢ tu
zardwno poltaczenie roztaczne, jak i nierozlaczne.

Fig. 3 przedstawia pokrywe kanalu, wyposazong w kieszen
4, ktdéra to pokrywa nie posiada otwordw
odpowietrzajacych.

Wytwarzanie pokrywy wedlug wzoru nastepuje przy
wykorzystaniu neutralnego modelu elementu nosnego 2, w
ktéry, jak dla pityty wymiennej, wpuszczony jest element
ustalajacy. W elemencie tym, podobnie jak ptyta
wymienna, osadzony jest pozytyw emblematu 5. Nastepnie,
model elementu nosnego 2 formowany jest w piasku wraz z
pozytywem emblematu 5, dzieki czemu forma piaskowa
powstaje dla indywidualnego elementu nos$nego 2. Forma t-=
wypeilniana jest ciektym zeliwem, a po jego wystygnieciu
jest ponownie oprézniana. Mozna wiec uzyskaé Swiezy
odlew elementu nosnego wraz =ze zindywidualizowanym
emblematem 5. Taki proces wytwarzania jest przydatny
szczegdlnie w przypadku produkowania wiekszej liczby

pokryw studzienek z okreslonym herbem.



Przy wykonywaniu pokrywy wyposazonej w kieszen 4 jest
wymagany  Jjest jedynie neutralny model odlewniczy
elementu nosnego 2, Wwyposazonego w kieszen 4.
Konstrukcja elementu nosnego 2, wuzupeiniona o kieszen 4
wedlug wzoru, moze by¢ réwniez wytwarzana na skale
przemystowa, na istniejacych juz maszynach formierskich
i odlewniczych, gwarantujacych wysoka wydajnosé
produkcyjna. Napelnianie niecki nos$nej betonem jest w
peini zautomatyzowane. Dodatkowe czynnosci zwiazane z
wytwarzaniem pokrywy zwigzane sa z osadzeniem emblematu
5 w kieszeni 4. Jest to wykonywane bez wiekszych
trudnosci, poniewaz element nosny 2 przy osadzaniu
emblematu 5 Jjest dlugo ochtadzany, a zatem ma duza
wytrzymatosc.

Postepowanie takie jest korzystniejsze od opisanego na
poczatku, w przypadku pokryw wykonanych =z odlewu
dwuwarstwowego, ktdérych tylko pojedyncze egzemplarze
wyposazane sa w taki sam emblemat. Postepowanie to
pozwala mianowicie na sktadowanie pewnej ilosci
neutralnych pokryw wykonanych z odlewu dwuwarstwowego,

wyposazonych w kieszen, 1 wyposazanie ich w okreslony

emblemat na konkretne zamdéwienie.
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Zastrzezenie ochronne

Pokrywa wykonana z odlewu warstwowego z emblematem, skladajaca
sie z elementu nosnego wykonanego @z lanego metalu i
mineralnego, odlewanego wypelnienia, znamienna tym, zZe emblemat
/5/ oprawiony jest w elemencie nosnym /2/ tworzac z nim jeden
odlew, przy czym emblemat /5/ czesSciowo, w ksztalcie potwyspu
zajmuje obszar wypelnienia /3/, wykonanego w postaci odlewu
mineralnego, przy czym element nosny /2/ wykonany jest za
pomocag neutralnego modelu tego elementu, a w model elementu
nosnego /2/ wpuszczony Jest element wustalajacy, w ktérym

osadzony jest pozytyw emblematu /5/.
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