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(54) Boite de montre.

(57) L'invention concerne une boite de montre comportant un
fond (4) vissé et une carrure (1). Cette boite comporte une bague
(5) apte a étre fixée sur la carrure (1) respectivement sur le fond
(4) dans une pluralité de positions angulaires. Cette bague (5)
comporte un filetage (5.1) apte a étre vissé dans un taraudage
correspondant du fond (4) respectivement de la carrure (1).
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Description

[0001] La présente invention concerne une boite de montre comportant un fond vissé dont I'alignement peut étre ajusté
par rapport a ladite boite de montre par exemple par rapport a son axe vertical 12-heures — 6 heures.

[0002] On connait de telles boites de montre par les documents EP 1 890 203 et EP 1 927 037 qui comporte un ou
plusieurs éléments intermédiaires entre le fond et la boite comportant soit des pas de vis de sens opposés soit des ressorts
et butées, ce qui conduit a des réalisations compliquées car pour leur fonctionnement adéquat il faut réaliser des couples
de vissage différents entre la carrure et I'élément intermédiaire et entre cet élément intermédiaire et le fond.

[0003] La présente invention a pour but la réalisation d’une boite de montre dont la position angulaire du fond est ajustable
présentant peu de piéces et dont le bon fonctionnement ne dépend pas du couple de serrage du fond sur la carrure.

[0004] La présente invention a pour objet une boite de montre comportant un fond vissé dont la position angulaire est
ajustée par rapport a 'axe 12 heures — 6 heures de la boite qui se distingue par les caractéristiques énumérées a la
revendication 1.

[0005] Le dessin annexé illustre schématiquement et a titre d’exemple deux formes d’exécution de la boite de montre
selon l'invention.

La fig. 1 illustre une coupe de la boite de montre d’'une premiére forme d’exécution suivant un plan perpendicu-
laire au plan de la boite et passant par une direction 6 heures —12 heures de celle-ci.

La fig. 2 est un détail a plus grande échelle de Ia fig. 1.
La fig. 3 est une vue éclatée de la boite de montre illustre a la fig. 1.
La fig. 4 est une coupe d’'une seconde forme d’exécution de la boite de montre perpendiculaire au plan de la

boite et passant par une direction 6 heures —12 heures de celle-ci.

Lafig. 5 est un détail a plus grande échelle de Ia fig. 4.

La fig. 6 illustre en perspective éclatée le fond et la bague de cette seconde forme d’exécution de la boite de
montre.

La fig. 7 illustre en coupe la bague montée sur le fond de la seconde forme d’exécution de la boite de montre

préte a étre vissée sur la carrure de la boite.

Lafig. 8 est une vue en coupe suivant un plan perpendiculaire au plan de la seconde forme d’exécution de la
boite suivant une direction 3 heures — 9 heures.

Lafig. 9 est un détail a plus grand échelle de la fig. 8.

La fig. 10 est une vue partielle de dessus du fond de la seconde forme d’exécution de la boite de montre.

[0006] La boite de montre selon l'invention comporte une carrure 1 fixée sur une lunette 2 sur laquelle est fixée une glace
3. La carrure 1 et la lunette 2 peuvent étre d’une seule piéce et former une carrure-lunette.

[0007] Cette boite de montre comporte encore un fond 4.

[0008] Dans la premiére forme d’exécution de la boite de montre illustrée aux fig. 1 & 3 la boite comporte encore une
bague 5 agencée de maniére a pouvoir étre fixée sur la carrure 1 dans une pluralité de positions angulaires différentes et
comporte un filetage destiné a étre vissé dans un taraudage correspondant du fond 4.

[0009] Dans la seconde forme d’exécution de la boite de montre illustrée aux fig. 4 a 9 la boite comporte encore une
bague 5 agencée de maniére a pouvoir étre fixée sur le fond 4 dans une pluralité de positions angulaires différentes et
comporte un filetage destiné a étre vissé dans un taraudage correspondant de la carrure 1.

[0010] La boite de montre selon Finvention comporte donc une bague apte a étre fixée sur la carrure respectivement sur
le fond dans une pluralité de positions angulaires, cette bague comportant un filetage apte a étre vissé dans un taraudage
correspondant du fond respectivement de la carrure.

[0011] La premiére forme d’exécution de la boite de montre comporte une carrure 1 munie d’une face inférieure annulaire
1.1 comportant dans 'exemple illustré trois groupes de deux trous taraudés 6, 7, 8 décalés angulairement de 120° les
uns par rapport aux autres.

[0012] La bague 5 comporte une paroi annulaire munie d’un filetage 5.1. Cette bague comporte encore un flasque muni
dans 'exemple illustré de soixante trous de fixation 9 uniformément répartis sur ce flasque 7.

[0013] Les trous taraudés 6, 7, 8 d'un méme groupe sont séparés par une distance angulaire correspondant a %2 ou un
multiple impair de % fois la distance angulaire séparant deux trous de fixation 9 voisins de la bague.
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[0014] Ainsi en faisant coincider trois trous de fixation 9 de la bague avec I'un ou l'autre des deux trous taraudés 6, 7, 8
de chaque groupe on peut fixer la bague 5 sur la carrure 1 dans cent vingt positions angulaires différentes ce qui permet
un réglage angulaire d’un pas de 3° entre la carrure 1 et la bague 5.

[0015] Des vis de fixation 10 permettent 'assemblage de la bague 5 sur la carrure 1.

[0016] Le fond 4 de la boite de montre comporte un taraudage 11 correspondant au filetage 5.1 de la bague 5 et sur sa
face externe une formation permettant son vissage, ici une forme polygonale 12.

[0017] Une fois la bague 5 assemblée a la carrure 1 le fond 4 est vissé sur la bague 5 a fond sa tranche frontale venant
buter contre le flasque de la bague 5 avec une force prédéterminée.

[0018] Si le fond n’est pas indexé correctement sur la boite de montre, on mesure I'écart entre la position obtenue et la
position désirée puis on sépare le fond 4 de la carrure 1 par dévissage.

[0019] On dévisse les vis de fixation 10 de la bague 5 sur la carrure 1 et fait pivoter cette bague 5 par rapport a la carrure
1 de la valeur de écart de la position du fond mesurée puis fixe cette bague 5 dans sa nouvelle position angulaire sur
la carrure 1 a I'aide des vis de fixation 10.

[0020] On visse ensuite le fond 4 avec la force prédéterminée voulue et obtient ainsi un fond vissé indexé correctement
par rapport a la boite de montre.

[0021] Cette opération d'ajustage de la position angulaire du fond vissé sur la carrure n’a lieu que la premiére fois que
la boite est fermée. Ensuite lors des services aprés-vente on peut dévisser et revisser le fond qui en position de service
sur la boite reste toujours indexé correctement.

[0022] Ce dispositif présente de grands avantages, la boite est simple, une seule piéce supplémentaire est nécessaire et
surtout le fond une fois ajusté est vissé sur la carrure comme n’importe quel fond vissé. Il n’y a plus d’ajustement a faire
par glissement de piéces les unes sur les autres comme dans les dispositifs existants.

[0023] La seconde forme d’exécution de la boite de montre illustrée aux fig. 4 & 10 comporte comme précédemment décrit
une lunette 2, portant une glace 3, fixée sur une carrure 1, un fond 4 et une bague filetée 5°.

[0024] Dans cette forme d’exécution la partie inférieure de la carrure 1 comporte un taraudage 20 correspondant a un
filetage 5.1" de la bague 5°.

[0025] Cette bague 5 est fendue de maniére a pouvoir se déformer élastiquement, elle comporte un talon 21 pouvant se
loger dans une gorge latérale 22 du fond 4, ce faisant la bague 5 est fixée axialement par rapport au fond.

[0026] Le fond comporte encore une rainure 23 s’étendant sous la bague 5° et comportant sur sa face latérale interne
une denture ou formation d’indexage 24.

[0027] Une ou plusieurs goupilles 25 sont chassées dans la bague 5" et émergent de sa face inférieure. En écartant
élastiquement la bague 5° il est possible de désengager la ou les goupilles 25 de la denture d’indexage 24 du fond et de
modifier la position angulaire de la bague 5° par rapport au fond.

[0028] La bague filetée 5° est donc apte a étre fixée sur le fond dans une pluralité de position angulaire différentes par
rapport a un fond 4.

[0029] Une fois la bague filetée 5" assemblée au fond 4 (Fig. 7) ce fond est vissé sur la carrure 1 comme n’importe quel
fond vissé classique.

[0030] Si une fois vissé, le fond n’est pas indexé correctement par rapport a la carrure, on mesure I'écart de sa position
angulaire de la position angulaire désirée puis on dévisse le fond 4 et décale angulairement la bague filetée 5" d’'une valeur
correspondante a cet écart par rapport au fond 4. Ensuite il suffit de revisser le fond sur la carrure comme un fond vissé
classique et celui-ci est indexé correctement par rapport au reste de la boite de montre.

[0031] Dans des variantes la ou les goupilles 25 peuvent étre remplacées par une denture de la bague 5" correspondant &
la denture d’indexage 24 du fond. Cette ou ces goupilles et cette denture d’indexage de la bague constituent une formation
d’indexage de la bague.

[0032] La boite de montre décrite est simple, elle ne comporte qu’une piece de plus qu’une boite classique, la bague 5 ou
5°. Elle ne comporte pas d’usinages compliqués et permet de réaliser une fois pour toutes lindexage du fond par rapport
au reste de la boite en usine. Ensuite lors de services aprés-vente le fond se fixe comme un fond vissé classique sans
aucune manipulation supplémentaire et sans risque de désindexage intempestif.

Revendications

1. Boite de montre comportant un fond (4) vissé et une carrure (1) caractérisée par le fait qu’elle comporte une bague
(5; 57) apte a étre fixée sur la carrure (1) respectivement sur le fond (4) dans une pluralité de positions angulaires; et
par le fait que cette bague (5; 5°) comporte un filetage (5.1;5.1°) apte a étre vissé dans un taraudage correspondant
(11; 20) du fond (4) respectivement de la carrure (1).



CH 710451 B1

Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée par le fait que la bague (5) comporte un flasque présentant une
pluralité de trous de fixation (9) répartis uniformément sur ce flasque; que la carrure (1) comporte une face inférieure
munie de plusieurs groupes d’au moins un trou taraudé (6, 7, 8) les groupes étant uniformément répartis autour de
cette face inférieure de la carrure; et par le fait que des vis traversant certains des trous de fixation (9) de la bague
(5) se vissent dans certains des trous taraudés (6, 7, 8) de chaque groupe pour fixer la bague (5) sur la carrure (1)
dans une position angulaire déterminée.

Boite de montre selon la revendication 2, caractérisée par le fait que la face inférieure de la carrure (1) comprend trois
groupes de trous taraudés (6, 7, 8) décalés angulairement de 120° les uns par rapport aux autres, chaque groupe
ayant au moins deux trous taraudés (6, 7, 8).

Boite de montre selon la revendication 3, caractérisée par le fait que chague groupe n'a que deux trous taraudés
6,7, 8).

Boite de montre selon I'une des revendications 2 a 4, caractérisée par le fait que la bague (5) comporte un filetage
(5.1) correspondant a un taraudage (11) du fond (4).

Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée par le fait que la bague (5°) est fendue et qu’elle comporte
un filetage (5.1°) correspondant a un taraudage (20) de la carrure; par le fait que cette bague comporte un talon
(21) engagé dans une gorge latérale (22) du fond; par le fait que le fond (4) comporte une denture d’indexage (24)
coopérant avec une formation d’indexage (25) portée par la bague (5°).

Boite de montre selon la revendication 6, caractérisée par le fait que la formation d’'indexage de la bague (5°) est
formée par une ou plusieurs goupilles (25).
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Fig.3
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Fig.6
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