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BOITE INDUSTRIELLE A CHARNIERE DEMONTABLE.

@ L’invention concerne une boite industrielle (100) com-
portant un couvercle (110) fermant un boitier (120), le cou-
vercle comprenant au moins une ouverture (111) destinée a
étre positionnée en regard d’au moins un logement de ré-
ception (121) prévu dans le boitier, pour la mise en place
d’un élément de verrouillage (130) pour verrouiller le cou-
vercle en position fermée sur le boitier, ou d’'une charniére
démontable (140) pour monter a pivotement le couvercle
sur le boitier, ladite charniére comportant deux paumelles
(141, 142) articulées I'une par rapport a 'autre autour d’un
axe de pivotement (143), 'une des deux paumelles étant
montée sur le couvercle et autre sur le boitier.

Selon Tinvention, une des paumelles comprend un
moyen de montage (144) sur le couvercle ou le boftier, qui
vient de formation avec celle-ci.
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La présente invention concerne de maniére générale les boites
industrielles, en matiére plastique, destinées a renfermer notamment des
connexions de cables ou de conducteurs électriques et/ou des appareillages
électriques ou électroniques.

Une telle boite comporte un couvercle fermant un boitier, le couvercle
comprenant au moins une ouverture destinée a étre positionnée en regard d'au
moins un logement de réception prévu dans le boitier, pour la mise en place d'un
élément de verrouillage pour verrouiller le couvercle en position fermée sur le
boitier, ou d'une charniére démontable pour monter a pivotement le couvercle
sur le boitier, ladite charniere comportant deux paumelles articulées I'une par
rapport a l'autre autour d'un axe de pivotement, l'une des paumelles étant
montée sur le couvercle et I'autre sur le boitier.

Ainsi, cette boite industrielle peut étre utilisée avec son couvercle monté
ou non a pivotement sur le boitier.

Pour ce faire, les charniéres démontables sont fournies en kit, en tant
qu'accessoires, avec la boite industrielle et peuvent étre montées sur celle-ci 4 Ia
demande par |'utilisateur.

On connait déja une boite industrielie telle que définie ci-dessus dans
laquelle chaque charniere comprend une paumelle solidarisée au boitier & l'aide
d'une vis quart de tour montée dans un desdits logements de reception prévus a
cet effet dans le boitier, et une autre paumelle solidarisée au couvercle par
lintermédiaire d'une vis introduite par I'extérieur dans l'ouverture du couvercle
placée en regard dudit logement de réception du boitier, et vissée dans une
partie de la paumelle placée dans ladite ouverture du c6té intérieur du couvercle.

Outre le fait que le montage d'une telle charniére est relativement
complexe car il fait intervenir deux vissages, un vissage quart de tour sur le
boitier et un vissage sur le couvercle, il laisse apparentes les tétes de vis de
montage de la paumelle sur le couvercle au travers des ouvertures du couvercle,

ce qui est relativement inesthétique.
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Pour parfaire I'esthétique d'une telle boite, il est prévu alors des caches
rapportées sur les tétes de vis apparentes via les ouvertures du couvercle pour
les masquer et les proteger.

Afin de remeédier aux inconvénients précités, la présente invention
propose une nouvelle boite industrielle dans laquelle le montage des charnieres
d'articulation du couvercle sur le boitier est particulierement aisé et esthétique.

Plus particulierement, linvention propose une boite industrielle
comportant un couvercle fermant un boitier, le couvercle comprenant au moins
une ouverture destinée a étre positionnée en regard d'au moins un logement de
réception prévu dans le boitier, pour la mise en place d'un élément de
verrouillage pour verrouiller le couvercle en position fermée sur le boitier, ou
d'une charniére démontable pour monter a pivotement le couvercle sur le boitier,
ladite charniére comportant deux paumelles articulées l'une par rapport a I'autre
autour d'un axe de pivotement, l'une des paumelles étant montée sur le
couvercle et ['autre sur le boitier, caractérisée en ce que l'une des paumelles
comprend un moyen de montage sur le couvercle ou le boitier qui vient de
formation avec celle-ci.

Selon une caracteristique particulierement avantageuse de la boite
industrielle selon linvention, ledit moyen de montage est un moyen de montage
quart de tour.

Selon une autre caractéristique avantageuse de la boite industrielle selon
l'invention, ladite paumelle intégrant ledit moyen de montage est destinée a étre
monteée depuis l'extérieur du couvercle dans une ouverture de ce dernier, I'autre
paumelle étant montée sur le boitier.

Selon d'autres caractéristiques avantageuses et non limitatives de la boite
industrielle selon linvention :

- ladite paumelle intégrant ledit moyen de montage comporte deux
segments sensiblement en forme de L, l'un horizontal étant destiné a recouvrir
ladite ouverture du couvercle et portant, sur une face inférieure d'une partie
d'extrémité libre, ledit moyen de montage, l'autre vertical portant, sur un bord
horizontal de sa partie d'extrémite libre, I'axe de pivotement de ladite charniére,

et l'autre paumelle comporte une chape de réception dudit axe de pivotement. La
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paumelle montée sur le couvercle masque du méme coup ladite ouverture dudit
couvercle dans laquelle elle est montée :

- ladite paumelle comportant la chape de réception est vissée sur un
bossage de positionnement prévu sur le boitier a coté d'un logement de
réception, de sorte que ladite chape fait saillie du bord périphérique du boitier ;

- ladite paumelle comportant la chape de réception est encliquetée sur un
bossage de positionnement prévu sur le boitier a coté dudit logement de
réception, de sorte que ladite chape fait saillie du bord périphérique externe du
boitier ;

- ladite paumelle comportant la chape de réception comprend un moyen
de montage quart de tour qui, venant de formation avec la paumelle, est apte a
étre monté dans un logement de réception du boitier ;

- le couvercle comprend, dans sa paroi verticale périphérique, au moins
une portion sécable destinée a étre coupée pour permettre 'assemblage des
paumelles de ladite charniére a l'extérieur de ladite boite :

- chaque charniére est réalisée par moulage d'une matiére plastique ; et

- ledit couvercle comporte, dans ses quatre coins, quatre ouvertures
venant en regard de quatre logements de réception du boitier, deux ouvertures
du couvercle étant destinées également a la mise en place de deux charniéres
d'articulation démontables.

Linvention propose également une charniere démontable pour
Iarticulation d'un couvercle sur un boitier, notamment d'une boite industrielle,
comportant deux paumelles articulées I'une par rapport a l'autre autour d'un axe
de pivotement, l'une des deux paumelles étant montée sur le couvercle et l'autre
sur le boitier, caractérisée en ce que l'une des paumelles comprend un moyen
de montage sur le couvercle ou le boitier qui vient de formation avec celle-ci.

Selon un mode de réalisation préférentiel de cette charniére, ledit moyen
de montage est un moyen quart de tour.

Selon ce mode de réalisation préférentiel, ladite paumelle intégrant ledit
moyen de montage comporte deux segments sensiblement en forme de L, l'un
horizontal portant, sur une face inférieure d'une partie d'extrémité libre, ledit

moyen de montage, l'autre vertical portant, sur un bord horizontal de sa partie
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d'extrémité libre, 'axe de pivotement de ladite charniére, et |'autre paumelle
comporte une chape de réception dudit axe de pivotement.

En outre, la paumelle comportant ladite chape de réception comprend, a
l'opposé de cette chape, un orifice traversant pour le passage d'une vis pour sa
fixation par vissage au boitier ou au couvercle.

En variante, la paumelle comportant ladite chape de réception comprend,
a lopposé de cette chape, des moyens d'encliquetage aptes a coopérer avec
des moyens complémentaires prévus sur le boitier ou sur le couvercle.

Selon une autre variante, la paumelle comportant ladite chape de
réception comprend, de maniére décalée latéralement par rapport a cette
derniére, un moyen de montage quart de tour qui vient de formation avec ladite
paumelle.

Avantageusement, une telle charniére est réalisée par moulage d'une
matiére plastique.

La description qui va suivre en regard des dessins annexés, donnés a titre
d'exemples non limitatifs, fera bien comprendre en quoi consiste I'invention et
comment elle peut étre réalisée.

Sur les dessins annexés :

- la figure 1 est une vue en perspective éclatée d'une boite industrielle
selon l'invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective de la boite industrielle représentée
sur la figure 1, a I'état ouvert, avec son couvercle monté a pivotement sur le
boitier ;

- la figure 3 est une vue en perspective de la boite industrielle représentée
sur la figure 2 a I'état fermé : et

- la figure 4 est une vue en perspective éclatée de deux charniéres selon
l'invention.

Sur les figures 1 & 3, on a représenté une boite industrielle 100 réalisée
généralement en matiére plastique et servant notamment au logement de
connexions de cables ou de conducteurs électriques et/ou d'appareillages
electriques ou électroniques.

Une telle boite est alors le plus souvent étanche a l'eau, comme c'est le

cas ici.
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Cette boite industrielle 100 comporte un couvercle 110 fermant un boitier
120.

Ici, le boitier 120 présente une forme geénérale rectangulaire et, de ce fait,
le couvercle 110, qui ferme I'ouverture supérieure de ce boitier, est egalement
de forme rectangulaire.

Le boitier 120 comporte, en partie supérieure, une paroi verticale
péripherique 124 qui prolonge sa paroi intérieure délimitant son volume interne
et qui est située en retrait par rapport a son bord périphérique externe 123, de
sorte qu'il est défini, entre cette paroi verticale périphérique 124 et le bord
periphérique externe 123, un trottoir periphérique 125.

Le couvercle 110 comporte, sur sa face intérieure tournée vers l'intérieur
du boitier 120, une gorge périphérique logeant un joint d'étanchéité 114 destiné
a étre comprimé contre le bord supérieur libre 124a de la paroi verticale
periphérique 124 du boitier, lorsque ledit couvercle est en position fermée sur le
boitier, de fagon & établir une étanchéité vis-a-vis de l'extérieur.

Comme le montre plus particulierement Ia figure 3, en position fermée, le
bord périphérique 112a du couvercle 110 s'appuie contre le bord périphérique
externe 123 du boitier 120 de fagon a assurer une continuité de parois verticales
entre la paroi externe verticale du boitier 120 et la paroi verticale periphérique
112 du couvercle 110.

Le couvercle 110 comporte, en outre, a ses quatre coins, quatre
ouvertures 111 destinées a étre positionnées en regard de quatre logements de
réception 121 prévus dans le boitier 120, pour la mise en place d'un élément de
verrouillage 130, ici une vis quart de tour, pour verrouiller le couvercle 110 en
position fermée sur le boitier 120, ou d'une charniére démontable 140 pour
monter a pivotement le couvercle 110 sur le boitier 120.

Comme le montrent plus particulierement les figures 1 et 2, les logements
de réception 121 sont ici des puits de montage de vis quart de tour, qui sont
positionnés sur le trottoir 125 : pour ce faire, ladite paroi verticale périphérique
124, située en retrait par rapport au bord périphérique externe 123 du boitier
120, présente, au niveau des quatre coins du boitier, des décrochements

laissant une place suffisante au puits ou logements de reception 121,
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De méme, en ce qui concerne le couvercle 110, la gorge de montage du
joint d'étanchéité 114 présente, au niveau des quatre coins du couvercle, des
décrochements similaires pour le positionnement des ouvertures 111. La gorge
suit alors le contour du bord supérieur libre 124a de ladite paroi verticale
périphérique 124 du boitier 120.

Les ouvertures 111 du couvercle 110 sont pourvues intérieurement d'une
rampe de montage 111a d'une vis quart de tour 130 de sorte que chaque vis
quart de tour 130 coopére, d'une part, avec chaque ouverture 111 du couvercle
100, et, d'autre part, avec chaque logement de réception 121 du boitier 120 afin
de solidariser ledit couvercle a I'état fermé audit boitier.

Sur les figures 1 a 3, le couvercle 110 est monté a pivotement sur le
boitier 120 par lintermédiaire de deux charniéres démontables 140 montées
dans deux ouvertures 111 du couvercle 110.

Chaque charniére démontable 140 se présente sous la forme d'un kit
représenté sur la figure 4.

Plus particuliérement, chaque charniére 140 comporte deux paumelles
141, 142 articulées ['une par rapport a l'autre autour d'un axe de pivotement 143,
l'une des paumelles 141 étant destinée a étre montée sur le couvercle 110 et
l'autre 142 sur le boitier 120.

Ici, préférentiellement, la paumelle 141 qui est montée sur le couvercle
110 comprend un moyen de montage 144 qui vient de formation avec celle-ci.

Ce moyen de montage est avantageusement un moyen de montage quart
de tour qui coopére avec la rampe 111a de montage quart de tour prévue dans
chaque ouverture 111 du couvercle 110.

Ainsi, cette paumelle 141 intégrant son moyen de montage quart de tour
144 est destinée (voir figures 1 et 3) a étre montée depuis l'extérieur du
couvercle 110 dans une ouverture 111 de ce dernier, l'autre paumelle 142 étant
montée sur le boitier 120 a c6té du logement de réception 121 situé en regard
de ladite ouverture 111, c'est-a-dire de maniére décalée latéralement par rapport
a l'axe dudit logement de réception.

La paumelle 141 intégrant son moyen de montage a quart de tour 144
comporte deux segments 141a, 141b sensiblement en forme de L, I'un horizontal

141a étant destiné a recouvrir l'ouverture 111 du couvercle 110 dans laquelle la




10

15

20

25

30

2811305

7

charniére est montée, et portant, sur une face inférieure d'une partie d'extrémité
libre, son moyen de montage a quart de tour 144.

L'autre segment 141b est un segment vertical portant, sur un bord
horizontal inférieur de sa partie d'extrémité libre, 'axe de pivotement 143 de
ladite charniére 140.

Comme le montre plus particuliérement la figure 3, lorsque la paumelle
141 de la charniére est montée sur le couvercle 110, elle masque ['ouverture 111
de montage de sorte qu'elle forme par elle-méme un cache esthétique de ladite
ouverture 111.

L'autre paumelle 142 comporte principalement une chape de réception
142a de l'axe de pivotement 143 portée par la paumelle 141.

Les deux paumelles 141, 142 sont assemblées l'une a lautre par
encliquetage.

La paumelle 142 comportant la chape de réception 142a est, ici, vissée
sur un bossage de positionnement 122 prévu sur le trottoir 125 du boitier 120 a
céte de chaque logement de réception 121 situé en regard d'une ouverture 111
du couvercle accueillant une charniére, c'est-a-dire de maniére décalée
latéralement par rapport a ce logement de réception, de sorte qu'une fois montée
ladite chape de réception 142a fait saillie du bord périphérique externe 123 du
boitier 120.

Un tel montage de maniére décalée de la paumelle 142 portant la chape
de réception 142a est prévu pour permettre le montage a quart de tour de la
paumelle 141 sur le couvercle 110.

Afin de permettre le montage par vissage de la paumelle 142 portant la
chape de réception 142a, cette derniére comporte, a l'opposé de la chape de
reception 142a, un orifice traversant 142b permettant le passage d'une vis de
fixation 150 qui, comme le montre la figure 4, fait partie du kit de montage de
chaque charniére fourni avec la boite industrielle 100.

Bien entendu, selon un autre mode de réalisation non représenté, on peut
prévoir que ladite paumelle 142 comportant la chape de réception 142a soit
encliquetée sur un bossage de positionnement prévu sur le boitier a coté dudit
logement de réception de sorte que ladite chape fasse saillie du bord

périphérique du boitier.
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Avantageusement, chaque charniére 140 est réalisée par moulage d'une
matiére plastique.

Bien entendu, comme le montre plus particulierement la figure 1, le
couvercle 110 de la boite industrielle 100 comporte, dans sa paroi verticale
périphérique 112, des ouvertures 113 positionnées de maniére adéquate pour
permettre l'assemblage des paumelles 141, 142 de ladite charniere 140 a
l'extérieur de ladite boite 100.

Ces ouvertures 113 peuvent étre avantageusement réalisées par
découpage d'une portion sécable de ladite paroi verticale périphérique 112 du
couvercle 110.

Ainsi, avantageusement, un utilisateur peut monter facilement les
charniéres sur la boite industrielle selon linvention, en vissant la paumelle
comportant la chape de réception sur le boitier dans les bossages de
positionnement prévus a cet effet, et en montant par I'extérieur l'autre paumelle
de chaque charniére par un simple montage quart de tour, puis en encliquetant
chaque paumelle montée sur le couvercle dans la chape de réception de la
paumelle montée sur le boitier.

Une telle charniére présente avantageusement peu de piéces, ce qui
facilite son montage sur la boite industrielle, et comporte une paumelle formant
également un moyen de masquage des ouvertures de montage prévues sur le
couvercle.

La présente invention n'est nullement limitée au mode de réalisation décrit
et représenté, mais I'homme du métier saura y apporter toute variante conforme
a son esprit.

Selon une variante, on peut envisager que la paumelle comportant la
chape de réception comprenne un moyen de montage quart de tour qui vient de
formation avec ladite paumelle et qui est apte a étre monté dans un logement de
réception du boitier. Cette paumelle présente alors, avantageusement, la forme
d'un L s'étendant horizontalement et portant, @ une extrémité, ladite chape de
réception et, a l'autre extrémité, ledit moyen de montage quart de tour de sorte

que ce dernier est décalé latéralement par rapport a ladite chape de réception.
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REVENDICATIONS

1. Boite industrielle (100) comportant un couvercle (110) fermant un

boitier (120), le couvercle (110) comprenant au moins une ouverture (111)
destinée a étre positionnée en regard d’au moins un logement de réception (121)
prévu dans le boitier (120), pour la mise en place d'un élément de verrouillage
(130) pour verrouiller le couvercle (110) en position fermée sur le boitier (120),
ou d'une charniére démontable (140) pour monter a pivotement le couvercle
(110) sur le boitier (120), ladite charniere (140) comportant deux paumelles (141,
142) articulées l'une par rapport a 'autre autour d’'un axe de pivotement (143),
'une des paumelles (141) étant montée sur le couvercle (110) et l'autre (142) sur
le boitier (120), caractérisée en ce que l'une des paumelles (141) comprend un
moyen de montage (144) sur le couvercle ou le boitier qui vient de formation
avec celle-ci.

2. Boite (100) selon la revendication 1, caractérisée en ce que ledit
moyen de montage (144) est un moyen de montage quart de tour.

3. Boite (100) selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que
ladite paumelle (141) intégrant ledit moyen de montage (144) est destinée a étre
montée depuis I'extérieur du couvercle (110) dans une ouverture (111) de ce
dernier, 'autre paumelle (142) étant montée sur le boitier (120).

4. Boite (100) selon la revendication 3, caractérisée en ce que ladite
paumelle (141) intégrant ledit moyen de montage (144) comporte deux
segments (141a, 141b) sensiblement en forme de L, I'un horizontal (141a) étant
destiné a recouvrir ladite ouverture (111) du couvercle (110) et portant, sur une
face inférieure d'une partie d'extrémité libre, ledit moyen de montage (144),
l'autre vertical (141b) portant, sur un bord horizontal de sa partie d'extréemité
libre, 'axe de pivotement (143) de ladite charniere (140), et en ce que l'autre
paumelle (142) comporte une chape de réception (142a) dudit axe de
pivotement (143).

5. Boite (100) selon la revendication 4, caractérisée en ce que ladite
paumelle (142) comportant la chape de réception (142a) est vissée sur un
bossage de positionnement (122) prévu sur le boitier a coté d'un logement de
réception (121), de sorte que ladite chape (142a) fait saillie du bord périphérique
externe (123) du boitier (120).
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6. Boite (100) selon la revendication 4, caractérisée en ce que ladite
paumelle comportant la chape de réception est encliquetée sur un bossage de
positionnement prévu sur le boitier a coté d'un logement de réception, de sorte
que ladite chape fait saillie du bord périphérique externe du boitier.

7. Boite (100) selon la revendication 4, caractérisé en ce que ladite
paumelle comportant la chape de réception comprend un moyen de montage
quart de tour qui, venant de formation avec la paumelle, est apte & étre monté
dans un logement de réception du boitier.

8. Boite (100) selon I'une des revendications 1 a 7, caractérisée en ce
que le couvercle (110) comprend, dans sa paroi verticale périphérique (112), au
moins une portion sécable destinee a étre découpée pour permettre
l'assemblage des paumelles (141, 142) de ladite charniére (140) a I'extérieur de
ladite boite (100).

9. Boite (100) selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caracterisée en ce que chaque charniere (140) est réalisée par moulage d’'une
matiere plastique.

10. Boite (100) selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caracterisée en ce que ledit couvercle (110) comporte, dans ses quatre coins,
quatre ouvertures (111) venant en regard de quatre logements de réception
(121) du boitier (120), deux ouvertures (111) du couvercle (110) étant destinées
€galement a la mise en place de deux charniéres d'articulation démontables
(140).

11. Charniére démontable (140) pour l'articulation d'un couvercle (110)
sur un boitier (120), comportant deux paumelles (141, 142) articulées I'une par
rapport a l'autre autour d’'un axe de pivotement (143), I'une (141) des paumelles
étant montée sur le couvercle (110) et lautre (142) sur le boitier (120),
caractérisée en ce que l'une (141) des paumelles comprend un moyen de
montage (144) sur le couvercle ou le boitier qui vient de formation avec celle-ci.

12. Charniére (140) selon la revendication 11, caractérisée en ce que
ledit moyen de montage (144) est un moyen de montage quart de tour.

13. Charniére (140) selon [l'une des revendications 11 ou 12,
caractérisée en ce que ladite paumelle (141) intégrant ledit moyen de montage

(144) comporte deux segments (141a, 141b) sensiblement en forme de L, I'un
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horizontal (141a) portant, sur une face inférieure d'une partie d’'extrémité libre,
ledit moyen de montage (144), l'autre vertical (141b) portant, sur un bord
horizontal de sa partie d'extrémité libre, 'axe de pivotement (143) de ladite
charniere (140), et en ce que l'autre paumelle (142) comporte une chape de
réception (142a) dudit axe de pivotement (143).

14. Charniere (140) selon la revendication 13, caractérisée en ce que la
paumelle (142) comportant ladite chape de réception (142a) comprend, a
'opposé de cette chape (142a), un orifice traversant (142b) pour le passage
d'une vis de fixation (150) pour sa fixation au boitier (120) ou au couvercle.

15. Charniere (140) selon la revendication 13, caractérisée en ce que la

paumelle (142) comportant ladite chape de reception (142a) comprend, a

~ l'opposé de cette chape, des moyens d'encliquetage aptes a coopérer avec des

moyens complémentaires prévus sur le boitier ou sur le couvercle.

16. Charniére (140) selon la revendication 13, caractérisée en ce que la
paumelle comportant ladite chape de réception comprend, de maniére décalée
latéralement par rapport a cette derniére, un moyen de montage quart de tour
qui vient de formation avec ladite paumelle

17. Charniére (140) selon 'une des revendications 11 a 16, caractérisée

en ce qu’elle est réalisée par moulage d'une matiére plastique.
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