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¢4 Procedeu de obtinere a formelor si miezurilor de turnare

(57) Rezumat: Inventia rezolva problema realizirii
unei precizii dimensionale, a pieselor turnate.
Inventia poate fi realizati de intreprinderile
industriei metalurgice §i de alte ramuri industriale,
care posedi turnitorii de fonti si ofel, si se referd
la un procedeu de realizare a unei protectii
eficiente, a formelor §i miezurilor pentru piesele
turnate, cu grosimi de perefi mari, in vederea
micsoririi abaterilor dimensionale, concomitent cu

realizarea unei dezbateri usoare. In acest scop, cu
ajutorul unor preforme, se realizeazi, intre model
si formd sau miezul suport, un spatiu in care se
toarnd pasta refractard, care este un fluid ceramic,
realizindu-se un invelis ceramic, cu grosimea de 5
.- 20 mm, pe suportul obfinut din amestec cu nisip
cuarfos, liat cu silicat de sodiu §i intdrit cu CO,.
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Invenfia se referd la un procedeu de
obtinere a formelor si miezurilor de turnare,
cu invelis ceramic, pe suport de amestec de
formare din nisip cuarfos liat cu silicat de
sodiu. Procedeul constd in execufia suportului
din amestec de formare din nisip cuartos liat
cu silicat de sodiu, peste care, prin turnare, se
aplicd invelisul ceramic.

Se cunosc numeroase tipuri de vopsele
refractare, utilizate la protejarea miezurilor si
formelor, in timpul turnérii §i care se aplicé in
grosimi care, de obicei, nu depisesc 2 mm,
dupd execufia acestora. Aplicarea vopselei se
face prin pensulare sau cu dispozitive speciale,
de vopsire. Acest procedeu de vopsire prezinta
dezavantajele ci stratul de vopsea este subtire,
neasigurdnd o protectie eficientd a formei si
miezului, si datoritd neuniformititii grosimii,
apar abateri dimensionale la piesa turnati.

Scopul  prezentei inventii este
realizarea unei protectii eficiente a formei si
miezului, la piesele turnate cu grosimi de
perefi mari, micsorind abaterile dimensionale
realizdnd totodatd o dezbatere usoari.

Procedeul conform inventiei permite
realizarea scopului propus, prin aceea ci se
realizeazd doud garnituri de model din care
una la cotele piesei turnate, iar a doua avand
cotele majorate cu grosimea necesara obfinerii
unui strat ceramic refractar, in modelul cu
cotele majorate, se realizeazi o formi din
amestec intdrit cu bioxid de carbon, respectiva
formd se usucd la 80...150°C, dupi care se
monteazd peste modelul avand cotele piesei
turnate, iar in spatiul dintre formi si modelul
respectiv. se toarni un amestec ceramic
refractar, care, dupd intirire, va permite
deschiderea formei §i dupd evaporarea sau
aprinderea solventului din amestecul ceramic
refractar se poate trece la turnare. Procedeul
conform inventiei permite realizarea scopului
propus prin aceea cd amestecul ceramic
refractar constituit ca invelig al amestecului de
formare intidrit cu bioxid de carbon, avind
grosimea de S...20 mm, este constituit dintr-o
pastd din 15,5...17% silicat de etil, 10...12%
alcool etilic, 1,9...2,1 api acidulatd cu acid
clorhidric, 65...67% fiind de cuarg, 2...3%
nisip cuartos spilat si 1,5...1,7% un intiritor
ales dintre bicarbonat de amoniu, piperidind,
dietilamini si trietilamini.

Procedeul pentru obtinerea miezurilor
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de turnare conform inventiei consti in aceea ci
se realizeazd un miez suport mai mic in
secfiune cu grosimea doritdi a invelisului
ceramic refractar care se monteazi in cutia de
miez §i se toarnd amestecul ceramic dupi
intdrire si indepartarea solventilor. Miezul se
poate promova la turnare.

Inventia de fagi; prezinti urmatoarele
avantaje:

- grosime controlatd a invelisului
ceramic §i implicit precizia dimensionald;

- datoritd invelisului ceramic, miezul
rezistdi termic foarte bine la solicitdrile
metalului lichid in timpul turndrii §i ricirii
piesei. De asemenea, miezul si forma se
dezbat i curdfi foarte usor dupd turnare;

- suprafata piesei turnate pe invelis
ceramic este netedd, fird aderente, evitindu-se
curdfirea cu dalta sau prin topirea amestecului
cu flacard oxigaz.

Se dau in continuare doua exemple de
realizare a inventiei:

Exemplull. In vederea realizirii unei
forme de turnare, cu invelis ceramic, sunt
necesare doud garnituri de model si anume:
una in cotele piesei turnate, iar cea de-a doua
avand cotele majorate cu grosimea necesard
pentru obtinerea stratului ceramic refractar. Cu
modelul avind cotele majorate se realizeazi o
formd din amestec de formare preparat dupi
refeta:

- nisip cuartos 94%;

- silicat de sodiu 6%
si intdrirea cu CO,. Dupd realizarea formei
majorate, aceasta se va introduce la uscare la
temperatura de 80...150°C pentru indepértarea
apei in exces. Forma astfel obtinuti se
monteazd peste modelul realizat in cotele
piesei turnate, realizindu-se astfel un spatiu
intre formd si model egal cu grosimea crustei
ceramice prescrise. In acest spatiu realizat, se
va turna pasta refractard (amestec ceramic
fluid), care va adera la formid din amestec de
silicat de sodiu realizindu-se astfel o placare
uniformad a formei cu o crustd refractari.

Exemplul 2. In vederea realizirii unui
miez de turnare cu invelis ceramic se
realizeazd un miez suport din amestec de
formare utilizat in ex.1.

Acest miez este mai mic in secfiunea
cu grosimea doriti a invelisului ceramic
conform cerinelor tehnologice. Se monteazi
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apoi acest miez in cutia de miez propriu-zisa si
se toarnd amestecul fluid ceramic (pasta
refractard).

In ambele exemple, dupd intarirea
amestecului ceramic se va deschide forma,
respectiv cutia de miez, se aprinde excesul de
alcool, dupid care forma si miezul pot fi
promovate la turnare dupd ricire.

Pasta refractard este un amestec fluid
ceramic ce se realizeazd dupd urmitoarea
refetd: silicat de etil 15,5...17 kg, alcool etilc
10-12 kg, apd acidulatd (apd + HCl) 1,9-2,1
kg, fdind de cuart 65...67 kg, nisip Vileni 2-3
kg, intdritor 1,5...1,7 kg substant activi si se
intireste in circa 3...10 min, din momentul
introducerii intdritorului. Amestecul se obtine
intr-un vas de plastic folosind un agitator cu
elice. Intdritorul este bicarbonat de amoniu,
piperidind, dietilenamind sau trietilenamind in
solufie apoasd sau alcoolici.

Revendiciri

1. Procedeu de obtinere a formelor si
miezurilor de turnare, caracterizat prin aceea
cd, 1in scopul obfinerii unei precizii
dimensionale a piesei se realizeazd in invelisg
ceramic cu grosimea de 5...20 mm pe forma
sau miezul suport, care a fost obfinuti din
amestec cu nisip cuartos liat cu silicat de sodiu
si intdrit cu CO,.

2. Procedeu de obtinere a formelor de
turnare, conform revendicérii 1, caracterizat
prin aceea ci, in scopul realizarii unei
protecfii eficiente a formei si miezului la
piesele turnate cu grosimi de perefi mari, a
micgorarii abaterilor dimensionale concomitent
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cu realizarea unei dezbateri usoare, se
realizeazd doud garnituri model, si anume: una
in cotele piesei turnate, iar cea de-a doua
avand cotele majorate cu grosimea necesard
pentru obtinerea stratului ceramic refractar, in
modelul cu cotele majorate, se executd o
formd din amestec de formare, preparat dupa
refeta nisip cuartos, silicat de sodiu intirit cu
CO,, acesta se introduce la uscare la
80...150°C, apoi se monteazd peste modelul
realizat in cotele piesei turnate, obfinandu-se
un spatiu intre formd si model egal cu
grosimea crustei ceramice prescrise, spafiu in
care se va turna un amestec ceramic, iar dupd
intdrirea acestuia se va deschide forma, se
aprinde excesul de alcool si dupd ricire se
poate promova la turnare.

3. Procedeu de obtinere a miezurilor
de turnare, conform revendicdrilor 1, 2,
caracterizat prin aceea ci, in scopul cresterii
preciziei dimensioanle a pieselor turnate se
realizeazd un miez suport mai mic in secfiune
cu grosimea doritd a invelisului ceramic,
acesta se monteazd in cutia de miez propriu-
zisd si se toarnd un amestec fluid ceramic,
dupi intdrirea acestuia se deschide forma, se
aprinde excesul de alcool, iar dupi ricire se
poate promova la turnare.

4. Procedeu conform revendicirilor,
1...3, caracterizat prin aceea cd inveligul
ceramic prescris este constituit dintr-o pasti
constituiti din: 15,5...17% silicat de etil,
10...12% alcool etilic, 1,9...2,1% api
acidulatd cu HCl, 65...67% fdind de cuart,
2..3% nisip cuartos spilat, 1,5...1,7%
intdritor ales dintre bicarbonat de amoniu,
piperidini, dietilen sau trietilenamind.

biolog Nicola Nicolin
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