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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 12月 5日 (2005.12.5)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ガ ス タ ー ビ ン の 高 圧 及 び 低 圧 タ ー ボ エ キ ス パ ン ダ を 分 離 す る た め の 構
造 体 で あ っ て 、
　 高 圧 タ ー ボ エ キ ス パ ン ダ （ １ ２ ） の 段 （ １ ２ ’ ） と 低 圧 タ ー ボ エ キ ス パ ン ダ （ １ ３ ） の
第 １ 段 （ １ ３ ’ ） と の 間 の ス テ ― タ 流 路 （ １ ４ ） の 背 後 に 同 軸 に 配 置 さ れ 、 冷 却 空 気 の 流
れ を 前 記 高 圧 及 び 低 圧 タ ー ボ エ キ ス パ ン ダ （ １ ２ 、 １ ３ ） の 高 温 区 域 に 向 か っ て 送 給 す る
機 能 を 有 す る ダ イ ア フ ラ ム （ ３ １ ） と 、
　 該 ダ イ ア フ ラ ム （ ３ １ ） に 固 定 さ れ 、 前 記 冷 却 空 気 が 吹 き 込 ま れ る 間 隙 （ ５ ２ ） を 形 成
す る 対 を な す 成 形 プ レ ー ト （ ５ ０ ’ 、 ５ ０ ” ） と 、
　 前 記 高 圧 タ ー ボ エ キ ス パ ン ダ （ １ ２ ） を 前 記 低 圧 タ ー ボ エ キ ス パ ン ダ （ １ ３ ） か ら 分 離
し か つ 前 記 間 隙 （ ５ ２ ） か ら 得 ら れ る 前 記 冷 却 空 気 を 受 け て 分 配 す る よ う に 設 計 さ れ て い
る 、 前 記 成 形 プ レ ー ト （ ５ ０ ’ 、 ５ ０ ” ） に よ り 支 持 さ れ た シ ー ル リ ン グ （ ６ ０ ） と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 構 造 体 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 ダ イ ア フ ラ ム （ ３ １ ） は 、 前 記 冷 却 空 気 を 注 入 す る た め の 複 数 の
半 径 方 向 貫 通 孔 （ ３ ２ ） を 有 す る 環 状 の 本 体 （ ３ １ ’ ） を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項
１ に 記 載 の 分 離 用 構 造 体 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 半 径 方 向 孔 （ ３ ２ ） の 各 々 は 、 前 記 ダ イ ア フ ラ ム を ブ ッ シ ュ （ ３
８ ） に よ り ス テ ー タ ノ ズ ル （ １ ５ ） 列 に 固 定 す る た め に 用 い ら れ 、 前 記 ブ ッ シ ュ の 各 々 は
、 固 定 リ ン グ （ ３ ８ ’ ） に よ り 所 定 の 位 置 に 保 持 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ に 記



載 の 分 離 用 構 造 体 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 ダ イ ア フ ラ ム （ ３ １ ） は 、 前 記 高 圧 タ ー ボ エ キ ス パ ン ダ （ １ ２ ）
の 段 （ １ ２ ’ ） の 高 圧 ロ ー タ ブ レ ー ド （ １ ８ ） を デ ィ ス ク （ １ ６ ） に 接 続 す る 継 手 （ １ ７
） に 向 け ら れ た 複 数 の 高 圧 出 口 ダ ク ト （ ３ ３ ） を 更 に 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に
記 載 の 分 離 用 構 造 体 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 ダ イ ア フ ラ ム （ ３ １ ） は 、 前 記 低 圧 タ ー ボ エ キ ス パ ン ダ （ １ ３ ）
の 第 １ 段 （ １ ３ ’ ） の 低 圧 ロ ー タ ブ レ ー ド （ ２ １ ） を デ ィ ス ク （ １ ９ ） に 接 続 す る 継 手 （
２ ０ ） に 向 け ら れ た 複 数 の 低 圧 出 口 ダ ク ト （ ３ ４ ） を 更 に 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項
４ に 記 載 の 分 離 用 構 造 体 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 高 圧 及 び 低 圧 出 口 ダ ク ト （ ３ ３ 、 ３ ４ ） の 各 々 は 、 前 記 ダ イ ア フ
ラ ム （ ３ １ ） 内 の 異 な る 半 径 方 向 孔 （ ３ ２ ） か ら 始 ま る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５ に 記
載 の 分 離 用 構 造 体 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 高 圧 出 口 ダ ク ト （ ３ ３ ） の 数 は 、 前 記 低 圧 ダ ク ト の 数 の ２ 倍 で あ
り 、 該 ダ ク ト は 、 ２ つ の 高 圧 出 口 ダ ク ト （ ３ ３ ） 毎 に １ つ の 低 圧 出 口 ダ ク ト （ ３ ３ ） が く
る と い う 規 則 正 し い 交 互 パ タ ー ン で 配 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 分 離
用 構 造 体 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 ダ イ ア フ ラ ム （ ３ １ ） は 、 ４ ７ ７ ． ８ mmの 最 大 外 径 （ Ｄ ） を 有 し
て お り 、 ４ ８ 個 の 半 径 方 向 孔 （ ３ ２ ） を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 分 離
用 構 造 体 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 前 記 ダ イ ア フ ラ ム （ ３ １ ） は ま た 、 前 記 冷 却 空 気 を 分 配 す る た め の 前
記 間 隙 （ ５ ２ ） を 備 え る 少 な く と も １ つ の 接 続 流 路 （ ３ ５ ） を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 ７ に 記 載 の 分 離 用 構 造 体 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 ６ つ の 接 続 流 路 （ ３ ５ ） が 形 成 さ れ 、 該 ６ つ の 接 続 流 路 は 、 同 じ 数
の 低 圧 出 口 ダ ク ト （ ３ ４ ） か ら 始 ま る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 分 離 用 構 造 体
。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 更 に 、 ２ つ の 凸 面 形 プ レ ー ト ２ 及 び ３ は 、 そ れ ら が ２ つ の タ ー ボ エ キ ス パ ン ダ の 間 に 遷
移 要 素 ７ を 用 い る こ と を 必 要 と す る の で 、 高 圧 及 び 低 圧 ロ ー タ を 互 い に 近 接 し て 配 置 す る
の を 妨 げ 、 結 果 と し て 圧 力 低 下 従 っ て タ ー ビ ン の 効 率 低 下 を 生 じ る と い う 、 全 体 と し て の
寸 法 に 関 し て 欠 点 を 有 し て い る 。
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