CESKOSLOVENSKA | A
socmusnens| POPIS VYNALEZU &?_7477
REPUBLIKA i P | ol
(18) K AUTORSKEMU OSVEDCENI
(51) Int. C13
(22) P¥ihlé¥eno 21 06 82 B 21 K 1/28
(21) (PV 4596-82)
(40) 2verejnZno 26 08 83
URAD PRO VYNALEZY (45)  Vydéno 15 04 86
A OBIEVY
as) JILEK LADISLAV ing. CSc., BURDA SYATOPLUK ing.
Autor vynilezu ELFMARK JIR doc. ing. CSc., TURON SLAVOMIR ing., OSTRAVA

(64) Zpusob kovéni rozmérnych kruhovych desek
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Vynélez se tykéd zpisobu kovéni rozmérnych kruhovich desek volnym kovénim.

Rozmérné kruhové desky se prevdin& kovou tek, Ze se 2 ingotu vyrobi ¥pelek budto jedno-
duchym pEchovénim nebo Zmatdji péchovénim spojenym s prevrécenim osy s poté se Zpslek ddle
péchuje ne kotou¥. St¥ed kovového kotouZe se zeslabuje zetls¥ovénim dvou péchovecfch kotoudd
o priméru men¥im ne¥ primér kovaného kotoule. Okraj kovaného kotoufe se pak postupn® ge-
slabuje vEtiim po¥tem dderd dzkym kovadlem orientovenym ve sméru polomdru kotoule, ktery
se tak postupn® zeslabuje na desku. )

Nevyhodou tohoto postupu je obtiZné menipulece s tvéfenym meteridlem, ponévadZ mezi
Jednotlivymi ddery Je tfeba vysunout desku z pracovniho prostoru, pootodit Ji Jefébem a opiEt
zesunout pod lis. Podle jiného zndmého zpisobu se zeslabovéni kotou¥e provédi prodluZovénim
mezi zkfmi kovedly, tvéieny materidl se pFitom dr¥f{ za menipuladni ¥ep, pak.se ¢ep oddéldl
a pPivef{ se ¥ boku desky tek, eby bylo mo¥né provést prodluZovéni ve sméru kolmém Xk pivod-
nimu smdru prodluZovéni.

Nevyhodou tohoto postupu je slo%itost, protoZe koveny kus je nutné nechat zchladnout,
pek privefit Zep e op¥t ho ohrét. U mesivnich desek musf mit Zep pomérnd velky primér, z &e-
hoZ plyne, Ze jeho pFiva¥eni je komplikovené.

Je teké zném postup radidlniho rozkovéni s pou¥itim hornfho uzkého oto¥ného kovadla,
podle kterého se zeslabuje kotou® poloZeny na kovaci desce, otdeni kotoule Je nshrazeno
otéZenim kovedla. Nevyhodou tohoto zplisobu je pomdrnd slo%ité proveden{ hornfho kovedls
e dédle to, Ze deske vykovend mezi kovedly nestejné 5i¥ky mé nepravideln§y bo¥ni profil.
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Rovn&Z je zném postup kovéni desky prodluZovénim s pouZitim dzkého hornfho a 3irokého
dolniho kovedle. Tvédfeny meteridl se poloXf ne dolni kovedlo spodivajfci na pojizdném stole.
Tim je usnednéna menipulace, pon&vad? posuv mezi dvime udery se zajistuje pojezdem stolu,
aviak nétledkem nestejné ¥i¥ky kovedel Je okrasj kotoude zne¥nd nerovnomdrny, ¥im% se zvybuji
ztrdty meteridlu p¥i oprecovéni. '

Nedostetky uvedenjch zpisobd se odstrenujf zpisobem kovéni rozmérnych dlouhych desek
podle vyndlezu, kteréd se kovou ze 3palku kulovitého tveru nebo kotoude opatPeného menipuls¥-
nim &epem. Kotoud se prodluuje dzkym kovedlem ne kovaci desce nejméné s jednim otofenim
mezi prichody okolo avislé osy o 90°.

Podatatou vyndlezu je, %e oss menipuledniho Zepu svird pi¥i prodluovédni s osou popsuvu
xovaci desky dhel 45° s mezi prichody se rovnd%.desks nejménd jednou pooto¥{ okolo vodorovné
o8y o 180°, Podstatou vyndlezu ddle je to, ¥e menipule¥ni &ep se 0ddéli pred dokondenim
kovéni. Podstetou vynélezu teké je to, ¥e mezi prodluiovscimi prichody se nejméné jednou
provede osazeni dvou protéjéich okrajd desky.

Vyhodou zplsobu podle vyndlezu je snadndj3l menipulace s tvéFenym materidlem, kterd.
se provédi pomoci mechenismd, kterymi jsou kovérny b&Znd vybaveny, odpadé rudni préce v pro- -
stired{ sdlavého tepla, zvy&i se produktivite kovéni e v mnoharpiipadech se uSetf{ jeden
ohfev.

Dal3{ vyhodou je rovn&jii povrch obou zékleden vykovku a pii ovéni tenkych desek ne-
vzniké nebezpeli jejich prohnutf.

Vfhodou zpisobu podle deldi elternetivy, kdy se provédd{ oseszovéni dvou prot&jsfch
okraji desky Je to, %e lze vykovet desku o priméru vétsim, neZ je délka ¥kovedla a rovném
témé* svi3tlé vzdédlenosti mezi sloupy lisu.

Postup kovéni rozm&rnych kruhovjch desek podle vynélezu'je Jeko p¥ikled znézornén ns
priloZeném vikresu, kde obr. ! znézorfuje ndrys usporédéni kovedel e tvéieného meteridlu
p¥i prvém prichodu, ne obr. 2 je stejné situsce v pidorysu, na obr. 3 je uspoiddéni kova-
del a tvédreného materidlu v pidorysu pri néslédujicim prichodu. Ne obr. 4 a 5 je pidorys
tvélené desky v poslednich &tyfech prichodech s naznefenim zébdrd p¥i osezovéni prot&jsich
okrejd e prodlufovéni stiedniho pésu.

Podle piikladného postupu se po vykovéni menipulelniho Zepu zeskuleceni tdls a oddéleni
pety ingot nepéchuje vypuklymi deskemi na Zpalek pi#ibli¥n& kulovitého tveru. Tento se psk
ddle pichuje mezi rovnymi deskemi kolmo k ose Zepu & tim se ziské kotouZ 1 s menipulednim
Zepem 2 ne boinim povrchu. Kotou¥ 1 se uloZi na rovnou koveci desku 3, kterd le%f ns po-
Jizdném stole lisu a nehrazuje dolnf kovedlo. Ose menipuledniho Zepu 2 se v této vychozi
poloze odchyluje od sm¥ru posuvu stolu o thel 45°, V této poloze se provedou dvs prodluZfove-
ci prichody s pouZitim horniho dzkého kovedle 4 e vehsdlem, které se nesedi na menipuledni
%ep 2 & ze pomoci jJerdbu se kotou® 1 obréti dolni plochou nshoru s zéroven se pootodi oko-
1o svislé osy o 90°. Pak se pokraduje v prodlufovéni. Tento postup se opekuje vicekrét, pak
se odsekne manipulaéni Zep 2 a deske se dokove dvéme prﬁchody, mezi n&% se zeiadi otéleni
okolo svislé osy o 90°, které se provede jerébem.

V pFipads, Ze se kove deske 1 o prim&ru bliZfcim se sv&tlé vzdélenosti mezl sloupy lisu,
mohou nastat problémy zpisohené buato tim, Ze neni ¥ dispozici kovedlo 4 potrebné délky, ne-
bo tim, %e lis nemé dostatenou 8ilu. V tomto pFipedd se nejd¥ive v¥chozi kotou¥ zeslabuje
na kovaci desce 3 s oté¥enim & obrdcenim stejné jeko v predchozim p¥iped¥, a kdyZ primér
rozkovaného meteridlu se piibli%{i délce kovedls 4, menipuledni dep 2 se oddélf.

P#4 jednom prichodu se jednostrannd osedi dva protéj3{ okraje 5 desky 1, pek se desks 1
pootodf okolo svislé osy o 90° e provede se deldf prichod, pri n&mZ se tva¥{ zesileny pds 5
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uprost¥ed desky 1 e tim se odstreni osezeni. Déle bez otéleni nésleduje prichod, pri kterém
se op¥t Jednostrenné osadf druhé dva prot¥j3i okreje 7 desky 1. Poté se deska 1 opét otodf
okolo svislé osy o 90° a tvari se zbyly st¥edovy pés 8 desky 1.

Rozd&lenim prodlufovéni s osazovénim do &tyFech prichodd se eliminuje poruZenf kruhové-
ho tvaru desky 1, které se projevi po provedeni dvou prichodi. Tekto lze vykovat desku 1
o primé&ru bliZicim se sv&tlé vzddlenosti mezi sloupy lisu, prilem¥ ste¥f, kdy? je ¥k dispo-
zicl kovadlo 4, jehoZ délke je o 30 % mensi neZ poZedoveny primdr desky 1.

PREDMET VINLLEZU

1. Zpisob kovéni rozmérnych kruhovych desek ze ¥pslku kulovitého tveru nebo kotoude
opatfeného manipulednim Zepem, kdy se kotoud prodluZuje dzkym kovedlem ne kovecf desce
s nejméné jednim otoZenim mezi prichody okolo svislé osy o 90°, vyznedeny tim, Ze osa me-
nipulsdniho &epu (2) svird pfi prodlufovéni s osou posuvu koveci desky (3) dhel 45° g mezi
prichody se rovn&% deske (1) nejmén& jednou pootodf okolo vodorovné osy o 180°.

2. Zpisodb kovéni podle bodu 1, vyzneleny tim, Ze menipuledni ¥ep (2) se odd¥l{i pied
dokondenim kovéni.

3. Zpisob kovédni podle bodu ! nebo 2, vyznaleny tim, Ze prodlu¥ovecimi prichody se
nejméné jednou provede osazeni dvou protdjiich okrajy (5, 7) desky (1).
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