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Vynélez sa tyka strojovych zariadeni na sklada-

nie velkych nizkych karténov s fixovanim tvaru .

' zakladanim boénych zaloZiek dvoch protilahlych
. stien karténu, pouZivanych na zmrazovanie a skla-

dovanie potravindrskych vyrobkov (hydiny, mésa, |

ovocia a pod.).

Uéelom vynilezu je vztySovanie stien skladané-

. ho karténu so zniZenymi narokmi na neporusenost,

' rovinnost, mali vlhkost a presnost rozmerov pri- |

: rezov. .-

Tento tcel sa dosiahne zariadenim pozostavaji- .
cim z formy a stla¢aciecho mechanizmu so stld¢ad- .
‘lom pre vtldanie prirezu do formy, ktorého !
podstata spociva v tom, Ze na rdme sd symetricky

' a oto¢ne uloZené asponi jedna dvojica protifahlych |
velkych formovacich valcov o priemere 0,8 aZ |
2-néasobku vy3ky steny karténu pre steny s boénymi '
-zdlozZkami a aspofi jedna dvojica protilahlych
_malych formovacich valcov o priemere 0,5 aZ |
1 0,85-nasobku priemeru velkych formovacich val-

cov pre steny s pozdiznymi zilozkami. Vrchy

; formovacich valcov sii v jednej tirovni pod droviiou

nadvihovadov formy pre nadvihnutie pozdiznych

zélozZiek pri formovani prirezu symetricky uloZené-

~ho na nadvihovafoch. Boky formovacich valcov
vytvarajui 16Zko s rozmermi obvodu karténu pre
vtldcanie prirezu so vztyenymi stenami.

-
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Vynilez sa tyka'zariadenia na vztySovanie stien
rskladaného karténu pri jeho mechanizovanom
I formovani z prirezu katrénu, ktory sa sklada .
' zahnutim dvojic pozdfnych ziloZiek na koncoch
. protilahlych stien karténu pred ich prekrytim
- dovniitra zahnutymi boénymi zdloZkami prilahlych
stien karténu, vhodného napr. na skladanie vel-
kych nizkych karténov z hladkej vlnitej lepenky, .
pouZivanych na zmrazovanie a skladovanie potra-
vindrskych vyrobkov (hydiny, misa, ovocia
a pod.). i
Doteraz pouZivané stroje na skladovanie| kartQ-
nov formuju kartény z prirezov, ktorych grilahlé
steny sa po zloZeni fixuji lepenim alebo spfnanim
pomocou kovovych spdn. Stroje na skladanie.
kartonov z prirezov, ktorych steny sa pri sfladani
najprv vztyéujﬁ, maji formovacie zariadeni s pev- |
‘nymi rovnymi alebo tvarovanymi hranarhi, po |
 ktorjch sa stena pri vztySovani $myka lalebo ;
's kladkami o malom priemere na hranddi pre
- obmedzenie nepriaznivého cinku trecich sil odva-

| lovanim sa vztyovanych stien. Tieto zariadenia na
vztyCovanie stien su pomerne citlivé na neporuse- ;
' nost, rovinnost, mald vlhkost a presnost rozmerov .

prirezov, najmid u karténov vicSich rozmerov. .

' Materiél karténov je obvykle pomerne citlivy na
+ relativnu vlhkost a teplotu vzduchu, ktoré spdso- ;

buji odchylky rozmerov prirezov pri ich vyrobe
a skladovani. Poskodené kartény alebo kartény -

' s odli§nymi rozmermi, ako sti menovité, spdsobuji |

poruchy zariadeni, prestoje pri odstratiovani po- |

' riich a zniZuja produktivitu prace. Vplyv vlastnosti |

materidlu kartony: ‘sa vi&$mi prejavuje u vadsich |
karténov,, fomnovanych z prirezov skladanych za- :

hnutim dvojic pozdlZnych zéloZiek na koncoch
" protilahlych stien. karténu pred ich prekrytlm-'

dovnitra zahnutymi boénymi zdloZkami susednych
protilahlych stien karténu, u ktorych je jeden
" dlzkovy rozmer prirezu eite zviSeny o dve Sirky
bocnych ziloziek, zahybanych celkove o 270°.
Strojové skladanie tohoto typu karténov je taZsie
realizovatelné aj z dévodov vadieho poctu ohyba-
cich hrén a ohybanych &asti karténu. Formovacie
zariadenia pouZivané pri skladani karténov s fixo-
vanim, prilahlych stien lepenim alebo sponami sa -
preto u karténov fixovanych zahnutim boé&nych :
zaloZiek nedaji efektivne pouZivat alebo je ich
vyuZitie zna¢ne obmedzené kvalitou prirezov. Ta- |
kéto kartény sa preto skladaji rucne, &o je.

pomerne pracne anamdhavé a dasto tieZ spojenéso |

vznikam trazov rik porezanim o ostré hrany,
prirezov. j

~Uvedené nedostatky odstrafiuje zariadenie na |
vzty€ovanie stien skladaného karténu podla vyna- .
' lezu pre formovanie karténov z prirezov sklada- -
- ny¢h zahnutim dvojic pozdlnych ziloZiek na .
- koncoch protilahlych stien karténu pred ich pre-
| krytim “dovniitra zahnutymi boénymi zaloZzkami
susednych protilahlych stien karténu, pozostdvaji- -

i ce zformy a stla¢acieho mechanizmu so stli¢adlom

pre vtlaCanie prirezu karténu do formy, ktorého
: podstata spoéiva v tom, Ze na rame formy je
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symefricky a otocne uloZend asporti jedna dvojica

i protilahlych velkych formovacich valcov o prieme-
‘re 0,8 aZ 2-nasobku vySky steny kart6énu tak, Ze
- velké formovacie valce si vo vzdialenosti rovnej

aspoﬁ vzdlalenpstl nimi vztyéovanych stien s bo¢- -

nym1 zéalozks 1\:1 a.tieZ symetricky a oto¢ne uloZena
“aspori jedna d ]ica protll’ahlych malych formova-
cich valcov o prlemere 0,5 aZ 0,85-nasobku prie-

meru velkych formovacich valcov tak, Ze malé :

formovacie valce st vo vzdialenosti rovnej: asponi

vzdiélenosti nimi vztyéovanych stien s pozdiZnymi i

zdloZfami. Vrchy velkych formovacich valcov

a malych formovacich valcov zo strany vtlicaného
2 l [ ’ ¥ 3 ¢

, prirezu dosahuju pod troveii vrchov nadvihovadov

formy pre nadvihnutie pozdiinyc;h zélozZiek pri
! formovani kart6nu z prirezu, uloZeného na nadvi- |

" formovacimi valcami a v ktorom je po vyformovani
prirez vtladeny stli¢adlom stlacacieho mechaniz-
mu. Symetrické uloZenie prirezu na nadvihova¢och
méZe byt zabezpedené napr. uloZenim medzi dva
protilahlé bo¢né dorazy formy pre okraj bo¢énych

- zéloZiek a aspoii jeden zadny doraz formy pre
prifahld stranu prirezu. Vrchy velkych formova-
cich valcov a malych formovacich valcov sd vyhod-
ne v jednej rovine, rovnobeznej s rovinou vrchov
nadvihovadov pozdfznych zéloziek.

Zariadenie na vztyCovanie stien skladaného kar-
ténu je osobitne vhodné pre formovanie karténov

's fixovanim prilahlych stien boénymi zélozkami,

ale d4 sa vyhodne vyuZit aj na strojovych zariade- : -

' niach pre iné typy karténov, nakolko je pomerne

- mélo citlivé na neporusenost, rovinnost a presnost

, rozmerov -prirezov. Toto je vyhodné najmi pri

skladani karténov velkych rozmerov. Steny kart6-

nov sa pri vztyCovani neSmykajt po hranach formy.

hova&och symetricky s osami 16zka kart6nu, ktoré |
je tvorené velkymi formovacimi valcami a malymi-

- Dotykovy bod alebo dotykova &iara steny karténu ]

. a formovacieho valca sa pocas vztyCovania steny

nemenia alebo dochadza k odvalovaniu sa steny na
- pomerne kzatkej drahe povrchu valca. Rameno
: tvorené stenou kart&nu medzi dotykovym bodom
.a ohybacou hranou pnrezu je pomerne velké, €o |
znadne zniZuje citlivost zariadenia na vihkost '

' a tuhost materidlu karténu. Zariadenie pracuje

spolahlivo aj s prirezmi mierne poskodenymi alebo -

mierne prehnutymi v désledku nevhodnych klima-
tickych podmienok, prip. nevhodného spdsobu
- dopravy a skladovania. Formovacie valce o nerov-
nakych priemeroch zabezpe¢uji potrebné ¢asova-~
nie rychlosti ohybania stien pri jedinom pohybe

stla¢adla, priom vsetky steny sa zacinaji ohybat :

naraz a si pritom pocas vtld€ania do 16Zka formy -

iastofne centrované. ZniZuji sa ndroky na pres-

. nost rozmerov prirezov. UmoZni sa strojové skla-

| danie prirezov s fixovanim stien po vzty&eni zahnu-
! tyml boénymi zaloZkami.

Na pripojenych obrazkoch je schematicky zna-

zomene zariadenie podla vynalezu na vztyovanie

i ' stien skladaného karténu s fixovanim stien zahnu-

i tymi boénymi zélozkami, kde obr. 1 znédzortiuje -
| zariadenie s vloZenym prirezom v néryse, obr.



2 znazoriiuje podorys zariadenia s vioZenym prire-
zom .bez znazornenia stli¢acicho mechanizmu
a obr. 3 znizorfuje prieény rez zariadenim s prire-
zom po vztyéeni stien karténu bez zndzornenia
stlacacieho mechanizmu.

. Zariadenie pozostava z ramu formy 10, na
ktorom je symetricky a oto¢ne uloZend dvojica
protilahlych velkych formovacich valcov 12 o prie-
inere rovnom vyske steny karténu a vo vzdialenosti

'stlen s bodnymi zdlozkami 31 a tieZ symetricky

a ‘otoéne uloZend dvojica protifahlych malych
formovacich valcov 13 o priemere rovnom ‘0,75-
nasobku priemeru velkych formovacich valcov 12
a vo vzdialenosti stien's pozdi¥nymi zalozkami 32.
'Vrchy velkych formovacich valcov 12 a malych

\formovacich valcov 13 zo strany vtld¢aného prirezu -
30 dosahuji pod troveit vrchov nadvihovacov 16

formy 10 pre nadvihnutie pozdlznych ziloZiek 32

pri formovani kart6nu z prirezu 30, uloZzeného na

nadvihovadoch 16 symetricky s osami 16zka kart6-
nu, ktoré je tvorené priestorom medzi velkymi

formovacimi valcami 12 a malymi formovacimi
valcami 13 a v ktorom je po vyformovani prirez |
vtladeny stldcadlom 21 stld¢acicho mechanizmu

20. Symetrické uloZenie prirezu 30 na nadvihova-
¢och 16 tvoria dva protilahlé bo¢né dorazy 15

formy 10 pre okraj bo¢nych zéloZiek 31 a dva
zadné dorazy 14 formy 10.vzijomne vzdialené tak, '

i 7 PREDMET

1. Zariadenie na vztyCovanie stien skladaného |

karténu, pre formovanie karténu z prirezu sklada-

ného zahnutim dvojic pozdf#nych ziloZiek na

koncoch protilahlych stien karténu pred ich pre-

krytim dovniitra zahnutymi boénymi ziloZzkami :

susednych protilahlych stien karténu, pozostdvaji-
ce z formy a stlddacieho mechanizmu so stla¢adlom

pre vtla&anie prirezu karténu do formy, vyznacuji-

ce sa tym, Ze na rame formy (10) je symetricky
a oto¢ne uloZena aspoii jedna dvojica pretilahlych
velkych formovacich valcov (12) o priemere 0,8 aZ

2-nasobku vysky steny karténu tak, Ze velké

formovacie valce (12) su vo vzdialenosti rovnej
aspoii vzdialenosti nimi vztyéovanych stien s boc-
nymi zdlozkami (31) a tieZ symetricky a ototne

uloZend aspoii jedna dvojica protilahlych malych

formovacich valcov (13) o priemere 0,5 az0,85-
nasobku priemeru velkych formovacich valcov

(12) tak, ¥e malé formovacie valce (13) si vo'

%e tvoria opierku pozdiznych zéloZiek 32. Vrchy -

velkych formovacich valcov 12 a malych formova-
cich valcov 13 su v jednej rovine pod rovnobeznou
rovinou vrchov nadvihovacov 16 pozdlznych z4lo-
Ziek 32.
Funkcia zariadenia je nasledovna:
Stld¢adlo 21 stlacacieho mechanizmu 20 sa

'

pohybuje smerom dole. Za¢ne tlatit na prirez 30

poloZeny na nadvihovadoch 16, ktoré najprv mier-

ne ohni pozdline zdlozky 32 okolo ohybacej -
hrany: Pri dalSom pohybe stlacadla 21 sa zaénd
naraz ohybat vietky Styri steny kart6nu okolo
“gvojich ohybacich hran. Malé formovacie valce 13 .

vztyujd steny karténu rychlejiie ako velké formo-

' vacie valce 12, takZe sa ohnuté pozdiZne zslozky 32
zaloZia pred prilahlé vztySované steny. kartému.
V konecnej fize je karton so vztyenymi stenamf{ '
vtladeny do 16Zka v priestore medzi velkymi:

formovacimi valcami 12 a malymi formovacimi

valcami 13. Ukoncenie procesu skladania karténu
spodiva v zahnuti bo¢nych zéloZiek 31 o 180°
‘smerom dovnitra karténu inym mechanizmom,
. ktory na vjkrese nie je znazorneny. .

Zariadenie na vzty&ovanie stien skladaného kar-

ténu podla vyndlezu mozZno pouZit v-poloautoma- .

tickych alebo automatickych diskontinudlne i kon-
tinudlne pracujdcich strojovych skladacoch kar-
ténov. '

VYNALEZU

- vrchy vel’kych Fo,rmovamch valcov ( 12) a malych
_formovacich valcov (13) zo strany vtli¢aného

- prirezu dosahujd pod troveii vrchov nadvihovadov
' (16) formy (10) pre nadvihnutie pozdiZnych zlo-

Ziek. (32) pri formovani kartonu z prirezu na
hadvihovadoch (16), uloZeného symetricky s osami

{67ka karténu, ktoré je tvorené velkymi formova-

cimi ;ialcami (12) a malymi formovacimi valcami
(13) a do ktorého je po vyformovani prirez (30)
zhora vtladeny stla¢adlom (21) stld¢aciecho mecha-
‘u (20), napriklad ulozeného medzi dva proti-
¢ boéné dorazy (15) formy- (10) pre okraj
ocnych zalozwk (31) a aspoii jeden zadny doraz
(14) formy (10) pre prilahld stenu prirezu.
2. Zariadenie na vztycovame stient skladaneho

karténu podla bodu 1, vyznadujice sa _tym, Ze

vrchy velkych formovacich valcov (12) a'mal)’zchs

; formovacich valcov (13) si v ]edneJ rovine, rovno-

"beznej j s rovinou vrchov nadv1hovacov (16) pozdiz-

vzdialenosti rovnej aspoii vzdialenosti nimi vztyco- . nych zaloZiek (32).
vanych stien s pozdiznymi z4loZkami (32), pricom B
2 vykresy
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