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DESCRIPCION
Mejoras en empaquetado accionado por banda

Esta invencién se relaciona con un inserto de empaque, con un empaque y con un método para ensamblar un
empaque.

Los empaques, incluyendo empaques para contener articulos y empaques para contener informacién u otros
items de exposicién se usan con frecuencia como items desechables de un uso, lo cual tiene implicaciones
ambientales. Es deseable reciclar tales empaques tanto como sea posible.

Sin embargo, algunos empaques pueden estar hechos de materiales mixtos que entrarian en diferentes
categorias de reciclaje. Tales empaques no pueden reciclarse como una Unica unidad, sino que deben
reciclarse como componentes separados. Este es el caso, por ejemplo, con empaque accionado por banda,
que comunmente se caracteriza por banda de materiales plasticos usados para accionar componentes hechos
de otros materiales no plasticos, tal como un cartén.

En tales empaques accionados por banda, es necesario garantizar que la banda y otros componentes estén
firmemente sujetos entre si, de tal manera que el empaque pueda soportar el desgaste por uso normal. También
es deseable ocultar el componente de banda de la vista, y por tanto del facil acceso, de tal manera que el
mecanismo subyacente del empaque no se pueda ver facilmente. Aunque esto da como resultado un empaque
robusto, significa que el empaque es dificil de desensamblar para reciclaje.

Los empaques accionados por banda comprenden una funda que esté dividida en dos compartimentos por un
divisor. La rigidez estructural de los dos compartimentos es deseable para proteger los contenidos del
empaque. Esto se puede conseguir usando un material rigido o al menos relativamente duro para los
componentes. Sin embargo, tal material rigido o duro puede ser particularmente dificil de desmontar para
reciclaje.

El documento WO 2010/015638 A1 describe un empaque formado por una funda, primer y segundo miembros
montados de manera deslizable dentro de dicha funda y un mecanismo de conexién que conecta
operativamente los miembros.

El documento WO 2007/007094 A1 describe un empaque que comprende un primer y segundo miembros de
pestafia que yacen sustancialmente en el mismo plano entre si, y un medio para accionar el movimiento de
uno de los miembros de pestafia. EI medio de accionamiento comprende un medio de correa con el cual el
primer y segundo miembros de pestafia cooperan de tal manera que cuando el primer miembro de pestafia se
mueve en una primera direccidén se provoca que dicho segundo miembro de pestafia se mueva en una segunda
direccién opuesta a dicha primera direccién.

El documento US 2008/156686 A1 describe un sistema de suministro y/o dispensacién de productos que se
realiza proporcionando un alojamiento o zona de retencién construida para retener un producto o item que un
usuario o dador de regalos desea que se le suministre o dispense. El alojamiento o zona de retencién se puede
activar o mover autométicamente desde una primera posicién completamente retenida a una segunda posicién
que se extiende hacia afuera siempre que un panel de corredera se mueve en una direccién que es opuesta
de la direccién del movimiento del alojamiento o zona de retencién.

El documento US 2014/216982 A1 describe un empaque que comprende una pieza deslizante interior
ensamblada dentro de una o mas fundas exteriores. La pieza deslizante interior puede contener una tarjeta de
regalo, tarjeta de fidelizacidn, producto o mensajes promocionales, y la tarjeta, producto 0 mensajes se pueden
revelar tirando de la pieza deslizante interior al menos parcialmente hacia afuera de la funda exterior.

Un objeto de esta invencién es abordar al menos uno de los problemas descritos anteriormente.
Declaraciones de la invencién

Contra este antecedente, la invencién reside en un inserto de empaque que comprende primer y segundo
miembros y una banda. El primer y segundo miembros estan acoplados a la banda, de tal manera que el
movimiento del primer miembro en una primera direccién acciona la banda para provocar el movimiento del
segundo miembro en una segunda direccién. El primer miembro comprende una regién primaria y una regién
de fijacidn que esta configurada para acoplar de manera desmontable la regién primaria a la banda.

La regién de fijacién puede configurarse para que sea desmontable de la banda de tal manera que la regién de
fijacién y la regién primaria sean desmontables de la banda. La region de fijaciéon esta configurada para ser
desmontable de la regidén primaria para desacoplar la regién primaria de la banda y la regién de fijacién.

El primer miembro puede ser mévil entre una configuracién cerrada en la cual el primer miembro ha sido
desplazado en la primera direccién hasta una minima extensién posible, y una posicién abierta en la cual el
primer miembro ha sido desplazado en la primera direccién hasta una méaxima extensién posible.
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La regi6on de fijaciéon puede configurarse para ser desmontable de la regién primaria y opcionalmente de la
banda cuando el empaque esté dispuesto en la configuracién abierta y se aplica una fuerza al primer miembro
en la primera direccién.

La regi6n de fijaciéon esta acoplada de manera frangible a la regidén primaria. Para este fin, se puede definir un
limite entre la regiéon de fijacién y la regién primaria mediante una perforacién o muesca.

La regién primaria puede comprender una abertura y la regién de fijacién puede sobresalir hacia la abertura
para anclar la regién primaria a la regién de fijacién. La regidn de fijacién se puede ajustar a la abertura de la
regién primaria con un ajuste a presién.

La regién de fijaciéon puede comprender una caracteristica de fijaciéon para fijar el primer miembro a la banda.

La caracteristica de fijacién puede comprender una hendidura y una caracteristica de anclaje adyacente a la
hendidura. Un extremo de la banda puede sobresalir a través de la hendidura para definir un bucle de fijacion.
La caracteristica de anclaje puede sobresalir en el bucle de fijacién.

La caracteristica de anclaje puede comprender una aleta.

El primer miembro puede comprender una pared doble. La aleta puede estar provista en una primera pared de
la pared doble y la hendidura que se define en una segunda pared de la pared doble.

La aleta puede estar definida por una porcién articulada de la primera pared.
La porcién articulada de la segunda pared puede revelar una hendidura adicional cuando se abre la aleta.

El segundo miembro puede comprender una porcién de fijacién que esta acoplada de manera desmontable a
la banda. Todas las caracteristicas descritas anteriormente en relacién con el primer miembro pueden aplicarse
también con respecto al segundo miembro.

El primer miembro y la banda pueden estar hechos de diferentes materiales, opcionalmente materiales que
tienen diferentes categorias de reciclaje. Por ejemplo, la banda puede comprender un material plastico y el
primer miembro puede comprender un material no plastico, tal como cartén.

La caracteristica de anclaje puede comprender dos aletas dispuestas para mirarse generalmente una hacia la
otra para sobresalir en el bucle de fijacién desde direcciones opuestas.

El inserto de empaquetado puede comprender ademas un panel, rodeando la banda el panel.
La invencion se extiende también a un empaque que comprende el inserto de empaque anterior.

El empaque puede comprender una funda, estando el inserto de empaque alojado dentro de la funda, de tal
manera que la funda est4 dispuesta para bloquear selectivamente el acceso al primer miembro. La funda y el
panel del inserto pueden ser contiguos, por ejemplo estando formados juntos a partir de una Unica pieza, tal
como una pieza en bruto. En otros ejemplos, la funda y el panel del inserto pueden ser componentes separados.

También se describe un empaque que comprende un primer miembro, una funda para bloquear selectivamente
el acceso al primer miembro y un componente de accionamiento para accionar el primer miembro fuera de la
funda. El componente de accionamiento y el primer miembro estdn hechos de materiales diferentes, y el primer
miembro estd acoplado de manera desmontable al componente de accionamiento.

También se describe un método para ensamblar un inserto de empaquetado, comprendiendo el inserto de
empaquetado un primer y segundo miembros y una banda, comprendiendo el primer miembro una
caracteristica de fijacién para acoplar de manera desmontable el primer miembro a la banda, comprendiendo
la caracteristica de fijacién una hendidura y una caracteristica de anclaje adyacente a la hendidura,
comprendiendo el método: alimentar un extremo de la banda a través de la hendidura para definir un bucle de
fijacién e insertar la caracteristica de anclaje en el bucle de fijacién para acoplar el primer miembro a la banda.

También se describe un inserto de empaque que comprende: un sustrato rodeado por una banda y un miembro
mévil acoplable a la banda, de tal manera que el movimiento del miembro mévil en una primera direccién
acciona la banda alrededor del sustrato. EI miembro mévil comprende una superficie de rodadura configurada
para yacer paralela a y mirando hacia el sustrato, y un rebaje para alojar un material adhesivo para acoplar el
miembro mévil a la banda, de tal manera que el material adhesivo yace al ras o sub al ras con la superficie de
rodadura.

El rebaje puede comprender una base que esta rebajada a partir de la superficie de rodadura, para formar una
depresién o indentacién en la superficie de rodadura. El inserto de empaque puede comprender un material
adhesivo alojado en el rebaje, en donde el material adhesivo yace al ras o sub al ras con la superficie de
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rodadura. En otras palabras, el material adhesivo puede proporcionarse en el rebaje de tal manera que el
adhesivo no sobresalga ni se proyecte por encima de la superficie de rodadura del miembro moévil.

Alojar el material adhesivo en el rebaje de tal manera que yazca al ras o sub al ras con la superficie de rodadura
es ventajoso, ya que protege que el material adhesivo se transfiera a la banda u otros componentes del
empagque antes de lo que esta previsto, lo cual de otra manera podria llevar a que el mévil se enganche en la
banda y de este modo evitar que el miembro mévil recorra suavemente sobre la banda. En el empaque
terminado, esta caracteristica también garantiza que el o cada miembro mévil pueda yacer plano contra el
sustrato, sin estar espaciado del sustrato en la regién del adhesivo.

El miembro mévil puede estar acoplado a la banda mediante el material adhesivo.
El miembro mévil puede comprender una primera y segunda paredes que son paralelas y estan en contacto.

El miembro mévil puede comprender una regién de rebaje. En la regién de rebaje, la primera pared puede
comprender una abertura y la segunda pared puede ser continua, de tal manera que la primera y segunda
paredes juntas definen el rebaje en el miembro movil.

La segunda pared puede definir una base del rebaje.

El inserto de empaque puede incluir un miembro moévil adicional que es acoplable a la banda de tal manera que
el movimiento del miembro mévil adicional en una segunda direccidén acciona la banda alrededor del sustrato.

También se describe un empaque que comprende un sustrato rodeado por una banda y un miembro mévil
acoplado a la banda mediante un material adhesivo, de tal manera que el movimiento del miembro mévil en
una primera direccidén acciona la banda alrededor del sustrato. EI miembro mévil comprende una superficie de
rodadura configurada para yacer paralela a y mirando hacia el sustrato y un rebaje que aloja el material
adhesivo de tal manera que el material adhesivo yace al ras o sub al ras con la superficie de rodadura.

El rebaje puede comprender una base que esté rebajada o retirada de la superficie de rodadura.

Un espaciado entre la superficie de rodadura y la base puede definir una profundidad del rebaje, y una
profundidad del material adhesivo no puede exceder la profundidad del rebaje. De esta forma, el material
adhesivo estd completamente contenido dentro del rebaje y no sobresale ni se proyecta por encima de la
superficie de rodadura del miembro mévil. Esto evita la transferencia accidental del material adhesivo a otros
componentes del empaque antes de lo que esta previsto.

También se describe un método para fabricar el empaque descrito anteriormente. El método comprende:
proporcionar un miembro mévil que comprende una superficie de rodadura y un rebaje en la superficie de
rodadura; disponer un material adhesivo en el rebaje de tal manera que el material adhesivo yazca al ras o sub
al ras con la superficie de rodadura; disponer el miembro mévil de tal manera que el material adhesivo mire
hacia una banda; aplicar presién a la banda y/o al miembro mévil en la regién del material adhesivo para adherir
el miembro moévil a la banda.

El método puede comprender disponer la banda y el miembro mévil en una funda, y aplicar presién a la banda
y/o al miembro mévil en la regién del material adhesivo a través de la funda.

El método puede comprender disponer la banda en la funda antes de disponer el miembro mévil en la funda.

Esto permite que se ensamble la funda y la banda del empaque, y subsecuentemente se incorpora el o cada
miembro mévil al empaque, simplemente insertando el o cada miembro en el empaque y aplicando presion al
empagque, es decir pellizcando el empaque entre el pulgar y el indice, para unir los miembros méviles. Es decir,
el ensamblaje de funda y banda puede prefabricarse, antes de retroajustar los miembros méviles en el empaque
simplemente insertandolos en la funda y aplicando presidn en las regiones apropiadas apretando, pellizcando
o presionando la funda.

El método puede comprender disponer la banda alrededor de un sustrato. El método puede comprender
disponer la banda alrededor del sustrato antes de adherir el miembro mévil a la banda.

El sustrato puede formarse como una pieza separada de la funda, que se puede fijar a la funda con el fin de
formar un empaque.

El sustrato y la funda pueden formarse a partir de una pieza continua.

El sustrato y funda pueden estar formados por una pieza en bruto que comprende una porcién de funda y una
porcién de sustrato. El método puede comprender: disponer una banda para rodear la porcién de sustrato de
la pieza en bruto, y subsecuentemente plegar la porcién de funda de la pieza en bruto alrededor de la porcién
de sustrato, para alojar el sustrato en la funda; y disponer el miembro mévil en la funda de tal manera que el
material adhesivo mire hacia la banda.
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El método puede comprender: proporcionar un miembro moévil adicional que comprende una superficie de
rodadura y un rebaje en la superficie de rodadura; disponer un material adhesivo en el rebaje del miembro movil
adicional, de tal manera que el material adhesivo yazca al ras o sub al ras con la superficie de rodadura del
miembro movil adicional; disponer la banda sobre el adhesivo en el rebaje del miembro mévil adicional; aplicar
presién a la banda y/o al miembro mévil adicional en la regién del material adhesivo para adherir el miembro
mdévil adicional a la banda.

Se puede aplicar presién al miembro mévil y al miembro mévil adicional simultaneamente. Por ejemplo, un
usuario puede sostener el empaque con ambas manos y pellizcar el empaque en la regién del material adhesivo
del miembro mévil y el miembro mévil adicional al mismo tiempo.

También se describe un método para fabricar el empaque de cualquiera de los parrafos precedentes, que
comprende: proporcionar una funda y un sustrato alojado en la funda, estando el sustrato rodeado por una
banda; proporcionar un miembro mévil que comprende una superficie de rodadura y un rebaje en la superficie
de rodadura; disponer un material adhesivo en el rebaje de tal manera que el material adhesivo yazca al ras o
sub al ras con la superficie de rodadura; disponer el miembro mévil en la funda de tal manera que el material
adhesivo mire hacia la banda; aplicar presion a la funda en la regién del material adhesivo para adherir el
miembro mdvil a la banda.

El sustrato y funda pueden estar formados por una pieza en bruto que comprende una porcién de funda y una
porcién de sustrato, y la etapa de proporcionar una funda y un sustrato alojado en la funda puede comprender
disponer una banda para rodear la porcién de sustrato de la pieza en bruto, y plegar la porcidén de funda de la
pieza en bruto alrededor de la porcién de sustrato.

También se describe una pieza en bruto de funda para formar una funda para alojar un primer y segundo
miembros. La pieza en bruto de funda comprende un panel inferior para formar una base de la funda; un panel
superior para formar una parte superior de la funda; un panel divisor para dividir un espacio entre el panel
inferior y el panel superior en compartimentos inferior y superior; una primera pared lateral que une un primer
borde del panel inferior a un primer borde del panel divisor; una segunda pared lateral que une un segundo
borde del panel inferior a un segundo borde del panel superior; y un saliente que sobresale de la primera pared
lateral mas all4 del primer borde del divisor para soportar un primer borde del panel superior en la funda
ensamblada.

La primera pared lateral puede definir un primer plano de pared lateral, y el saliente puede sobresalir lejos de
la primera pared lateral sustancialmente en el primer plano de pared lateral.

La primera pared lateral puede tener una primera altura de pared h,, el saliente puede tener una altura de
saliente h, y la segunda pared lateral puede tener una segunda altura de pared h, que es aproximadamente
igual a la suma de la primera altura de pared h y la altura de saliente h,.

La segunda altura de pared h» puede ser aproximadamente igual a la altura de saliente h,.

La primera pared lateral puede estar unida al panel divisor mediante un limite plegable, y el saliente puede
extenderse més alla del limite plegable.

Se puede definir un limite entre el saliente y el panel divisor mediante un corte.

El panel divisor puede comprender un recorte adyacente al limite plegable que aloja el saliente cuando la pieza
en bruto estd en una configuracion desplegada.

El recorte en el panel divisor puede ser sustancialmente la misma conformacién que el saliente.

El saliente puede comprender un primer borde unido a la primera pared lateral y un segundo borde opuesto al
primer borde, siendo el segundo borde un borde libre.

Una longitud del primer borde puede ser mayor que una longitud del segundo borde.

El saliente puede comprender un tercer y cuarto bordes que une el primer y segundo bordes. El tercer y cuarto
bordes pueden estar inclinados para definir un dngulo agudo con el primer borde y un &ngulo obtuso con el
segundo borde.

El saliente puede ser continuo con la primera pared lateral.

La pieza en bruto de funda puede comprender ademés un panel inferior secundario y una tercera pared lateral
que une el panel superior al panel inferior secundario.

La pieza en bruto de funda puede comprender una pluralidad de salientes que sobresalen de la primera pared
lateral mas all4 del primer borde del divisor para soportar un primer borde del panel superior en la funda
ensamblada.



10

15

20

25

30

35

40

ES 3019 399 T3

También se describe una funda que comprende la pieza en bruto de funda de cualquier reivindicacién
precedente, dispuesta en una configuracién plegada de tal manera que el panel inferior, panel superior y panel
divisor son sustancialmente paralelos.

También se describe un empaque que comprende la funda descrita anteriormente, un primer miembro
dispuesto en el compartimento inferior de la funda; y un segundo miembro dispuesto en el compartimento
superior de la funda.

El empaque puede comprender una banda que rodea el divisor, estando el primer y segundo miembros
acoplados a la banda.

Caracteristicas opcionales y ventajosas de este aspecto de la invencion se establecen en las reivindicaciones
anexas. Se apreciara que las caracteristicas opcionales y/o preferidas de cada aspecto pueden usarse solas o
en combinacidn apropiada con el otro aspecto también.

Breve descripcién de las figuras

Con el fin de que la invencién pueda entenderse mas facilmente, ahora se hara referencia, a modo de ejemplo,
a los dibujos acompafiantes, en los cuales:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un empaque con pestillo de acuerdo con una realizaciéon de la
invencién en una primera o configuracién asegurada;

La Figura 2 es una vista en perspectiva del empaque con pestillo de la Figura 1 en una segunda o configuracién
de acceso;

La Figura 3 es una vista en perspectiva de un inserto con pestillo, un soporte y una estructura que constituyen
componentes desensamblados del empaque de la Figura 1;

La Figura 4 es una vista en perspectiva del inserto con pestillo de la Figura 3;

La Figura 5 es una vista en planta de una pieza en bruto de funda para formar una funda que forma parte del
empagque de la Figura 1;

La Figura 6 es una vista en planta de la funda formada por la pieza en bruto de funda de la Figura 5;

La Figura 7 es una vista en planta de una pieza en bruto para formar otro primer miembro para uso en un
empagque tal como el de la Figura 1,

La Figura 8 es una vista en perspectiva del primer miembro de la Figura 7,

La Figura 9 es una vista en planta del primer miembro de la Figura 8;

La Figura 10 es una vista en planta de la pieza en bruto de la Figura 7,

La Figura 11 es otra vista en planta del primer miembro de la Figura 8;

La Figura 12 es una vista en planta de una banda que forma parte del empaque de la Figura 1;
La Figura 13 es una vista en perspectiva del primer miembro de la Figura 7 con la banda;

La Figura 14 es una vista en perspectiva de un empaque ensamblado que incorpora el primer miembro de la
Figura 8;

La Figura 15 es una vista lateral del empaque de la Figura 8;
La Figura 16 es una vista en perspectiva del empaque ensamblado de la Figura 14 en una configuracion abierta;
La Figura 17 es una vista en perspectiva del primer y segundo miembros de acuerdo con otro ejemplo;

La Figura 18 es una vista en perspectiva de una banda para uso con el primer y segundo miembros de la Figura
17,

La Figura 19 es una vista en perspectiva del primer y segundo miembros de la Figura 17 fijados a la banda de
la Figura 18;

Las Figuras 20 a 24 ilustran un ejemplo adicional de un inserto de empaque;

La Figura 25 es una vista en planta de una pieza en bruto de funda alternativa para formar una funda para uso
en un empaque;
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La Figura 26 es una vista lateral en corte de una funda formada al plegar la pieza en bruto de la Figura 25;

La Figura 27 es una vista parcial ampliada de la Figura 26 en las cercanias de un saliente que forma parte de
la funda;

La Figura 28 es una vista en perspectiva de la funda plegada de la Figura 26;

La Figura 29 es una vista en planta de un miembro mévil de un inserto de empaque;

La Figura 30 es una vista lateral en seccion transversal del miembro mévil de la Figura 29;

La Figura 31 es una vista en planta de una pieza en bruto de funda para formar un miembro moévil alternativo;

La Figura 32 es una vista lateral en seccién transversal de un miembro mévil formado por la pieza en bruto de
funda de la Figura 31;

La Figura 33 es una vista lateral de un empaque, que ilustra los miembros méviles de las Figuras 29 y 32 que
se insertan en una funda del empaque; y

La Figura 34 es una vista lateral del empaque de la Figura 33.
Descripcidn detallada de realizaciones de la invencién

Las Figuras 1 a 3 ilustran una disposicién en la forma de un inserto de empaque para uso en un empaque tal
como el descrito en la Solicitud de Patente Europea del Solicitante, EP1140639.

La disposicidn incluye un primer miembro 12 y un segundo miembro 14 que estan acoplados entre si a través
de un miembro de accionamiento 16 o componente en la forma de una banda. Cuando se incorpora a un
empagque la disposicién puede estar alojada en una funda 18, con la banda 16 dispuesta para rodear un divisor
20 que define una primera cdmara 22 y una segunda camara 24 dentro de la funda 18 del empaque, y el primer
y segundo miembros 12, 14 alojados en la primera y segunda camaras 22, 24 respectivamente, cuando el
empaque estd en una posiciéon cerrada. El empaque estd configurado de tal manera que el movimiento del
primer miembro 12 en una primera direccién fuera de la funda 18 acciona el movimiento del segundo miembro
14 en una segunda direccién opuesta fuera de la funda 18.

Con referencia ahora a la Figura 1 en particular, el primer miembro 12 es un panel sustancialmente plano que
tiene un extremo frontal 12a y un extremo trasero 12b, y que comprende un borde frontal 26, un borde trasero
28, un borde izquierdo 30, un borde derecho 32, una superficie superior (no se muestra) y una superficie inferior
34.

El primer miembro comprende una regidén de fijacién que comprende una primera regién de rasgado 38 una
primera regién de unién y una regién primaria que forma el resto del primer miembro. La regién de fijacién
define una porcién del primer miembro 12 que se puede retirar del resto del primer miembro 12, es decir la
regién primaria, con facilidad en la aplicacién de una fuerza por un usuario. Como se explicaré, la regién de
fijacién esta configurada para acoplar de manera desmontable la regién primaria del primer miembro a la banda.
Esta regién de fijacion 38 es beneficiosa, ya que permite que los diferentes componentes de la disposicién se
separen entre si méas facilmente de lo que seria posible de otro modo, para un facil reciclaje de la disposicién.
Por ejemplo, en esta disposicidn la regidn de fijacion permite que las regiones primarias de cartén del primery
segundo miembros estén completamente separadas de la banda de plastico.

La primera regidn de rasgado 38 es rectangular en conformacién en este ejemplo, aunque la primera regién de
rasgado 38 puede ser otras conformaciones en otras realizaciones. La primera regién de rasgado 38 incluye
un borde trasero 40, un borde frontal 42, un borde izquierdo 44 y un borde derecho 46. En esta realizacion, el
borde trasero 40 de la primera regidén de rasgado 38 esta definido por una porcién central del borde trasero 28
del primer miembro 12, y una primera perforacién 48 define los bordes frontal, izquierdo y derecho 42, 44, 46
de la primera regién de rasgado 38. De esta forma, la regién de fijacion del primer miembro esta acoplada de
manera frangible a la regién primaria del primer miembro.

La primera regién de unién 50 esta provista en la primera regién de rasgado 38 del primer miembro 12. La
primera regién de unién 50 comprende una primera tira adhesiva 52 que fija el primer miembro 12 a la banda
16 cuando se ensambla la disposicién, como se ilustra en la Figura 2. La primera tira adhesiva 52 es rectangular
en esta realizacién, y esta provista generalmente de manera central en la primera regién de rasgado 38. La
primera tira adhesiva 52 esta dimensionada para estar contenida completamente dentro de la primera regién
de rasgado 38 cuando esta fijada al primer miembro 12, con una primera brecha periférica 54 provista entre los
bordes de la primera tira adhesiva 52 y la primera regién de rasgado 38. El adhesivo idealmente esta
completamente contenido dentro de la primera regién de rasgado de tal manera que ningln adhesivo esté en
la regiéon primaria del primer miembro cuando se desensambla la disposicién para permitir un reciclaje rapido y
facil del primer miembro.
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Con referencia ahora a la Figura 2, el segundo miembro 14 también es un panel sustancialmente plano que
tiene un extremo frontal 14a y un extremo trasero 14b, y que comprende un borde frontal 56, un borde trasero
58, un borde izquierdo 60, un borde derecho 62, una superficie superior 64 y una superficie inferior (no se
muestra).

El borde frontal 56 del segundo miembro 14 comprende una regién de recorte rectangular 68 proporcionada
centralmente a lo largo del ancho del segundo miembro definido entre sus bordes izquierdo y derecho 60, 62.

El segundo miembro 14 comprende una regién de fijacién que comprende una segunda regién de rasgado 70
y una segunda regién de unién, y una regidn primaria que forma el resto del segundo miembro. De una manera
similar para el primer miembro, la regién de fijacién del segundo miembro define una porcién del segundo
miembro 14 que se puede retirar de la regién primaria del segundo miembro 14 con facilidad en la aplicacién
de una fuerza por un usuario. La regién de fijacién del segundo miembro estd de este modo configurada para
acoplar de manera desmontable la regidén primaria del segundo miembro a la banda.

La segunda regién de rasgado 70 incluye un borde frontal 72, un borde trasero 74, un borde izquierdo 76 y un
borde derecho 78. El borde frontal 72 de la segunda regién de rasgado 70 esté definido por una porcién central
del borde frontal 56 del segundo miembro 14, y abarca la porcién del borde frontal 56 que define el recorte
rectangular 68. Una segunda perforacién 80 define los bordes traseros, izquierdo y derecho 74, 76, 78 de la
segunda regién de rasgado 70.

Se proporciona una segunda regién de unién o fijacién 82 en la segunda regién de rasgado 70 del segundo
miembro 14. La segunda regién de unién 82 comprende una segunda tira adhesiva 84 que fija el segundo
miembro 14 a la banda 16 cuando se ensambla la disposicién, como se ilustra en la Figura 2. La segunda tira
adhesiva 84 es rectangular en esta realizacidn, y esta dimensionada para estar contenida completamente
dentro de la segunda regién de rasgado 70 cuando esta fijada al segundo miembro 14, con una segunda brecha
periférica 86 entre los bordes de la segunda tira adhesiva 84 y la segunda regién de rasgado 70.

Todavia con referencia a Figura 2, la banda, o miembro de correa 16, comprende una tira de material de lamina
unida en sus extremos para formar un bucle continuo. La banda 16 incluye una superficie interior 88 que define
un volumen interior en el cual se recibe el divisor 20 en uso, y una superficie exterior 90 que mira lejos del
volumen interior. Como se ilustra en la Figura 2, cuando se incorpora en la disposicién de esta realizacién, la
banda 16 esté dispuesta de tal manera que generalmente define un rectdngulo en vista en planta (véase Figura
11), y comprende mitades superior e inferior 92, 94 unidas por bordes frontal y trasero 96, 98 provistos en los
extremos frontal y trasero 16a, 16b de la banda 16. El material de ldmina es tipicamente un material de baja
friccién, tal como pelicula de plastico, que se selecciona de tal manera que la banda 16 se deslice facilmente
alrededor del divisor 20 cuando la disposicién se incorpora a un empaque para uso.

Cuando la disposicién se ensambla como se muestra en la Figura 2, el primer o extremo frontal 16a de la banda
16 se une al primer miembro 12 en la primera regién de unién 50, y el segundo o extremo trasero 16b de la
banda 16 se une al segundo miembro 14 en la segunda regién de unién 82. De esta forma, el primer miembro
12 y el segundo miembro 14 estan acoplados entre si a través de la banda 16.

Cuando la disposicidn esté integrada en un empaque, la banda 16 esta dispuesta para rodear el divisor 20 del
empagque, que divide un paso tubular formado por la funda en un primer, o superior, paso 100 que contiene el
primer miembro 12 y un segundo, o inferior, paso 102 que contiene el segundo miembro 14. Cuando un usuario
extrae el primer miembro 12 de la funda 18 en una primera direccién, el primer miembro 12 hace que la banda
16 gire alrededor del divisor 20, dado que el primer miembro 12 esti asegurado a la banda 16 en la primera
regién de unién 50. El movimiento de la banda 16 alrededor del divisor 20 hace que el segundo miembro 14 se
mueva en una segunda direccién, opuesta a la primera direccién, dado que el segundo miembro 14 esté fijado
a la banda 16 en la segunda regién de unién 82. Cuando las regiones de unidén 50, 82 llegan a los extremos
del divisor 20, el primer miembro 12 no se puede tirar més en la primera direcciéon y el empaque esta en la
posicién completamente abierta, con el primer y segundo miembros 12, 14 extendiéndose ambos fuera de la
funda 18.

Cuando el usuario empuja el primer miembro 12 en la segunda direccién, el primer miembro hace que la banda
16 gire alrededor del divisor 20 de tal manera que el segundo miembro 14 se mueve en la primera direccién,
de vuelta a la funda 18. Cuando la primera y segunda regiones de unién 50, 82 llegan a los extremos opuestos
del divisor 20, el primer miembro 12 no puede empujarse mas en el empaque, y el empaque esta en la posicién
completamente cerrada, con el primer y segundo miembros 12, 14 ambos alojados dentro de la funda 18 en la
primera y segunda camaras 22, 24, respectivamente.

Cuando se debe desechar un empaque que incorpora la disposicién, es ventajoso que las partes constituyentes
sean faciles de separar entre si, para permitir que el empaque se desensamble rapida y facilmente para
reciclaje. La disposicién de las Figuras 1 a 3 permite esto a través de la incorporaciéon de las regiones de
rasgado 38, 70 del primer y segundo miembros 12, 14, lo cual permite que se separe el material plastico de la
banda del material de cartén del primer y segundo miembros. En otras palabras, se permite la facil separacién
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de materiales que tienen diferentes categorias de reciclaje. Cuando se debe desechar un empaque, el usuario
simplemente retira la disposicién del empaque y separa la banda 16 del primer y segundo miembros 12, 14, de
tal manera que el primer y segundo miembros 12, 14 puedan reciclarse junto con el resto de los componentes
de cartén del empaque.

La separacién de la banda 16 del primer y segundo miembros 12, 14, es decir la separacién de los componentes
de la disposicién, se puede lograr de la siguiente manera. Con la disposicién en la configuracién mostrada en
la Figura 2, el usuario agarra el primer miembro 12 en su extremo frontal 12a con una mano y agarra el segundo
miembro 14 en su extremo trasero 14b con la otra mano. El usuario luego tira del primer miembro 12 en una
primera direccién de traccion indicada por la flecha A, y del segundo miembro 14 en una segunda direccién de
traccién indicada por la flecha B, de tal manera que el primer y segundo miembros 12, 14 se retiran entre si,
en direcciones opuestas. Cuando la banda 16 se extiende entre el primer y segundo miembros 12, 14 y esta
tensa, el usuario simplemente continla tirando hasta que la primera y segunda regiones de rasgado 38, 70 se
separan de las regiones circundantes del primer y segundo miembros 12, 14, respectivamente. Para esto, el
empagque esta configurado de tal manera que se requiere una fuerza mayor para separar el primer y segundo
miembros 12, 14 de la banda 16, que la que se requiere para retirar la primera y segunda regiones de rasgado
38, 70, respectivamente, de la regién circundante del primer y segundo miembros 12, 14. De este modo, cuando
un usuario retira el primer y segundo miembros 12, 14 uno del otro como se describié anteriormente, las
regiones de rasgado 38, 70 se separan de sus respectivos miembros 12, 14 antes de que los miembros 12, 14
se separen de la banda 16.

La Figura 3 ilustra la disposicién en un estado desensamblado, después de que los componentes de la
disposicién se hayan separado para desecho. Como se muestra, las regiones de rasgado 38, 70 del primer y
segundo miembros 12, 14 permanecen fijadas a la banda. De este modo, el primer y segundo miembros 12,
14 ya estan listos para ser reciclados con otros componentes de cartdn adecuados del empaque, estando libres
del material plastico de la banda 16 o de cualquier adhesivo, que todo permanece fijado a la banda 16. Las
regiones de fijacion del primer y segundo miembros estén configuradas para ser desmontables de las regiones
primarias del primer y segundo miembros. Como se ilustrara a continuacion, es posible que la regidn de fijacién
sea desmontable de la banda.

Las Figuras 4 a 16 ilustran otra disposicion y empaque. Esta disposicién esta configurada para que sea
facilmente separable para desecho. Ademas, esta disposiciéon es ventajosa debido a que sus caracteristicas
proporcionan un facil ensamblaje de la disposicién, ahorrando de este modo tiempo, esfuerzo y coste en el
proceso de ensamblaje, como se explicara.

Con referencia primero a la Figura 4, ésta muestra la disposicién de este ejemplo incorporado en una funda
218 para proporcionar un empaque. La disposiciéon de la Figura 4 comprende un primer miembro 212, un
segundo miembro 214 y una banda 216, y est4 alojada en una funda 218 cuando se ensambla en el empaque.

Pasando ahora a la Figura 5, la funda 218 comprende una pieza en bruto plana 300, que tiene una primera o
superficie interior 302 en un lado y una segunda o superficie exterior (no visible en la Figura 5) en el otro lado.
La funda 218 se fabrica cortando y plegado o marcando una ldmina de cartén flexible, plastico, laminado
resistente al rasgado u otro material. En el ejemplo mostrado, la funda 218 estd hecha de una lamina de
polipropileno con carga mineral de 0.5 mm de espesor, tal como la que se vende bajo la marca comercial
registrada PRO-Print. De esta forma, la lamina es lo suficientemente flexible para permitir la flexién que es
necesaria para formar la funda 218, pero es lo suficientemente rigida para proporcionar soporte estructural.

La pieza en bruto 300 comprende un extremo frontal 300a y un extremo trasero 300b y consiste en siete
secciones o paneles integrales, sustancialmente oblongos 304, 306, 308, 310, 312, 314, 316, extendiéndose
cada uno desde el extremo frontal 300a hasta el extremo trasero 300b de la pieza en bruto 300. Cuatro de las
secciones, a saber un divisor 304, una pared interior inferior 308, una pared superior 312 y una pared exterior
inferior 316 son relativamente anchas, y tres, a saber una pared interior izquierda 306, una pared exterior
derecha 310 y una pared exterior izquierda 314, son relativamente estrechas. La pared interior inferior 308, la
pared superior 312 y la pared exterior inferior 316 son de sustancialmente la misma longitud: esa longitud es
mayor que el ancho de las secciones en los dibujos, pero no necesita ser mayor. El divisor 304 es mas corto
en longitud que la pared interior inferior 308, la pared superior 312 y la pared exterior inferior 316.

Las secciones 304, 306, 308, 310, 312, 314, 316 de la pieza en bruto 300 son integrales y estan delimitadas
entre si por pliegues o muescas 318. Los pliegues 318 estédn todos hechos de tal manera que la primera
superficie 302 de la pieza en bruto plana 300 yace hacia adentro y la funda 218 se forma en una configuracién
completamente plegada, se muestra en la Figura 6, plegando la pieza en bruto plana 302 a lo largo de los
pliegues 332 sucesivamente de una manera similar a bobina, comenzando con el divisor.

La pared superior 312 de la funda 218 comprende una indentacién curva 320 o recorte en el extremo frontal
300a de la pieza en bruto 300. Las paredes interiores y exteriores inferiores 308, 316 cada una comprende una
indentacién o recorte rectangular 322 en el extremo frontal de la pieza en bruto. Cuando esta plegada, la
indentacién curva 320 de la pared superior 312 y las indentaciones rectangulares 322 de las secciones
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interiores y exteriores inferiores 308, 316 de la funda 218 estén alineadas entre si. En el empaque ensamblado,
la indentacién curva 320 puede alinearse con una indentacién curva de un empaque tipo blister alojado dentro
del empaque.

Las Figuras 7 y 8 muestran el primer miembro 212 de la disposicién de la Figura 4.

Con referencia primero a la Figura 7, el primer miembro 212 comprende una pieza en bruto 324 que incluye un
primer y segundo paneles 326, 328, cada uno de los cuales es sustancialmente plano. El primer panel 326
tiene un extremo frontal 330, un extremo trasero 332, un lado izquierdo 334, un lado derecho 336, una primera
o superficie interior (no se muestra en la Figura 7) y una segunda o superficie exterior 338. De manera
correspondiente, el segundo panel 328 tiene un extremo frontal 342, un extremo trasero 344, un lado izquierdo
346, un lado derecho 348, una primera o superficie interior (no se muestra en la Figura 7) y una segunda o
superficie exterior 350. El primer y segundo paneles 326, 328 comprenden cada uno una regidén o porcién de
fijacién 354a, 354b, que juntos definen una primera regiéon o porcidén de fijacidén 354 del primer miembro 212
cuando se forma el primer miembro 212, en la cual la banda 216 se fija al primer miembro 212 cuando se
ensambla la disposicién, como se explicara. El resto del primer miembro, que rodea la primera regidn de fijacién,
define una regién primaria del primer miembro.

La regién de fijacion 354a del primer panel 326 esta ubicada hacia el extremo trasero 332 del primer panel 326,
y centralmente a través del ancho del primer panel 326 definido entre los bordes laterales izquierdo y derecho
334, 336 del primer panel 326. La regién de fijacion 354a del primer panel comprende una caracteristica de
fijacién en la forma de una caracteristica de anclaje 356. La caracteristica de anclaje comprende una primera
y segunda aletas 356a, 356b, que generalmente son rectangulares en conformacioén en esta realizacion, y estan
definidas por cortes en el primer panel 326. La primera y segunda aletas 356a, 356b se extienden juntas sobre
aproximadamente la mitad del ancho del primer panel 326.

La primera aleta 356a comprende bordes frontal y trasero 358, 360 unidos por bordes laterales izquierdo y
derecho 362, 364. El borde lateral izquierdo 362 se une a una regién circundante del primer panel en un primer
pliegue 0 muesca 366, también denominado como una porcién articulada del primer panel. Los bordes frontal,
trasero y lateral derecho 358, 360, 364 estan definidos por cortes primero frontal, primero trasero y lateral en
el primer panel 326, de tal manera que estos bordes no estan conectados a la regién circundante del primer
panel 326.

La segunda aleta 356b comprende bordes frontal y trasero 368, 370 unidos por bordes laterales izquierdo y
derecho 372, 374. El borde lateral derecho 374 se une a una regién circundante del primer panel 326 en un
segundo pliegue o muesca 376, también denominado como una porcién articulada del segundo panel. Los
bordes frontal, trasero y lateral izquierdo 368, 370, 372 estan definidos por el corte segundo frontal, segundo
trasero y lateral en el primer panel 326, de tal manera que estos bordes no estan conectados a la region
circundante del primer panel 326. El borde lateral derecho 364 de la primera aleta 356a y el borde lateral
izquierdo 372 de la segunda aleta 356b yacen adyacentes y son paralelos entre si.

La distancia entre los bordes frontal y trasero de la primera y segunda aletas 356a, 356b define un ancho de la
region de fijacién 354a del primer panel 326. La distancia entre el borde lateral izquierdo 362 de la primera aleta
356a y el borde lateral derecho 374 de la segunda aleta 356b define una longitud de la regién de fijacién 354a
del primer panel 326. La longitud de la regidén de fijacién 354a es aproximadamente la mitad del ancho del
primer panel 326.

La primera y segunda aletas 356a, 356b estan configuradas para ser plegables entre una posicién desplegada
en la cual las aletas 354a, 354b estan al ras con la porcion circundante del primer panel 326, y una posicién
plegada en la cual las aletas 356a, 356b estan dobladas o plegadas a lo largo de los pliegues 366, 376, para
que se extiendan generalmente de manera perpendicular al plano del primer panel 326. Cuando las aletas
356a, 356b estan en la posicién plegada, se crea una abertura receptora de banda 356 en el primer panel 326,
en el area que aloja las aletas 356a, 356b en su posiciébn desplegada. En otras palabras, las porciones
articuladas que unen las aletas a la regién primaria del miembro revelan una hendidura en el primer panel.

La regién de fijacién 354b del segundo panel 328 esté ubicada hacia el extremo trasero 344 del segundo panel
328, y centralmente a través del ancho del segundo panel 328 definido entre los bordes laterales izquierdo y
derecho 346, 348 del segundo panel 328. La region de fijacién 354b del segundo panel 328 comprende una
caracteristica de fijacién que comprende una hendidura. La hendidura es en la forma de una ranura receptora
de banda alargada 378 definida por bordes frontal y trasero 380, 382 y bordes laterales izquierdo y derecho
384, 386. La distancia entre los bordes frontal y trasero 380, 382 de la ranura 378 define un ancho de la regién
de fijacién 354b del segundo panel 328. La distancia entre los bordes laterales izquierdo y derecho 384, 386
de la ranura 378 define una longitud de la regién de fijacidén 354b del segundo panel 328. La longitud de la
regién de fijacién 354b es aproximadamente la mitad del ancho del segundo panel 328.

El primer y segundo paneles 326, 328 se unen en un pliegue o muesca de pieza en bruto 388 provisto entre
sus extremos frontales 330, 342. Para formar el primer miembro 212, la pieza en bruto 324 se pliega en el
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pliegue de pieza en bruto 388, y las superficies interiores 338, 350 del primer y segundo paneles 326, 328 se
unen entre si por medio de un adhesivo proporcionado en una o ambas de las superficies interiores 338, 350.
De este modo, el primer y segundo panel estan dispuestos uno encima del otro, en una disposicién cara a cara.
Cuando se forma el primer miembro, el primer y segundo panel son coplanares para definir una pared doble,
definiendo el primer panel una primera pared y definiendo el segundo panel una segunda pared.

Cuando se forman, los extremos frontal y trasero y los lados izquierdo y derecho del primer y segundo paneles
326, 328 se alinean para formar los extremos frontal y trasero 212a, 212b y los lados izquierdo y derecho 230,
232 del primer miembro 212, respectivamente, como se muestra en la Figura 8. La distancia entre los extremos
frontal y trasero 212a, 212b del primer miembro 212 define una longitud del primer miembro 212 y la distancia
entre los lados izquierdo y derecho 230, 232 del primer miembro 212 define un ancho del primer miembro 212.

Ademas, como se ve en la Figura 9 las regiones de fijacidon 354a, 354b del primer y segundo paneles 326, 328
se alinean para formar la primera regién de fijaciéon 354 del primer miembro 212. Las regiones de fijacién 354a,
354b del primer y segundo paneles 326, 328 se extienden a través de sustancialmente el mismo ancho del
primer miembro 212, siendo este aproximadamente la mitad del ancho del primer miembro 212, y estan
provistas centralmente, en la misma posicién a través del ancho del primer miembro 212. La ranura 378 de la
regién de fijacién 354b del segundo panel 328 esté posicionada centralmente a través del ancho de la primera
y segunda aletas 356a, 356b, y se extiende através de aproximadamente 1/6 del ancho de la primera y segunda
aletas 356a, 356b en esta realizacién. La ranura del segundo panel estd adyacente a las aletas del primer panel
cuando se forma el primer miembro.

Con referencia a las Figuras 10 y 11, el segundo miembro 214 de la disposicién de la Figura 4 es idéntico al
primer miembro 212, excepto que el segundo miembro 214 incluye un recorte rectangular 390 en los bordes
traseros 392, 394 del primer y segundo paneles 396, 398, que juntos definen un recorte rectangular 390 del
segundo miembro 214 cuando se forma el segundo miembro 214. Cuando la disposicién se incorpora en la
funda 218, el recorte rectangular 390 del segundo miembro 214 se alinea con las indentaciones o recortes
rectangulares y curvos 320, 322 de la funda 218 cuando el empaque esta en la posicién cerrada.

Con referencia a la Figura 12, la banda 216 es idéntica a la banda 16 de la realizacién de las Figuras 1a 3, y
no se describird de nuevo en detalle aqui para concisién.

Para ensamblar la disposicion de la Figura 4 la banda 216 se fija al primer y segundo miembros 212, 214 en
sus respectivas regiones de fijacion 354.

Para fijar la banda 216 al primer miembro 212, la primera y segunda aletas 356a, 356b del primer miembro se
pliegan hacia afuera, a lo largo de sus bordes de unién 366, 376, en la posicion desplegada ilustrada en la
Figura 13. El extremo trasero de la banda 216b se encaja a través de la ranura receptora de banda 378 y la
abertura receptora de banda 356 en sucesién, y se tira en una primera direcciéon de banda, X, de tal manera
que una primera porcién menor de la banda 216 se extiende desde la abertura receptora de banda 356. En
este ejemplo, la primera direccién de banda X es sustancialmente perpendicular al plano del primer miembro
212, pero debe entenderse que esto no es requerido. Las mitades superior e inferior 292, 294 de la banda 216
que definen la primera porcién menor estén dispuestas para crear un primer volumen menor, definido entre
superficies interiores de la primera porcién menor de la banda 216, en el cual se pueden recibir las aletas 3564,
356b. Las aletas 356a, 356b luego se pliegan hacia adentro a lo largo de sus bordes de unién 366, 376, hasta
la posicién desplegada o al ras, de tal manera que las superficies interiores de las aletas 356a, 356b se acoplan
con la superficie interior de la banda 216. Con las aletas 356a, 356b en la posicién desplegada, el extremo
frontal 216a de la banda 216 es tirado en una segunda direccién de banda Y, generalmente opuesta a la primera
direccién de banda X, hasta que la superficie interior de la banda 216 se acopla con las superficies exteriores
de las aletas 356a, 356b. La banda esta ahora fijada al primer miembro 212, y las aletas 356a, 356b estan
esencialmente rodeadas por la banda 216 para formar una conexién mecanica entre la banda 216 y el primer
miembro 212.

El método para fijar la banda 216 al segundo miembro 214 es esencialmente el mismo como el método para el
primer miembro 212. La primera y segunda aletas 356a, 356b del segundo miembro 214 se pliegan hacia
afuera, a lo largo de sus bordes de unién 366, 376, hasta la posicién desplegada. El extremo frontal 216a de la
banda 216 se encaja a través de la ranura receptora de banda 378 y la abertura receptora de banda 356 en
sucesion, y se tira en la segunda direccién de banda, Y, de tal manera que una segunda porcién menor de la
banda 216 se extiende desde la abertura receptora de banda 356. Las mitades superior e inferior 292, 294 de
la banda 216 que definen la porcién menor estan dispuestas para crear un segundo volumen menor, definido
entre superficies interiores de la primera porcién menor de la banda 216, en el cual se pueden recibir las aletas
3564, 356b. Las aletas 356a, 356b luego se pliegan hacia adentro a lo largo de sus bordes de unién 366, 376,
hasta la posicién desplegada o al ras, de tal manera que las superficies interiores de las aletas 356a, 356b se
acoplan con la superficie interior de la banda 216. Con las aletas 356a, 356b en la posicién desplegada, la
banda 216 se tira en la primera direccién de banda X hasta que la superficie interior de la banda 216 se acopla
con las superficies exteriores de las aletas 356a, 356b. La banda 216 est4 ahora fijada al segundo miembro
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214, y las aletas 356a, 356b estan esencialmente rodeadas por la banda 216 para formar una conexién
mecénica entre la banda y el segundo miembro 214.

Cuando el primer y segundo miembros 212, 214 estén fijados a la banda 216 como se describe, la disposicién
esta lista para ser incorporada a una funda 218 para formar un empaque, como se muestra en la Figura 4.

Con referencia primero a la Figura 4, ésta muestra la disposicién de este ejemplo incorporado en una funda
218 para proporcionar un empaque. Las Figuras 14 a 16 ilustran vistas adicionales de la disposicién incorporada
en la funda 218 de la Figura 5 para formar un empaque.

Las Figuras 14 y 15 muestran la disposicién completamente alojada dentro de la funda 218 en una posicién
completamente retraida que corresponde a una posicién completamente cerrada del empaque. Las Figuras 14
y 15 ilustran las posiciones de la primera y segunda regiones de fijacion 354 cuando el empaque esta en la
posicién cerrada. La Figura 16 muestra una vista en perspectiva del empaque cuando la disposicién esta en
una posicion completamente extendida que corresponde a una posicidén completamente abierta del empaque.

La disposicién de la Figura 4 se desensambla esencialmente de la misma manera como se describid
previamente, en la que el primer y segundo miembros, en particular las regiones primarias del primer y segundo
miembros, son agarrados por un usuario y retirados uno del otro para desacoplar el acoplamiento mecénico
entre la banda y las aletas del primer y segundo miembros. De esta forma, las regiones de fijacién estan
configuradas para ser desmontables de la banda, en lugar de a partir de las regiones primarias del primer y
segundo miembros. De este modo, este ejemplo proporciona ventajosamente una separacién completa del
material plastico de la banda y del material de cartén del primer y segundo miembros.

Ahora se describirad otra disposicion con referencia a las Figuras 17 a 19. Como en los ejemplos descritos
previamente, la disposiciéon de este ejemplo incluye primer y segundo miembros, sustancialmente planos,
generalmente rectangulares 412, 414 que estén acoplados entre si mediante una banda 416.

El primer miembro 412 tiene un extremo frontal 412a y un extremo trasero 412b, y comprende un borde frontal
426, un borde trasero 428, un borde izquierdo 430, un borde derecho 432, una superficie superior 436 y una
superficie inferior 434. De manera correspondiente, el segundo miembro 414 tiene un extremo frontal 414a y
un extremo trasero 414b, y comprende un borde frontal 456, un borde trasero 458, un borde izquierdo 462, un
borde derecho 460, una superficie superior 464 y una superficie inferior 466. El segundo miembro 414
comprende ademas una regién de recorte rectangular 468 provista en su borde frontal 456, y ubicada
centralmente a lo largo de un ancho del segundo miembro 414 definido entre sus bordes izquierdo y derecho
462, 460.

El primer miembro 412 comprende una primera abertura o hendidura definida en una regién primaria del primer
miembro. La primera abertura esta provista hacia un extremo trasero 412b del primer miembro 412, a una
pequefia distancia de vuelta desde un borde trasero 428 del primer miembro 414. En este ejemplo, la primera
hendidura 500 es generalmente circular y define un orificio pasante en el primer miembro 412. Es decir, la
primera hendidura 500 se extiende a través de todo el espesor del primer miembro 412 definido entre las
superficies superior e inferior 436, 434 del primer miembro 412. En este ejemplo la primera hendidura 500 esta
formada como un orificio troquelado. En otros ejemplos, la primera hendidura 500 puede formarse mediante
otro método, y la primera hendidura 500 puede extenderse solo parcialmente a través del espesor del primer
miembro 412.

La regién de fijaciéon 482 del segundo miembro 414 comprende una segunda abertura o hendidura definida en
una regién primaria del segundo miembro. La segunda abertura esta provista hacia un extremo frontal 414a del
segundo miembro, a una pequefia distancia de vuelta desde un borde frontal 456 del segundo miembro 414, y
comprende una segunda abertura o hendidura 502 que es esencialmente idéntica a la primera hendidura 500
del primer miembro 412, aunque esto no es un requisito. Es decir, la region de fijacién 482 del segundo miembro
414 comprende una hendidura generalmente circular 502 en la forma de orificio pasante, formada mediante
troquelado. En otros ejemplos seria posible que la segunda hendidura 502 difiriera de la primera hendidura 500
en conformacién, forma y/o método de fabricacién.

El primer y segundo miembros 412, 414 incluyen cada uno regiones de fijacion 450, 482 en las cuales el primer
y segundo miembros 412, 414 se fijan a la banda 416 cuando se ensambla la disposicion.

La primera y segunda regiones de fijacién se proporcionan en la forma de primer y segundo perno adhesivo.
El primer y segundo pernos adhesivos son idénticos y cada uno comprende un cuerpo generalmente cilindrico
que tiene una primera y segunda caras sustancialmente planas unidas por una superficie exterior curva. El
cuerpo de cada uno de los pernos adhesivos estd dimensionado para ser recibido en la primera y segunda
hendiduras con un ajuste cefiido.

Pasando ahora a la Figura 18, la forma general y material de la banda 416 son los mismos como en los ejemplos
previos. Cuando se incorpora en la disposicién de este ejemplo, la banda 416 est4 dispuesta de tal manera que
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generalmente define un rectangulo en vista en planta y comprende mitades superior e inferior 492, 494 unidas
por bordes frontal y trasero 496, 498 provistos en los extremos frontal y trasero 416a, 416b de la banda 416.

Para ensamblar la disposicién de este ejemplo, el primer y segundo pernos adhesivos 504, 506 se fijan a la
banda 416 por medio de un adhesivo. En particular, el primer perno adhesivo 504 esta unido o fijado a la
superficie exterior de la mitad superior 492 de la banda 416 a través de la primera cara 504a del perno, en una
posicién hacia el extremo trasero 416b de la banda 416 y centralmente a través de un ancho de la banda 416
definido entre los bordes laterales izquierdo y derecho de la banda 416. El segundo perno adhesivo 506 se une
o fija a la superficie exterior de la mitad inferior 494 de la banda 416 a través de la primera cara 506a del perno
506, en una posicién hacia el extremo frontal 416a de la banda 416 y centralmente a través del ancho de la
banda 416.

Para fijar el primer miembro 412 a la banda 416, la primera hendidura 500 del primer miembro 412 se alinea
con el primer perno adhesivo 504, de tal manera que los extremos frontal y trasero 416a, 416b, 412a, 412b de
la banda 416 y el primer miembro 412 estan generalmente alineados, y la superficie inferior 434 del primer
miembro 412 y la superficie exterior de la mitad superior 492 de la banda estdn mirando entre si. Luego se
inserta el primer perno adhesivo 504 en la primera hendidura 500, en la cual se recibe en un ajuste cefiido. En
otras palabras, el primer perno adhesivo 504 se ajusta a presién en la primera hendidura 500. De esta forma,
el primer miembro 412 y la banda 416 estan acoplados entre si. Especificamente, la regién de fijaciéon del primer
miembro en la forma del primer perno adhesivo acopla de manera desmontable la regién primaria del primer
miembro a la banda.

Se sigue un procedimiento similar para fijar el segundo miembro 414 a la banda 416. La segunda hendidura
502 del segundo miembro 414 esta alineada con el segundo perno adhesivo 506, de tal manera que los
extremos frontal y trasero 416a, 416b, 414a, 414b de la banda 416 y el segundo miembro 414 estéan alineados,
y la superficie superior 464 del segundo miembro 414 y la superficie exterior de la mitad inferior 494 de la banda
416 estan mirando entre si. Luego se inserta, o se ajusta a presidn, el segundo perno adhesivo 506 en la
segunda hendidura 502, de tal manera que el segundo miembro 414 y la banda 416 estan acoplados entre si.
Es decir, la regién de fijacién del segundo miembro en la forma del segundo perno adhesivo acopla de manera
desmontable la regién primaria del segundo miembro a la banda.

En otros ejemplos, la conformacién, dimensiones y método de fabricacién de las hendiduras 500, 502 del primer
y segundo miembros 412, 414 pueden diferir del ejemplo de las Figuras 17 a 19, y/o pueden diferir entre si. Por
ejemplo, aunque las hendiduras 500, 502 del primer y segundo miembros 412, 414 son orificios pasantes en
este ejemplo, la primera y segunda hendiduras 500, 502 pueden extenderse solo parcialmente a través del
espesor del o de cada miembro 412, 414 en otros ejemplos.

Ademas, la conformacién y dimensiones de los pernos adhesivos 504, 506 pueden diferir de las descritas. En
un ejemplo, los pernos 504, 506 pueden comprender cada uno una brida circunferencial que se extiende
alrededor de sus primeras caras 504a, 506a. De esta forma, los pernos 504, 506 pueden unir la banda 416 a
los miembros 412, 414 de manera puramente mecanica, sin la necesidad de un adhesivo tal como pegamento.
En este caso, la banda 416 puede comprender aberturas a través de las cuales se reciben los pernos adhesivos
504, 506 antes de que se inserten en un ajuste a presidén en las hendiduras 500, 502 del primer y segundo
miembros 412, 414, de tal manera que las bridas circunferenciales de los pernos 504, 506 forman medios de
limitacion y sujecién. Es decir, las bridas pueden actuar para evitar que los pernos 504, 506 se empujen
demasiado a través de las hendiduras de los miembros 412, 414, especialmente en el caso donde las
hendiduras 500, 502 de los miembros 412, 414 son orificios pasantes. Ademas, cuando se ensambla la
disposicién, las bridas circunferenciales se acoplan con la superficie interior de la banda 416, de tal manera
que la banda 416 esta en sandwich y se sujeta entre la brida circunferencial de los pernos adhesivos 504, 506
y las superficies inferior y superior 434, 464 del primer y segundo miembros 412, 414.

Para desensamblar la disposicién de este ejemplo, un usuario agarra las regiones primarias del primer y
segundo miembro, y tira o retira el primer y segundo miembros entre si. El primer y segundo pernos adhesivos
se extraen de la primera y segunda aberturas del primer y segundo miembros. De este modo, cuando se
desensambla la disposicién de este ejemplo, el primer y segundo pernos adhesivos del primer miembro
permanecen unidos a la banda, y las regiones primarias del primer y segundo miembros se separan de las
regiones de fijacién, es decir los pernos adhesivos, del primer y segundo miembros. En este ejemplo, las
regiones de fijacion, es decir el primer y segundo pernos adhesivos, estan configuradas para ser desmontables
de las regiones primarias del primer y segundo miembros.

Las Figuras 20 a 24 ilustran otra disposicién. Como en los ejemplos previos, la disposicién comprende un primer
miembro 712, un segundo miembro 714 y una banda 716, y puede estar alojada en una funda tal como la de
las Figuras 5y 6 cuando se ensambla en un empaque.

El primer miembro tiene un extremo frontal, un extremo trasero, un lado izquierdo, un lado derecho, una primera
o superficie interior y una segunda o superficie exterior. De manera correspondiente, el segundo miembro tiene
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un extremo frontal, un extremo trasero, un lado izquierdo, un lado derecho, una primera o superficie interior y
una segunda o superficie exterior.

El primer miembro comprende una regién primaria 718 y una abertura rectangular 720 u orificio pasante definido
en la region primaria. La abertura rectangular 720 esta ubicada hacia el extremo trasero del primer miembro, y
centralmente a través del ancho del primer miembro definido entre los bordes laterales izquierdo y derecho del
primer miembro. De manera correspondiente, el segundo miembro comprende una regién primaria y una
abertura rectangular u orificio pasante ubicado hacia el extremo frontal del segundo miembro, y centralmente
a través del ancho del segundo miembro definido entre los bordes laterales izquierdo y derecho del segundo
miembro.

La banda de este ejemplo es idéntica a las bandas de los ejemplos previos y no se describird de nuevo en
detalle aqui para concision.

El primer y segundo miembros comprenden ademés cada uno una regién de fijaciéon que acopla de manera
desmontable la regién primaria del primer y segundo miembros a la banda.

Las regiones de fijacién comprenden un primer y segundo medios de acoplamiento 722, 724, respectivamente,
para acoplar de manera desmontable la banda a los miembros. El primer y segundo medios de acoplamiento
722, 724 son idénticos entre si en este ejemplo. De este modo, para concisién solo se describird el primer
medio de acoplamiento.

El primer medio de acoplamiento 722 comprende una primera tira adhesiva 726 y un primer miembro de
acoplamiento 728. La primera tira adhesiva es rectangular en conformaciéon y estd dimensionada para
extenderse a través de sustancialmente todo el ancho de la banda cuando se fija a la banda en el estado
ensamblado de la disposicién, como se aprecia mejor con referencia a la Figura 22.

El primer miembro de acoplamiento 728 esta formado por una pieza en bruto plegada, generalmente plana,
que comprende cinco secciones 0 paneles rectangulares. Especificamente, la pieza en bruto del primer
miembro de acoplamiento incluye tres paneles principales y dos paneles menores. Los tres paneles principales
definen un panel central 731 de la pieza en bruto y un primer y segundo paneles exteriores 732, 734
respectivamente de la pieza en bruto. Los paneles menores comprenden un primer panel menor 736 que esta
posicionado entre el primer panel exterior 732 y el panel central 731, y un segundo panel menor 738 que esta
posicionado entre el segundo panel exterior 734 y el panel central 731. Los paneles de la pieza en bruto son
integrales y estan delimitados entre si por pliegues o muescas 740. Especificamente, un primer pliegue une el
primer panel exterior 732 y el primer panel menor 736, un segundo pliegue une el primer panel menor 736 y el
panel central 731, un tercer pliegue une el panel central 731 y el segundo panel menor 738, un cuarto pliegue
une el segundo panel menor 738 y el segundo panel exterior 734.

Cuando la pieza en bruto se pliega en las muescas para formar el primer miembro de acoplamiento 728, las
porciones menores son sustancialmente perpendiculares a las porciones mayores, y el primer miembro de
acoplamiento 728 define un perfil de sombrero de copa, que se ilustra mejor en la Figura 22 que muestra el
primer miembro de acoplamiento 728 integrado en la disposicién. Como se explicara, una superficie exterior
del panel central 731 define una superficie de acoplamiento de banda y una superficie interior del panel central
731 define una superficie de acoplamiento de tira adhesiva. Los paneles exteriores 732, 734 definen superficies
de acoplamiento de miembros que se acoplan con el primer y segundo miembro 712, 714 en la disposicién
ensamblada para el acoplamiento mecéanico de los miembros a la banda 716. Los paneles menores 736, 738
tienen un ancho que es sustancialmente igual a, o ligeramente mayor que, un espesor del primer miembro 712
definido entre sus superficies superior e inferior 750, 752. El panel central tiene un ancho que es
sustancialmente igual a, o ligeramente menor que, un ancho de la abertura del primer miembro.

Como se anotd, el segundo medio de acoplamiento 724 es idéntico al primer medio de acoplamiento 722, y
comprende una segunda tira adhesiva 826 y un segundo miembro de acoplamiento 828 idéntico a la primera
tira adhesiva 726 y al primer miembro de acoplamiento 728 del primer medio de acoplamiento 722, y por lo
tanto no se describiran aqui en detalle. Las partes iguales del primer y segundo medios de acoplamiento estan
provistas de nimeros de referencia iguales.

Para ensamblar la disposicién, el primer y segundo medios de acoplamiento 722, 724 se fijan a la banda 716,
y el primer y segundo miembros 712, 714 luego se fijan a la banda 716 en, y por medio de, el primer y segundo
medios de acoplamiento 722, 724.

En la disposicion ensamblada, el primer medio de acoplamiento 722 esta fijado a la superficie exterior 754 de
la mitad superior 756 de la banda 716, en el extremo trasero de la banda, y el segundo medio de acoplamiento
esta fijado a la superficie exterior de la mitad inferior 760 de la banda 716, en el extremo frontal de la banda
716.

El primer medio de acoplamiento 722 esta fijado a la banda 716 de la siguiente manera. El primer miembro de
acoplamiento 728 esté posicionado hacia el extremo trasero, y centralmente a través del ancho, de la banda
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716. La superficie exterior del panel central 731 esta acoplada con la superficie exterior 754 de la mitad superior
756 de la banda 716. La tira adhesiva 726 se posiciona a través del ancho de la banda 716, de tal manera que
una regién central de la tira adhesiva 726 entra en contacto y se adhiere a la superficie interior del panel central
731. Las regiones exteriores de la tira adhesiva 726 a cada lado de la regién central entran en contacto y se
adhieren a la superficie exterior 754 de la mitad superior 756 de la banda 716. De esta forma, la tira adhesiva
726 une el primer miembro de acoplamiento 728 a la banda. Cuando el primer miembro de acoplamiento 728
esta fijado a la banda de esta forma, los paneles exteriores o aletas del primer miembro de acoplamiento 728
estan espaciados de la banda 716 por una brecha en virtud de los paneles menores del primer miembro de
acoplamiento. El tamafio de la brecha, que corresponde a un ancho de los paneles menores, est4 dimensionado
para ser sustancialmente igual a un espesor del primer miembro 712 definido entre sus superficies superior e
inferior.

El método de fijaciéon del segundo medio de acoplamiento al segundo miembro es sustancialmente el mismo
que el método para fijar el primer medio de acoplamiento al primer miembro. El segundo miembro de
acoplamiento se posiciona hacia el extremo frontal y centralmente a través del ancho de la banda. La superficie
exterior del panel central estd acoplada con la superficie exterior de la mitad inferior de la banda. La tira
adhesiva se posiciona a través del ancho de la banda, de tal manera que una regién central de la tira adhesiva
entra en contacto y se adhiere a la superficie interior del panel central, y regiones exteriores de la tira adhesiva
a cada lado de la regién central entran en contacto y se adhieren a la superficie exterior de la mitad inferior de
la banda. De esta forma, la tira adhesiva une el segundo miembro de acoplamiento a la banda. Cuando el
segundo miembro de acoplamiento esta unido a la banda de esta forma, los paneles exteriores del segundo
miembro de acoplamiento estan espaciados de la banda por una brecha en virtud de los paneles menores del
segundo miembro de acoplamiento. El tamafio de la brecha, que corresponde a un ancho de los paneles
menores, esta dimensionado para ser sustancialmente igual a un espesor del segundo miembro definido entre
sus superficies superior e inferior.

Una vez que el primer y segundo medios de acoplamiento estan fijjados a la banda, el primer y segundo
miembros se acoplan o fijan a la banda a través del primer y segundo medios de acoplamiento.

Para acoplar el primer miembro a la banda, los paneles exteriores del primer miembro de acoplamiento se
pliegan hacia adentro uno hacia el otro y se insertan a través de la abertura en el primer miembro.
Especificamente, el primer y segundo paneles exteriores se pivotan alrededor del primer y cuarto pliegues
hasta que el primer y segundo paneles exteriores se extienden sustancialmente de manera perpendicular con
respecto al plano del panel central. Debido a que el ancho del panel central del primer miembro de acoplamiento
es sustancialmente igual al ancho de la abertura del primer miembro, esto permite que el primer y segundo
paneles exteriores se inserten a través de la primera abertura simultdneamente.

Una vez que el primer y segundo paneles exteriores se reciben en la primera abertura, la superficie inferior del
primer miembro se pone en contacto con la superficie exterior de la banda, y el primer y segundo paneles
exteriores se pliegan hacia afuera, lejos uno del otro, hasta que las superficies de acoplamiento de miembro
de los paneles exteriores se acoplan con la superficie superior del primer miembro. De esta forma, el primer
miembro esté acoplado a la banda a través del primer medio de acoplamiento.

El segundo miembro esta acoplado al segundo medio de acoplamiento de la banda esencialmente de la misma
manera que el primer miembro esta acoplado al primer medio de acoplamiento, y por lo tanto no se describira
aqui en detalle para concisién.

La disposicién de las Figuras 20 a 24 es ventajosa, ya que es facil de desensamblar en sus partes
constituyentes, y de este modo proporciona un beneficio en términos de facilidad de desecho para reciclaje. La
separacién de la banda del primer y segundo miembros, es decir desensamblar la disposicién, se puede lograr
esencialmente de la misma manera que para las disposiciones previas. Es decir, un usuario puede agarrar el
primer y segundo miembros en sus extremos frontal y trasero respectivamente, y tirar o arrastrar el primer y
segundo miembros en direcciones opuestas para liberar el acoplamiento mecanico entre el primer miembro de
acoplamiento y el primer miembro y el segundo miembro de acoplamiento y el segundo miembro. De esta
forma, el primer y segundo paneles exteriores se extraen de las aberturas del primer y segundo miembros. La
primera y segunda regiones de fijacién del primer y segundo miembros permanecen unidas a la banda, y las
regiones primarias del primer y segundo miembros estan separadas para facil reciclabilidad.

Al desensamblarse de esta forma, el primer y segundo medios de acoplamiento permanecen fijados a la banda,
pero el primer y segundo miembros estan completamente separados de la banda y de otras partes de la
disposicién para reciclaje.

En cada una de las disposiciones descritas, las regiones primarias del primer y segundo miembros estan
formadas de un material no plastico, en estos ejemplos de cartdén, y la banda esta formada de un material
plastico.

Las Figuras 25 a 28 ilustran una funda alternativa para usar en un empaque.
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Con referencia en particular a la Figura 25, la funda comprende una pieza en bruto plana 802, que es
sustancialmente la misma que la pieza en bruto plana de la Figura 4, fabricada de la misma forma cortando y
plegado o marcando una ldamina de cartén flexible, plastico, laminado resistente al rasgado u otro material. La
lamina es lo suficientemente flexible para permitir la flexién que es necesaria para formar la funda 800, pero es
lo suficientemente rigida para proporcionar soporte estructural.

Al igual que la pieza en bruto de la Figura 4, la pieza en bruto 802 de la Figura 25 consiste en siete secciones
o paneles integrales, sustancialmente oblongos 812, 814, 816, 818, 820, 822, 824. Cuatro de las secciones, a
saber un panel divisor 812, un panel inferior 816, un panel superior 820 y un panel inferior secundario 824 son
relativamente anchas, y tres, a saber una primera pared lateral 814, una segunda pared lateral 818 y una
tercera pared lateral 822, son relativamente estrechas. En la funda ensamblada, el panel divisor 812 divide el
espacio entre los paneles superior e inferior 816, 820, para definir compartimentos superior e inferior en la
funda.

Las secciones 812, 814, 816, 818, 820, 822, 824, cada una de la pieza en bruto 802 son integrales y estan
delimitadas entre si por pliegues o0 muescas 832 (véase recuadro de la Figura 25). En particular, la primera
pared lateral 814 une un primer borde 834 del panel divisor 812 a un primer borde 836 del panel inferior 816, y
se encuentra con esos bordes en limites definidos por pliegues. La segunda pared lateral 818 une un segundo
borde 838 del panel inferior 816 a un segundo borde 842 del panel superior 820 y se encuentra con esos bordes
en limites definidos por pliegues. La tercera pared lateral 822 une un primer borde 844 del panel superior 820
a un segundo borde 846 del panel inferior secundario 824 y se encuentra con esos bordes en limites definidos
por pliegues.

La pieza en bruto de funda 802 de la Figura 25 se diferencia de la pieza en bruto de funda de la Figura 4
principalmente en que la pieza en bruto de funda 802 de la Figura 25 comprende ademas salientes 840 que
sobresalen de la primera pared lateral 814 de la pieza en bruto 802. En particular, la primera pared lateral 814
define un plano de pared lateral y los salientes 840 sobresalen lejos de la primera pared lateral 814
sustancialmente en el primer plano de pared lateral.

Como se puede ver mejor en la Figura 26, en la funda doblada, los salientes 814 sobresalen de la primera
pared lateral 812 mas alla del primer borde 834 del panel divisor 812 para soportar el panel superior 820 a lo
largo de su primer borde 844. De esta forma, los salientes 840 actlan para mantener el panel superior 820
lejos del panel divisor 812 en su primer borde 834, evitando de esa manera la compresién del compartimento
superior de la funda.

Con referencia a la Figura 27, que muestra una vista ampliada de un saliente 840 con la funda 800 en la
configuracién plegada, la primera pared lateral 812 tiene una primera altura h4, mientras que la segunda pared
lateral 818 tiene una segunda altura ho que es mayor que la primera altura h1. El saliente 840 tiene una altura
de saliente hy, seleccionada de tal manera que hy + hy, = ho. De esta forma, cuando el panel superior 820 se
apoya sobre los salientes 840, el panel superior 820 se mantiene a la misma altura por encima del panel inferior
(no visible) en cada uno de los lados izquierdo y derecho: en un lado por la segunda pared lateral 818 a la
altura ho, y en el otro lado por la combinacién de la primera pared lateral 814 y el saliente 840 a la altura h4 +
hp = hy). De este modo, el panel superior 820 se mantiene paralelo al panel inferior.

Con referencia de vuelta a la Figura 25, y en particular al recuadro de la Figura 25 que muestra una porcién
ampliada en las cercanias del saliente 840, el saliente 840 se forma al ser 'recuperado’ del panel divisor 812.

En particular, el pliegue o limite 832a entre el panel divisor 812 y la primera pared lateral 816 esta interrumpido
por el saliente 840. En el area de esta interrupcién, el panel divisor 812 comprende un recorte 850, y el saliente
840 sobresale mas allad del limite plegable 832a hacia el recorte 850. Dicho de otra forma, la porcién que se
recorta del divisor 812 mediante el recorte 850 forma el saliente, de tal manera que la conformacion del recorte
define la conformacién del saliente.

Cuando la pieza en bruto 802 yace plana, como en la Figura 25, el recorte 850 en el panel divisor 812 aloja el
saliente 840. Sin embargo, cuando la pieza en bruto 802 se pliega para formar la funda de tal manera que la
primera pared lateral 814 yace ortogonal al panel divisor 812, como se muestra en la Figura 28, el saliente 840
permanece en el plano de la primera pared lateral 814, en lugar del plano del panel divisor 812, de tal manera
que el saliente 840 sobresale de la primera pared lateral 814 y se extiende hacia arriba para sobresalir por
encima del divisor 812. Esto también revela el recorte 850 en el panel divisor 812.

Con referencia todavia a la Figura 28, el saliente 840 comprende un primer borde 852 unido a la primera pared
lateral 814 y un segundo borde 854 opuesto al primer borde 852. El segundo borde 854 es un borde libre que,
en la funda plegada, soporta el panel superior. El primer y segundo bordes 852, 854 del saliente 840 estén
unidos por respectivos tercer y cuarto bordes 856, 858.

En esta realizacidén una longitud del primer borde 852 es mayor que una longitud del segundo borde 854.
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El tercer y cuarto bordes 856, 858 estén inclinados entre el primer y segundo bordes 852, 854, y en particular
definen un angulo agudo con el primer borde 852 y un angulo obtuso con el segundo borde 854. De esta forma,
el saliente 840 tiene una conformacién trapezoidal. La inclinacién del tercer y cuarto bordes 856, 858, y el
angulo obtuso con el borde libre 854 del saliente 840, facilita la separacién del saliente 840 del panel divisor
812 cuando la pieza en bruto se pliega para el ensamblaje, y también hace que las esquinas libres del saliente
(es decir las esquinas entre el segundo borde 854 y el tercer y cuarto bordes 856, 858) sean mas resistentes
al desgaste.

Las Figuras 29 a 33 ilustran otra disposicién. La disposicion comprende primer y segundo miembros,
sustancialmente planos, generalmente rectangulares 912, 914, que también se denominan como miembros
méviles. El primer y segundo miembros 912, 914 son cada uno acoplable a una banda 916, y de esta forma
son acoplables entre si por la banda 916.

El primer miembro 912 tiene un extremo frontal 912a y un extremo trasero 912b, y comprende un borde frontal
926, un borde trasero 928, un borde izquierdo 930, un borde derecho 932, una superficie superior 936 y una
superficie inferior 934. En uso, la superficie superior 936 como se muestra define una superficie de rodadura
que yace paralela al divisor y mira hacia la banda. El primer miembro 912 comprende ademas un primer rebaje
900 que define una primera regién de rebaje o regién de fijacidén 939 del primer miembro 912. El resto del primer
miembro 912 no definido por la primera regién de fijacién 939 define una regién primaria del primer miembro
912.

La primera regién de fijacién 939 define una porcién del primer miembro 912 en la cual se fija la banda 916
cuando se ensambla la disposicién. Como en las otras disposiciones descritas, la primera regién de fijacién
939 esta configurada para acoplar de manera desmontable la regiéon primaria del primer miembro 912 a la
banda 916.

El primer rebaje 900 esti provisto hacia el extremo trasero 912b del primer miembro 912, a una pequefia
distancia de vuelta del borde trasero 928 del primer miembro 912, y centralmente a través del ancho del primer
miembro 912 definido entre sus bordes izquierdo y derecho 930, 932. El primer rebaje 900 se extiende
parcialmente a través del espesor del primer miembro 912 definido entre las superficies superior e inferior 936,
934.

En este ejemplo, el primer rebaje 900 es generalmente circular, y estad formado como un orificio o depresién en
relieve en la superficie superior 936 del primer miembro 912. Como se ilustra en la Figura 30, el primer rebaje
900 tiene un ligero ahusamiento y termina en una base 940 del primer rebaje 900. Un espaciado vertical entre
la base 940 del rebaje y la superficie de rodadura 936 define una profundidad del rebaje.

El primer rebaje 900 se extiende aproximadamente hasta la mitad a través del espesor definido entre las
superficies superior e inferior 936, 934 del primer miembro 912 en esta realizacién. En otras realizaciones, el
primer rebaje 900 puede extenderse a través de una extensién mayor o menor del espesor del primer miembro
912, y puede adoptar una conformacién diferente, en tanto que el primer rebaje 900 sea adecuado para alojar
un material adhesivo (no se muestra). Como se explicara con més detalle mas adelante, el material adhesivo
yace al ras o sub al ras con la superficie de rodadura 936 del primer miembro 912 cuando se aloja en el primer
rebaje 900, y acopla el primer miembro 912 a la banda 916 cuando se ensambla la disposicion. El material
adhesivo puede ser pegamento, por ejemplo, o puede tomar la forma de cualquier otra sustancia adhesiva
adecuada.

Con referencia a las Figuras 31 y 32, el segundo miembro 914 es de una construccién diferente al primer
miembro, pero puede realizar esencialmente la misma funcién. El segundo miembro comprende un primer y
segundo paneles o paredes 926, 928, unidos por una bisagra 988.

La Figura 31 muestra que el segundo miembro 914 esta formado por una pieza en bruto 924. En su estado
desplegado, el primer y segundo paneles 926, 928 yacen extremo a extremo, unidos por la bisagra 988.

El primer panel 926 tiene un extremo frontal 930, un extremo trasero 932, un lado izquierdo 934, un lado
derecho 936, una primera o superficie interior (no se muestra en la Figura 31) y una segunda o superficie
exterior 938. De manera correspondiente, el segundo panel 928 tiene un extremo frontal 942, un extremo
trasero 944, un lado izquierdo 946, un lado derecho 948, una primera o superficie interior (no se muestra en la
Figura 31) y una segunda o superficie exterior 950.

El primer y segundo paneles incluyen cada uno un recorte rectangular 990 en sus bordes traseros, que juntos
definen un recorte rectangular del segundo miembro 914 cuando se forma el segundo miembro 914, que esta
posicionado en el borde trasero 958 del segundo miembro 914, y ubicado centralmente a lo largo de un ancho
del segundo miembro 914 definido entre sus bordes izquierdo y derecho 962, 960.

El primer panel 926 comprende ademas una abertura o hendidura de panel 970 que esta ubicada hacia el
extremo trasero 932 del primer panel 926, y centralmente a través del ancho definido entre los bordes laterales
izquierdo y derecho 934, 936 del primer panel 926. En este ejemplo la hendidura de panel 970 est4 formada
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como un orificio troquelado, pero en otras realizaciones la hendidura de panel 970 puede formarse mediante
otro método. También, seria posible que la hendidura de panel 970 se extendiera solo parcialmente a través
del espesor del primer panel 926.

La bisagra 988 esta definida por un pliegue 0 muesca proporcionada entre los extremos frontales 930, 942 de
los paneles. Para formar el segundo miembro 914, la pieza en bruto 924 se pliega en el pliegue de pieza en
bruto 988, y las superficies interiores del primer y segundo paneles 926, 928 se unen entre si por medio de un
adhesivo provisto en una o ambas de las superficies interiores. De este modo, el primer y segundo paneles
926, 928 estan dispuestos uno encima del otro, en una disposicién cara a cara. Cuando se forma el segundo
miembro 914, el primer y segundo paneles 926, 928 son coplanares para definir una pared doble, con el primer
panel 926 definiendo una primera pared y el segundo panel 928 definiendo una segunda pared.

Con referencia a la Figura 32, cuando se forman, los extremos frontal y trasero y los lados izquierdo y derecho
del primer y segundo paneles 926, 928 se alinean para formar los extremos frontal y trasero 914a, 914b vy los
lados izquierdo y derecho 930, 932 del segundo miembro 914. El segundo miembro completamente formado
también define un borde izquierdo 962, un borde derecho 960, una superficie superior 964 y una superficie
inferior 966.

En uso, la superficie inferior 966 define una superficie de rodadura que yace paralela al divisor y mira hacia la
banda.

El primer y segundo paneles 926, 928 juntos crean un segundo rebaje 980 que define una segunda regién de
rebaje o regidén de fijacion 954. La segunda regién de fijacion 954 est provista en el borde trasero 958 del
segundo miembro, y estd ubicada centralmente a lo largo de un ancho del segundo miembro 914 definido entre
sus bordes izquierdo y derecho 962, 960. La banda 916 se fija al segundo miembro 914 en esta segunda regién
de fijacién 954 cuando se ensambla la disposicién, que esté configurada para acoplar de manera desmontable
la region primaria del segundo miembro 914 a la banda 916. Como en las otras realizaciones descritas, el resto
del segundo miembro 914, que rodea la segunda regién de fijacion, define una regién primaria del segundo
miembro 914.

El segundo rebaje 980 esta definido por la hendidura 970 en el primer panel 926 y una porcidén continua del
segundo panel 928 que se superpone a la hendidura 970 cuando se forma el segundo miembro 914. De esta
forma, la porcién continua del segundo panel 928 forma una base 972 del segundo rebaje 980. Al igual que el
primer rebaje 900 del primer miembro 912, el segundo rebaje 980 del segundo miembro 914 aloja un material
adhesivo (no se muestra) para acoplar el segundo miembro 914 a la banda 916. El material adhesivo yace al
ras o sub al ras con la superficie inferior 966 del segundo miembro 914 cuando se aloja en el segundo rebaje
980.

Al igual que con el primer miembro 912, un espaciado entre la superficie inferior o superficie de rodadura 966
y la base 972 define una profundidad del rebaje 980.

Debe entenderse que aunque hasta ahora se ha descrito que la disposicidén de las Figuras 29 a 34 incluye tanto
el primer como segundo miembros 912, 914, esto no es un requisito. La disposicién puede incluir solo uno del
primer o segundo miembros 912, 914. Ademés, en ejemplos en los cuales se incluyen dos miembros estos
miembros pueden ser diferentes, por ejemplo como se describe en la realizacién de las Figuras 29 a 34, o estos
dos miembros pueden ser sustancialmente iguales.

Ahora se describira un método para ensamblar un empaque que incorpora la disposicién de las Figuras 29 a
32 con referencia a las Figuras 33 y 34. En este ejemplo, la disposicién de las Figuras 29 a 32 se incorpora en
una funda tal como se ilustra en las Figuras 5 y 6.

En una primera etapa, se proporciona una pieza en bruto de funda 300 tal como la que se muestra en la Figura
5, y se dispone la banda 916 para rodear el divisor 304 de la pieza en bruto de funda 300. Para lograr esto, la
tira de material de lamina que forma la banda 916 se dispone para rodear el divisor 304 de la pieza en bruto de
funda 300, y los extremos del material de lamina se unen para formar la banda 916 alrededor del divisor 304.
Se debe anotar que el divisor 304, también denominado como un sustrato, puede no ser integral con una funda
u otro componente del empaque en todos los ejemplos. En algunos ejemplos, el divisor 304 puede ser
simplemente una lamina plana de material que se puede fijar en una funda, por ejemplo usando un adhesivo o
alglin medio mecanico, con el fin de formar el empaque.

Con la banda 916 en su lugar, la pieza en bruto de funda 300 se pliega a lo largo de los pliegues 332
sucesivamente de una manera similar a bobina, comenzando con el divisor 304, para formar una funda 218
que incluye un paso superior 100 y un paso inferior 102.

Con referencia a la Figura 33, una vez que se forma la funda 218 el primer y segundo miembros 912, 914 se
preparan e incorporan al empaque de la siguiente manera.

18



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 3019 399 T3

Para preparar el primer y segundo miembros 912, 914 para integracién en la funda 218, se dispone un material
adhesivo en el primer rebaje 900 del primer miembro 912 y en el segundo rebaje 982 del segundo miembro
914. El material adhesivo esta dispuesto para que yazca al ras o sub al ras con la superficie superior 936 del
primer miembro 912 y la superficie inferior 966 del segundo miembro 914, cada uno de los cuales define una
superficie de rodadura de su respectivo miembro 912, 914. En uso, cuando la disposicion o empaque esta
ensamblado, la superficie de rodadura mirara hacia la banda 916.

Dicho de ofra forma, una profundidad del material adhesivo en una direcciéon sustancialmente ortogonal a la
superficie de rodadura no excede una profundidad del rebaje respectivo.

Disponer el material adhesivo de esta forma es ventajoso, ya que protege que el material adhesivo se transfiera
a la banda 916 u otros componentes del empaque antes de lo que esta previsto. En el articulo terminado,
también se garantiza que el primer y segundo miembros 912, 914 puedan yacer planos contra el divisor o
sustrato 304, sin estar espaciados del sustrato 304 en la regién del adhesivo.

Una vez que esté dispuesto el material adhesivo en los rebajes del primer y segundo miembros 912, 914, el
primer y segundo miembros 912, 914 se insertan en la funda 218.

El primer miembro 912 se inserta en el paso inferior 102 de la funda 218, con la superficie superior 936, es
decir la superficie de rodadura, del primer miembro 912 mirando hacia la banda 916. En este ejemplo, el primer
miembro 912 se inserta en la funda 218 de tal manera que el extremo frontal 912a del primer miembro 912
entra en la funda 218 antes que el extremo trasero 912b del primer miembro 912. El primer miembro 912 luego
se empuja en la funda 218 hasta que los extremos 912a, 912b del primer miembro 912 generalmente se alinean
con los extremos 218a de la funda 218, como se muestra en la Figura 34.

El segundo miembro 914 se inserta en el paso superior 100 de la funda 218, con la superficie inferior 966, es
decir la superficie de rodadura, del segundo miembro 914 mirando hacia la banda 916. En este ejemplo, el
segundo miembro 914 se inserta en la funda 218 en el extremo opuesto de la funda a aquel en el que se inserta
el primer miembro 912. El segundo miembro 914 se inserta en la funda 218 de tal manera que el extremo frontal
914a del segundo miembro 914 entra en la funda 218 antes que el extremo trasero 914b del segundo miembro
914, y luego se empuja en la funda 218 hasta que los extremos 914a, 914b del segundo miembro 914 se
alinean con los extremos 218a de la funda 218, como se muestra en la Figura 34.

Debido a que el material adhesivo yace al ras o sub al ras con la superficie de rodadura 936, 966 de cada
miembro 912, 914, la superficie de rodadura puede recorrer suavemente sobre la banda 916, sin que el material
adhesivo se enganche en la banda 916 para inhibir el movimiento.

Como se anotd anteriormente y como se ilustra en la Figura 33, el primer y segundo miembros 912, 914 se
insertan en la funda 218 en los extremos opuestos de la funda 218 en este ejemplo. Sin embargo, el primery
segundo miembros 912, 914 pueden insertarse en el mismo extremo de la funda 218 en otros ejemplos.
Ademas, debe entenderse que el primer y segundo miembros 912, 914 pueden insertarse en la funda 218
simultdneamente o pueden insertarse en tiempos diferentes.

Una vez que el primer y segundo miembros 912, 914 estan en posicién en la funda 218, con sus extremos
912a, 912b, 914a, 914b en alineacién general con los extremos 218a de la funda 218 como se muestra en la
Figura 34, y sus superficies de rodadura 936, 966 que yacen paralelas a y mirando hacia el divisor 304 y la
banda 916, el primer y segundo miembros 912, 914 estéan listos para fijacién a la banda 916.

Para unir el primer miembro 912 a la banda 916, se aplica presién a la banda 916 y/o al primer miembro 912
en la regién del material adhesivo, con el fin de adherir o unir el primer miembro 912 a la banda 916. Cuando
se aplica presion de esta forma, por ejemplo mediante un usuario que presiona hacia abajo la funda 218 en la
regién del material adhesivo del primer miembro 912, esto empuja la porcién del primer miembro 912 en las
cercanias del material adhesivo hacia y en contacto con la banda 916. La presién continua del usuario empuja
el material adhesivo alojado en el primer rebaje 900 del primer miembro 912 hasta entrar en contacto con la
banda, fijando de esa manera el primer miembro 912 a la banda 916 a través del material adhesivo.

Se puede emplear un método similar para el segundo miembro 914 para fijar el segundo miembro 914 a la
banda 916.

Se entendera que la presién para fijar el primer y segundo miembros 912, 914 puede aplicarse manualmente
o de otro modo. También debe apreciarse que no es requerido que se aplique presién directamente a la banda
y/o al primer o segundo miembros 912, 914. En su lugar, se puede aplicar presion a la banda 916 y/o al primer
0 segundo miembro 912, 914 a través de otro componente del empaque, es decir a través de la funda 218
como en el ejemplo de la Figura 34.

Ademas, debe entenderse que se puede aplicar presion para fijar el primer y segundo miembros 912, 914 a la
banda 916 simultdneamente o en tiempos diferentes. Como ejemplo, un método para aplicar esta presién de
fijacién puede ser que un usuario pellizque la funda 218 entre el pulgar e indice de cada mano, de tal manera
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que se aplique presién simultdineamente a la banda 916 y al primer y segundo miembros 912, 914 en la regién
del material adhesivo.

La incorporacién del adhesivo en los rebajes 900, 980 del primer y segundo miembros 912, 914 de tal manera
que esté al ras o sub al ras de las superficies de rodadura 936, 966 es ventajoso ya que garantiza que el
material adhesivo no se transfiera de manera involuntaria a otros componentes, o simplemente antes de lo que
esta previsto. Esto es especialmente importante en el ejemplo descrito, en el cual el primery segundo miembros
912, 914 se incorporan al empaque después de que la funda 218 y la banda 916 ya estén ensambladas. La
transferencia del material adhesivo antes de lo que esté previsto en este ejemplo podria llevar a que el miembro
912, 914 se fije al componente incorrecto o en la posicién incorrecta, lo cual muy probablemente daria como
resultado que se desechara todo el empaque. La transferencia de material adhesivo antes de lo previsto
también podria llevar a una pobre operacién del empaque final. Por ejemplo, si una pequefia cantidad de
adhesivo fuera transferida a la banda en la posicidn incorrecta, esto podria dar como resultado una rodadura
menos suave de la superficie de rodadura del miembro en el empaque. La invencién protege por lo tanto contra
el desperdicio innecesario de materiales, la pérdida de tiempo en el ensamblaje de un empaque que finalmente
debe desecharse, asi como ayudar a garantizar el buen orden de funcionamiento del empaque final.

Ademas, en el empaque terminado, debido a que el material adhesivo yace al ras o sub al ras con la superficie
de rodadura, y no sobresale por encima de la superficie de rodadura, el material adhesivo no hace que el primer
o segundo miembros 912, 914 estén espaciados de la banda 916, esto significa que el primer y segundo
miembros 912, 914 pueden yacer planos contra la banda 916, con la banda 916 que yace plana contra el
divisor. Esto garantiza un empaque compacto y ayuda a la rodadura suave del mecanismo de accionamiento
de banda.

El método descrito anteriormente en relacién con las Figuras 33 y 34 es solo un ejemplo de cdmo se podria
ensamblar un empaque que incorpore la disposicién de las Figuras 29 a 32, y no debe tomarse como limitante.

En un ejemplo, el primer y/o segundo miembros 912, 914 pueden estar fijados a la banda 916 antes de que la
banda 916 se incorpore a una funda 218/empaque. Por ejemplo, la banda 916 podria estar dispuesta alrededor
de un divisor de una manera similar a como se describié anteriormente, pero en este caso el divisor puede
formar un componente separado en lugar de que se proporcione como una parte integral de la funda 218. Una
vez que se dispone la banda 916 sobre el divisor, el primer y/o segundo miembros 912, 914 pueden ser fijados
a la banda de una manera similar a la ya descrita. Una vez ensamblado, la disposicion puede entonces
incorporarse a una funda para formar el empaque final. Alternativamente, seria posible que el primer y/o
segundo miembros 912, 914 se fijen a la banda 916 antes de que la banda 916 se ensamble sobre cualquier
tipo de divisor o sustrato.

Para la persona experta seran evidentes variaciones y modificaciones de la invencién que caen dentro del
alcance de las reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES
1. Un inserto de empaque que comprende:
primer y segundo miembros (12, 14); y

una banda (216), estando el primer y segundo miembros (12, 14) acoplados a la banda (216), de tal manera
que el movimiento del primer miembro (12) en una primera direccién acciona la banda (216) para provocar el
movimiento del segundo miembro (14) en una segunda direccién;

caracterizado porque el primer miembro (12) comprende una regidén primaria y una regién de fijacién (38) que
esta acoplada de manera frangible a la regién primaria, de tal manera que la regién de fijacién (38) es
desmontable de la regién primaria para desacoplar la regidén primaria de la banda (216).

2. El inserto de empaque de la Reivindicacion 1, en donde la regién de fijacién (38) esta configurada para ser
desmontable de la banda (216) para desacoplar la regién primaria de la banda (216).

3. Elinserto de empaque de la Reivindicacién 1 o Reivindicacién 2, en donde el primer miembro (12) es mévil
entre una configuracién cerrada en la cual el primer miembro (12) se ha desplazado en la primera direccidén en
una minima extensién posible y una posicidén abierta en la cual el primer miembro (12) se ha desplazado en la
primera direccién en una méxima extensién posible, y en donde la regidn de fijacién (38) esta configurada para
ser desmontable de la regidn primaria y opcionalmente de la banda (216) cuando el empaque esta dispuesto
en la configuracién abierta y se aplica una fuerza al primer miembro (12) en la primera direccién.

4. El inserto de empaque de cualquier reivindicacion precedente, en donde un limite entre la regién de fijacién
(38) y la regién primaria esta definido por una perforacioén (48) o muesca.

5. El inserto de empaque de cualquier reivindicacién precedente, en donde la regién de fijacién (38) esta
ajustada a la regién primaria con un ajuste a presién.

6. El inserto de empaque de cualquiera de las Reivindicaciones 2 a 5, en donde la regién de fijacién (38)
comprende una caracteristica de fijaciéon para acoplar de manera desmontable el primer miembro (12) a la
banda (216).

7. El inserto de empaque de la Reivindicacién 6, en donde la caracteristica de fijacién comprende una hendidura
(378) y una caracteristica de anclaje (356) adyacente a la hendidura (378), en donde un extremo de la banda
(216) sobresale a través de la hendidura (378) para definir un bucle de fijacién, y en donde la caracteristica de
anclaje (356) sobresale en el bucle de fijacion.

8. El inserto de empaque de la Reivindicacién 7, en donde la caracteristica de anclaje (356) comprende una
aleta (3564, 356b).

9. El inserto de empaque de la Reivindicacidn 8, en donde el primer miembro (12) comprende una pared doble
(326, 328), estando la aleta (356a, 356b) provista en una primera pared (326) de la pared doble (326, 328) y
estando la hendidura (378) definida en una segunda pared (328) de la pared doble (326, 328).

10. El inserto de empaque de la Reivindicacién 9, en donde la aleta (356a, 356b) esta definida por una porcién
articulada (366, 376) de la primera pared (326).

11. El inserto de empaque de cualquier reivindicacién precedente, en donde el segundo miembro (14)
comprende una regién de fijacién (70) que estd acoplada de manera desmontable a la banda (216).

12. El inserto de empaque de cualquier reivindicacién precedente, en donde el primer miembro (12) y la banda
(216) estan hechos de materiales diferentes, opcionalmente materiales que tienen diferentes categorias de
reciclaje.

13. El inserto de empaque de cualquier reivindicacion precedente, que comprende ademas un panel (304),
rodeando la banda (216) el panel (304).

14. El inserto de empaque de la Reivindicacién 13, en donde el primer o segundo miembro (12, 14) comprende:
una superficie de rodadura (936, 966) configurada para yacer paralela a y mirando hacia el panel (304); y

un rebaje (900, 980) para alojar un material adhesivo para acoplar el primer o segundo miembro (12, 14) a la
banda (16), de tal manera que el material adhesivo yazca al ras o sub al ras con la superficie de rodadura (936,
966).

15. Un empaque que comprende el inserto de empaque de cualquier reivindicacidén precedente.
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