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Keksinnén kohteena on menetelma ja laitteisto paperirai-
nan (W) leikkauksessa syntyneen leikkausjatteen poissiir-
rossa. Menetelmassa paperiraina (W) leikataan sylinterien

(8,,S,) vilisessd vapaassa rainaviennissi (W) vesileikku-

rilla (10), edullisesti paperirainan viistonvetoleikkurissa.
Menetelmissd kohdistetaan rainan (W) leikkauksessa
syntyneisiin  massapartikkeleihinn  suihkuputkesta
(14;140;141;142) ilmasuihku, joka poissiirtaa rainan leik-
kauksessa syntyneen leikkausjitteen (P). Imasuihku koh-
distetaan massapartikkeleihin (P) silld puolella rainavientia
(W), joka ei kisitd vesileikkausvalineita (10).

Uppfinningen avser ett forfarande och en anliggning for

att avlagsna skiarningsavfall som bildas vid skimingen av

en pappersbana (W). Vid forfarandet skars pappersbanan
(W) i ett fritt bandrag (W;) mellan cylindrar (S;,S,)

medelst en vattenskirmingsanordning (10), fordelaktigt i en
sneddragningsskdranordning for pappersbanan. Vid for-
farandet riktas en luftstrdle frin ett  strdlror
(14;140;141;142) mot massa-partiklarna som bildats vid
skidmingen av banan (W), som for bort skirningsavfallet
(P) som bildats vid skirningen av banan. Luftstrdlen riktas
mot massapartiklarna (P) pd den sidan om bandraget (W)

som inte innefattar vattenskirningsorgan (10).
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Menetelmi paperirainan leikkauksessa syntyneen leikkausjatteen
poissiirrossa ja menetelmdn mukainen laitejdrjestely

Forfarande for att avldgsna skdrningsavfall

som bildas vid skdrningen av en pappersbana

och anordningsarrangemang enligt forfarandet

Keksinnon kohteena on menetelma paperirainan leikkauksessa syntyneen leikkausjétteen

poissiirrossa ja menetelmdn mukainen laitejarjestely.

Leikattaessa vesileikkurilla vapaassa vilissd kertyy leikkauskohdan taakse leikkausjatet-
td. Leikkausjdtteen irrottua rainasta se alkaa seurata sylinterin pintaa, kunnes kohtaa
esteen. Useasti leikkauskohdan takana jonkin matkan paissd on kaavari, jonka terdlle
ja palkille tiyteaineet sekd kuidut kerdintyvit. Likaantumista tapahtuu merkittdvasti
varsinkin rullaimen painvientinauhan leikkauskohdassa, jossa vesileikkuri saattaa leikata
samassa asemassa useita minuutteja. Leikkausjitteen mdird on suoraan verrannollinen

leikkuusuuttimen halkaisijaan, paperin paksuuteen, koneen nopeuteen ja leikkausaikaan.

Kaavinterille kulkeutuneet epdpuhtaudet vaikeuttavat kaavinterdn toimintaa ja voivat
johtaa siihen, etti kuivatusosan pidnvientinauha kulkeutuu kaavinterin kautta ja
rullautuu sylinterin ympérille. Talloin kuivatusosan paanvienti epdonnistuu. Toisena
ongelmana on piinvientipuhallusputkille kertyneen leikkausjdtteen irtoaminen pdin-
vientipuhalluksen aikana. Irronneet massapartikkelit saattavat johtaa padviennin
epdonnistumiseen. Edelld mainitun epapuhtausongelman hoitamiseen on ehdotettu mm.
erillisen koneen poikkisuuntaisen kourun kiyttimistd leikkuujétteiden siirtimiseksi
kouruun ja edelleen pois koneen ja rainan yhteydestid. Kyseinen jirjestely haittaa

kuitenkin kuivatusosan painvientia ja katkotilanteissa kouru kerdd epdpuhtauksia.

Keksinnén mukaisesti on edelld mainittu leikkausjétteen poissiirto-ongelma ja leikkaus-
jitteen kerddntyminen kaavarille ratkaistu kdyttimilla ilmapuhallusta. Keksinn6n
erddssd edullisessa suoritusmuodossa suunnataan ilmapuhallus viistosti sylinterid vasten,

jolloin leikkausjétteet puhalletaan takaisin rainaan. Ilmapuhallus voidaan suunnata myos
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kaavarin kaavinterdn suuntaisesti kaavinterdn eteen, jolloin leikkausjatteet puhalletaan
irti kaavinteréltd ja edelleen koneen sivulle. Keksinndn mukaisesti voidaan leikkausjat-
teen poissiirto toteuttaa myos siten, ettd kiytetiin molempia edelld mainittuja puhal-
luksia yhtiaikaa, jolloin sylinterid vasten oleva puhallus ensin irrottaa leikkausjdtteen

ja kaavarin suuntainen puhallus puhaltaa irrotetun leikkausjitteen paperikoneen sivulle.

Kaavarin suuntainen puhallus voidaan suorittaa joko koneen hoitopuolta kohti tai
kiiyttdpuolta kohti. Puhallettaessa kaavarin suuntaisesti koneen kiyttdpuolta kohti,
suunnataan puhallussuihku siten, ettd kaavarista irrotetut massapartikkelit puhalletaan

takaisin rainaan.

Puhallettaessa suoraan sylinteria vasten tulee ilmanpaineen olla rajoitettu edullisesti
alueella 0,7 - 1 bar. Tilloin viltetidn rainan lepatus. Kyseinen ilmanpainealue on
kuitenkin riittdva, jotta massapartikkelit voidaan siirtisi luotettavasti takaisin rainaan.

Kytkettdessd vesileikkuri toimintaan paperirainan leikkauksessa, kisittii jarjestelma
vesileikkurin kiytostd suoraan ohjauksen leikkausjitteen poissiirtolaitteille. Niin ollen
kun vesileikkuri kytketddn toimintaan, kytketiin samanaikaisesti tai tietyn viiveajan
jilkeen myos leikkausjitteen siirtopuhallus toimintaan.

Keksinn6n mukaiselle menetelmille paperirainan leikkauksessa syntyneen leikkausjat-
teen poissiirtdmiseksi on padasiallisesti tunnusomaista, etti menetelmissi kohdistetaan
rainan leikkauksessa syntyneisiin massapartikkeleihin suihkuputkesta ilmasuihku, joka
poissiirtdd rainan leikkauksessa syntyneen leikkausjitteen ja etti ilmasuihku kohdiste-

taan massapartikkeleihin silld puolella rainavientid, joka ei kisitd vesileikkausvilineiti.

Keksinnén mukaiselle laitteelle paperirainan leikkauksessa syntyneen leikkausjétteen
poissiirtimiseksi on paiasiallisesti tunnusomaista, ettdi leikkauksessa syntyneen
leikkausjdtteen poissiirtimiseksi késittid laitejirjestely suihkuputken, josta kohdistetun
ilmasuihkun avulla siirretdén leikkauksessa irronneet massapartikkelit pois rainan

leikkauspaikan yhteydesta.
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Keksintda selostetaan seuraavassa viittaamalla oheisien piirustuksien kuvioissa esitettyi-
hin keksinnén erdisiin edullisiin suoritusmuotoihin, joihin keksintdd ei ole tarkoitus

kuitenkaan yksinomaan rajoittaa.
Kuviossa 1 on esitetty keksinndn mukaisen laitteen positio paperikoneen yhteydessa.

Kuviossa 2A on esitetty keksinndon mukainen leikkausjitteen poissiirtojarjestelyn
ensimmiinen edullinen suoritusmuoto aksonometrisend osittaisleikkauskuvantona ja

painvientinauhan vesileikkauslaitteen yhteydessa.
Kuviossa 2B on esitetty kuvion 2A ratkaisu ja suoraan konesuunnasta katsottuna.
Kuviossa 2C on esitetty kuvanto kuvion 2B suunnasta K.

Kuviossa 3A on esitetty keksinnon suoritusmuoto, jossa putki on viety pddnvientinauhan
N leikkausalueen tuntumaan kuivatussylinterin sivulta ja jossa ratkaisussa putki on
suunnattu ulostulostaan siten, etti ilmasuihku suuntautuu putkesta koneen sivulle

Ratkaisussa massapartikkelit puhalletaan siten koneen sivulle.
Kuviossa 3B on esitetty laiteratkaisu kuvion 3A nuolen K, suunnasta.

Kuviossa 4A on esitetty keksinnon suoritusmuoto, jossa suihkuputki Kisittid suu-
tinaukot, joiden kautta ilmavirtaus suunnataan ensin sylinterin pintaan ja jossa lisdksi
suihkuputken paidyn kautta suunnataan erillinen ilmasuihku siten, ettd kaavarilta
irrotetut massapartikkelit puhalletaan koneen sivulle.

Kuviossa 4B on esitetty laiteratkaisu kuvion 4A nuolen K3 suunnasta.
Kuviossa 5A on esitetty keksinnon suoritusmuoto, jossa ilmasuihku suunnataan koneen

hoitopuolen sivulta konesuuntaan nihden poikittaisesti ja edullisesti kaavarin terdn

suuntaisesti.
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Kuviossa 5B on esitetty laiteratkaisu kuvion 5A nuolen K, suunnasta.

Kuviossa 6A on esitetty kuvioiden 2A-2C mukaisen suihkuputkisuoritusmuodon paineil-
makaavio.

Kuviossa 6B on esitetty kuvion 5A,5B mukaisen suihkuputkisuoritusmuodon paineilma-
kaavio.

Kuviossa 1 on esitetty keksinnén mukainen laite positiossa A paperikoneen kuivatusosan
yhteydessd. Leikkuri 10, edullisesti vesileikkuri, leikkaa viliainesuihkullaan, edullisesti
vesisuihkullaan 11 paperirainan W sylinterien S, ja S, vilisessd vapaassa rainaviennissi
W,.

Kaavari 12 pyyhkii sylinterin S; pintaa ja kaavarin 12 kaavinterin 13 yhteyteen on
sovitettu keksinndén mukainen suihkuputki 14, jonka suutinaukkojen kautta ilmasuihkut
kohdistetaan sylinterin S; pintaan tai sen suuntaisesti. Niin keksinnon mukaisella
kuviossa 1 esitetylld ratkaisulla siirretddn valiainesuihkun 11 irrottamat massapartikkelit

takaisin rainaan W.

Kuviossa 2A on esitetty keksinndn mukainen leikkausjdtteen poissiirtojirjestely sen
ensimmdinen edullinen suoritusmuoto aksonometrisesti. Kuviossa 2B on esitetty kuvion

2A laiteratkaisu suoraan konesuunnasta katsottuna.

Kuvioissa 2A ja 2B esitetysti kohdistetaan vesileikkurista 10 viliainesuihku 11, edulli-
sesti vesisuihku paperirainaan W sen leikkaamiseksi. Vesisuihku irrottaa paperirainasta
W massapartikkeleita, jotka kulkeutuvat sylinterin S; pinnalla kaavarille 12, sen
kaavinterdlle 13. Kuviossa esitetysti on painvientinauhan leikkausalueelle sylinterin
sivulle asetettu suihkuputki 14, jonka suutinaukkojen 14a;,14a,,14a;... kautta johdetaan
ilmasuihkut D,,D,,D;... sylinterin S, pintaan ja ilmasuihkujen D;,D,... impulssilla ja
voimalla irrotetaan massapartikkelit kaavarin 12 kaavinterdsti 13 ja johdetaan partikkelit
takaisin rainaan W. Nuolella L; on esitetty massapartikkelien kulkeutumista kaavarille
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13. Imasuihkujen Dy,D,... avulla siirretdin (nuoli L,) vesileikkauksessa irronneet

massapartikkelit P takaisin rainaan W.

Suihkuputken 14 suutinaukot 14a,,14a, on sovitettu matkalle E sylinterin S; reuna-
alueelle ja sille reuna-alueelle, jossa tapahtuu painvientinauhan N ajallisesti pitkaaikai-
sin leikkaus ja jolla alueella esiintyy keksinnén mukaisella jarjestelylld eliminoitu

epipuhtausongelma. Suihkujen kohdistamismatka E on luokkaa 100-300 mm.

Kuviossa 2C on esitetty kuvanto kuvion 2B suunnasta K. Ilmasuihku D,,D;... ohjataan
viistosti sylinterin S; normaaliin F nihden ja sylinterin pintaan, jolloin epapuhtauspar-

tikkelit siirretddn suihkujen D;,D,... avulla takaisin rainaan W (nuolet L,).

Kuviossa 3A on esitetty keksinndn suoritusmuoto, jossa suihkuputki 140 on viety
pdinvientinauhan N leikkausalueen tuntumaan kuivatussylinterin sivulta. Laiteratkaisus-
sa putki on timan jilkeen suunnattu U-lenkkind siten, ettd putken 140 ulostuloaukko
140b suuntaa ilmasuihkun D’ paperikoneen sivulle. Ratkaisussa massapartikkelit puhalle-

taan siten myos koneen sivulle.
Kuviossa 3B on esitetty laiteratkaisu kuvion 3A nuolen K, suunnasta.

Kuviossa 4A on esitetty keksinnén suoritusmuoto, jossa suihkuputki 141 kisittad
suutinaukot 141a,,141a,..., joiden kautta ilmavirtaus suunnataan putken sivulta sylinterin
S, pintaan ja jossa laiteratkaisussa kisittdd suihkuputki 141 lisdksi U-muotoisen
putkivientiosuuden pdidyssd suutinaukon 141b, jonka kautta ilmavirtaussuihku D’
suunnataan lisiksi siten, ettd irrotetut massapartikkelit ohjataan koneen sivulle. Jarjeste-
ly on sovitettu kaavarin 12 kaavinterdn 13 yhteyteen siten, ettd suihkuputki 141 on
sovitettu kaavarin 12 kaavinteran 13 tuntumaan ja pitkittdisakseliltaan kaavinterdn 13

suuntaisesti. Painealue on 0,7 - 1 bar.

Kuviossa 4B on esitetty laiteratkaisu kuvion 4A nuolen K3 suunnasta.



10

15

20

25

30

935037
6

Kuviossa 5A on esitetty keksinnon suoritusmuoto, jossa ilmasuihku D’ suunnataan
suihkuputkesta 142 suutinaukosta 142b koneen hoitopuolelta H kaavarin 12 kaavinterin
13 suuntaisesti ja siten, ettd ilmasuihku irrottaa partikkelit kaavinterilti 13 ja siirtdi

ne koneen toiselle sivulle kdyttopuolelle K.
Kuviossa 5B on esitetty laiteratkaisu kuvion 5A nuolen K, suunnasta.

Kuvioissa 5A ja 5B esitetty puhallusratkaisu soveltuu hyvin myés kuvioissa 2A-2C
esitetyn ratkaisun yhteyteen. Télldin kuvioiden 2A-2C mukaiset ilmasuihkut irrottavat
epédpuhtaudet kaavinteréltd ja kuvioiden 5A ja SB mukainen suihku puhaltaa irrotetun

epdpuhtauden sivulle.

Kuviossa 6A on esitetty kuvioiden 2A-2C mukaisen suihkuputken paineilmakaavio.
Paineilma tuodaan paineilmaldhteestd 15 paineilmayhdettd 16 pitkin siditdventtiilin 17
kautta suihkuputkeen 14 ja ohjataan edelleen suihkuputken 14 sisiltd suutinaukkojen
14a,,14a,... kautta edelleen sylinterin S, pintaan. Vesileikkuri 10 saa ohjauksensa
keskus- tai ohjausyksikolta 100, joka keskusyksikké 100 samanaikaisesti tai pienen
viiveajan jilkeen leikkauksen alkamisesta kytkee sddtoventtiilin 17 asentoon, jossa
yhteys paineilmaldhteestd 15 avautuu suihkuputkeen 14. Paineilman edullinen painealue
on 0,7-1 bar. Keskus- tai ohjausyksikoltd 100 on tiedonsiirtovdyld V| pumppua P,
kdyttdville moottorille M paineisen veden tuottamiseksi suihkuna 11 leikattavaan
rainaan W ja lisdksi yksikoltd 100 on tiedonsiirtovdyld V, sditdventtiilin 17 ohjauk-
seen sditOventtiilin avaamiseksi ja sulkemiseksi. Suihkujen D,,D,... nopeutta voidaan
lisdksi sddtad sdatdmadllda ilmavirtauksen kuristusta sidtoventtiililli 18. Painealue on
riittdva rainan vesileikkauksessa syntyneen leikkausjitteen poissiirtimiseksi. Kuitenkaan

kyseiselld painealueella ei esiinny rainan lepatusta.

Kuviossa 6B on esitetty muuten vastaava paineilmakaavio ja ohjausjarjestely, paitsi ettd
suihkuputki 142 kuvion 6B suoritusmuodossa vastaa ratkaisua, jossa ilmavirtaus ohjataan
suihkuputken 142 paatysuutinaukosta 142b kaavinterdn 13 suuntaisesti.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi paperirainan (W) leikkauksessa syntyneen leikkausjitteen poissiirrossa,
jossa menetelméssid paperiraina (W) leikataan sylinterien (S,;,S,) vélisessd vapaassa
rainaviennissi (W) vesileikkurilla (10), edullisesti paperirainan viistonvetoleikkurissa,
tunnettu siiti, etti menetelmassd kohdistetaan rainan (W) leikkauksessa syntynei-
siin massapartikkeleihinn suihkuputkesta (14;140;141;142) ilmasuihku, joka poissiirtdd
rainan leikkauksessa syntyneen leikkausjitteen (P) ja ettd ilmasuihku kohdistetaan
massapartikkeleihin (P) silld puolella rainavientid (W), joka ei kasitd vesileikkausvili-
neitid (10).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmid, tunnettu siiti, ettd menetelmas-
sd ilmasuihkun avulla suunnataan paperirainan leikkauksessa syntyneet massapartikkelit
(P) takaisin rainaan (W).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd il-
masuihku/ilmasuihkut kohdistetaan sylinterin (S,) sivualueelle ja sille alueelle (E), jolla
tapahtuu paperirainan painvientinauhan (N) kestoltaan pitkiaikaisin rainaleikkaus,
jolloin mainitulla alueella on epipuhtauspartikkelien syntyminen suurinta alueen (E)
sylinterin (S;) toisella sivulla ollessa 100-300 mm ja ettd menetelméssd kytketdan ilma
virtaamaan suihkuputkeen (14;140;141) ja sen kautta leikkausjétteisiin heti tai tietyn
viiveajan jilkeen siitd, kun paperirainan (W) leikkuri (10) on kytketty toimintaan.

4, Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmd, tunnettu siitd,
ettd suihkuputkesta (14;140;141;142) kohdistetaan ilmasuihku (D’,D;,D,,D3...), jonka
painealue on 0,7-1 bar.

5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siitd,
etti menetelmissi kohdistetaan ilmasuihku (D,,D,...) viistosti sylinterin (S;) pintaan
ja sylinterin (S;) pinnalla olevan kaavarin (12) kaavinterdn (13) tuntumaan, jolloin

suihku irrottaa massapartikkelit (P) kaavinterdsti ja siirtdd ne takaisin rainaan (W).
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6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmd, tunnettu siitd,
ettd suihkuputkesta (14) kohdistetaan useita ilmasuihkuja (D;,D,...) samanaikaisesti
sylinterin (S,) pintaan.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmi, tunnettu siitd,
ettd suthkuputken (141) kautta kohdistetaan useita ilmasuihkuja (Dy,D5...) sylinterin (S;)
pintaan ja ettd lisiksi kohdistetaan ilmasuihku, joka suuntautuu sylinterin (S,) sivulle,

joka poissiirtdd leikkauksessa irronneet massapartikkelit (P) koneen sivulle.

8. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmd, tunnettu siiti,
ettd menetelméssd kohdistetaan ilmasuihku kaavarin (12) terin ( 13) suuntaisesti koneen

hoitopuolelta (H) kohti koneen kiyttopuolta (K) tai piinvastoin.

9. Laitejérjestely paperirainan (W) leikkauksessa syntyneen leikkausjatteen poissiirrossa,
jossa laitejarjestelyssd kisittid sylinterien (5,S,) vilinen rainanvienti (W) leikkurin
(10), jonka véliainesuihkun (11) avulla leikataan rainaa (W), tunnettu siitd, ettd
leikkauksessa syntyneen leikkausjitteen poissiirtimiseksi kasittid laitejarjestely
suihkuputken (14;140;141;142), josta kohdistetun ilmasuihkun avulla siirretiin leik-
kauksessa irronneet massapartikkelit pois rainan (W) leikkauspaikan yhteydesta.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laitejirjestely, tunnettu siitd, ettd suihkuput-
ki (14;140;141;142) sijaitsee silld puolella rainaa (W), joka ei kisiti rainan W)
leikkausvilineitd ja ettd sylinterien (S,S,) vilinen rainanvienti (W) on vapaa rainan-
vienti ja ettd suihkuputki (14;140;141;142) sijaitsee sylinterin (S 1) pinnan tuntumassa ja
edullisesti sylinterin (S,) pintaa pyyhkividn kaavarin (12) kaavinterin (13) tuntumassa
ja silld sylinterin (S;) reuna-alueella, jossa tapahtuu ajallisesti padasiallinen osa rainan
(W) leikkausta.

11. Edellisen patenttivaatimuksen mukainen laitejirjestely, tunnettu siiti, ettd
suihkuputki (14) kasittda useita suutinaukkoja ( 14a,,14a,...), joiden kautta kohdistetaan
ilmasuihkut (D,D,...) kaavarin (12) kaavinterdn (13) tuntumaan ja viistosti sylinterin
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(S;) pintaa vasten, jolloin suihkujen (Dy,D,...) avulla irrotetaan massapartikkelit (P)
kaavarin (12) kaavinteralti (13) ja siirretddn ne takaisin paperirainaan (W).

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laitejirjestely, tunnettu siitd, ettd laitejir-
jestely kasittdd ilmasuihkun (D’) tuottavat vilineet, joiden avulla siirretadn massapar-

tikkelit koneen sivulle.

13. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen 9-12 mukainen laitejarjestely,
tunnettu siitd, ettd suihkuputki (140,141;142) kisittad pdddyssddn suutinaukon
(140b,141b,142b), jonka kautta puhalletulla suihkulla (D’) siirretddn massapartikkelit
koneen sivulle ja ettd suihkuputki on lisdksi siten suunnattuna, ettd suihku suunnataan

kaavarin (12) kaavinterin (13) tuntumaan ja kaavinteran suuntaisesti.

14. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen 9-13 mukainen laitejérjestely,
tunnettu siitd, etti alue (E), jolle ilmasuihkut suihkuputkesta kohdistetaan, on
100-300 mm ja ettd kyseinen alue sijaitsee sylinterin (S;) kaavinterdn (13) tuntumassa

sylinterin (S;) sivulla.

15. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen 9-14 mukainen laitejérjestely,
tunnettu siiti, etti laitejirjestely kisittdd keskus- tai ohjausyksikoén (100), jonka
avulla kytketiin ilma virtaamaan suihkuputkeen (14;140,141) ja sen kautta leikkausjat-
teisiin ja ettd kyseinen ohjaus tapahtuu automaattisesti heti tai tietyn viiveajan jdlkeen

siitd, kun leikkuri (10) on kytketty toimintaan.
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10
Patentkrav

1. Forfarande for att avligsna skdrningsavfall som bildas vid skirningen av en
pappersbana (W), vid vilket forfarande pappersbanan (W) skirs i ett fritt bandrag (W)
mellan cylindrar (S,,S;) medelst en vattenskirningsanordning (10), fordelaktigt i en
sneddragningsskdranordning for pappersbanan, kinnetecknat dirav, att vid
forfarandet riktas en luftstrile frin ett strdlror (14;140;141;142) mot massapartiklarna
som bildats vid skdrningen av banan (W), vilken strdle for bort skidrningsavfallet (P)
som bildats vid skdrningen av banan och att luftstrilen riktas mot massapartiklarna (P)
pa den sidan om bandraget (W) som inte innefattar vattenskarningsorgan (10).

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat dirav, att vid forfarandet
riktas massapartiklama (P) som bildas vid skiirningen av pappersbanan tillbaka mot
banan (W) med hjilp av en luftstrile.

3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kdannetecknat dirav, att luftstrilen/-
luftstrilarna riktas mot sidoomradet av cylindern (S;) och mot det omride (E) dir den
mest langvariga banskdrningen av spetsdragningsbandet (N) av pappersbanan sker,
varvid uppkomsten av fororeningspartiklar ir storst pA nimnda omride pd den ena
sidan om cylindern (S;) av omradet (E) under det att den r 100-300 mm och att man
vid forfarandet kopplar luften att stromma till sprutréret (14;140;141) och dérigenom
till skirningsavfallen genast eller efter en given dréjtid efter det att skirningsanord-
ningen (10) av pappersbanan péakopplats.

4. Forfarande enligt nigot av ovanstiende patentkrav, kinnetecknat dérav,
att man riktar en luftstrdle (D’,D,D,,D5...) frin sprutroret (14;140;141;142) inom
tryckomradet 0,7-1 bar.

5. Forfarande enligt nigot av ovanstiende patentkrav, kdnnetecknat dirav,
att man vid forfarandet riktar luftstrilen (D;,D,...) snett mot ytan av cylindern (S,) och
1 kontakt med skavarbladet (13) av en skavare (12) pd ytan av cylindern (S,), varvid
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11
stralen 16sgdr massapartiklarna (P) frin skavarbladet och flyttar dem tillbaka till banan
W).

6. Forfarande enligt ndgot av ovanstiende patentkrav, kdnnetecknat dirav,
att man riktar flera luftstrilar (D;,D,...) samtidigt frin sprutréret (14) mot ytan av
cylindern (S,).

7. Forfarande enligt nigot av ovanstiende patentkrav, kdnnetecknat dirav,
att man riktar flera luftstrilar (D,,D,...) via sprutrdret (141) mot ytan av cylindern (S;)
och att man dessutom riktar en luftstrdle som riktas at sidan fran cylindern (S;) och
som flyttar bort massapartiklar (P) som 10sgjorts vid skirningen 4t sidan frin maski-

nen.

8. Forfarande enligt nigot av ovanstiende patentkrav, kdnnetecknat darav,
att man vid forfarandet riktar en luftstrile i riktningen av bladet (13) av skavaren (12)
fran underhdllssidan av maskinen mot driftsidan (K) av maskinen eller tvirtom.

9. Anordningsarrangemang for att avligsna skidmingsavfall som bildats vid skirningen
av en pappersbana (W), dir bandraget (W) mellan cylindrama (S,,S,) i anordnings-
arrangemanget innefattar en skdranordning (10), med hjdlp av vars mediumstrdle (11)
banan (W) skirs, kdinnetecknat dirav, att for att fora bort skirningsavfall
som bildas vid skdrningen innefattar anordningsarrangemanget ett sprutrér (14;140;
141;142), varvid man med hjilp av luftstrilen som riktats frdn sprutrret forflyttar
massapartiklar som losgjorts vid skdrningen bort frn skidrningsstdllet av banan (W).

10. Anordningsarrangemang enligt patentkrav 9, kdnnetecknat dirav, att
sprutroret (14;140;141;142) ar beldget pd den sidan om banan (W) som inte innefattar
skdrorgan for banan (W) och att bandraget (W) mellan cylindrarna (S;,S,) ar ett fritt
bandrag och att sprutroret (14;140;141;142) ar beldget vid ytan av cylindern (S;) och
fordelaktigt i kontakt med skavarbladet (13) av skavaren (12) som sveper Gver ytan av
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cylindern (S;) och pd det kantomrdde av cylindern (S,) dar den huvudsakliga delen av
skirningen av banan (W) sakenligt sker.

11. Anordningsarrangemang enligt foregdende patentkrav, kinnetecknat
dérav, att sprutréret (14) innefattar flera munstyckeséppningar (14a,,14a,...), via vilka
man riktar luftstralar (D;,D,) i kontakt med skavarbladet (13) av skavaren (12) och
snett mot ytan av cylindern (S;), varvid man med hjilp av strilarna (Dy,D;,...) losgor
massapartiklar (P) frin skavarbladet (13) av skavaren (12) och 6verfor dem tillbaka till
pappersbanan (W).

12. Anordningsarrangemang enligt patentkrav 11, kdnnetecknat dirav, att
anordningsarrangemanget innefattar organ som producerar en luftstrale (D) med hjdlp

av vilka man flyttar massapartiklarna 4t sidan frin maskinen.

13. Anordningsarrangemang enligt nigot av ovanstiende patentkrav 9-12, kinne -
tecknad darav, att sprutroret (140;141;142) innefattar en munstyckesoppning
(140b;141b;142b) i dndan via vilken man flyttar massapartiklarna 4t sidan av maskinen
med strdlen (D’) som bldsits via munstyckesoppningen och att sprutroret dessutom ar
sdlunda riktat att strdlen riktas i kontakt med skavarbladet (13) av skavaren (12) och i
riktningen av skavarbladet.

14. Anordningsarrangemang enligt nigot av ovanstiende patentkrav 9-13, kinne -
tecknad darav, att omradet (E) mot vilket luftstrilarna riktas frin sprutriret ar
100-300 mm och att ifrdgavarande omrdde ir beliget vid skavarbladet (13) av cylin-
dern (S,) &t sidan fran cylindern (S,).

15. Anordningsarrangemang enligt nigot av ovanstiende patentkrav 9-14, kinne -
tecknad darav, att anordningsarrangemanget innefattar en central- eller styrenhet
(100), med hjilp av vilken man kopplar luft att strdmma till sprutréret (14;141;142)
och ddrigenom till skirningsavfallen och ifrdgavarande styrning sker automatiskt genast

eller efter en given drdjtid efter det att skdranordningen (10) pakopplats.
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