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Przedmiotem wynalazku jest spoiwo do wytwarza-
nia rdzeni oraz form odlewniczych.

Przemyst odlewniczy stosuje duze ilosci spoiw or-
ganicznych i nieorganicznych, ktére wymieszane
z piaskami formierskimi stuzg do wyrobu rdzeni
i form. Jako spoiwa organiczne stosuje si¢ glownie
zywice termoutwardzalne oraz oleje polimeryzujace.
Zywice termoutwardzalne majq szereg zalet, gdyz
masy na nich oparte daja sie latwo wybija¢, sa prze-
puszczalne dla gazéw i nadajg si¢ do odlewow pre-
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Poza tym masy z gling jako spoiwem maja niewielkq'

przepuszczalno$¢ dla gazow.

Szklo wodne jest rowniez tanim surowcem, utwar-
dza sie w sposob prosty i nadaje masom bardzo du-
Za wytrzymatosé. Spoiwo to ma jednak powazne wa-
dy, a mianowicie masy na nim oparte sg bardzo
trudne do wybijania, totez mozZna je stosowaé¢ tylko
do rdzeni o ksztaltach prostych. Po stwardnieniu ma-
sa jest higroskopijna i nie moze by¢ dilugo prze-

10 chowywana. Spoiwo to jest wrazliwe na dziatanie
cyzyjnych. Masy te nie maja jednak dostatecznej wy- wilgoci, zawartej w piasku formierskim, totez piaski
trzymatoéci mechanicznej w stanie $Swiezym, to jest te nalezy przed uzyciem suszy¢.
zaraz po uformowaniu, totez wymagajgq dosé¢ kiopot- . . . .
liwego suszenia. Zuzycie ciepla do utwardzania tych Cementy' ?a_k(? SPO,IW,O da]_? ma’s¥ 0 dobrej prze-
mas jest znaczne, gdyz wynosi okoto 130 Kcal/tone, 15 p uszczanoscl 1 sredm‘ej] wybual{loscx, ale mas.y te n.la-
co wraz z wysokg cena zywic sprawia, ze stosowanie ]'a‘ malg wytrzymatosé mec.:hamcznq w .st.an.le swie-
ich jako spoiwa w odlewnictwie jest nieekonomiczne. Zym, przy czym wzro§t tej wytrzymatosci jest bar-
Oleje polimeryzujace maja zalety i wady podobne dzo pox.nrolny. Powoduje t.o nigdostateczne wykorz'yt
do wyzej opisanych. Mozna wprawdzie zwigkszy¢ stywanie s:krzynek' formierskich 1 wymaga duzej

. " A powierzchni odlewni. Poza tym poniewaz czas wig-
mechaniczng wytrzymatos¢ rdzeni i form z tego ro- go ) i A X !
. . s oae s X zania cementu wynosi okolo dwadziescia osiem dni,
dzaju spoiwem w stanie $wiezym przez dodanie R N .
na przyklad dekstryny i glinki, ale dodatki te wply- a masg wykorzystuje sie ]uz. po dwoch dniach, przeto
waja ujemnie na przepuszczalno$¢ i wybijalnosé WYtI"ZYl:'nal(?éé cementu jest tu wykorzystywana
masy. w niewielkim tylko stopniu.

Jako znane spoiwa nieorganiczne stosuje sig¢ gtow- o5 Bentonity daja wprawdzie masy o dobrej przepusz-
nie gliny, szklo wodne, cementy i bentonity. Gliny sa czalnosci i wybijalnosci, nadajace si¢ do wykorzy-
wprawdzie tanim surowcem, ale ich czas twardnienia stywania w stanie $wiezym, ale wytrzymatos¢ me-
jest stosunkowo dlugi, totez trzeba dysponowa¢ duzg chaniczna tych mas jest niewielka i maleje w cza-
powierzchnig suszarn, a przy tym zuzycie ciepla jest sie. W zwigzku z tym masy te moga byé wykorzy-
bardzo znaczne, gdyz wynosi okolo 800000 Kcal/tong. 3¢ stywane tylko do elementow matych i Srednich i to
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tylko natychmiast po zageszczenfu masy. Poza tym
bentonity sq bardzo czute na wilgo¢ zawarta w piasku
formierskim i cechuje je duza osypliwos¢.

Zgodnie z wynalazkiem, tanie spoiwo do rdzeni
i form odlewniczych, nie majace opisanych wad,
otrzymuje si¢ przez wymieszanie na 100 cze$ci wago-
wych 5—30 czesci bentonitu, 50—80 czesci cementu
portlandzkiego, 3—12 cze$ci weglanu sodowego,0,5—
2 czeSci wodorotlenku glinowego oraz 1,5—6,5 czesci
wapna hydratyzowanego.

Spoiwo wedlug wynalazku, zmieszane z piaskiem
formierskim i wodg, jest niewrazliwe na wilgo¢ za-
warta w piasku, daje mase o wystarczajace} wytrzy-
malosci mechanicznej w stanie Swiezym, nadajacq sie
do odlewow zaréowno matych, jak i duzych, nie wy-
magajaca wstepnego utwardzania. Masa ta ma dobrg
przepuszczalno$é dla gazow, daje sie tatwo wybija¢,
a jej osypliwo$é jest niewielka. Skrzynki formier-
skie moga byé¢ otwierane natychmiast po zageszcze-
niu masy, co umozliwia dobre wykorzystanie po-
wierzchni odlewni. Spoiwo to szczegolnie nadaje sie
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do wytwarzania wlewnic hutniczych, zamiast stoso-
wanych dotychczas spoiw glinowych.

Ponizej podano przykladowy sklad spoiwa wedlug
wynalazku oraz sposob jego przygotowywania.

Przyklad. W mieszalniku umieszczono 70 kg ce-
mentu portlandzkiego ,250" 20 kg bentonitu Rm,
6 kg sody amoniakalnej, 3,2 kg wapna hydratyzo-
wanego i 0,8 kg wodorotlenku glinowego. Po wy-
mieszaniu otrzymano okolo 100 kg spoiwa, ktorego
10 czeSci wagowych wymieszane z 80 cze$ciami wa-
gowymi piasku formierskiego i 10 czeSciami wody
daje mase formierskq o bardzo dobrych wtasciwos-
ciach.

Zastrzezenie patentowe

Spoiwo do rdzeni i form odlewniczych, znamienne
tym, ze na 100 cze$ci wagowych zawiera 5—30 czeéci
bentonitu, 50—80 cze$ci cementu . portlandzkiego,
3—12 czes$ci weglanu sodowego, 1,5-6,5 czesci wapna
hydratyzowanego i 0,5—2 czesci wodorotlenku gli-
nowego.

Zaktady Kartograficzne. Wroctaw, zam. 138, naklad 340 egz.
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