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Glowica do obrobki wcie¢ w otworach
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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest glowi-
ca do obrébki wcieé w otworach, zwlaszcza do wiertarek,
ktéra w czasie obrébki opiera sie o plyte przyrzadu obréb-
czego oraz jest w niej centrowana.

Stan techniki. Znana glowica do obrébki wcie¢ w otwo-
rach (ksigzka W. Mermon - ,,Zasady konstrukcji przyrzg-
déw, uchwytéw i sprawdzianéw specjalnych” — WNT,
W-wa 1964 r. Wyd. II — str. 291 rys. 438) sklada si¢
z korpusu, w ktérym umieszczony jest przesuwnie trzpien
zaopatrzony w ukosnie usytuowany wpust wspélpracujacy
ze skosnym kanalem noza osadzonego przesuwnie promie-
niowo w korpusie. .

. Korpus glowicy oparty jest w plycie przyrzadu obréb-

- czego za pomocg nasadzonej na korpus tulejki z jednej
strony ograniczonej pierscieniem osadczym z drugiej za$
opartej o lozysko oporowe umieszczone w niej i na kor-
pusie.

Osadzony przesuwnie w korpusie trzpieni posiada

wzdluzny przelotowy kanal, przez ktéry przetkniety jest,

kolek trwale zwigzany z korpusem. Dlugosé tego kanatu
okresla maksymalng wielkos¢ przesuwu osiowego trzpie-
nia. Trzpier od strony osadzenia we wrzecionie obrabiarki
zaopatrzony jest w dwie nakretki, ktérymi dokonuje sie
regulacji glebokosci wykonywanego wcigcia.

Dodatkowo pomiedzy trzpieniem a korpusem jest umie-
szczona sprezyna, ktéra dociska korpus do plyty przyrzgadu
i wspéldziala przy cofaniu wrzeciona w czasie powrotu
noza do polozenia wyjsciowego.

Opisang glowicg mozna jedynie wykonywaé weciecia
W otworach, ktérych glebokos¢ i frednica pozwala na
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pomieszczenie trzpienia wystajacego poza korpusiwycho-
dzacego z niego w czasie wcinania si¢ noza.

Ze wzgledu na niezmienne polozenie liniowe noza w sto-
sunku do czola fulejki opierajacej sie o plyte przyrzadu
glowica moze stuzy¢ tylko do wcigé polozonych w Scisle
okreslonej odleglosci od tej plyty.

Poza tym niezmienne polozenie liniowe noza wymaga
wykonywania rozmieszczenia jego ostrza w stosunku do
trzonka z nieuzasadnienie duzg dokladnoscia.

Zagadnienie, istota i techniczno-uzytkowe skutki wyna-
lazku. Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i niedo-
godnosci znanych glowic do obrébki wcie¢é w otworach,
a zwlaszcza stworzenia mozliwosci wykonywania wcieé,
ktére s polozone w poblizu dna otworu nieprzelotowego
oraz zwigkszenia zakresu zastosowania i trwalosci
glowicy.

Zagadnienie techniczne polegalo na opracowaniu glowi-
cy, w ktorej przenoszenie napedu z wrzeciona obrabiarki
na przemieszczany promieniowo néz nie bedzie powodo-
walo przemieszczania si¢ elementu przenoszgcego naped
poza miejsce usytuowania noza oraz posiadajgcej w ogra-
niczonym zakresie mozliwo$é dowolnego liniowego usta-
wienia noza.

Glowica wedlug wynalazku zaopatrzona jest w umiesz-
czony na tulei przesuwnej zesp6t regulacji liniowego polo-
zenia noza wzgledem plyty oporowej przyrzgdu obrébcze-
go oraz ma osadzong obrotowo w tulei przesuwnej dZwi-
gni¢ dwuramienng posiadajacg skosne wyciecie, przez kté-
re i osiowe przelotowe wybranie tulei przechodzi kolek -
trwale zwigzany z korpusem, przy czym jeden koniec”



3
dzwigni jest polaczony przegubowo z imakiem noznym.

Zaopatrzenie glowicy w zesp6l regulacji potozenia linio-
wego noza umozliwia wykonywanie ta sama glowica weigé¢
polozonych na réznej glebokosci w otwarach, jak tez doko-
nania korekty tego polozenia zmienionego na skutek zuzy-
" wania sie wspolpracujacych czesci oporowych oraz stoso-

wania nozy, w ktérych rozmieszczenie ostrza nie jest do-
kladne. .

Zastosowanie natomiast dZwigni dwuranuennej, ze
wzgledu na pozostawanie jej w niezmienionym polozeniu
osiowym podczas zamiany ruchili posuwowego wrzeciona
obrabiarki na poprzeczny ruch posuwowy noza, umozliwia
wykonywanie wcieé lezgcych bezposrednio lub w poblizu
zakoniczen otworéw nieprzelotowych.

Objasnienie figur rysunku. Przedmiot wynalazku jest
uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia glowice do obrébki wecigé
w przekroju osiowym wzdtuznym przy maksymalnym wy-
sunieciu noza, fig. 2 przekréj poprzeczny gloncy wzdluz
linii A-A na fig. 1.

Opis konstrukcji przykladu wykonania glowncy wedlug
wynalazku. Przedstawiona na fig. 1i 2 glowica do obrébki
weieé w otworach sktada siez tulei 1 osadzonej przesuwnie
w korpusie 2 i zwigzanej z nim obrotowo za pomocg wpustu
3, przy czym korpus 2 i tuleja 1 sg utrzymywane w napieciu
za pomocg osiowej sprezyny 4 umieszczonej w korpusie 2
iwtulei 1, w ktérej opiera si¢ 0 osadzong w niej wkladke 5.

Na tulei 1 umieszczony jest zesp6t regulacyjny skiadaja-
cy sie z nakretki 6 kontrujacej i nakretki 7 oporowej
zaopatrzonej w lozysko 8 wzdluzne, ktore w czasie obrébki
opiera sie o plyte przyrzadu obrébczego. Zespét ten jest
ustawiony w takim polozeniu aby z chwilg oparcia go
o plyte przyrzadu obrébczego néz 9 znajdowal sie na
zadanej glebokosci otworu. Wewnatrz tulei 1 zamocowana
jest dZwignia 10 dwuramienna osadzona obrotowo na
sworzniu 11 poprzecznie wcisnietym w tuleje 1. DZwignia
10 dwuramienna z jednego korica zaopatrzona jest w wy-
ciecie 12, usytuowana pod katem ostrym w stosunku do osi
dzwigni 10. Przez wyciecie 12 i osiowe przelotowe wybra-
nie 13 tulei 1 przetkniety jest kolek 14 osadzony w korpusie
2, na ktérym zamocowana jest ostona 15 zabezpieczajgca
kolek 14 przed wypadnieciem.

Drugi koniec dZwigni 10 dwuramiennej zakoriczony jest
widetka 16, ktérej powierzchnie wspéipracujgce zdwoma
wybraniami 17 prowadzacymi imaka 18 nozowego osadzo-
nego przesuwnie poprzecznie w zakoriczeniu tulei 1, stano-
_wig wycinki powierzchni bocznej walca.

Imak 18 nozowy zaopatrzony jest w n6z 9, przez ktorego
wzdluzny otwdér 19 przechodzi $ruba 20 mocujaca go do
imaka 18. )

W celu ustawienia wymaganej glebokosci weciecia
w otworze glowica ma na tulei 1 umieszczone, na gwincie,
dwa pierscienie 21 i 22, z kf6érych pierscien 22 usytuowany
blizej korpusu 2 jest zaopatrzony na powierzchni czolowej
w wystepy 23 wycinkéw pierscieniowych, o ktére w korico-
wym polczeniu roboczym opiera sig korpus 2.
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W przypadku gdy glowica jest w stanie nieobciazonym
osadzona przesuwnie w korpusie 2 tulejka 1, bedaca pod
dzialaniem osiowej sprezyny 4 umieszczonej pomiedzy nig
a korpusem 2, zajmuje skrajne polozenie przednie, przy
ktorym koniec dzwigni 10 dwuramiennej wspélpracujacy
z imakiem 18 nozowym jest wraz z nim cofniety do potoze-
nia wyjsciowego.

W czasie ruchu roboczego glowica w calosci przemiesz-
cza sie do chwili oparcia sie lozyska 8 wzdluznego zespotu
regulacyjnego o plyte przyrzadu obrébczego. Poniewaz
zesp6l regulacyjny jest powigzany z tulejg 1, jego opracie
powoduje ustalenie polozenia liniowego tulei 1 a tym
samym noza 9 na odpowiedniej glebokosci otworu, w kto-
rym ma by¢ wykonane wciecie. W tym czasie ruch posuwo-
wy z wrzeciona obrabiarki jest nadal przekazywany na
glowice, lecz powoduje on jedynie osiowe przemieszczenie
si¢ korpusu 2, ktéry z kolei za pomocq osadzonego w nim
kotka 14 wodzonego w ukosnym wycieciu 12 dZwigni 10
dwuramiennej obraca jg na sworzniu 11, dzieki czema
drugi koniec dzwigni 10 przesuwa imak 18 nozowy wraz
z nozem 9 dla wykonania wycigcia do chwili, az korpus 2
oprze si¢ o czolowe wystepy 23 pierscienia 22 zwigzanego
z tulejg 1.

Po zakoriczonej obrébce z chwilg rozpoczecia powrotne-
go ruchu glowicy tuleja 1, za posrednictwem lozyska 8
wzdluznego zespotu regulacyjnego, nadal opiera sie o plyte
przyrzadu obrébcZego a przemieszcza sie jedynie korpus 2,
ktéry za pomoca kolka 14 powoduje obrét dzwigni 10
dwuramiennej a tym samym wycofanie noza 9 do polozenia
wyjSciowego, co pozwala na swobodne wyjscie zestawu
imak 18 — n6z 9 z otworu wykonywanego wciecia. Dalsze
przemieszczenie sie glowicy sprawia, ze tuleja 1 przestaje
sie opieraé o plyte przyrzadu i wéwczas glowica powraca
w calosci do polozenia wyjsciowego.

Glowice do obrébki wcieé w otworach mozna stosowaé
do wszystkich obrabiarek, ktére zabezpieczajg mozliwosé
nadania jej ruchu obrotowego i posuwowego.

Zastrzezenie patentowe

Glowica do obrébki wcigé w otworach wsparta na plycie
oporowej przyrzadu obrébczego i w niej centrowana, zlo-
zona z korpusu, osadzonej w nim tulei,przesuwnej bedacej
pod napieciem sprezyny oraz z zespotu regulacji wielkosci
wystawania i promieniowego przesuwu imaka nozowego
usytuowanego w czlolowej czesci tulei przesuwnej, zna-
mienna tym, Ze jest zaopatrzona w umieszczony na tulei (1)
przesuwnej zesp6l regulacji liniowego polozenia noza
wzgledem oporowej plyty przyrzadu obrébczago i ma osa-
dzong obrotowo w tulei (1) przesuwnej — dzwignie (10)
dwuramienng posiadajgcg skosne wyciecie (12), przez kt6-
re i osiowe przelotowe wybranie (13) tulei (1) przechodzi
kolek (14) trwale polgczony z korpusem (2), przy czym
jeden koniec dZwigni (10)- dwuramiennej jest zwigzany
przegubowo z imakiem (18) nozowym.
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