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Wiadomo, iz uzyskuje sie lepkie oleje,
poddajac weglowodory olefinowe same albo
zmieszane z innemi weglowodorami dziata-
niu katalizatoréw, jakie stosuje si¢ przy syn-
tezie Friedel-Crafts’a, mnp. chlorku glino-
wego i tak dalej. Pochodzenie weglowodo-
réw olefinowych nie ma przytem znaczenia;
mozna je np. otrzymywaé przez krakowanie,

Spostrzezono, iz przy uzyciu produktow
krakowania twardych lub migkkich parafin
sposéb krakowania posiada rozstrzygajace
znaczenie co do wydajnosci i jakosci otrzy-
mywanych olejéw smarowych. Jezeli krako-

wanie odbywa sie w taki sposéb, iz otrzy-
muje si¢ plynne produkty silnie nasycone,
wykazujace liczbg jodowa powyzej 150,
najlepiej powyzej 200, wowczas otrzymuje
si¢ przez nastepujaca kondensacje¢ lub poli-
meryzacj¢ w obecnosci katalizatoréw, np.
chlorku glinowego, chlorku cynkowego,
fluorku boru albo innych podobnie dziata-
jacych katalizatoréw, szczegélnie cenne ole-
je smarowe. Najkorzystniejsza temperatura
dla takiego rozkladu, przy ktérym prawie
wszystkie sktadniki parafinowe przerabia-
nego materjalu wyjsciowego rozkladaja



m.

-

' weglowodorow, zalezy od rodzaju materja-

sie z utworzeniefi ptynhych nienasyconych

" Iu wyjéciowegq, - ponadto od ewentualnie

dodanych katalizator6w oraz od uzywanej

aparatury i musi byé oznaczona w kazdym-

przypadku przez wstepne badania. We
wszystkich przypadkach stosuje sig tempe-
ratury krakowania lezace ponizej 630°, pra-
cuje w obecnosci katalizatoréw odwodornia-
jacych i tak dtugo dziata na produkty wyj-
Sciowe, az zawarto$é nienasyconych weglo-
wodoréw wykaze mozliwie najwyzszg, ilosé
oraz osiagnie si¢ podang liczbg jodowa.
Przez zadanie tak uzyskanych produk-
téw krakowych np. chlorkiem glinu, podno-
si si¢ znacznie temperatura, ktéra trzeba
tak regulowaé, aby nie przekraczata 150°C,
Zewngtrzne ogrzewanie, czesto juz zby-
tyczne, moze nawet w pewnych warunkach
zmniejszyé wydajnosci. Z produktu krako-
wego uzyskuje si¢ do 90% olejéw smaro-
wych, z ktérych 25 stanowia oleje cylindro-
we na przegrzana parg¢ o temperaturze za-
plonienia powyzej 325° i lepkosci 6 stopni
Englera w temperaturze 100°C. ,
Mozna réwniez do materjalu skrakowa-
nego wedlug przytoczonego sposobu dedaé

przed kondensacja lub polimeryzacja we- -

glowodory cykliczne, jak np. naftalen, an-
tracen, cykloheksan albo terpeny; dodane
weglowodory cykliczne biora udzial w two-
rzeniu si¢ olejéw smarowych. Réwniez tu
okazuje sie specjalne ogrzanie zbyteczne,
Otrzymuje si¢ wowczas oleje smarowe, kis-
re dzieki malemu pochyleniu krzywej lep-
kosci na wykresie: temperatura — lepkosé,
nadaja sie do smarowania silnikéw samo-
chodowych, badz same, badZ tez zmieszane
z innemi olejami syntetycznemi lub matu-
ralnemi. Pod liczba jodowa naleiy rozu-
mieé liczbe oznaczong metoda Winklera.

~ Przykiad 1. 100 kg parafiny topniejace;
miedzy 38—40°C prowadzi si¢ w postaci

‘pary w temperaturze 540°C kilkakrotnie
przez krakowa, kolumne zawierajaca wiérki

miedziane. Nastepuje przytem rozktad z
wydzielaniem gazéw, przyczem uzyskuje
si¢ 75 kg plynnego produktu o liczbie jodo-
wej 225. Produkt powyzszy rozciericza sie
30 kg benzyny wrzacej miedzy 120—130°C
i zadaje w mieszarce stopniowo 6 kg bez-
wodnego chlorku glinowego. Nastepnie chlo-
dzi si¢, dodaje 100 kg wody i miesza 14 go-
dziny, przyczem utworzony olej przybiera
jasna barwe., Podczas odstawania oddziela-
ja‘ si¢ dobrze warstwa oleju i warstwa wod-
na. Po odpedzeniu benzyny otrzymuje sig
z oleju przez destylacje frakcjonowana
prowadzona do 300°C, po przedgonie o
matej lepkosci w ilosci 8 kg, olej smarowy
o §redniej lepkosci w ilosci 15 kg i 6 kg ole-
ju cylindrowego o temperaturze zaptonie-
nia 290°C i lepkosci 3,5 stopni Eaglera w
temperaturze 100°C. Pozostalosé sktada sie
z 42 kg oleju cylindrowego na przegrzana
pare o temperaturze zaplomienia 325°C i
lepkosci 6,6 stopni Englera w temperaturze
100°C, |
Przyktad II, 100 czesci migkkiej para-
finy o punkcie topnienia 42°C prowadzi sie
powoli w postaci pary -w temperaturze
500°C ponad kawalkami stopu krzemu z
wapniem, tak iz otrzymuje si¢ produkt kra-
kowy o liczbia jodowej 280. Produkt po-
wyzszy prowadzi si¢ do naczynia z miesza-
dlem zawierajacem 100 czesci dekahydro-
naftalenu, 10 czesci naftalenu i 8 czeéei
‘bezwodnego chlorku glinowego. Po trzech-

' godzinnem mieszaniu przy -+20°C dodaje

si¢ do zawartosci mieszarki wode. - Po od-
dzieleniu od wodnego kwasénego = roztworu
chlorku glinu, odpedza si¢ zawarte jeszcze
weglowodory cykliczne, a oleje nizej wrzace
o malej lepkosci usuwa si¢ przez destylacje
prozniowa. Otrzymuje sig 60 czesci oleju
smarowego o duzej lepkosci, ktérej krzywa
jest stabo nachylona na wykresie: tempera-
tura — lepkosé, oraz o lepkosci 4,8 stopni
Englera w temperaturze 98°C i 85,9 stopm
Englera w temperaturze 38°C. - -



2astrzetenie patentowe. polimeryzuje si¢ lub kondensuje badZ sa-
, me, badZ razem z weglowodorami cyklicz-
Sposéb otrzymywania wysokowartoscio- nemi w obecnosci katalizatoréw.
wych olejéw smarowych, znamienny tem, ze

parafine twarda lub mickka rozklada sie w I. G. Farbenindustrie
temperaturze nie przekraczajacej 600°C Aktiengesellschaft
tak dlugo, az powstana produkty plynne, Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
posiadajace w zwyklej temperaturze liczbe rzecznik patentowy.

jodowa powyzej 150, a ktére to produkty

Druk L. Bogustawskiego i $ki, Warszaws.
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