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{54) Néplit nirkového ocefového drétu pre vytvéranie oteruvzdornych vrstiev

navéranim

Vyndlez sa tyka strojdrenskej techno-

logie.

Vynélez rie$i problém vhodnej néplne
rirkového ocelového dr8tu urdendho na
renovdciu a vyrobu funkdnych pldch oce-
Tovych sidasti navdranfm oteruvzdornych

vrstiey.

Jddpln podla vyndlezu obsahuje 2,24 e

5,6 % nhmot.

feromangénu alebo mangénu,

18,24 2% 41,5 % hmot. ferochrému alebo
chromu, 1,2 aZ 4,15 % hmot. ferosilfeia
alebo silfcia, 4,2 a% 11,8 % hmot. fero-
volfrédmu alebo volfrému, 4,02 aZ 13,8 %
hmot. feromolybdénu alebo molybdénu a

25 a% 60,1 % hmot. %elezného présku.
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Vyndlez sa tyka ndplne rirkového ocelového dr8tu pre vytvdranie otefuvzdorngch-
vrstiev navédranim pri renovédcii a vyrobe funk¥nych pldch ocellovych si&asti.

V si¥asnosti pou?fvané rurkové dr8ty obvykle obsahuji néplﬁ vyrobend z préskovyeh
zlo¥iek ferolegir, respektive kovov, pripadne troskotvornych, plynotvornych a ionizaénycﬁ
zlo¥iek. U rdrkového dr8tu, pou¥ivaného technolégiou navérenia pod tavivom, plynotvorné.
a troskotvorné zloXky si obvykle vynechané, kad%e ich funkcie zabezpeuje tavivo.
Naprfklad v jednom pripade ndpln rurkového ocelového dr8tu obsehuje 5,5 a¥ 1,5 % hmot.
feromolybdénu, 1,2 a% 2,5 % hmot. ferovenddu, 5,5 e% 6,5 % hmot. ferochrdmu, 1,5 a% 1,7 %
hmot. ferovolfrému, 2,0 a% 2,4 % hmot. ferotitenu, 0, 4 8z 0,6 % hmot. feromangénu, 3,0 a%
4,5 % hmot. fluorokremi¥itenu spodného, v inom pripade 40 a% 60 % hmot. ferovenddu, 20 a%
40 % hmot. ferochrému, 2 a% 12 % hmot. volfrdmového présku, 2 aZ 8 % hmot. grafitu,

2 at 16 % hmot. feromolybdénu, 1 a% 4 % hmot. ferotitenu, 1 a% 4 % hmot. fermangénu,
1 aZ 6 % hmot. fluoridu sodného.

Teakymito néplﬁami sa naplni korytko ocelovej pdsky rirkového dr8tu. Hmotnostny
pomer néplne v rirkovom dr8te k hmotnosti mirkového grbtubsa riadi potrebami chemického
zloZenia ndvaru. Rirkové ocellové dr8ty s takymito‘néplﬁami sa v prexi vyuZivajd ne
renovdciu a vyrobu funkdnych pléch pomocou navérania. Tekto ziskené nédvery maji odolnost
proti abrdzii i proti cyklickému tepelnému a dynamickému opotrebeniu do;yyﬁﬁich tepltt.
PouZitie takychto ndplni vykazuje nevyhody, ktoré sa prejavujd nejma nehomogénnostou
ndplne rirkovych dr8tov po dlike po ich naplnen{ pomocou plniacich zariadenf. Této
' nevyhoda sa prejavi najmé vtedy, 8k népln obsshuje hygroskopické zloZky, v dbsledku
%oho sa v zmesi néplne tvoria hrudky ktoré zhorduju jej sypateInosf.

D8sledkom uvedeného je potom zhoréenie zvéraéskotechnologickych vlastnost{ rirkového
dr8tu v priebehu jeho poufitia a tektie% nezabezpeéenie vyhovujuceho rovnomerného chemické-
ho zloZenia navarenej vrstvy.

Uvedené nevjhody sa vyndlezom do zna¥nej miery odstrénim. Podstata vyndélezu spodiva
v tom, Ze népln rdrkového ocelového drftu, ur¥eného pre renovéciu a vyrobu funkénych
pléch ocelovych silasti oteruvzdornymi vrstvemi pomocou navérania, obsahuje 2,24 a%
5,6 % hmot. feromengdnu alebo mengdnu, 18,24 ai 41,5 % hmot. ferochrému alebo chrdmu,
1,2 a¥% 4,15 % nmot. ferosilfcia alebo silficia, 4,2 a% 11,8 % hmot. ferovolfrédmu alebo
volfrému, 4,02 a% 13,8 % hmot. feromolybdénu alebo molybdénu, ‘25,0 a% 60,1 % hmot, %e-
lezného prédku.

Néplﬁ mirkového ocelového dr8tu podla vyndlezu vykazujg dobrd sypatelnost a neobsshuje
hygroskopické zloZky, respektive zloZky obsahujice chemicky viazami kry¥talickd vodu.
Tymto sa potom dosehuje aj zlepdend rovnomernost plnenia rirkového ocelového drbtu,
zlepSenle jeho zvéra¥skotechnologickych vlastnost{ polas navdrenia, ¥im se 2vy3i aj
rovnomernost chemického zloZenia naverenej vrstvy. Népln podle vyndlezu umo¥nuje zvyseny
odtavovac{ vykon rirkového ocelového drdtu, kedZe¢ obsahuje %elezny pré¥ok. D8leZitym
vysledkom uvedenych zlepSeni je zvySenéd odolnost proti abrazivnemu a cyklickému dyne-
mickému a tepelnému neméhaniu dand rovnomernym chemickym zloZenim a Struktirou navérenej
vrstvy. ¥ivotnost navarenej funkinej plochy ocelove] su¥asti sa tym zvysi.

Podla vyndlezu bola vyrobend népln, ktord obsshovala 5,56 % hmot. feromengdnu,
37,61 % hmot. ferochrému, 4,12 % hmot. ferosilfcia, 11,55 % hmot. ferovolfrdmu, 13,04 %
hmot. feromolybdénu a 28,12 % hmot. Z%elezného présku.

Dalej podla vyndlezu bola vyrobend néplﬁ obsahujica 5,0 % hmot. feromangdnu, 36,0 %
hmot. ferochrému, 3,5 % hmot. ferosilicia, 7,5 % hmot. ferovolfrdmu, 7,8 % hmot. fero-
molybdénu a 40,2 % hmot. Zelezného prasku.
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Dalej taktiez podTa vynélezu bola vyrobend népln, ktorg obsshovala 5,0 % hmot. ferc-
mengénu, 36,0 % hmot. ferochrdmu, 3,5 % hmot. ferosilfcia, 5,3 % hmot. volfrémového prééku,
5,08 % hmot. molybdénového prézku a 45,12 % hmot. Zelezného présku.

Uvedené ndplne sa pri plnenf rirkovych ocelovych dr8tov dobre osvedéill lebo nie
si navlhavé a si dobre sypatelné. Névary vyhotovend rdrkovymi ocerovymi drdtmi s tymito
ndplnami mali dobré mechenické a fyzikdlne vlastnosti a vysokd oteruvzdorn0st aj pri
vyS3&ich teplotdch.

Népln podle vyndlezu moZno pouiit.pre rirkovy ocelovy drét ur&enf pre renoviciu
a vyrobu funk&nfch plbch ocePovych sulasti mechanizovanym navéranim pod tavivom, hlavne
neutrdlnym a% bézickym, ktoré zebezpefuje ekonomické zhodnotenie legujucich prvkov. Na-
vareny kov, ziskany bez predohrevu navdranych sudasti rirkovym . oceYovym dr8tom s Koefi-
cientom zaplnenia 28 aZ\}S % néplnou podla vyndlezu, je bez defektov a tym je urdeny na
ekonomické a produktivne renova&né préce funkénych pldch oceXovych siZast{ a ich v¥robu.

PREDMET VYNALEZU | .

Népln rérkového ocelového drStu pre vytvéranie oteruvzdornych vrstiev navéranfm,
vyznaenéd tym, Ze obsahuje 2,24 a¥ 5,6 % hmot. feromangdnu alebo mengdénu, 18,24 a¥
41,5 % hmot. ferochrému alebo chrému, 1,2 a% 4,15 % hmot. ferosilicia alebo silfcia,
4,2 a% 11,8 % hmot. ferovolfrému alebo volfrdmu, 4,02 a¥ 13,8 % hmot. feroholybdénu
alebo molybdénu a 25,0 aZ 60,1 % hmot. ¥elezného présku.
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