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{54) Vrstveny materiél pro tvarové &alounéni a zphsob jeho vyroby

Vrstveny meteridl pro tvarové &eloundni
Je vytvofen z vrchni potahové létky nebo
pleteniny ze syntetickych vldken, mezi-
vrstv¥ polyuretanové pdny,a spodni termo-
plastické polyuretanové fdélie. Tento
vrstveny materidl je mo%no vekuovd nebo
mechenicky tverovat. Vytvarované piitezy
se v dal3{ pracovni opersci vyp&ni poly-
uretanovou p&nou a slouzi jeko kompletnf
Zaloun&ni v sutomobilovém a ndbytkdrském
primyslu.
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Vyndlez Pedi vrstveny materidl pro tverové %eloundni sestdvajfci 2 vrchni - vn¥j3{
potahové tkeniny ¥i pleteniny ze syntetickyeh vidken s mezivrstvou polyesteruretenové
p&ny o tlousfce 1 of 5 mm a spodni - vnit¥ni termoplestické polyesteruretanové nebo
polyéteruretanové £4lie o hmotnosti nejlépe 110 g/m2 umozhujfcl vytverovéni tohoto
vrstveného materidlu nghtdtim & ndslednym vekuovym nebo mechanickym tverovénim do tvérnice.
Takto vytveroveny dflec se obvykle ve form§ vypsni polyeretanovou p¥nou @ slouzf jeko ’
galounicky vyrobek vhodny pro %eloundni v sutomobilovém nebo nébytkdrském primyslu.

Sou¥asnéd vyrobes Zaloundnych v§robkd je vyrdb¥na zplisobem vytvoteni samostatného
v§robku z polyuretenové pdny a dodate&ného Seloun¥n{ potshovou létkou véetnd uditl a
ptichyceni ne nosnou kostru. Je to klasické vyrobe pouZivend jiZ dlouhou dobu, V posledni
dob¥ vznikly technologie pFedtvarovéni vysokotaZnjch pletenin teplem do poiasdoveného
tvaru vjrobku s dodatednym vyp&ndnim polyuretenovou p&nou.

Nevyhodou tohoto postupu Je vsakovéni vyp&noveci sm¥si do povrchu potehové létky.
Pozd¥ji se za¥alo pouZivet ne zpevndni @ odstrendni pronikdn{ pény PVC past nebo 'ndnosy,
kterd zabrénily proniknutl polyuretanové sm&si do pleteniny, av3ak zhor#ily hygienické
vlestnosti pii pouiivéni a to hlevnd odvod teple & vym&nu vlhkosti 2 povrchu &aloun¥ného
vyrobku, Uvedend dprava m&la také negetivni vlivy ne vjrobek, zejména zeslebovédnl tva-
rovené potshové létky na hrandch vyrobku.

Zlepdeni Jjak hygienickych vlestnosti, tek rovnomérnosti pti tverovéni vykazuje
vrstveny materidl vyrobeny podle tohoto vyndlezu sestdvajici z potehové pleteniny nebo
tkeniny vyrobené z tepeln¥ tverovatelnfch vldken jeko polyskrylonitrilovych, polysmidovych,
polyvinylchloridovjch, polypropylenovych, polyetylenovych, pFipadng jejich kombinaci,
ne kterou se soudesn¥ z vnit¥ni streny pomocf oboustrsnného nateveni plemenem nelepi
polyesteruretanové psna o objemové hmotnosti 30 kg/m3, kterd se tlaekem s ochlazenim pfi-
lepuje na vnit¥n{ strenu potehové létky.

Na druhou strahu polyesteruretenové pény se op¥t pomoci neteveni plemenem ndslednym
tlakem a ochlezenim pFilepuje polyesteruretenové nebo polyeteruretenové félie o plodné
hmotnosti cca 110 g/m2 ptedem vytvorend z taveniny ne sepersinim pepiru s nénosem poly-
etylenu. Po ochlezeni se z vrstveného materidlu vytotenim odsepsruje pepir a tekto vy-
robeny vrstveny meteridl je vhodny jek pro vekuové tvarovéni tek pro mechanické tvero-
véni pomoci kopyte.

PFi pouzitf vrstveného meteridlu podle vyndlezu nedochézi ne vice exponovanych
gd4stech vyrobku k zeslabovénl st3n nebo nepravidelﬁému tverovénf. Povrch meteridlu je
jdedlnd mékky ne dotyk, p¥i pou{véni dochdzi k vjyménd vlhkosti z povrchu, tekZe nezpi-
sobuje nep¥fjemny pocit poceni. Vnit¥ni vypéﬁované polyuretanova p&novd vrstve mé velmi
dobrou adhezi na poly&retanovou £41ii. Vyrobek md tepelnou odolnost do 120 °C e mrazu-
vzdornost do minus 33 Oc, Félie i semotnd mezivrstva p&ny md vysokou odolnost proti
ohybu a prolemovéni, tekie je zarulenas dlouhodobd Zivotnost vyrobiu.

Priklead 1

Pro vrstveny materidl se pouZije osnovni dplet z dvouldzkovych pletaecich strojd
z polyakrylonitrilovych vldken 240 dtex o hmotnosti 420 g/m2 s vlesovym povrchem v 3ifi
140 cm. Na nédnosovacim dvouvdlcovém zebizen{ kombinoveném s vytladovacim strojem se ne
separa&ni pepir s vrstivou polyetylenu nanese félie polyesteruretanu o plo¥né hmotnosti
120 g/m2 ne 8ifi 140 cm o nemotd se ne roli do preprsvniho voziku. Pro védlce se pouZije
teploty 175 & 185 °c, Pro planetovy vytlagovaci stroj se nastavi teploty od 165 do 135 °C na
vystupn{ hlev¥. Rychlost nénosovéni 8 bm/min. Obe maeteridly se pou%iji pro spojeni ne
vrstveny materidl u lemins#niho stroje. Spojeni se provede pomoci polyesteruretanové pény
objemové hmotnosti 30 kg/m3 a tlouslce 4 mm v ¥{Fi 150 cm. PFi prichodu lemine&nim strojem
se oboustrennd pomoci plynovych plochych hofdkd natavuje povrch pé&ny ze souasného pii-
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lepeni vrchniho osnovniho dpletu vlasovou stranou na vrchni strand s termoplasticks filie
polyesteruretenovéd se separsdnim papirem na druhou stranu félif na p&nu za soudasného
pritleku chledicim vélcem ne mezeru 0,5 mm., Rychlost leminsce 16 bm/min. Po navinutf{
pot¥ebné délky ndbalu se ve zvld¥tn{ pracovni operaci odd¥lf separa¥n{ papir od vrstve-
ného materidlu,

DoseZené fyzikdln¥ mechenické hodnoty vrstveného meteridlu: celkovd hmotnost
630 g/mz, celkovd tloustka 1,35 mm, pevnost v tehu v podélném sm&ru 850 N, v p¥{¥ném
sméru 745 N, teZnost v podélném smdru 320 %, v pPi&ném smdru 430 %.

Takto vyrobeny vrstveny materidl je vhodny pro tverové &aloun&ni. podle riznych
pracovnich- postupd, z nich% pro ndzornost je moZné uvést tento postup.

Vrstveny meteridl se nafeZe na potPebné piifezy pro tvarovédni ve vakuovém lisu.
Po pripevnéni na obvod lisu se pri¥ez nahfeje infrezddilem na teplotu 170 °¢ po dobu
4 sekund a vytvaruje se ne kopyto vyrobku, umfst&né na spodnf &4sti lisu. Po ochlszenf
cce za 5 sekund se vyjme tveroveny pfifez z lisu a vlo%{ se na vyp&novaci lince do
tvérnice, kde udriuje po dobu nepdnovédni tvar pofsdoveného vyrobku. Po nap&n¥n{ se pre-
byte&ny okrej vrstveného meteridlu odfeZe podle zpisobu piipevndni na kostru vyrobku,

PREDMET VYNLLEZU

1. Vrstveny meteridl pro tvarové Zaloundni, vyzns¥ujici se tim, %e je tvo¥en vrchnf
potehovou tkeninou nebo pleteninou ze syntetlckych vldken, vnit¥ni mezivrstvou polyester-
uretanové p&ny o objemové hmotnosti 15 a2 45 kg/m a tloudlce 1 aZ 5 mm = spodni vrstvou
tvobenou félif polyesteruretanového nebo polydteruretanového termoplestického keuduku
o plo¥né hmotnosti 60 2% 200 g/m .

2. Zpbsob vyroby vrstveného materidlu podle bodu 1, vyznasdujfcf se tim, Ze se st¥ednt
éé§t vrstveného meteridlu, & to polyesteruretenovd p&ne, p¥i prichodu pies lemine&nf
vdlce oboustranng natavuje pomoci plynovych hoidkd za soudassného pfilepeni vrchnf textilnt
vrstvy e spodni polyuretanové fdlie spojené se separadnim pepirem, vznikly vrstveny dtvar
se ochlad{ s odsepsruje se papirové podloZka.
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