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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie zderza-
kowe do nadania wypychaczom we wtryskarkach
do tworzyw termoplastycznych posuwu roboczego
oraz wyzwolenia wypychaczy do samoczynnego
ruchu powrotnego.

Wynalazek znajdzie zastosowanie zwlaszcza przy
formowaniu wyrobow z tworzyw termoplastycz-
nych z zaprasowanymi elementami metalowymi
lub z innych materialdéw osadzonych na cofnie-
tych wypychaczach.

Znane sg we wiryskarkach do tworzyw termo-
plastyczaych urzadzenia z zatrzaskiem kulkowym
do wyzwoilenia samoczynnego ruchu powrotnego
wypychaczy. W urzgdzeniach tych w tulei zamo-
cowanej do belki wtryskarki sztywno zwigzanej
z korpusem, umieszczone sa kulki. Przy ruchu
otwarcia formy na tuleje te nasuwana jesf tuleja
zamocowana na cze$ci ruchomej wtryskarki, ryglu-
jaca kulki. Tuleja ruchoma ma wykonane od stro-
ny wewnetrznej wglebienie, w ktére zaskakuja
kulki przy dalszym przesuwie tulei. Gdy zatrzask
kulkowy zosiaje zwolniony zestaw wypychaczy sa-
moczynnie pod naciskiem sprezyny cofa sie do
pierwotnego poloZzenia. W czasie ruchu zamknie-
cia formy zatrzask kulkowy wraca do pierwotne-
go polozenia.

Wada tego urzadzenia jest trudnos$t we wzajem-
nym ustawieniu tych czeéci, pracujacych w spc-
sG6b rozlgczny i wspéisrodkowo. Urzgdzenie to mo-
ze byt stosowane za tym we wiryskarkach typu
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lekkiego, gdzie jest latwy dostep do belki wypy-
chaczy. Przy wtryskarkach ciezszych, gdzie belka
jest ukryta gteboko w cylindrze, trudnoéé umoco-
wania urzgdzenia jest duza. Poza tym urzadzenie
to moze pracowaé na jednej okre$lonej dlugosci
wypychania, gdyz brak jest elementu regulujgce-
go.

Celem wynalazku jest uzyskanie we wtryskar-
kach do tworzyw termoplastycznych samoczynne-
go ruchu powrotnego wypychaczy za pomocag urzg-
dzenia przytwierdzonego do formy i stanowigcego
jedng caloéé, oraz moznosci regulacji dlugosci wy-
pychania, za§ zadaniem wynalazku jest opracowa-
nie odpowiedniej konstrukeji dla spelnienia tego
celu.

Cel ten zostal osiagniety przez opracowanie
urzadzenia zderzakowego wyposazonego w zde-
rzak nastawny zamocowany na suwaku, ktory jest
przesuwnie osadzony na korpusie zderzaka ryglo-
wego, umieszczonego przesuwnie na tulei zamo-
cowanej na trzpieniu, osadzonym w czopie, ktéry
jest osadzony w dwudzielnej plycie z wypycha-
czami, przy czym suwak, zderzak ryglowy i tule-
ja bedace pod naciskiecm indywidualnych sprezyn,
sa ryglowane za pomocg jednej lub wiecej kulek
umieszczonych w korpusie zderzaka ryglowego.

Wynalazek zostanie blizej objasniony w przy-
kladzie wykonania na podstawie rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia urzadzenie zderzakowe w
widoku z boku przy zamknietej formie, fig. 2 —
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w przekroju podluznym wzdluz osi, w pozycji
‘wyjsciowej otwarcia formy, fig. 3 — w przekroju
wzdluz linii A—A zaznaczonej na fig. 2, fig. 4 —
w przekroju jak na fig." 2, w pozycji- rozpoczecia
cofania zderzaka nastawnego i fig. 5 — w prze-
kroju jak na fig. 2, w pozycji cofniecia ptyty z wy-
pychaczami do polozenia pierwotnego. CzeSci kon-
strukeyjne wtryskarki sa przedstawmne na.rysun-
ku schematycznie.

W ptycie mocujacej formy 1 jest osadzony prze-
suwnie czop 2, ktéry ina stale osadzony jest w
dwudzielnej plycie 3 z wypychaczami 4, umiesz-
czonymi w otworach F- w plycie formujacej 6.
Piyta formujgca 6 zam¢cowana jest na klockach 7
na ptycie mocujgcej formy 1. Plyty 6 i 1 zamoco-
wane na plycie wtryskarln 8 stanowig ruchomg
czes¢ formy, przesuwana na prowadnicach 9.

W czopie 2 zamocowéany jest trzpien 10 za po-
mocg kotka 11. Na trzpieniu 10 zamocowana jest
tuleja 12 za pomocag kolka 13. W tulei 12 wykona-
ne sg wglebienia 14 dla kulek 15 oraz zamocowa-
ny jest kolek oporowy 16. Na tulei 12 jest osadzo-
ny przesuwnie zderzak ryglowy 18 zakonpzony na-
krecona na korpusie 17 nakretkg 19. W korpusie
17 znajduja sie otwory 20, (w przykladzie wyko-
nania trzy), dla osadzenia kulek 15, oraz prowa-
dzenie 21 dla kolka oporowego 16 tulei 12. Na
korpusie 17 jest osadzony  przesuwnie suwak 22,
do ktérego zamocowany jest zderzak nastawny 23
z nakretka 24. W suwaku 22 wykonane sg wyzlo-
bienia 25 dla osadzenia kulek 15 oraz kanaly 26
dla ich prowadzenia. Na korpusie 17 miedzy su-
wakiem 22 i nakretkg 19 jest' umieszczona spre-
zyna 27 ze wstepnym nadpieciem. Na trzpieniu 10
miedzy tulejg 12 i podkladka 29 na plycie mocu-
jacej formy 1, umieszczona  jest spreiyna 28, na
ktérg naltozona jest przeciwskretna sprezyna 30
umieszczona miedzy podkladksg 29 i korpusem 17
zderzaka ryglowego 18. Sprezyny 28 i 30 sa réw-
niez ze wstepnym napieciem. Zderzak ryglowy 18,
tuleja 12 oraz suwak 22 ze zderzakiem nastaw-
nym 23 sg ryglowane-za pomocg kulek 15.

Przy ruchu otwarcia formy zderzak ryglowy 18
opiera sie nakretkg 19 o korpus 31 wtryskarki.
Przy zamknietej formie plyta formujaca 6 rucho-
mej czesSci- formy opiera sie¢ o nieruchomga ptlyte
mocujgcg 32 na korpusie 31 wtryskarki, za$§ ply-
ta 3 z wypychaczami 4, o kolki .dystansowe 33 na
plycie mocujgcej formy 1.

Tworzywo doprowadzane jest kanalem 34 w dy-
szy 35, umieszczonej w nieruchomej czeSci formy.
Zaprasowywany element 36 wprowadza sie do gnia-
zda formujacego 37 u Wylotu otworu 5 w ptycie
formujacej 6. : :

Dlugosc Wypychavnia ustala sie'dla danego usta-
wienia zderzaka nastawnego 23 za pomoca nakret-
ki 24. .

Wymlane urzgdzenia zderzakowego dokonuje sie
przez wybicie kolka 11 w czopie 2 i. wvaQ(:le
trzpienia 10. o

Dmalame urzadzema bedacego przedmlotem wy-
nalazku jest nastepujace.
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Po zaprasowaniu elementéw 35, przy otwarciu
formy ruchoma czesé formy wraz z zgryglowa-
nym urzadzeniem zderzakowym przesuwa sie w
kierunku pokazanym strzalkg na fig. 1 i 2.

Po oparciu sie zderzaka ryglowego 18 z makret-
kg 19 o korpus 31 wtryskarki, dalszy ruch czeSci
ruchomej formy powoduje przesuwanie sie piyty 3
z wypychaczami 4, ktére. wypychajg wyrob 36
z gniazda formujacego 37. Jednoczeénie nacstepuje
napinanie sprezyn 28 i 30. Przy dalszym ruchu
formy, w pozycji przedstawionej na fig. 4, zderzak
nastawny 23 opiera sie o plyte mocujacg formy 1
i powoduje przesuwanie sie suwaka 22,

W chwili gdy kulki 15 wyjda z wyzlobien 25 w
suwaku 22 i zaskocza do kagalow 26 w suwaku
22, nastepuje odryglowamﬂ urzadzema zderzako-
wego i tuleja 12 przesuwajac sie pod naciskiem
sprezyny 28, spowoduje ruch powrotny plyty 3
z wypychaczami 4 do polozenia poczatkowego
przedstawionego na fig. 2.

Podczas ruchu zamykania formy pokazanego
strzalkg na {ig. 5, przesuwa sie osadzona na trzpie-
niu 10 tuleja 12, przy nieruchomym zderzaku ry-
glowym 18, ktérego korpus 17 jest pod naciskiem
sprezyny 30. Kulki 15 wpadajg we wglebienia 14
w tulei 12 i zwalniajg suwak 22 ktory pod na-
c1sk1em sprezyny 27 przesuwa ‘51e do. polozema
ryglujgcego. Dalszy ruch zamykania formy wtrys-
karki powoduje cofanie- sie urzgdzenia zderzako-
wego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie zderzakowe do nadania posuwu ro-
boczego oraz wyzwolenia samoczynnego ruchu
powrotinego wypychaczy zwlaszcza we wtrys-
karkach do tworzyw termoplastycznych, zna-
mienne tym, ze wyposazone jest w zderzak na-
stawny (23) zamocowany na suwaku (22), osa-
dzonym' na Kkorpusie (17) zderzaka ryglowego
(18), umieszczonego przesuwnie na tulei (12)
ktéra jest zamocowana na trzpieniu (10), osa-
dzonym w czopie (2), ktéry z kolei jest osa-
dzony w dwudzielnej plycie (3) z wypychacza-
mi (4), przy czym suwak (22), zderzak.ryglowy
(18) i tuleja (12), bedace pod naciskiem spre-
zyn (27), (30) i (28), sg ryglowane za pomocs
jednej lub wiecej kulek (15), umieszczonych w
korpusie (17) zderzaka ryglowego (18). "

2. Urzadzenie zderzakowe wedlug zestrz. 1, zna-
mienne tym, ze suwak (22) ma kan'ﬂy (26) dla
jednej lub wiecej kulek (15), za§ korpus (17)
zderzaka ryglowego (18) ma prowadzeme (21)
dla kolka oporowego (16) Zamdébwanego w tu-
lei (12). .

3. Urzadzeme zderzakowe wedlug zastrz 112
znamienne tym, ze umieszczone na trzpieniu
(10) przeciwskretnie na sobie sprezyny (28) i (30)
'sg z jednej strony oparte o podkiadke (29) na
.plycie formujgcej (1), a 'z drug1eJ strony. spre-
zyna wewnetrzna (28) opiera sie o tuleje (12).

" za$ sprezy‘na zewnetrzna (30) o korpus (17) zde-
rzaka ryglowego 18). p
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