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(54) SPULENKORPER UND SPULE FUR LEITERPLATTENMONTAGE

(57) Ein Spulenkérper mit Spule fiir Leiterplattenmonta-

ge, bestehend aus einem prismatischen oder zylind-
rischen Wickelkorper (2) fir zumindest eine Spule
(6) und aus einem mit dem Wickelkorper einstiickig
ausgebildeten Fufiteil (3), welcher zumindest ab-
schnittsweise nach aulen (iber den Wickelkérper
vorsteht, wobei Anschlussdrahte fir die zumindest
eine Spule (6) von derem Wicklungsdraht (7, 8)
gebildet und mit ihren Enden als Latstifte (9) ausge-
bildet sind, die in Drahtfiilhrungen (4, 5), welche als
nach aullen offene Nuten (5) in dem Fufiteil ausge-
bildet sind, aufgenommen und darin gehalten sind,
wobei die Nuten (5) nach aufen hin verengt sind,
sodass der Spulendraht bei Einlegen einschnappt.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Spulenkdrper mit Spule fir Leiterplattenmontage, beste-
hend aus einem prismatischen oder zylindrischen Wickelkorper fiir zumindest eine Spule und
aus einem mit dem Wickelkdrper einstlickig ausgebildeten Fufiteil, welcher zumindest ab-
schnittsweise nach auflen Uber den Wickelkdrper vorsteht, wobei Anschiussdrahte fir die zu-
mindest eine Spule von deren Wickiungsdraht gebildet und mit ihren Enden als Lotstifte ausge-
bildet sind, die in Drahtfiihrungen aufgenommen und darin gehalten sind, wobei zumindest eine
der Drahtdurchfiihrungen als nach auRen offene Nut in dem Fufteil ausgebildet ist.

Bei Wickelgltern, darunter sind im Wesentlichen induktive Bauelemente im Bereich der Ener-
gieversorgung zu verstehen, werden die auf einem Wickelkérper befindlichen Spulen Gblicher-
weise dadurch mit Einlotstiften (Pins) verbunden, dass die Drahtenden einer oder mehrerer
Spulen zu entsprechenden Lotstiften gefiihrt, um diese geschlungen und dann verlétet werden.
Bei einer anderen bekannten Losung besteht die Spule aus einem breiten und verhaltnismaRig
starren Blechband, welches unmittelbar mit einer Leiterbahn einer Leiterplatte verlotbar ist.

Bei den bekannten Lésungen ist entweder der Arbeitsaufwand fiir die Herstellung des gesam-
ten Wickelguts grof3, z.B. wenn die Anschlussdrahte der Spule mit Létstiften zu verléten sind,
oder es ergeben sich Schwierigkeiten beim Verléten mit Leiterbahnen der Leiterplatte, wie dies
beispielsweise bei der erwahnten Ausfihrung mit einem gewickelten Blechband der Fall ist.

Beispielsweise ist aus der US 2,941,172 ein Spulenkoérper der eingangs genannten Art bekannt
geworden. Bei einem solchen Spulenkdrper kdnnen sich insbesondere bei elastischem Wickel-
gut Probleme ergeben, welche die Formbesténdigkeit der Spule und/oder deren Montage
betreffen.

Eine Aufgabe der Erfindung liegt darin, bei einfacher Montage auf einer Leiterplatte den Aufbau
des Wickelguts zu vereinfachen und dadurch Kosten zu senken.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch geldst, dass die zumindest eine Nut nach auen
hin verengt ist, wobei der Spulendraht bei Einlegen einschnappt.

Dank der Erfindung kann bei der Herstellung des Spulenkérpers mit der Spule, somit des Wi-
ckelguts, gegeniber vielen bekannten Spulen ein Arbeitsgang entfallen, namlich das Verloten
der Spule mit eigenen Lotstiften. Da die Enden des Wicklungsdrahtes in den Drahtflinrungen
des Fuliteils aufgenommen und darin gehalten sind, ergibt sich ein definierter Abstand der
Lotstifte entsprechend den auf der Leiterplatte vorgesehenen Bohrungen. Besonders dann,
wenn der Draht aufgrund seines Durchmessers oder seiner Materialeigenschaften relativ steif
ist, so dass nach dem Wickeln ein Durchfadeln durch Bohrungen auf Schwierigkeiten stoRRen
konnte, sind nicht nur die offenen Nuten von Vorteil, sondern auch die Verengung der Nuten
nach aufen, wodurch der Spulendraht beim Einlegen einschnappen kann.

Bei einer besonders praxisbewahrten Ausfiihrung ist vorgesehen, dass in einem Abschnitt des
Fulteils zumindest eine Drahtfiihrung als Bohrung und in einem gegeniiberliegenden Abschnitt
zumindest eine Drahtflihrung als offene Nut ausgebildet ist. Diese Ausfiihrung ergibt einerseits
eine hohe Stabilitat und Passgenauigkeit der Lotstifte und ermdglicht andererseits auch bei
relativ steifem Wicklungsdraht eine einfache Herstellung.

Bei Ublichen und zweckmaRigen Ausfiihrungsformen der Erfindung weist der Spulendraht einen
Durchmesser von 1 - 4 mm auf und der Spulendraht wird mit Vorteil als Kupferdraht ausgefiihrt.

Die Erfindung samt weiteren Vorteilen ist im folgenden anhand beispielsweiser Ausfiihrungen
naher erldutert, die in der Zeichnung veranschaulicht sind. In dieser zeigen

® Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erste Ausflihrungsform der Erfindung,
m Fig. 2 eine Seitenansicht in Richtung des Pfeiles Il der Fig. 1,
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a Fig. 3 eine Seitenansicht in Richtung des Pfeiles Il der Fig. 1,

& Fig. 4 einen Spulenkorper nach Fig. 1 bis 3, bewickelt und mit einem Kern versehen in Drauf-
sicht,

m Fig. 5 die Anordnung Spulenkorper-Spule-Kern wie Fig. 4, jedoch in Seitenansicht auf einer
Leiterplatte aufgelétet,

@ Fig. 6 eine Ansicht wie Fig. 5, jedoch von der gegeniiberliegenden Seite gesehen,

m Fig. 7 eine Draufsicht auf eine weitere mdgliche Ausfiihrungsform eines Spulenkérpers im
Rahmen der Erfindung, und

e Fig. 8 eine weitere Ausfilihrungsform eines Spulenkdrpers in einer Draufsicht, dhnlich wie
Fig. 7.

Wie aus Fig. 1 und 2 ersichtlich, besteht ein Spulenkérper 1 aus einem zylindrischen Wickelkor-
per 2 und einem mit diesem einstlickig ausgebildeten FuRiteil 3. Der gesamte Spulenkorper 1 ist
aus Kunststoff, wie z.B. Polyamid, beispielsweise nach einem Spritzgussverfahren hergestelit.
Fur den Spulenkorper 1 kdnnen selbstversténdlich alle Werkstoffe Verwendung finden, die fur
den jeweiligen Anwendungsfall ihren elektrischen, thermischen und mechanischen Eigenschaf-
ten nach geeignet sind.

Der Fulteil 3 ist im vorliegenden Fall rechteckig und steht - in Draufsicht nicht gesehen - tiberall
Uber den Wickelkorper 2 vor. Von Bedeutung fiir die Erfindung sind zwei bezlglich der Spulen-
achse 1 gegenuberliegende Abschnitte 3a, 3b, in welche Drahtflihrungen ausgebildet sind,
namlich hier zwei Bohrungen 4 in dem einen Abschnitt 3b und zwei nach auflen offene Nuten 5
in dem anderen Abschnitt 3a. Wie am besten aus Fig. 1 ersichtlich, sind die Nuten 5 nach au-
Ren hin verengt, sodass fir einen Draht geeigneten Durchmesser, der in die Nuten von auen
eingedriickt wird, eine Schnapppassung vorliegt. Die Bohrungen 4 und die Nuten 5 verlaufen
parallel zu der Spulenachse a.

Den Fig. 4 bis 6 ist der bewickelte Spulenkérper nach den Fig. 1 bis 3 zu entnehmen. Im vorlie-
genden Fall ist eine Wicklung oder Spule 6 aus zwei parallel gewickelten Drahten 7, 8 gebildet,
z.B. aus ladiertem Kupferdraht. Bei der Herstellung der Spule 6 werden die Drahte 7, 8 mit
ihrem Anfang durch die Bohrungen 4 gesteckt (Fig. 5), sodann wird die Spule 6 auf den Wickel-
korper 2 gewickelt und dann werden die Enden der Drahte 7, 8 nach unten gefiihrt und in die
Nuten 5 gelegt. Die nach unten vorstehenden Enden der Drahte 7, 8 werden so weit gekiirzt,
dass die einige Millimeter Uber die Bohrungen 4 bzw. Nuten 5 vorstehen und hierdurch Lotstifte
9 bilden. Mit Hilfe dieser Lotstifte 9 kann dann das Wickelgut in bekannter Weise auf einer
Leiterplatte 10 montiert und verltet werden, was in Fig. 5 angedeutet ist.

Man erkennt somit, dass die sonst Uiblichen eigenen Anschlussdrahte fir die Lotstifte (Pins) bei
der Erfindung von dem Wicklungsdraht der Spule gebildet werden und direkt, einstiickig in die
Lotstifte Gbergehen.

Bei der Ausfuhrung nach den Fig. 4 bis 6 ist die Spule 6 durch einen E-Kern 11 vervolistandigt,
der aus zwei Halften besteht, wobei sich in dem Luftspalt verklebte Distanzstiicke 12 aus Kunst-
stoff befinden, welche auch die beiden Kernhalften mechanisch fixieren. Auch die Wicklung der
Spule 6 kann gegebenenfalls mit Klebstoff, z.B. einem Kunstharz, fixiert werden. Durch die
asymmetrische Anordnung der Létstifte 9 wird eine richtige Montage des gesamten Wickelguts
auf einer Leiterplatte 10 sichergestellt.

Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist die Spule 6 eine einzige Wicklung, die jedoch dop-
pelt gewickelt ist, um eine hohe Stromstérke bei vermindertem Spineffekt und bescheidenem
Drahtdurchmesser zu ermdglichen. Im Rahmen der Erfindung sind samtliche Varianten von
Spulen bzw. Wicklungen mdglich. Bei einer einzigen, einfach gewickelten Spule genligen nattir-
lich auch zwei Anschliisse bzw. Lotstifte. Ein dafiir geeigneter Spulenkdrper ist z.B. in Fig. 7
dargestellt, wobei in dem Fufteil 3 lediglich eine Nut 5 und eine Bohrung 4 als Drahtfiihrungen
vorgesehen sind.
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Der Begriff ,Spule” soll hier natirlich auch angezapfte Wicklungen ebenso beinhalten, wie
mehrere Wicklungen eines Transformators oder Ubertragers. Auch in diesen Fallen wird man
drei oder mehrere Lotstifte bendtigen. Fig. 8 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel, bei welchem der
Wickelkérper 2 anndhernd quadratischen Querschnitt besitzt, wobei in dem Fufiteil 3 zwei
Nuten 5 und zwei Bohrungen 4 als Drahtfiihrungen ausgebildet sind.

Patentanspriiche:

1.

Spulenkérper mit Spule fiir Leiterplattenmontage, bestehend aus einem prismatischen oder
zylindrischen Wickelkdrper (2) fiir zumindest eine Spule (6) und aus einem mit dem Wi-
ckelkorper einstiickig ausgebildeten FuRteil (3), welcher zumindest abschnittsweise nach
auflen Uber den Wickelkorper vorsteht, wobei Anschlussdrahte fiir die zumindest eine Spu-
le (6) von derem Wicklungsdraht (7, 8) gebildet und mit ihren Enden als Lotstifte (9) ausge-
bildet sind, die in Drahtfiihrungen (4, 5) aufgenommen und darin gehalten sind, wobei zu-
mindest eine der Drahtdurchfiihrungen als nach aufen offene Nut (5) in dem FuBteil (3)
ausgebildet ist

dadurch gekennzeichnet, dass

die zumindest eine Nut (5) nach auf3en hin verengt ist, wobei der Spulendraht bei Einlegen
einschnappt.

Spulenkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in einem Abschnitt des
Fuflteils (3) zumindest eine Drahtfiihrung als Bohrung (4) und in einem gegenuberliegen-
den Abschnitt zumindest eine Drahtfiihrung als offene Nut (5) ausgebildet ist.

Spulenkdrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Spulendraht
einen Durchmesser von 1 bis 4 mm aufweist.

Spulenkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Spu-
lendraht ein Kupferdraht ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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