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Patent trwa od dnia 19 maja 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest automat do
wyrobu cze$ci zatrzaskow ubraniowych ze spre-
zynka, umozliwiajacy wytlaczanie czeSci za-
trzasku, wykonywanie sprezynki i osadzenie jej
w wyttoczonej cze$ci zatrzasku w jednej ope-
racji roboczej.

Wynalazek niniejszy dotyczy gléwnie ulep-
szenia konstrukcji urzadzenia do osadzania
sprezynek w uprzednio wytloczonej cze§ci za-
trzasku, urzadzenia podajnikowego do dopro-
wadzania do automatu tasmy i drutu, oraz
urzadzenia zabezpieczajgcego, ktoére powoduje
natychmiastowe wylgczenie automatu w razie
awarii, zapewniajgc niezawodne dziatanie au-
tomatu i jego trwalosé.

W celu zapewnienia synchronicznego dopro-
wadzania sprezynek do urzadzenia montujgcego
te sprezynki 'w czeSci wytloczonej, zastosowano
wedlug wynalazku listwe pionowag i widekki
elastyczne, osadzone na pionowej diwigni, kt6-
re sluza do przesuwania sprezynek wzdiluz li-

stwy. Dzwignia, do ktérej przymocowane sg
widelki, wykonuje ruch wahadlowy w plasz-
czyznie pionowej pod dzialaniem ramienia na-
pedzanego krzywka zamocowang na wspdlnym

“wale napedowym automatu. Do doprowadzania

sprezynki pod stempel mocujacy ja w wytlo-
czonej cze§ci zatrzasku stuzy odpowiedni su=-
wak, osadzony przesuwnie w szczelinie, do kté-
rej doprowadzana jest sprezynka za pomocg
widetek’ elastycznych, :

Urzadzenie podajnikowe automatu zostalo
wedlug wynalazku ulepszone konstrukeyjnie
dzieki temu, Ze szpule doprowadzajace do auto-
matu tasme i drut osadzono wymiennie na
dwoéch ruchomych ramionach, sprzegnietych
ze sobg ukladem diwigien, ktére sa wprawia-
ne w ruch postepowo-zwrotny za pomocga mi-
mofrodu zamocowanego na wale napedowym
automatu. Mimoéréd powoduje odwijanie sie
taSmy i drutu o SciSle okreSlone odcinki. Ta-
kie zamontowanie szpul umozliwia zmniejsze-



nie wymiaréw gabarytowych urzgdzenia po-
dajnikowego oraz zapewnia doprowadzame dru-
tu i ta§1’r‘1§ % sposéb” zsynchromzowany z" tak-
tami roboczymi automatu.

Nastepng cecha znamienng automatu wedilug

wynalazku jest urzgdzenie zabezpieczajace auto-

mat przed awarig. Powoduje ono samoczynne
wylaczanie sprzegla silnika pod dzialaniem
energii zmagazynowanej w napietej sprezynie
‘Srubowej, ktéra jest naciggana dzwignigq recz-
ng a luzowana elektromagnesem.- »
Automat wedlug wynalazku jest uwidoczniony
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia auto-
mat w. widoku perspektywicznym po otwarciu
drzwiczek i zdjeciu gérnej oslony, fig. @ —
urzadzenie do osadzania sprezynek w wytlo-
.czonej ‘czedci zatrzasku w przekroju pionowym
wzdhuz linii A — A, uwidocznionej na fig. 1,
fig. 2a — to samo urzadzenie w przekroju
poprzecznym wzdtuz linii B — B, uwidocznio-
nej na fig. 2, fig. 3 — schemat elektromecha-
niczny urzadzenia zabezpieczajacego automat
przed awarig, fig. ¢4 — urzadzenie podajnikowe
w widoku bocznym, stuzgce do doprowadzania
tasmy -i-drutu-= fig. 5 i 6 przedstawiaja cze§é
:zatrzasku ubraniowego w widoku z boku i w
przekroju poprzecznym, uw1doczn1a1acych osa-
" dzenie sprezynki, . -

Na ramie metalowej 1 automatu, oslonietej -

z zewnatrz blachg 2, zmontowane jest urzg-
dzenie 3 do wytlaczania czeSci 18 zatrzasku,

urzadzenie 4, wykonujgce sprezynki oraz urza-

dzenie 5 do osadzania sprezynek w czeSci wy-

tloczonej. Do wykonywania -ruchéw roboczych- -

i pomocniczych automatu stuzy komplet zna-
nych krzywek i mimosrodéw, zamocowanych na
wspblnym wale napedzanym silnikiem 6, za po-
mocg paskéw klinowych 7.

* Cze$ci 18 zatrzasku wytloczone w urzadzeniu
3 i sprezynki 19, wykonane w urzadzeniu 4
s§ ‘kiérowane do urzadzenia 5, przedstawionego
‘w przekroju na fig. 2 i 23, w ktérym naste-
puje osadzanie sprezynek w wyttoczonych czes$-
‘clach 18 zatrzasku. Urzadzenie 5 do osadzania
sprezynek ma listwe pionowg 20, na ktérej
psadza sie sprezynki 19, dostarczane przez
urzadzenie 4. Do przesuwania sprezynek wzdiuz
_-listwy 20 do dolu stuza widelki elastyczne 22,
zamocowane na dzwigni 21, ktére obejmuja
listwe z dwéch stron, Diwignia 21 wykonuje
ruch wahadlowy w plaszczyznie pionowej, po-
wodujgc przesuwanie sprezynek ku dolowi i jest
wprawiana w ruch za pomocg ramienia 23,
napedzanego krzywks zamocowang na wale
-napedowym automartu.

Widelki 22 po przesunigciu sprezynki 19 na
dé6l, dociskajg jq do dna kamalika suwaka 24,
ktéry jest przesuwany ramieniem 25, nape-
dzanym krzywkag zamocowang na ‘wale nape-
dowym. Szczelina, w ktérej przesuwa si¢ su-
wak, ma wymiary §ci§le dostosowane do wy-
miaréw;v sprezynki 19, przesuwanej w tej szcze-
linie za pomocg suwaka 24 do otworu, sluzg-
cego do przesuwania stempla 26. Sprezynka po
przesunieciu na dél, zostaje umieszczona na
wytloczonej czeSci 18 zatrzasku, doci$nieta przy-
ciskiem 27 oraz przyci$nieta stemplem 28 do
krawedzi otworu, w ktérym jest osadzony
przesuwnie stempel 26. W tym czasie obydwa
ramiona sprezynki obejmujg przycisk 27, wsku-
tek czego zostaja rozwarte i ustawione wtas-
ciwie wzgledem otworkéw w czeSci 18 za-
trzasku.

“Stempel 26 przy ruchu na dét wprowadza
sprezynke 19 do czeSci wytloczonej 18, Na-

‘s‘tep'nié stempel 26 zostaje przesuniety do géry,

a stempel 28 jest przesuwany na dél! wraz
z czeScig wyttoczona, dociskang do niego przy-
ciskiem 27. Teraz cze§¢ 18 zostaje uchwycona
listwami 29, a przycisk 27 jest przesuwany do
goéry. Listwy 29 sg przesuwane za pomocg ra-
mion 30, sterowanych krzywkami zamocowa-

"nymi na wale napedowym automatu. Chwy-

taja one cze$é wywtlociona zatrzasku i prze-
suwajg pod nastepny stempel (wedlug strza-
tek a, b), ktéry wykonuje zaokrgglanie kra-
wedzi gérnej zatrzasku, Gotowy zatrzask zosta-
je teraz wyrzucony na zewnatrz automatu
W’ znany spos6b za pomocg sprezonego po-
w1etrza .

w przytpadku chwﬂowego braku czeSci wy-
ttoczonych zatrzasku, na przyklad spowodowa-
nego.. wyczerpaniem sie zapasu tasmy, nalezy
nadmiar sprezynek 19 odprowadzié na zewnatrz.
W tym celu stempel 28 zaopatrzono w wydrg-
zenie osiowe, przez ktére zbywajace spre-
zynki mogg wypadaé do odpowiedniej rurki,
z ktérej sa wyrzucane na zewngtrz strumie-
niem spregzonego powietrza.

Urzadzenie podajnikowe autematu - wedlug
wynalazku, shluzagce do doprowadzania tasmy
91 drutu 10, zawiera dwie szpule 11, 12, osa-
‘dZone wythiennie w ruchomych ramionach 13;
14. Ramiona te s3 sprzegniete ze sobgq ukladem
diwigniowym 151 wprawiane w ruch postepowo-
zwrotny za pomocg mimosredu 18, zamocowa-
nego na wale napedowym 17 automatu. Ruch
postepowy zwrotny ramion 13, 14 powoduje

okresowe odwijanie sie ze szpul 11, 12 SciSle



okreslonych odcinkéw tasmy 9 i drutu 10,

synchronicznie *z obrotami walu napedowego -

atitomatu,

" fUrzadzenie zabezpieczajace automat wedlug —

wynalazku jest przedstawione na fig. 3. Do

wyzwalania energii potrzebnej do wylgczenia

sprzegta 31 zastosowano sprezyne Srubowa 32,

napinang za pomoca raczki 8. Energia tej spre--

zyny zostaje wyzwolona przez zadzialanie elek-
tromagnesu 33, powodujac przerwanie zazebie-
nia zapadki 34 z waltkiem S$cietym 35.

Urzgdzenie zabezpieczajgce zawiera obwdd
elektromagnesu, zamykajgcy jeden z przelgcz-
nikéw wlaczonych réwmolegle, na ktéry dziala
jeden z mechanizméw kontrolujacych urzgdze-
nie podajnikowe. Na przyklad zadzialanie wy-
lacznika 36 nastapi po zalamaniu sie przegubu
37 pod naciskiem' dZwigni 38, znajdujgcej sie
pod dzialaniem sprezyny. Moze to nastgpi¢
w przypadku wysuniecia sie konca tasmy lub
wskutek wyczerpania sie jej zapasu w urza-
dzeniu podajnikowym. Podobne zalamanie prze-
gubu 37 moze nastapié réwniez w przypadku
wygiecia sie taSmy 9 na odcinku miedzy pro-
wadnica 39 i urzadzeniem 5 montujacym za-
trzaski. Dotyczy to réwniez urzadzenia 4, wy-
konujgcego sprezynki; woéwczas urzgdzenie za-
bezpieczajace spowoduje natychmiastowe unie-
ruchomienie automatu przez wylaczenie silnika
napedowego automatu.

Urzadzenie zabezpieczajace wedlug wyna-
lazku, powoduje zatrzymanie automatu réw-
niez w przypadku nadmiernego spadku prez-
nosSci powietrza sprezonego, stuzgcego do usu-
wania . wibrkéw, gotowych czeSci zatrzask6é6w
i nadmiaru sprezynek, wskutek zadzialania
wylacznika ci$nieniowego 41. W przypadku
nadmiernego zmniejszenia lub calkowitego za-
niku napiecia ‘elektrycznego, wylaczenie auto-
matu nastepuje przez zadzialanie wyzwalacza
ciSnieniowego 42, w przypadku za§ nadmierne-
go zuzycia oleju smarnego — przez zadzialanie
wylacznika poziomego 43. Przy nadmiernym
rozgrzaniu sie lozysk walu napedowego auto-
mat zostanie wylgczony przez zadzialanie ter-
mostatu 44,

Urzadzenie zabezpieczajgce jest zaopatrzone
w sygnalizacje optyczng lub akustyczng, ktéra
dziala natychmiast w razie awaranego wylg-
czenia automatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Automat do wyrobu czesci zatrzaské6w ubra-
niowych ze sprezynka, zawierajgcy urzgdze-
nie do wytlac‘zarni‘a cze$ci zatrzasku, urza-

dzenie do wykonywania sprezynek oraz
urzadzenie do osadzania sprezynek w czeSci
wytloczonej, ktére- sa napedzane ukladem
krzywék 1. maimoérodéw; zamocowanych na
wspblnym wale automatu, znamienny tym,
ze urzadzeme do OSadzama sprezynek .w
czesé wytloczong zawiera diwigme (21),
zaopatrzona w elastyczne wuielki :(22), shu-
z3ce do przesuwania sprqzynek (19) na dét
wzdtuz listwy (20) i dociskanid jich do dna
kahahka suwaka .(24), oraz ste‘rﬂpel (28) do
przesruwama do géry . czefci . ‘wytloczonych
(18) przed osadzeniem w nich _sprezynek (19),
raopatrzony w wydrazenie osiowe, przezna-
czone do usuwania na zewnatrz automatu
nadmiaru” sprezynek w przypadku wyczer-
pania si¢ zapasu czeSci wyttoczonych (18)
zatrzasku.

. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

Zze urzadzenie podajnikowe do doprowadza-
nia tasmy (9) i drutu (10) zawiera dwie
wymienne szpule (11, 12), osadzone w ru-
chomych ramionach (13, 14), sprzegnietych
ze sobq ukladem diwigniowym (15) i napedza-
nych mimosrodem (16), zaklinowanym na
wale napedowym (17), ktéry umozliwia od-
wijanie sie taémy i drutu o okreS§lone od-
cinki,
Automat wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, Ze jego urzadzenie ‘zabezpieczajgce
przed awarlg zawiera sprezyne §rubowsg (32),
ktéra samoczynnie wylgcza sprzeglo (31)
i ktéra jest napinana diwignig recznag (8),
a luzowana za pomocag elektromagnesu (33)
po zamknieciu jego obwodu elektrycznego
jednym z wylgcznikéw, dzialajgcych w réz-
nych przypadkach awarii automatu, na
przyklad w przypadku wyczerpania sie ta§-
my lub drutu, wzglednie naglym spadku
preznosci powietrza.
Automat wedlug zastrz. 3, znamienny tym,
Ze urzadzenie zabezpieczajace zawiera dzwig-
nie przegubowsa (37), polaczong jednym kon-
cem z wylaeznikiem (36), a drugim koncem
wspblpracujaca z dzwigniq (38), znajdujaca
sie pod dzialaniem sprezyny, ktére sluzg
do wytwarzania impulséw elektrycznych w
celu wylaczenia automatu w razie wyczer-
pania sie zapasu tasémy lub zahamowania
jej przesuwu wskutek uszkodzenia urzgdze-
nia montujgcego sprezynki w czeSciach wy-
tloczonych. '
i Inz 'Witold Rakowski
Zastepca mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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