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(54) Variabler Kéfig fiir ein Druckwalzenpaar eines Streckwerks.

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen Kafig (1) fiir ein Druck-
walzenpaar (5) eines Streckwerks einer Textiimaschine, wobei
das Druckwalzenpaar (5) durch zwei Oberwalzen (15a) gebil-
det ist, die frei drehbar auf einer feststehenden Welle (4) ange-
ordnet sind, und der Kafig (1) zwei Flhrungselemente (2a, 2b)
zum Fuhren jeweils eines Fuhrungsriemchens aufweist, das teil-
weise eine der beiden Oberwalzen (15a) umschliesst, und ei-
nem Befestigungselement (3) mit einer Aufnahme (6) zur Befes-
tigung des Kafigs (1) an der Welle (4) des Druckwalzenpaars (5),
wobei die Aufnahme (6) eine Mittelachse (7) aufweist, und die
Fuhrungselemente (2a, 2b) zur Umlenkung der Fuhrungsriem-
chen jeweils eine in einem Abstand (L) zur Mittelachse (7) an-
geordnete Umlenkkante (9a, 9b) aufweisen, und zwischen den
Fahrungselementen (2a, 2b) und dem jeweiligen Fihrungsriem-
chen ein Federelement (11) zur Spannung des jeweiligen Fih-
rungsriemchens angeordnet ist. Damit mit einem einzigen Kafig
(1) Garne mit unterschiedlichen Garnwerten hergestellt werden
kénnen, ist der Abstand (L) zwischen der jeweiligen Umlenkkan-
te (9a, 9b) und der Mittelachse (7) der Aufnahme (6) verander-
bar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Kéfig fiir ein Druckwalzenpaar eines Streckwerks einer Textiimaschine, wobei
das Druckwalzenpaar durch zwei Oberwalzen gebildet ist, die frei drehbar auf einer feststehenden Welle angeordnet sind,
und der Kéfig zwei Fihrungselemente zum Fihren jeweils eines Fuhrungsriemchens aufweist, das teilweise eines der
beiden Oberwalzen umschliesst, und mit einem Befestigungselement mit einer Aufnahme zur Befestigung des Kafigs an
der Welle des Druckwalzenpaars, wobei die Aufnahme eine Mittelachse aufweist, und die Fihrungselemente zur Umlen-
kung der Flhrungsriemchen jeweils eine in einem Abstand zur Mittelachse angeordnete Umlenkkante aufweisen, und
zwischen den Fihrungselementen und dem jeweiligen Fihrungsriemchen ein Federelement zur Spannung des jeweiligen
Flhrungsriemchens angeordnet ist.

[0002] Ein K&fig dieser Art ist aus der CN 101 876 111 A und der JP 9-279 424 bekannt. Der darin beschriebene Kéfig
ist fir zwei benachbarte Streckwerkseinheiten eines Streckwerks einer Textilmaschine einsetzbar, vorzugsweise eines
Streckwerks einer Ringspinnmaschine. Der Ké&fig umfasst zwei Flihrungselemente und ein Befestigungselement. Die bei-
den Flhrungselemente dienen zur Fuhrung jeweils eines Flhrungsriemchens. Das Befestigungselement, das zwischen
den beiden Flhrungselementen angeordnet ist, zur Befestigung des Kéafigs an einer feststehenden Welle eines Druckwal-
zenpaars. Das Befestigungselement weist eine Aufnahme auf, Gber welche sich der Kéfig einfach an die Welle des Druck-
walzenpaars anklipsen und auch wieder problemlos 16sen lasst. Die Aufnahme hat eine Mittelachse, die im montierten
Zustand des Kafigs koaxial zur Wellenachse des Druckwalzenpaars verlauft. Die beiden Flhrungselemente weisen zur
Umlenkung des jeweiligen Fihrungsriemchens eine Umlenkkante auf, die in einem Abstand zur Mittelachse der Aufnahme
angeordnete ist.

[0003] Zudem weist der Kafig an den beiden Fuhrungselementen ein Federelement auf. Das Federelement dient zur
Spannung des jeweiligen Flihrungsriemchens. Bei dem Kéfig der CN 101 876 111 A ist das Federelement als eine Spiral-
feder ausgebildet. Die Spiralfeder ist an der Oberseite des jeweiligen Flilhrungselements gelagert und belastet ein Druck-
element, welches das Fihrungsriemchen spannt. Bei dem Kafig der JP 9-279 424 dagegen ist die jeweilige Umlenkkante
des Fiihrungselementes als ein Druckelement ausgebildet, das tiber ein Federelement belastet ist. Uber das Druckelement
wird das jeweilige Fihrungsriemchen an der jeweiligen Umlenkkante gespannt.

[0004] Das Druckwalzenpaar, an welchem der Kafig befestigt ist, wird durch zwei Oberwalzen gebildet, die frei drehbar
auf der feststehenden Welle angeordnet sind. Das Druckwalzenpaar ist Uber die Welle in einem Belastungstrager des
Streckwerks gehalten. Durch den Belastungstrager werden die Oberwalzen gegen eine angetriebene und ortsfest gela-
gerte Unterwalze angedriickt, so dass ein einlaufender Faserverband zwischen der Oberwalze und der Unterwalze ge-
klemmt ist. Der Faserverband wie auch die Oberwalzen werden durch Reibschluss von der sich Uiber mehrere benachbarte
Streckwerke erstreckenden Unterwalze mitgenommen. In einem herkémmlichen Streckwerk mit einer Vorverzugs- und
einer Hauptverzugszone ist der Oberwalze und der Unterwalze, welche ein Mittenwalzenpaar bilden, ein weiteres Wal-
zenpaar, ein Auslaufwalzenpaar, nachgeordnet, das mit einer héheren Umfangsgeschwindigkeit als das Mittenwalzenpaar
angetrieben wird. Zwischen den beiden Walzenpaaren, der sogenannten Hauptverzugszone, wird der Faserverband aus
Stapelfasern verzogen, so dass im Anschluss an die beiden Walzenpaare ein dlinnerer Faserverband vorliegt. Auch sind
Streckwerke bekannt, welche nur eine Verzugszone aufweisen. Bei diesen Streckwerken bildet das Mittenwalzenpaar ein
Einlaufwalzenpaar.

[0005] Damit ein gleichmassiger Verzug des Faserverbandes erreicht wird und Fehlverziige des Faserverbandes vermie-
den werden, ist in der Hauptverzugszone des Streckwerkes eine Faserfiihrungseinrichtung angeordnet. In herkémmlichen
Streckwerken umfasst die Faserfihrungseinrichtung zwei Fiihrungsriemchen, ein Oberriemchen und ein Unter-riemchen,
welche endlos ausgebildet sind und zwischen welchen der Faserverband geflhrt ist. Das Unterriemchen ist an der Unter-
seite des Streckwerks angeordnet und lauft um eine Umlenkkante einer ortsfesten Unterriemchenfiihrung und umschlingt
teilweise die Unterwalze des Mittenwalzenpaares. Die Unterriemchenfihrung erstreckt sich wie die Unterwalze Gber meh-
rere benachbarte Streckwerke. Der Antrieb des Unterriemchens erfolgt Uber die Unterwalze des Mittenwalzenpaares, die
mit dem Unterriemchen Uber Reibschluss in Verbindung steht. Das Oberriemchen ist an der Oberseite des Streckwerks
angeordnet und lauft um den Kéfig und umschlingt teilweise die Oberwalze des Mittenwalzenpaares. Der Antrieb des
Oberriemchens erfolgt (ber das mit dem Oberriemchen in Reibschluss stehenden Unterriemchens.

[0006] Damit der Faserverband in der Faserfihrungseinrichtung nicht zu stark durch die beiden Fuhrungsriemchen zu-
sammengedriickt wird, ist in den meisten Streckwerken vorgesehen, dass die Umlenkkante des Kafigs einen definierten
Abstand von der Umlenkkante der Unterriemchenfihrung aufweist. Dieser Abstand zwischen den Umlenkkanten wird als
Maulweite bezeichnet. Der K&fig der CN 101 876 111 A und der JP 9-279 424 weist daher zwischen seinen beiden Um-
lenkkanten eine austauschbare Kéfigstitze auf, Uber welche die Maulweite einstellbar ist. Der Kafig der CN 101 876 111 A
weist zudem vor der jeweiligen Umlenkkante des Flihrungselements eine Druckstange auf. Durch die Druckstange wird
der Faserverband leicht aus seiner eigentlichen Verzugsrichtung ausgelenkt.

[0007] In einer Spinnerei ist es nun Ubliche Praxis, an einer Spinnmaschine Fasern unterschiedlicher Stapellange zu ver-
arbeiten. So werden z.B. mit der Spinnmaschine in einer Betriebsschicht Fasern langerer Stapellange und in einer anderen
Betriebsschicht Fasern kirzer Stapellange verarbeitet. An einer Ringspinnmaschine werden hierzu je nach Stapellange
der Fasern Kéfige unterschiedlicher Geometrie bzw. Lange eingesetzt. Hierdurch wird die in der Hauptverzugszone des
Streckwerks angeordnete Faserfihrungseinrichtung der zu verarbeitenden Stapellange angepasst.
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[0008] Durch Verwendung eines Kéfigs mit einer grésseren Geometrie, d.h. eines langeren Kéfigs, verschiebt sich die
Umlenkkante des jeweiligen Fuhrungselements des Ké&figs in Richtung einer Klemmlinie des Auslaufwalzenpaars. Der zu
verstreckende Faserverband ist hierdurch Uber einen langeren Bereich der Hauptverzugszone durch die Faserflihrungs-
einrichtung, d.h. das Oberriemchen und das Unterriemchen, geflihrt. Dadurch kénnen Faserverbénde bestehend aus
Fasern langerer Stapellange verarbeitet werden. Umgekehrt verschiebt sich durch Verwendung eines Kafigs mit einer
kleineren Geometrie, d.h. eines kilirzeren Kéfigs, die Umlenkkante des jeweiligen Flihrungselements des Kafigs von der
Klemmlinie des Auslaufwalzenpaars weg, d.h. die Umlenkkante verschiebt sich in Richtung einer Klemmlinie des Mitten-
walzenpaars. Der zu verstreckende Faserverband ist hierdurch Uiber einen kirzeren Bereich der Verzugszone durch die
Faserflhrungseinrichtung, d.h. das Oberriemchen und das Unterriemchen, geflhrt. Dadurch kdnnen Faserverbande be-
stehend aus Fasern kilrzerer Stapellange verarbeitet werden.

[0009] Ein wesentlicher Nachteil der beschriebenen Praxis besteht nun darin, dass eine grosse Anzahl an Kafigen un-
terschiedlicher Geometrie bzw. unterschiedlicher Lange erforderlich ist, um Fasern verschiedener Stapellange verarbei-
ten zu kénnen. Diese Kafige missen alle in der Spinnerei vorratig gehalten werden. Auch ist bei einer grossen Anzahl
unterschiedlicher Kafige, die sich nur geringfligig unterscheiden, eine hohe Verwechslungsgefahr gegeben, so dass die
Gefahr besteht, dass nicht alle Kafige an einer Maschine einheitlich sind. Die Qualitat der an einer Spinnmaschine er-
zeugten Game kann dadurch ungewollt von Spinnstelle zu Spinnstelle variieren. Um Verwechslungen zu vermeiden ist
man gezwungen, die unterschiedlichen Kéfige farblich zu kennzeichnen. Zudem missen in der Spinnerei Oberriemchen
unterschiedlicher Geometrie vorratig gehalten werden, welche passend zur Geometrie des Kéafigs ausgebildet sind.

[0010] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Kafig der beschriebenen Art zu schaffen, der zur Verarbei-
tung von Fasern unterschiedlicher Stapellangen verwendet werden kann ohne, dass der gesamte Kéfig ausgewechselt
werden muss.

[0011] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird unter einem Faserverband ein langliches Gebilde aus einzelnen Fa-
sern verstanden, deren Lange bzw. Stapellange wesentlich geringer als die Lange des Gebildes ist. Bei dem Faserverband
kann es sich insbesondere um ein auf einer Karde, Kimmmaschine oder Strecke produziertes, im Wesentlichen drehungs-
freies Faserband handeln, welches auf einem mit einem Streckwerk ausgeristeten Flyer zu einem mit einer Schutzdre-
hung versehenen Vorgarn verarbeitet wird. Ebenso kann es sich bei dem Faserverband um ein mit einer Schutzdrehung
versehenes Vorgarn handeln, welches auf einer mit einem Streckwerk ausgerlsteten Spinnmaschine, beispielsweise auf
einer Ringpinnmaschine, zu einem fertig gedrehten Garn verarbeitet wird.

[0012] Der erfindungsgemasse Kéfig ist dabei sowohl fiir Streckwerke von Spinnvorbereitungsmaschinen, wie Flyer oder
Strecken, als auch flir Spinnmaschinen, wie Ringspinnmaschinen, geeignet, insbesondere wenn diese eine Vielzahl von
Arbeitsstellen aufweisen, an denen jeweils ein Vorgarn bzw. ein Garn produziert wird.

[0013] Als Mittelachse der Aufnahme wird die Achse bezeichnet, die im montierten Zustand des Kéfigs am Druckwalzen-
paar koaxial zur Wellenachse des Druckwalzenpaars verlauft. Dies bedeutet, dass im montierten Zustand des Kafigs am
Druckwalzenpaar die Mittelachse der Aufnahme und die Wellenachse des Druckwalzenpaars zusammenfallen. Der Ab-
stand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse ist die Lange der kirzesten Verbindungslinie zwischen
der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse der Aufnahme.

[0014] Die Aufgabe wird dadurch geldst, dass der Kéfig derart ausgebildet ist, dass der Abstand zwischen der jeweiligen
Umlenkkante und der Mittelachse veranderbar ist. Der Abstand kann dabei entweder stufenlos oder in Stufen verandert
werden. Bei dem erfindungsgeméassen Kafig sind drei Varianten denkbar, um den Abstand zwischen der jeweiligen Um-
lenkkante und der Mittelachse zu verandern. Bei einer ersten Variante ist das gesamte Befestigungselement des Kafigs
austauschbar. Bei einer zweiten Variante ist lediglich ein Teil des Befestigungselements austauschbar. Bei einer dritten
Variante ist ein Teil des Befestigungselements austauschbar, welches die Aufnahme aufweist. Bei allen drei Varianten
wird der Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse Uber das austauschbare Element des Kéfigs
veréndert, wobei der die Fihrungselemente umfassende Teil des Kafigs unabhangig von der zu verarbeitenden Stapel-
l&nge eingesetzt wird.

[0015] Durch die erfindungsgemasse Ausgestaltung des Kafigs wird erreicht, dass nicht der gesamte Kafig ausgetauscht
werden muss, um Fasern unterschiedlicher Stapellange zu verarbeiten. Im Unterschied zum Stand der Technik ist durch
die variable Ausgestaltung des Kafigs keine grosse Anzahl von Kéfigen unterschiedlicher Geometrie mehr erforderlich.
In der Spinnerei wird daher eine geringere Anzahl an Bauteilen benétigt. Die Teilevielfalt kann dadurch gering gehalten
werden. Die hohe Verwechslungsgefahr, die bei einer grossen Anzahl von Kafigen gegeben ist, die sich in ihrer Geometrie
nur geringfligig unterscheiden, bleibt dadurch gering. Somit wird die Gefahr reduziert, dass an einer Maschine nicht alle
Spinnstellen einheitliche Kéfige aufweisen bzw. die Faserfiihrungseinrichtung in der Hauptverzugszone nicht einheitlich
ausgebildet ist. Die Gefahr, dass die Qualitat der erzeugten Garne ungewollt von Spinnstelle zu Spinnstelle variiert, kann
somit stark reduziert werden. Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemassen Kafigs besteht darin, dass in der Spinnerei
auch keine Oberriemchen unterschiedlicher Geometrie vorrétig gehalten werden missen, d.h. es werden nur noch Ober-
riemchen einer einzigen Grosse bendtigt. Die in der Hauptverzugszone angeordnete Faserfiihrungseinrichtung kann da-
her sehr kostengiinstig und mit einem geringen Umbauaufwand an die zu verarbeitende Stapellange angepasst werden.
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[0016] Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn das Befestigungselement des Kafigs austauschbar ist. Der Kéfig besteht
dabei aus drei voneinander getrennten Baueinheiten, den beiden Flhrungselementen und dem Befestigungselement. Die
drei Baueinheiten sind ldsbar miteinander verbunden. Die 16sbare Verbindung erfolgt z.B. Uber einen Formschluss, ndmlich
eine Schnappverbindung oder eine Klemmverbindung. Hierdurch ist es moglich, die beiden Flhrungselemente einfach
und schnell mit dem Befestigungselement, das zwischen den beiden Fihrungselementen angeordnet ist, zu verbinden.
Die jeweilige Baueinheit, die das Flihrungselement umfasst, weist eine bestimmte Geometrie auf und wird unabhangig von
der zu verarbeitenden Stapelldnge an jeder Spinnstelle eingesetzt. Durch die Baueinheit, welche das Befestigungselement
umfasst, lasst sich der Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse veréandern. D.h. um den Kafig
an eine bestimmte Stapellange anzupassen, muss im Unterschied zum Stand der Technik lediglich die Baueinheit, die das
Befestigungselement umfasst, ausgetauscht werden. Diese Baueinheit ist jedoch vom Aufbau einfach und kostet wenig.
Zudem bedeutet der Austausch dieser Baueinheit keinen grossen Umbauaufwand.

[0017] Auch ist es von Vorteil, wenn ein Teil des Befestigungselements austauschbar ist. Der Kéafig besteht dabei aus
wenigstens zwei voneinander getrennten Baueinheiten, die z.B. (iber einen Formschluss I6sbar miteinander verbunden
sind. Die erste Baueinheit umfasst die beiden Flhrungselemente und ein Teil des Befestigungselementes, der die Auf-
nahme nicht aufweist. Das Befestigungselement ist zwischen den beiden Flhrungselementen angeordnet. Die zweite
Baueinheit umfasst einen weiteren Teil des Befestigungselements, der die Aufnahme aufweist. Die erste Baueinheit weist
eine bestimmte Geometrie bzw. Abmessung auf und wird unabhangig von der zu verarbeitenden Stapellange an jeder
Spinnstelle eingesetzt. Die zweite Baueinheit ist in unterschiedlichen Geometrien bzw. Abmessungen vorhanden. Uber die
zweite Baueinheit ist somit der Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse verénderbar. D.h., um
den Kafig an eine bestimmte Stapelldnge anzupassen, muss im Unterschied zum Stand der Technik lediglich die zweite
Baueinheit ausgetauscht werden. Diese Baueinheit ist jedoch vom Aufbau einfach und kostet wenig. Zudem ist der Aus-
tausch dieser Baueinheit mit keinem grossen Umbauaufwand verbunden. Auch ist es mdglich, dass der Kéfig zwischen der
ersten und der zweiten Baueinheit eine weitere Baueinheit aufweist. Diese weitere Baueinheit stellt eine Art Distanzstlick
dar, Uber welche der Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse veranderbar ist. In diesem Fall
weisen die erste und die zweite Baueinheit eine bestimmte Geometrie bzw. Abmessung auf, und werden unabhangig von
der zu verarbeitenden Stapellédnge an jeder Spinnstelle eingesetzt. Das Distanzstlick ist in unterschiedlichen Geometrien
bzw. Abmessungen vorhanden. D.h. um den Kéfig an eine bestimmte Stapellange anzupassen, muss im Unterschied zum
Stand der Technik lediglich das Distanzstlick ausgetauscht werden.

[0018] Als vorteilhaft hat es sich auch erwiesen, wenn ein Teil des Befestigungselements austauschbar ist, der die Auf-
nahme aufweist. Der Kafig besteht dabei aus zwei voneinander getrennten Baueinheiten. Die beiden Baueinheiten sind
I6sbar Uber einen Formschluss miteinander verbunden, z.B. Uiber eine Schnappverbindung. Die erste Baueinheit umfasst
die beiden Fuhrungselemente und einen Teil des Befestigungselements, welcher die Aufnahme nicht aufweist. Die zweite
Baueinheit umfasst einen Teil des Befestigungselements, der die Aufnahme aufweist. Die erste Baueinheit weist eine be-
stimmte Geometrie bzw. Abmessung auf, und wird unabhangig von der zu verarbeitenden Stapellange an jeder Spinnstelle
eingesetzt. Uber die zweite Baueinheit ist der Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse veran-
derbar. Hierzu weist die zweite Baueinheit unterschiedliche Abmessungen bzw. eine bestimmte Geometrie auf. D.h., um
den Kafig an eine bestimmte Stapelldnge anzupassen, muss im Unterschied zum Stand der Technik lediglich die zweite
Baueinheit bzw. die Aufnahme ausgetauscht werden. Diese Baueinheit ist jedoch vom Aufbau einfach und kostet wenig.
Zudem bedeutet der Austausch dieser Baueinheit keinen grossen Umbauaufwand.

[0019] Hierbei ist es weiter von Vorteil, wenn der Teil des Befestigungselements, der die Aufnahme aufweist, als eine
einseitig offene Hilse ausgebildet ist, die einen U-férmigen Querschnitt aufweist. Die Hilse verlauft dabei wenigstens Uber
eine Breite des Befestigungselements. Die Breite stellt die Abmessung des Befestigungselements in Richtung der Mittel-
achse der Aufnahme dar. Auch ist es méglich, dass die Hilse zweiteilig ausgebildet ist. Die Hilse ist austauschbar und
tiber eine Schnappverbindung mit dem anderen Teil des Befestigungselements verbunden. Uber die Schnappverbindung
lasst sich die Hilse problemlos an den anderen Teil des Befestigungselements anklipsen und auch problemlos wieder von
diesem ldsen. Die Hilse dient dazu, die Position der Mittelachse am Kéfig zu verandern. D.h. Uiber die Hllse lasst sich der
Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse einstellen. Dies wird durch den Einsatz von Hilsen
unterschiedlicher Geometrie erreicht. Im Unterschied zum Stand der Technik muss daher lediglich die Hllse ersetzt wer-
den, um den Kéfig an die zu verarbeitende Faserlénge anzupassen. Die Hulse ist jedoch vom Aufbau einfach und kostet
wenig. Zudem bedeutet der Austausch der Hillse keinen grossen Umbauaufwand.

[0020] Vorteilhafterweise ist die Hllse derart ausgebildet, dass durch Verwendung einer einzigen Hllse mehrere unter-
schiedliche Abstande zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse einstellbar sind. Hierzu weist die Hilse
eine bestimmte Geometrie auf. Dabei sind z.B. die beiden Schenkel der U-férmigen Hilse unterschiedlich stark ausgebil-
det. Uber die Ausrichtung der Hillse am Kaéfig lasst sich dann der Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der
Mittelachse einstellen. Hierdurch wird der Nachteil vermieden, dass ein Anwender mehrere verschiedene Ausflihrungs-
formen der Hilse vorratig halten muss. So besteht z.B. die Méglichkeit, dass die Hillse um 180° gedreht werden kann. Mit
der Hulse sind dann zwei verschiedene Abstande zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse einstellbar.

[0021] Zudem ist es von Vorteil, wenn dem austauschbaren Befestigungselement, dem austauschbaren Teil des Befesti-
gungselements oder dem die Aufnahme aufweisenden, austauschbaren Teil des Befestigungselements unterschiedliche
Farben zugewiesen sind. Hierdurch wird die Identifikation der unterschiedlichen Abstande zwischen der jeweiligen Um-



CH 711 154 A1

lenkkante und der Mittelachse durch farbliche Kennzeichnung sichergestellt. Die Gefahr, dass an einer Maschine nicht
an allen Spinnstellen der Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse einheitlich ist, kann dadurch
erheblich reduziert werden. Somit wird sichergestellt, dass die Qualitét der erzeugten Garne nicht ungewollt von Spinn-
stelle zu Spinnstelle variiert.

[0022] Schliesslich hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn der Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und
der Mittelachse in einem Bereich zwischen 34mm bis 49mm liegt. Mit dem Kéfig kann dann das gesamte Spektrum von
Faserlangen in der Kurzstapelspinnerei verarbeitet werden. Als vorteilhaft hat es sich hierbei herausgestellt, wenn die
Mittelachse zwischen drei verschiedenen Positionen einstellbar, so dass der Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante
und der Mittelachse in einer ersten Position 36mm, in einer zweiten Position 39 mm oder 43mm, und in einer dritten
Position 47 mm betrégt.

[0023] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der Ausfuhrungs-
beispiele. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines zum Stand der Technik gehdrenden Kéfigs fir ein Streckwerk einer
Textilmaschine,

Fig. 2 einen Querschnitt A eines Streckwerks einer Textiimaschine mit einem Kéfig nach Fig. 1,

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung eines ersten Ausflihrungsbeispiels eines erfindungsgemassen Kafigs,
Fig. 4 eine perspektivische Darstellung eines zweiten Ausflihrungsbeispiels eines erfindungsgemassen Kafigs,
Fig. 5 einen Querschnitt B des Kafigs nach Fig. 4, wobei der Kafig eine kliirzere Abmessung aufweist,

Fig. 6 einen Querschnitt B des Kéfigs nach Fig. 4, wobei der K&fig eine langere Abmessung aufweist,

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung eines dritten Ausflihrungsbeispiels eines erfindungsgemassen Kafigs,
Fig. 8 einen Querschnitt C des Kéfigs nach Fig. 7, wobei der Kéfig eine kiirzere Abmessung aufweist,

Fig. 9 einen Querschnitt C des Kafigs nach Fig. 7, wobei der Kafig eine langere Abmessung aufweist,

Fig. 10  eine perspektivische Darstellung eines vierten Ausflihrungsbeispiels eines erfindungsgemassen Kafigs,
Fig. 11 einen Querschnitt D des Kéfigs nach Fig. 10, wobei der Kafig eine klrzere Abmessung aufweist,

Fig. 12  einen Querschnitt D des Kafigs nach Fig. 10, wobei der Kéfig eine langere Abmessung aufweist.

[0024] Ein in Fig. 1 dargestellter K&fig 1 besteht im Wesentlichen aus zwei Fihrungselementen 2a, 2b und einem Befes-
tigungselement 3. Die beiden Filhrungselemente 2a, 2b und das Befestigungselement 3 sind einstiickig miteinander ver-
bunden. Die beiden Fihrungselemente 2a, 2b dienen zur Fihrung jeweils eines nicht gezeigten Flihrungsriemchens. Das
Befestigungselement 3 zur Befestigung des Kéfigs 1 an einer feststehenden Welle 4 eines Druckwalzenpaars 5. Das Be-
festigungselement 3 weist eine Aufnahme 6 auf, tber welche sich der Kafig 1 einfach an die Welle 4 des Druckwalzenpaars
5 an-klipsen und auch wieder problemlos I6sen lasst. Die Aufnahme 6 hat eine Mittelachse 7, die im montierten Zustand
des Kafigs 1 koaxial zur Wellenachse 8 des Druckwalzenpaars 5 verlauft. Die beiden Flihrungselemente 2a, 2b weisen zur
Umlenkung des jeweiligen Flhrungsriemchens eine Umlenkkante 9a, 9b auf, die in einem Abstand L zur Mittelachse 7 der
Aufnahme 6 angeordnet ist. Der K&fig 1 weist an den beiden Fihrungselementen 2a, 2b jeweils ein Federelement 11 auf.
Das Federelement 11 ist als eine Blattfeder ausgebildet und mittels einer Schraube 12 an der Oberseite 13 des jeweiligen
Flhrungselements 2a, 2b befestigt. Das Federelement 11 dient zur Spannung des jeweiligen Fihrungsriemchens.

[0025] Der Kafig 1 ist fliir zwei benachbarte Streckwerkseinheiten eines Streckwerks 14 einer Textiimaschine einsetzbar
(Fig. 2), vorzugsweise in einer Ringspinnmaschine. Das Druckwalzenpaar 5, an welchem der Kéfig 1 befestigt ist, wird
durch zwei Oberwalzen 15a, 15b gebildet, die frei drehbar auf der feststehenden Welle 4 angeordnet sind. In F’tg.1 ist nur
die Oberwalze 15a abgebildet. Das Druckwalzenpaar 5 ist Uiber die Welle 4 in einem nicht gezeigten Belastungstrager des
Streckwerks 14 gehalten. Wie aus Fig. 2 hervorgeht, wird die Oberwalze 15a durch den nicht abgebildeten Belastungs-
trager gegen eine angetriebene und ortsfest gelagerte Unterwalze 16 angedrlckt, so dass ein einlaufender Faserverband
17 zwischen der Oberwalze 15a und der Unterwalze 16 geklemmt ist. Der Faserverband 17 wie auch die Oberwalze 15a
wird durch Reibschluss von der sich (ilber mehrere benachbarte Streckwerke 14 erstreckenden Unterwalze 16 mitgenom-
men. Im Streckwerk 14 ist der Oberwalze 15a und der Unterwalze 16, welche ein Mittenwalzenpaar 18 bilden, ein Ausl-
aufwalzenpaar 19, nachgeordnet, das mit einer hdheren Umfangsgeschwindigkeit als das Mittenwalzenpaar angetrieben
wird. Zwischen den beiden Walzenpaaren 18, 19, der sogenannten Hauptverzugszone 20, wird der Faserverband 17 aus
Stapelfasern in Férderrichtung F verzogen, so dass im Anschluss an die beiden Walzenpaare 18, 19, ein dinnerer Faser-
verband 17 vorliegt. Das Streckwerk 14 kann weitere, nicht dargestellte Walzenpaare enthalten.
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[0026] Damit ein gleichméssiger Verzug des Faserverbandes 17 erreicht wird und Fehlverziige des Faserverbandes 17
vermieden werden, ist in der Hauptverzugszone 20 des Streckwerkes 14 eine Faserfihrungseinrichtung 21 angeordnet.
Die Faserflihrungseinrichtung 21 umfasst zwei Fiihrungsriemchen, ein Oberriemchen 22 und ein Unterriemchen 23, wel-
che endlos ausgebildet sind und zwischen welchen der Faserverband 17 gefiihrt ist. Das Unterriemchen 23 ist an der
Unterseite des Streckwerks 14 angeordnet und lauft um eine Umlenkkante 24 einer ortsfesten Unterriemchenfiihrung 25
und umschlingt teilweise die Unterwalze 16 des Mittenwalzenpaares 18. Die Unterriemchenfihrung 25 erstreckt sich wie
die Unterwalze 16 Uber mehrere benachbarte Streckwerke 14. Der Antrieb des Unterriemchens 23 erfolgt (ber die Un-
terwalze 16 des Mittenwalzenpaares 18, die mit dem Unterriemchen 23 (ber Reibschluss in Verbindung steht. Das Ober-
riemchen 22 ist an der Oberseite des Streckwerks 14 angeordnet und lauft um den Kéfig 1 und umschlingt teilweise die
Oberwalze 15a des Mittenwalzenpaares 18. Der Antrieb des Oberriemchens 22 erfolgt Uber das mit dem Oberriemchen
22 in Reibschluss stehenden Unterriemchens 23. Auch sind Faserflihrungseinrichtungen 21 bekannt, bei welchen das
umlaufende Unterriemchen 23 fehlt. Bei diesen Faserfihrungseinrichtungen 21 ist der Faserverband 17 direkt zwischen
dem Oberriemchen 22 und einer speziell ausgebildeten Briicke gefiihrt.

[0027] Um Fasern unterschiedlicher Stapellange verarbeiten zu kdnnen, sind in der Faserflihrungseinrichtung 21 Kéfige 1
unterschiedlicher Geometrie bzw. L&nge einsetzbar. Hierdurch ist es méglich, die Lange, Uber welche der Faserverband in
der Hauptverzugszone durch das Oberriemchen 22 und das Unterriemchen 23 gefuhrt ist, gezielt zu veréndern. In Fig. 2
sind zwei Kéfige 1 unterschiedlicher Geometrie angedeutet, ein Kafig 1 mit einer grésseren Geometrie (durchgezogene
Linie) und ein Kafig 1 mit einer kleineren Geometrie (strichpunktierte Linie). Der Kéfig 1 mit der grosseren Geometrie weist
einen grésseren Abstand L1 zwischen der Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7 auf, wohingegen der Kéfig 1 mit
der kleineren Geometrie einen kleineren Abstand L2 zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse
7 aufweist. Durch Verwendung des Kéfigs 1 mit der grésseren Geometrie, verschiebt sich die Umlenkkante 9a, 9b des
jeweiligen Flhrungselements 2a, 2b des Kafigs 1 in Richtung einer Klemmlinie 26 des Auslaufwalzenpaars 19. Der zu
verstreckende Faserverband 17 ist dadurch Uber einen langeren Bereich der Verzugszone 20 durch die Faserfihrungsein-
richtung 21, d.h. das Oberriemchen 22 und das Unterriemchen 23, geflihrt. Hierdurch kénnen Faserverbande bestehend
aus Fasern langerer Stapellange verarbeitet werden. Umgekehrt verschiebt sich durch Verwendung des Kafigs 1 mit der
kleineren Geometrie die Umlenkkante 9a, 9b des jeweiligen Fihrungselements 2a, 2b des Kéfigs 1 von der Klemmlinie
26 des Auslaufwalzenpaars 19 weg, d.h. die Umlenkkante 9a, 9b verschiebt sich in Richtung einer Klemmlinie 27 des Mit-
tenwalzenpaars 18. Der zu verstreckende Faserverband 17 ist hierdurch Uber einen kilrzeren Bereich der Verzugszone 20
durch die Faserflihrungseinrichtung 21, d.h. das Oberriemchen 22 und das Unterriemchen 23, gefiihrt. Hierdurch kénnen
Faserverbande bestehend aus Fasern kiirzerer Stapellange verarbeitet werden.

[0028] Ein wesentlicher Nachteil der beschriebenen Faserfiihrungseinrichtung 21 besteht nun darin, dass eine grosse
Anzahl an Kafigen 1 unterschiedlicher Geometrie erforderlich ist, um Fasern unterschiedlicher Stapelldnge verarbeiten
zu konnen. Diese Kéafige 1 missen alle in der Spinnerei vorrétig gehalten werden. Auch ist bei einer grossen Anzahl
unterschiedlicher Kéfige 1, die sich von ihrer Geometrie nur geringfligig unterscheiden, eine hohe Verwechslungsgefahr
gegeben, so dass die Gefahr besteht, dass nicht alle Kéfige 1 an einer Maschine einheitlich sind. Die Qualitat der an der
Spinnmaschine erzeugten Garne kann dadurch ungewollt von Spinnstelle zu Spinnstelle variieren. Um Verwechslungen
zu vermeiden ist man gezwungen, die unterschiedlichen Kafige farblich zu kennzeichnen.

[0029] In Fig. 3 ist eine perspektivische Darstellung eines ersten Ausflihrungsbeispiels des er-findungsgeméssen Kafigs
1 dargestellt. Der Kafig 1 besteht wie der Kéfig aus Fig. 1 und Fig. 2 im Wesentlichen aus zwei Flihrungselementen (in
Fig. 3 ist nur das Fihrungselement 2a gezeigt) und einem Befestigungselement 3. Die beiden Flhrungselemente dienen
zur Fuhrung jeweils eines nicht gezeigten Fihrungsriemchens. Das Befestigungselement 3 zur Befestigung des Kéfigs
1 an einer feststehenden Welle 4 eines Druckwalzenpaars 5. Das Befestigungselement 3 weist eine Aufnahme 6 auf,
Uber welche sich der Kafig 1 leicht an die Welle 4 des Druckwalzenpaars 5 anklipsen und auch wieder problemlos I6sen
lasst. Die Aufnahme 6 hat eine Mittelachse 7, die im montierten Zustand des Kafigs 1 koaxial zur Wellenachse 8 des
Druckwalzenpaars 5 verlauft. Die beiden Flhrungselemente weisen zur Umlenkung des jeweiligen Fihrungsriemchens
eine Umlenkkante auf (Fig. 3 zeigt die Umlenkkante 9a des Flihrungselements 2a), die in einem Abstand zur Mittelachse
7 der Aufnahme 6 angeordnet ist. An den beiden Flihrungselementen ist jeweils an der Oberseite 13 ein Federelement
11 angeordnet. Das Federelement 11 ist als eine Blattfeder ausgebildet und dient zur Spannung des jeweiligen Flihrungs-
riemchens.

[0030] Im Unterschied zum Ké&fig 1 aus Fig. 1 und Fig. 2 sind die beiden Fihrungselemente und das Befestigungselement
3 nicht einstlickig miteinander verbunden. Der Kafig 1 (Fig. 3) besteht aus drei voneinander getrennten Baueinheiten, den
beiden Fuhrungselementen und dem Befestigungselement 3. Die drei Baueinheiten sind Iésbar miteinander verbunden.
Wie anhand des Fuhrungselements 2a angedeutet, werden die beiden Fllhrungselemente an das Befestigungselement 3
angesteckt. Die beiden Fuhrungselemente weisen hierzu an ihrer jeweiligen Innenseite 48 zwei voneinander beabstandete
Bolzen 46 auf. Umgekehrt weist das Befestigungselement 3 jeweils an seiner zur Innenseite 48 des jeweiligen Fihrungs-
elementes gerichteten Aussenflache 49 zwei voneinander beabstandete Langlochbohrungen 47 auf. Uber die Bolzen 48
und die Langlochbohrungen 47 wird das jeweilige Flihrungselement an die jeweilige Aussenflache 49 des Befestigungs-
elements 3 angesteckt. Die beiden Flihrungselemente weisen eine bestimmte Geometrie auf, und werden unabhéngig von
der zu verarbeitenden Stapellange an jeder Spinnstelle eingesetzt. Das Befestigungselement 3 ist dagegen austauschbar
und in verschiedenen Abmessungen vorhanden. Bei dem Kafig 1 ist es daher mdglich, Uber das Befestigungselement
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3 den Abstand zwischen der jeweiligen Umlenkkante und der Mittelachse 7 zu veréndern. D.h. um den Kafig 1 an eine
bestimmte Stapellange anzupassen, muss im Unterschied zum Stand der Technik nicht der gesamte Kafig 1, sondern
lediglich das Befestigungselement 3 ersetzt werden.

[0031] In Fig. 4 ist eine perspektivische Darstellung eines zweiten Ausflhrungsbeispiels des erfindungsgeméssen Kéfigs
1 dargestellt. Der Ké&fig 1 besteht wie der Kafig aus Fig. 1 und Fig. 2 im Wesentlichen aus zwei Flhrungselementen
2a, 2b und einem Befestigungselement 3. Die beiden Flihrungselemente 2a, 2b dienen zur Fiihrung jeweils eines nicht
gezeigten Fuhrungsriemchens. Das Befestigungselement 3 zur Befestigung des Kéfigs 1 an einer feststehenden Welle 4
eines Druckwalzenpaars 5. Das Befestigungselement 3 weist eine Aufnahme 6 auf, Uber welche sich der Kafig 1 leicht
an die Welle 4 des Druckwalzenpaars 5 anklipsen und auch wieder problemlos I6sen lasst. Die Aufnahme 6 hat eine
Mittelachse 7, die im montierten Zustand des Kafigs 1 koaxial zur Wellenachse 8 des Druckwalzenpaars 5 verlauft. Die
beiden Flihrungselemente 2a, 2b weisen zur Umlenkung des jeweiligen Filhrungsriemchens eine Umlenkkante 9a, 9b auf,
die in einem Abstand L zur Mittelachse 7 der Aufnahme 6 angeordnet ist. An den beiden Flhrungselementen 2a, 2b weist
der Kafig 1 jeweils ein Federelement 11 auf. Das Federelement 11 ist als eine Blattfeder ausgebildet und mittels einer
Schraube 12 (Fig. 5 und Fig. 6) an der Oberseite 13 des jeweiligen Fiihrungselements 2a, 2b befestigt. Das Federelement
11 dient zur Spannung des jeweiligen Fihrungsriemchens.

[0032] Im Unterschied zum Kafig 1 aus Fig. 1 und Fig. 2 besteht der Kafig 1 aus zwei voneinander getrennten Baueinhei-
ten 28, 29. Die erste Baueinheit 28 umfasst die beiden Fllhrungselemente 2a, 2b und ein Teil des Befestigungselements
3, die zweite Baueinheit 29 umfasst ein Teil des Befestigungselements 3, der die Aufnahme 6 aufweist. Die beiden Bau-
einheiten 28, 29 sind lésbar miteinander verbunden. Die l8sbare Verbindung erfolgt Uiber einen Formschluss. Die erste
Baueinheit 28 weist hierzu an ihrer Riickwand 30 zwischen den beiden Flihrungselementen 2a, 2b eine Fihrung 31 auf
(Fig. 5 und Fig. 6). Die zweite Baueinheit 29 weist an ihrer Vorderseite 32 eine passend zur Fihrung 31 ausgebildete
Vertiefung 33 auf. Uber die Filhrung 31 wird die zweite Baueinheit 29 mit ihrer Vertiefung 33 auf die erste Baueinheit 28
aufgeschoben und an dieser positioniert. Die beiden Baueinheiten 28, 29 kénnen Uber die |6sbare Verbindung einfach
und schnell miteinander verbunden werden. In nicht dargestellter Ausgestaltung kann selbstversténdlich auch vorgesehen
sein, dass die beiden Baueinheiten 28, 29 liber eine Schnappverbindung miteinander verbunden sind. Anstatt der Fiihrung
31 weist die erste Baueinheit 28 hierzu an ihrer Rickwand 30 zwischen den beiden Flhrungselementen 2a, 2b einen
mittleren Befestigungspunkt in Form eines zapfenartigen Vorsprungs auf. Umgekehrt weist die zweite Baueinheit 29 an
ihrer Vorderseite 32 eine zum zapfenartigen Vorsprung zugehdrige Aussparung auf. Die zweite Baueinheit 29 |asst sich
dann Uber den zapfenartigen Vorsprung leicht an die erste Baueinheit 28 an-klipsen und auch wieder I&sen.

[0033] Der Aufbau des zweigeteilten Kéfigs 1 wird anhand von Fig. 5 und Fig. 6 néher erlautert. Die erste Baueinheit 28,
welche die beiden Fihrungselemente 2a, 2b und einen Teil des Befestigungselements 3 umfasst, weist eine bestimmte
Geometrie auf und wird unabhangig von der zu verarbeitenden Faserlénge an jeder Spinnstelle eingesetzt. Die zweite
Baueinheit 29, die den Teil des Befestigungselements 3 mit der Aufnahme 6 umfasst, ist in unterschiedlichen Geometrien
vorhanden. D.h. (iber die zweite Baueinheit 29 lasst sich der Abstand L zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b und
der Mittelachse 7 einstellen. Um Fasern einer bestimmten Faserl&nge zu verarbeiten, muss daher im Unterschied zum
Stand der Technik lediglich ein Teil des Kafigs 1, namlich die zweite Baueinheit 29, welche das Befestigungselement 3 mit
der Aufnahme 6 umfasst, ausgetauscht werden. Es muss lediglich die vorhandene zweite Baueinheit 29 entfernt und durch
eine neue zweite Baueinheit 29 anderer Geometrie ersetzt werden. Fig. 5 und Fig. 6 zeigen einen Querschnitt B eines
Kafigs 1 nach Fig. 4. Der Querschnitt B verlauft stufenférmig, d.h. teilweise durch eine Symmetrieebene des Kafigs 1 und
teilweise durch das Flhrungselement 2a des Kéfigs 1. Bei beiden Kéafigen 1 ist die Geometrie der ersten Baueinheit 28
identisch. Die beiden Kafige 1 unterscheiden sich nur in der Geometrie bzw. Abmessung der zweiten Baueinheit 29. Der
K&fig nach Fig. 5 weist eine zweite Baueinheit 29 kleinerer Abmessung auf. Hierdurch stellt sich ein kleinerer Abstand L2
zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7 ein. Der Abstand L2 betragt 36 mm. Der Kafig 1 nach
Fig. 6 weist eine zweite Baueinheit 29 grésserer Abmessung auf. Hierdurch stellt sich ein grésserer Abstand L1 zwischen
der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7 ein. Der Abstand L1 betragt 39 mm.

[0034] Mit Hilfe der Fig. 7, 8 und 9 wird ein drittes Ausflihrungsbeispiel des erfindungsgeméssen Kafigs 1 naher erlautert.
Der Kafig 1 (Fig. 7) zeigt dabei einen ahnlichen Aufbau, wie der Kéafig 1 aus Fig. 4. Der Kafig 1 besteht im Wesentlichen
aus zwei Flhrungselementen 2a, 2b und einem Befestigungselement 3. Die beiden Flhrungselemente 2a, 2b dienen
zur Fiihrung jeweils eines nicht gezeigten Flhrungsriemchens. Das Befestigungselement 3 zur Befestigung des Kafigs 1
an einer feststehenden Welle 4 eines Druckwalzenpaars 5. Das Befestigungselement 3 weist eine Aufnahme 6 auf, Uber
welche sich der Kafig 1 leicht an die Welle 4 des Druckwalzenpaars 5 anklipsen und auch wieder problemlos l6sen lasst.
Die Aufnahme 6 hat eine Mittelachse 7, die im montierten Zustand des Kafigs 1 koaxial zur Wellenachse 8 des Druck-
walzenpaars 5 verlauft. Die beiden Fihrungselemente 2a, 2b weisen zur Umlenkung des jeweiligen Flihrungsriemchens
eine Umlenkkante 9a, 9b auf, die in einem Abstand L zur Mittelachse 7 der Aufnahme 6 angeordnet ist. An den beiden
Flhrungselementen 2a, 2b weist der Kafig 1 jeweils ein Federelement 11 auf. Das Federelement 11 ist als eine Blattfeder
ausgebildet und mittels einer Schraube 12 an der Oberseite 13 des jeweiligen Flihrungselements 2a, 2b befestigt. Das
Federelement 11 dient zur Spannung des jeweiligen Filhrungsriemchens.

[0035] Im Unterschied zum Kafig 1 aus Fig. 4 besteht der K&fig 1 aus drei voneinander getrennten Baueinheiten 34,
35 und 36. Die Baueinheiten 34, 35 und 36 sind I6sbar miteinander verbunden. Die erste Baueinheit 34 umfasst die
beiden Flhrungselemente 2a, 2b und einen Teil des Befestigungselements 3. Die zweite Baueinheit 35 umfasst einen
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weiteren Teil des Befestigungselements 3 und ist zwischen der ersten und der dritten Baueinheit 34, 36 angeordnet. Die
zweite Baueinheit 35 stellt eine Art Distanzstlick dar. Die dritte Baueinheit 36 umfasst den Teil des Befestigungselements
3, der die Aufnahme 6 aufweist. Die erste und die dritte Baueinheit 34, 36 weisen eine bestimmte Geometrie auf, und
werden unabhéngig von der zu verarbeitenden Stapellange an jeder Spinnstelle eingesetzt. Die zweite Baueinheit 35
ist austauschbar, und ist in verschiedenen Abmessungen X vorhanden. Dadurch ist Uber die zweite Baueinheit 35 der
Abstand L zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7 veréanderbar. D.h. um den Kafig 1 an eine
bestimmte Stapelldnge anzupassen, muss im Unterschied zum Stand der Technik nicht der gesamte Kéfig 1, sondern
lediglich die zweite Baueinheit 35, das Distanzstick, ersetzt werden. Es wird lediglich die vorhandene zweite Baueinheit
35 entfernt und durch eine neue zweite Baueinheit 35 anderer Abmessung ersetzt.

[0036] Fig. 8 und Fig. 9 zeigen einen Querschnitt C eines Kafigs 1 nach Fig. 7. Der Querschnitt C verlauft stufenférmig,
d.h. teilweise durch eine Symmetrieebene des Kafigs 1 und teilweise durch das Flihrungselement 2a des Kafigs 1. Bei
beiden Kéfigen 1 (Fig. 8 und Fig. 9) ist die Geometrie der ersten und der dritten Baueinheit 34, 36 identisch. Die beiden
Kéfige 1 unterscheiden sich nur in der Abmessung X1, X2 der zweiten Baueinheit 35. Der Kéafig 1 aus Fig. 8 weist eine
zweite Baueinheit 35 kleinerer Abmessung X2 auf. Hierdurch stellt sich ein kleinerer Abstand L2 zwischen der jeweiligen
Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7 ein. Der Abstand L2 betragt 36mm. Der Kéfig 1 nach Fig. 9 weist eine zweite
Baueinheit 35 grésserer Abmessung X1 auf. Hierdurch stellt sich ein grésserer Abstand L1 zwischen der jeweiligen Um-
lenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7 ein. Der Abstand L1 betragt 43mm. Wie aus Fig. 8 und Fig. 9 hervorgeht, erfolgt
die ldsbare Verbindung der drei Baueinheiten 34, 35, 36 Uber einen Formschluss. Die erste Baueinheit 34 weist hierzu an
ihrer Rickwand 30 zwischen den beiden Fihrungselementen 2a, 2b eine Fuhrung 31 auf. Die zweite Baueinheit 35 weist
an ihrer Vorderseite 32 eine passend zur Fiihrung 31 ausgebildete Vertiefung 33 auf. Uber die Fihrung 31 wird die zweite
Baueinheit 35 auf die erste Baueinheit 34 aufgeschoben und an dieser positioniert. Zudem weist die zweite Baueinheit 35
an ihrer Rickseite 37 zwei Fihrungen 38 auf. Die dritte Baueinheit 36 hat an ihrer Vorderseite 39 zwei passend zu den
Fuhrungen 38 ausgebildete Vertiefungen 40. Uber die beiden Filhrungen 38 wird die dritte Baueinheit 36 auf die zweite
Baueinheit 35 aufgeschoben und an dieser positioniert. Wie beim zweiten Ausflihrungsbeispiel bereits beschrieben, kann
selbstverstandlich auch vorgesehen sein, dass die drei Baueinheiten 34, 35, 36 Uber eine Schnappverbindung miteinander
verbunden sind.

[0037] Mit Hilfe von Fig. 10, 11 und 12 wird ein viertes Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgeméssen Kéfigs 1 néaher
erlautert. Der Kéfig 1 (Fig. 10) zeigt dabei einen &hnlichen Aufbau, wie der bekannte Kéafig 1 aus dem Stand der Technik
(Fig. 1). Der Kéfig 1 besteht im Wesentlichen aus zwei Fihrungselementen 2a, 2b und einem Befestigungselement 3.
Die beiden Fuhrungselemente 2a, 2b dienen zur Fuhrung jeweils eines nicht gezeigten Fihrungsriemchens. Das Befes-
tigungselement 3 zur Befestigung des Kéfigs 1 an einer feststehenden Welle 4 eines Druckwalzenpaars 5. Das Befesti-
gungselement 3 weist eine Aufnahme 6 auf, Uber welche sich der Kéafig 1 leicht an die Welle 4 des Druckwalzenpaars 5
anklipsen und auch wieder problemlos I8sen lasst. Die Aufnahme 6 hat eine Mittelachse 7, die im montierten Zustand des
Kafigs 1 koaxial zur Wellenachse 8 des Druckwalzenpaars 5 verlauft. Die beiden Flhrungselemente 2a, 2b weisen zur
Umlenkung des jeweiligen Flihrungsriemchens eine Umlenkkante 9a, 9b auf, die in einem Abstand L zur Mittelachse 7 der
Aufnahme 6 angeordnet ist. An den beiden Fiuhrungselementen 2a, 2b weist der Ké&fig 1 jeweils ein Federelement 11 auf.
Das Federelement 11 ist als eine Blattfeder ausgebildet und mittels einer Schraube 12 an der Oberseite 13 des jeweiligen
Flhrungselements 2a, 2b befestigt. Das Federelement 11 dient zur Spannung des jeweiligen Fihrungsriemchens.

[0038] Der Kafig 1 ist im Unterschied zum Kafig 1 aus Fig. 1 nicht einstlickig ausgeflhrt, sondern besteht aus zwei
voneinander getrennten Baueinheiten 41, 42, die Idsbar miteinander verbunden sind. Die erste Baueinheit 41 umfasst die
beiden Flihrungselemente 2a, 2b und einen Teil des Befestigungselements 3, der die Aufnahme 6 nicht aufweist. Die zweite
Baueinheit 42 umfasst die Aufnahme 6. Die erste Baueinheit 41 hat eine bestimmte Geometrie, und wird unabhangig von
der zu verarbeitenden Faserldnge eingesetzt. Die zweite Baueinheit 42 ist als eine einseitig offene Hllse 42 ausgebildet,
und ist Uber eine Schnappverbindung mit der ersten Baueinheit 41 verbunden. Die Hiilse 42 erstreckt sich Uber die gesamte
Breite 43 des Befestigungselements 3 (Fig. 10). Die Breite 43 stellt die Abmessung des Befestigungselements 3 in Richtung
der Mittelachse 7 der Aufnahme 6 dar. Die Hulse 42 ist derart ausgebildet, dass durch den Einsatz der Hllse 42 zwei
unterschiedliche Abstande L1, L2 zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7 einstellbar sind (Fig.
11 und 12). Die einseitig offene Hilse 42 oder U-férmige Hilse weist hierzu einen ersten und einen zweiten Schenkel 44,
45 auf. Der erste und der zweite Schenkel 44, 45 sind unterschiedlich stark ausgebildet. Uber die Ausrichtung der beiden
Schenkel 44, 45 lassen sich die beiden Absténde L1, L2 zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse
7 einstellen. Befindet sich der erste Schenkel 44, d.h. der Schenkel mit der geringeren Dicke, zwischen der jeweiligen
Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7, stellt sich ein kleinerer Abstand L2 zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b
und der Mittelachse 7 ein (Kafig nach Fig.11). Der Abstand L2 betragt 43mm. Befindet sich dagegen der zweite Schenkel
45, d.h. der Schenkel mit der grosseren Dicke, zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7, stellt
sich ein grosserer Abstand L1 zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a, 9b und der Mittelachse 7 ein (Kafig nach Fig.12).
Der Abstand L1 betragt 47mm. Um vom Kafig 1 nach Fig.11 zum Kéfig 1 nach Fig. 12 zu gelangen, muss die Hllse 42
lediglich um 180° gedreht werden. In nicht dargestellter Ausgestaltung kann selbstverstandlich auch vorgesehen sein,
dass die Hilse 42 zweiteilig anstatt einteilig ausgebildet ist.

[0039] Bei allen vier beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen wird der Abstand L zwischen der jeweiligen Umlenkkante 9a,
9b und der Mittelachse 7 Uber das austauschbare Element des Kéfigs 1 veréndert. Die beidem Flhrungselemente 2a,



CH 711 154 A1

2b werden dabei unabhangig von der zu verarbeitenden Stapellange eingesetzt. Zudem ist bei allen vier beschriebenen
Ausflihrungsbeispielen der Einsatz eines Oberriemchens 22 einer einzigen Geometrie bzw. Abmessung méglich.

Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

Kafig (1) fir ein Druckwalzenpaar (5) eines Streckwerks (14) einer Textilmaschine, wobei das Druckwalzenpaar (5)
durch zwei Oberwalzen (15a, 15b) gebildet ist, die frei drehbar auf einer feststehenden Welle (4) angeordnet sind,
und der Kafig (1) zwei Fihrungselemente (2a, 2b) zum Flhren jeweils eines Flhrungsriemchens (22) aufweist, das
teilweise eines der beiden Oberwalzen (15a, 15b) umschliesst, und mit einem Befestigungselement (3) mit einer Auf-
nahme (6) zur Befestigung des Kafigs (1) an der Welle (4) des Druckwalzenpaars (5), wobei die Aufnahme (6) eine
Mittelachse (7) aufweist, und die Filhrungselemente (2a, 2b) zur Umlenkung der Flhrungsriemchen (22) jeweils eine
in einem Abstand (L) zur Mittelachse (7) angeordnete Umlenkkante (9a, 9b) aufweisen, und zwischen den Fihrungs-
elementen (2a, 2b) und dem jeweiligen Flihrungsriemchen (22) ein Federelement (11) zur Spannung des jeweiligen
Fuhrungsriemchens (22) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Kéfig (1) derart ausgebildet ist, dass der
Abstand (L) zwischen der jeweiligen Umlenkkante (9a, 9b) und der Mittelachse (7) veranderbar ist.

Kafig nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigungselement (3) austauschbar ist.
Kafig nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet, dass ein Teil (35) des Befestigungselements (3) austauschbar ist.

Kafig nach Anspruch 3 dadurch gekennzeichnet, dass ein Teil (42) des Befestigungselements (3) austauschbar ist,
welcher die Aufnahme (6) aufweist.

Kafig nach Anspruch 4 dadurch gekennzeichnet, dass der Teil (42) des Befestigungselements (3), der die Aufnahme
(6) aufweist, als eine einseitig offene Hilse (42) ausgebildet ist.

Kéfig nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet, dass dem austauschbaren Befestigungselement (3) unterschiedliche
Farben zugewiesen sind.

Kafig nach Anspruch 3 dadurch gekennzeichnet, dass dem austauschbaren Teil (35) des Befestigungselements (3)
unterschiedliche Farben zugewiesen sind.

Kafig nach Anspruch 4 dadurch gekennzeichnet, dass dem austauschbaren Teil (42) des Befestigungselements (3),
welcher die Aufnahme (6) aufweist, unterschiedliche Farben zugewiesen sind.

Kafig nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigungselement (3) (iber eine Schnappverbindung
am Kafig (1) befestigt ist.

Kéfig nach Anspruch 4 oder 5 dadurch gekennzeichnet, dass der Teil (42) des Befestigungselements (3), der die
Aufnahme (6) aufweist, Uber eine Schnappverbindung am Kaéfig (1) befestigt ist.

Kéfig nach einem der Anspriiche 1 bis 10 dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand (L) zwischen der jeweiligen
Umlenkkante (92, 9b) und der Mittelachse (7) in einem Bereich zwischen 34mm bis 49mm liegt.

Streckwerk (14) einer Textiimaschine mit einem Kéfig (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12 und einem Druckwal-
zenpaar (5), wobei das Druckwalzenpaar (5) durch zwei Oberwalzen (15a, 15b) gebildet ist, um welche die Fihrungs-
riemchen jeweils umlaufen und die Oberwalzen (15a, 15b) frei drehbar auf einer feststehenden Welle (4) angeordnet
sind, und der K&fig (1) Uber die Aufnahme (6) an der Welle (4) befestigt ist.
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Fig. 3
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