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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Schall-
dampfer, insbesondere Nachschalldampfer, flr eine Ab-
gasanlage einer Brennkraftmaschine, insbesondere
Kraftfahrzeugmotor, mit einem einen Mantel und zwei
Stirnwande umfassenden, wenigstens eine Abgasein-
tritt6ffnung und wenigstens eine Abgasaustrittséffnung
aufweisenden Gehduse und zumindestim Wesentlichen
im Gehause untergebrachten Schallddampferelementen.
Sie betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung eines sol-
chen Schalldampfers.

[0002] Derartige Schallddmpfer werden insbesondere
in Kraftfahrzeugen serienmafig eingesetzt, um den vom
Fahrzeugmotor erzeugten Gerauschpegel zu reduzie-
ren. Um die im Gehduse unterzubringenden Schall-
dampferelemente beziglich des Mantels zu fixieren,
wurde bisher eine Hiilse in den Mantel eingesteckt und
eine Verschweillung innerhalb des Mantels vorgenom-
men. Insbesondere bei einem quer zur Fahrtrichtung des
betreffenden Kraftfahrzeugs vorgesehenen Einbau des
Schalldampfers ist ein solches Verschweilen innerhalb
des Mantels jedoch zumindest schwierig.

[0003] Die Druckschrift DE 20 2007 010 754 U1 be-
schreibt einen Schallddmpfer fir die Abgasanlage einer
Brennkraftmaschine mit einem einen Mantel und zwei
Stirnwande umfassenden Geh&use und im Geh&use un-
tergebrachten Schallddmpferelementen. Die Schall-
dampferelemente umfassen ein Austrittsrohrstiick, das
sich mit einem Ende durch eine mantelseitige Abgasaus-
tritts6ffnung des Gehauses nach auen erstreckt. Die
Abgasaustrittsdffnung ist in einer getrennt vom Mantel
gefertigten und anschliefend mit diesem verbindbaren
Verschlussplatte vorgesehen, durch die eine im Mantel
vorgesehene Aussparung verschlielbar ist. Weitere her-
kémmliche Schalldampfer fir Abgasanlagen von Brenn-
kraftmaschinen sind in den Druckschriften DE 10 2004
059 540 B3 und DE 10 2005 026 376 A1 beschrieben.
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen verbesserten Schalldampfer der eingangs genann-
ten Art anzugeben, der insbesondere auch bei einem
Quereinbau mdglichst einfach montierbar ist.

[0005] Bezuglich des Schalldampfers wird diese Auf-
gabe erfindungsgemaf dadurch geldst, dass die zumin-
dest im Wesentlichen im Gehduse untergebrachten
Schalldampferelemente ein Eintritts- oder Austrittsrohr-
stlick umfassen, das miteinem ersten Ende in einer man-
telseitigen Abgasein-tritts- bzw. Abgasaustrittséffnung
des Geh&uses miindet oder sich durch diese nach au3en
erstreckt, und dass diese Abgaseintritts- bzw. Abgasaus-
tritts6ffnung in einer getrennt vom Mantel gefertigten, an-
schlielend mit diesem verbindbaren Verschlussplatte
vorgesehen ist, durch die eine im Mantel vorgesehene,
in eine Mantelstirnseite mindende Aussparung ver-
schlieBbar ist.

[0006] AufgrunddieserAusbildungistderSchalldamp-
fer insbesondere auch fiir einen Quereinbau im betref-
fenden Kraftfahrzeug geeignet. Wahrend die wenigstens
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eine Abgaseintritts- oder Abgasaustritts6ffnung mantel-
seitig vorgesehen ist, kann die wenigstens eine Abgas-
austritts- bzw. Abgaseintrittséffnung insbesondere an
wenigstens einer der beiden Stirnseiten vorgesehen
sein. Indem der Mantel mit einer in eine Mantelstirnseite
miindenden Aussparung versehen ist, kdnnen die zu-
mindest im Wesentlichen im Geh&use unterzubringen-
den Schalldampferelemente einschlieRlich des Eintritts-
bzw. Austrittsrohrstiicks von der betreffenden Mantel-
stirnseite herin den Mantel eingeschoben werden. Dabei
kénnen diese Schalldampferelemente bereits zuvor fest
miteinander verbunden, beispielsweise verschweilt
werden. Ein Verschweil3en innerhalb des Mantels ist so-
mit nicht erforderlich. Die im Mantel vorgesehene Aus-
sparung kann anschlieend durch die getrennt vom Man-
tel gefertigte, mit der Abgaseintritts- bzw. Abgasaustritt-
s6ffnung versehene Verschlussplatte verschlossen wer-
den.

[0007] GemaR einer bevorzugten praktischen Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemaRen Schalldampfers sind
die zumindestim Wesentlichen im Gehause unterzubrin-
genden Schalldampferelemente einschlieRlich des Ein-
tritts- bzw. Austrittsrohrstiicks als getrennt vom Mantel
vorgefertigter, insbesondere formstabiler Einsatz ausge-
fuhrt. Dieser die zumindestim Wesentlichen im Gehause
unterzubringenden Schallddmpferelemente umfassen-
de Einsatz kann dann von der an die Aussparung an-
grenzenden, anschlieBend durch eine erste Stirnwand
verschlieBbaren Mantelstirnseite her in Langsrichtung
des Gehauses in den Mantel eingeschoben werden.
[0008] Bevorzugt umfasst der getrennt vom Mantel
vorgefertigte Einsatz ein im Schiebesitz in den Mantel
einsetzbares Stitzelement, mit dem das Eintritts- bzw.
Austrittsrohrstiick fest verbunden ist. Das Eintritts- bzw.
Austrittsrohrstiick kann also im Voraus fest mit diesem
Stltzelement verbunden werden. Ein Verschweilen in-
nerhalb des Mantels ist somit nicht mehr erforderlich.
[0009] Vorteilhafterweise ist das Eintritts- bzw. Aus-
trittsrohrstlick Uber die Verschlussplatte mit dem Mantel
verbindbar. Dabei ist vorteilhafterweise der Einsatz Giber
die Verbindung des Eintrittsrohrstiicks mit der Ver-
schlussplatte und die Verbindung der Verschlussplatte
mit dem Mantel im Mantel fixierbar. Die Verschlussplatte
kann bereits zuvor oder erst nach dem Einbringen des
Einsatzes fest mit dem Eintritts- bzw. Austrittsrohrstlick
verbunden, insbesondere verschweillt werden. Die Ver-
schlussplatte kann anschliefiend mit dem Mantel fest
verbunden, insbesondere wieder verschweilt werden.
[0010] EinVerschweileninnerhalb des Mantels ist so-
mit nicht mehr erforderlich.

[0011] Der Mantel kann insbesondere langs gefalzt
und/oder geschweilt sein.

[0012] Bevorzugt wird auch zumindest die erste Stirn-
wand anschlieRend, d.h. nach dem Einsetzen der Schall-
dampferelemente bzw. des diese umfassenden Einsat-
zes in den Mantel, mit dem Mantel verschweif3t. Es kann
somit alles in Einem verschweil’t werden. So kénnen
nunmehr alle Schweilndhte durch einen einzigen Robo-
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ter in einem einzigen Arbeitsgang hergestellt werden,
was eine besonders kostengilinstige Herstellung oder
Montage mit sich bringt.

[0013] Die Verschlussplatte kann grof3er als die Aus-
sparung ausgefiihrt sein, wodurch ein optimales Ver-
schlieen der Aussparung gewahrleistet ist und die Sta-
bilitat erhoht wird.

[0014] Die Verschlussplatte kann insbesondere auch
dicker als der Mantel ausgefiihrt sein, wodurch vor allem
wieder eine héhere Stabilitat erreicht wird. Zudem kann
dadurch der Mantel wesentlich diinnwandiger ausgebil-
det sein, womit Gewicht eingespart wird.

[0015] Insbesonderein dem Fall, dass sich das betref-
fende Ende des Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiicks durch
die in der Verschlussplatte vorgesehene Abgaseintritts-
bzw. Abgasaustritts6ffnung nach aufien erstreckt, ist es
auch von Vorteil, wenn die Verschlussplatte mit einem
Kragen versehen ist. Dabei kann dieser Kragen zumin-
dest einen Teil des sich nach aul’en erstreckenden En-
des des Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiicks umschlieen,
wodurch sich insbesondere wieder eine hdhere Stabilitat
ergibt. Grundsatzlich ist ein solcher Kragen jedoch auch
danndenkbar, wenn das Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiick
in die in der Verschlussplatte vorgesehene Gaseintritts-
bzw. Gasaustritts6ffnung miindet.

[0016] DerEinsatzkannaulRerdem Eintritts-bzw. Aus-
trittsrohrstiick insbesondere auch ein oder mehrere wei-
tere fest mit dem Stlitzelement verbundene Rohrstiicke
umfassen.

[0017] GemaR einer zweckmaRigen praktischen Aus-
fuhrungsform istzwischen dem Stiitzelement und der der
Verschlussplatte benachbarten ersten Stirnwand eine
erste Kammer, insbesondere Reflexionskammer, und
zwischen dem Stlitzelement und der zweiten Stirnwand
eine zweite Kammer, insbesondere Resonanzkammer,
gebildet.

[0018] Von Vorteil ist insbesondere auch, wenn das
Stltzelement zwei in Gehduseldngsrichtung einen Ab-
stand voneinander aufweisende Trennwédnde umfasst,
zwischen denen eine dritte Kammer gebildet ist, bei der
es sich insbesondere um eine Absorptionskammer han-
deln kann.

[0019] Die zwischen der ersten und der dritten Kam-
mer vorgesehene Trennwand weist bevorzugt eine Per-
forierung auf, Uber die die erste Kammer mit der dritten
Kammer in Verbindung steht.

[0020] Dagegen ist die zwischen der zweiten und der
dritten Kammer vorgesehene Trennwand bevorzugt
nicht perforiert.

[0021] Das Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiick kann ins-
besondere eine Perforierung aufweisen, Uber die es an
die erste Kammer angeschlossen ist.

[0022] Bevorzugt umfasst der Einsatz ein oder meh-
rere weitere fest mit dem Stitzelement verbundene
Rohrstiicke, die jeweils Uber eine Perforierung an die ers-
te Kammer angeschlossen sind, sich durch das Stitze-
lement bzw. die dritte Kammer sowie durch die zweite
Kammer hindurch erstrecken und jeweils in einer in der
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zweiten Stirnwand vorgesehenen Gasaustritts- bzw. Ga-
seintritts6ffnung miinden. Dabei kdnnen eine, zwei oder
auch mehrere solche, jeweils in eine in der zweiten Stirn-
wand vorgesehene Gasaustritts- bzw. Gaseintrittsoff-
nung miindende Rohrstlicke vorgesehen sein.

[0023] Grundsatzlich sind jedoch auch ein oder meh-
rere weitere fest mit dem Stitzelement verbundene
Rohrstiicke denkbar, die jeweils in einer in der ersten
Stirnwand vorgesehenen Gasaustritts- bzw. Gaseintritt-
s6ffnung miinden.

[0024] Das Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiick kann das
Stltzelement bzw. die dritte Kammer durchsetzen und
mit seinem zweiten Ende in die zweite Kammer miinden.
[0025] GemaR einer bevorzugten praktischen Ausfiih-
rungsform umfasst der Einsatz ein Resonanzrohrsttick,
das mit einem Ende in das zweite Ende des Eintritts-
bzw. Austrittsrohrstiicks eingesetzt und mit seinem an-
deren Ende in die als Resonanzkammer ausgebildete
zweite Kammer miindet. Dabei kann der Querschnitt des
Resonanzrohrstiicks insbesondere kleiner als der Quer-
schnitt des Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiicks sein.
[0026] Das Resonanzrohrstiick kann in der zweiten
Kammer Uber wenigstens ein Verbindungselement an
wenigstens einem in eine Gasaustritts- oder Gaseintritt-
s6ffnung mindenden Rohrstlick abgestiitzt sein. Durch
diese Abstiitzung und insbesondere dadurch, dass das
Resonanzrohrstiick beispielsweise durch eine in der be-
nachbarten Trennwand vorgesehene Offnung hindurch-
geflihrt ist, ist auch dieses Resonanzrohrstiick wieder
bezlglich des Stiitzelements festgelegt.

[0027] Das erfindungsgemale Verfahren zur Herstel-
lung eines erfindungsgeméafRen Schalldampfers ist da-
durch gekennzeichnet, dass die zumindestim Wesent-
lichen im Gehéause unterzubringenden Schallddmpfere-
lemente einschlieBlich des Eintritts- bzw. Austrittsrohr-
stlicks als insbesondere formstabiler Einsatz getrennt
vom Mantel vorgefertigt werden, dass der Mantel mit ei-
ner in eine Mantelstirnseite miindenden Aussparung ge-
fertigt wird, dass eine die Abgaseintritts- bzw. Abgasaus-
tritts6ffnung aufweisende Verschlussplatte getrennt vom
Mantel gefertigt wird, dass der Einsatz von einer an die
Aussparung angrenzenden, anschlieBend durch eine
Stirnwand verschlieBbaren Mantelstirnseite her in
Langsrichtung des Gehauses in den Mantel eingescho-
ben wird und dass die im Mantel vorgesehene Ausspa-
rung anschlieBend durch die die Abgaseintrittséffnung
aufweisende Verschlussplatte verschlossen wird, wobei
die Verschlussplatte mit dem Mantel verbunden, insbe-
sondere verschweiltwird. Die Verschlussplatte kann be-
reits im Voraus oder auch erst nach dem Einbringen des
Einsatzes mit dem in die Abgaseintritts- bzw. Abgasaus-
tritts6ffnung mindenden bzw. sich durch diese hindurch
nach aul3en erstreckenden Ende des Eintritts- bzw. Aus-
trittsrohrstlicks verbunden, insbesondere verschweift
werden.

[0028] Der erfindungsgemale Schallddmpfer kann
grundsatzlich sowohl als Vor-, Haupt- oder als Nach-
schalldampfer eingesetzt werden. Bevorzugt ist jedoch
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der Einsatz als Nachschalldampfer.

[0029] Der erfindungsgemaRe Schalldampfer ist ins-
besondere fur einen Quereinbau geeignet. Ein Austritt
ist auf einer oder auf beiden Stirnseiten denkbar.
[0030] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeich-
nung nadher erlautert; in dieser zeigen:

Fig. 1  eine schematische Langsschnittdarstellung ei-
ner beispielhaften Ausfiihrungsform eines
Schalldampfers,

Fig. 2 eine schematische L&ngsschnittdarstellung
des um 90° um seine Langsachse gedrehten
Schalldampfers,

Fig. 3 eine schematische Stirnansicht des Schall-
dampfers, bei der die Gasaustrittséffnungen zu
erkennen sind,

Fig.4 eine schematische Querschnittsdarstellung
des Schalldampfers, geschnitten entlang der
Linie C-C der Fig. 1,

Fig. 5 eine schematische Querschnittsdarstellung
des Schallddmpfers geschnitten, entlang der
Linie A-A der Fig. 2, und

Fig.6 eine schematische Querschnittsdarstellung
des Schalldampfers, geschnitten entlang der
Linie B-B der Fig. 2.

[0031] Fig. 1 zeigt in schematischer Léangsschnittdar-
stellung eine beispielhafte Ausflihrungsform eines
Schalldampfers 10, insbesondere Nachschallddmpfers,
fur eine Abgasanlage einer Brennkraftmaschine, insbe-
sondere Kraftfahrzeugmotor. Der Schalldampfer kann
grundséatzlich sowohl als Vor-, Haupt- oder als Nach-
schalldampfer eingesetzt werden. Bevorzugt ist jedoch
der Einsatz als Nachschalldampfer.

[0032] Fig. 2 zeigt in schematischer Léangsschnittdar-
stellung den um 90° um seine Langsachse gedrehten
Schalldampfer 10.

[0033] Der Schalldampfer 10 besitzt ein Gehause 12,
das einen Mantel 14 und zwei Stirnwande 16, 18 umfasst
und wenigstens eine Abgaseintrittséffnung 20 sowie we-
nigstens eine Abgasaustrittséffnung 22, 22’ aufweist.
Beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel sind eine Abga-
seintritts6ffnung 20 sowie zwei Abgasaustritts6ffnungen
22, 22’ vorgesehen. Der Schalldampfer 10 umfasst zu-
dem zumindest im Wesentlichen im Geh&ause 12 unter-
gebrachte, weiter unten naher beschriebene Schall-
dampferelemente.

[0034] Wie anhand der Fig. 1 und 2 zu erkennen ist,
umfassen die zumindest im Wesentlichen im Gehduse
12 unterzubringenden Schalldampferelemente unter an-
derem ein Eintrittsrohrstiick 24, das mit einem ersten En-
de in einer mantelseitigen Abgaseintrittséffnung 20 des
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Gehéauses 12 miindet oder, wie beim vorliegenden Aus-
fuhrungsbeispiel, sich durch diese nach aufien erstreckt.
Dabei ist diese Abgaseintritts6ffnung 20 in einer getrennt
vom Mantel 14 gefertigten, anschlieRend mit diesem ver-
bindbaren Verschlussplatte 26 vorgesehen, durch die ei-
ne im Mantel 14 vorgesehene Aussparung 28 nachtrag-
lich verschlieRbar ist, die in eine Mantelstirnseite, in den
Fig. 1 und 2 die linke Mantelstirnseite, miindet.

[0035] Diezumindestim Wesentlichenim Gehause 12
unterzubringenden Schalldampferelemente
einschlieRlich des Eintrittsrohrstiicks 24 sind bevorzugt
als getrennt vom Mantel 14 vorgefertigter, insbesondere
formstabiler Einsatz 30 ausgefiihrt. Dabei ist dieser die
zumindest im Wesentlichen im Gehause 12 unterzubrin-
genden Schalldampferelemente einschlieRlich das Ein-
trittrohrstiick 24 umfassende Einsatz 30 von der an die
Aussparung 28 angrenzenden, anschlieend durch eine
erste Stirnwand 16 verschlieBbaren Mantelstirnseite her
in Langsrichtung L des Gehauses 12 in den Mantel 14
einschiebbar.

[0036] Wie anhand der Fig. 1 und 2 zu erkennen ist,
umfasstdergetrenntvom Mantel 14 vorgefertigte Einsatz
30 einim Schiebesitz in den Mantel 14 einsetzbares Stut-
zelement 32, mit dem das Eintrittsrohrstiick 24 von vorn-
herein fest verbunden sein kann. Der Einsatz 30 kann
also mit dem fest mit dem Stiitzelement 32 verbundenen
Eintrittsrohrstiick 24 vorgefertigt und anschliefend als
formstabile Einheit in den Mantel 14 eingeschoben wer-
den.

[0037] Anschlieend ist das Eintrittsrohrstiick 24 (iber
die Verschlussplatte 26 mit dem Mantel 14 verbindbar.
[0038] Der Einsatz 30 ist hierbei Uber die Verbindung
des Eintrittsrohrstlicks 24 mit der Verschlussplatte 26
und die Verbindung der Verschlussplatte 26 mit dem
Mantel 14 im Mantel 14 fixierbar.

[0039] Dabei kann das Eintrittsrohr 24 bereits vorab
oder erst nach dem Einbringen des Einsatzes mit der
Verschlussplatte 26 verbunden, insbesondere ver-
schweilttwerden. Die Verschlussplatte 26 wird nachdem
Einbringen des Einsatzes in den Mantel 14 mit diesem
verbunden, insbesondere wieder verschweilt.

[0040] Der Mantel 14 kann insbesondere langs gefalzt
und/oder geschweilt sein.

[0041] Zudem kann auch zumindest die erste Stirn-
wand 16 nach dem Einschieben des Einsatzes 30 mit
dem Mantel 14 verschweil3t werden. Grundséatzlich kann
auch die zweite Stirnwand 18 mit dem Mantel 14 wieder
verschweil3t sein.

[0042] Der getrennt zum Mantel 14 vorgefertigte Ein-
satz 30 kann also von der einen Stirnseite her in den
Mantel 14 eingeschoben oder eingefiigt werden. Dies ist
dadurch méglichst, dass der Mantel 14 mit einer Ausspa-
rung 26 versehen ist, die in die betreffende Stirnseite
miindet und erst nachtraglich durch die die Abgaseintritt-
s6ffnung 20 aufweisende Verschlussplatte 26 verschlos-
sen wird. Das in die Gaseintrittséffnung 20 mindende
bzw. durch diese hindurch sich nach aufRen erstreckende
Eintrittsrohrstiick 24 kann somit von vorn herein fest mit
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dem Stitzelement 32 verbunden sein, wodurch ein nach-
tragliches Schweilen innerhalb des Mantels 14 entfallt.
Es kann nunmehr alles gemeinsam geschweif3t werden.
Aufgrund des mantelseitigen Eintritts des Abgases istein
Quereinbau des Schallddmpfers 10 im betreffenden
Kraftfahrzeug maoglich.

[0043] Die Verschlussplatte 26 kann insbesondere
auch groéRer als die Aussparung 28 ausgeflhrt sein, wo-
durch ein sicheres Verschlieflen der Aussparung 28 ge-
wahrleistet ist und die Stabilitat erhéht wird.

[0044] Die Verschlussplatte 26 kann insbesondere
auch dicker als der Mantel 14 ausgefiihrt sein, wodurch
die Stabilitat weiter erhdéht wird.

[0045] Denkbar ist insbesondere auch eine solche
Ausfiihrung, bei der die Verschlussplatte 26 mit einem
Kragen 34 (vgl. insbesondere Fig. 4) versehen ist. Er-
streckt sich das Eintrittsrohrstiicks 24 durch die Abga-
seintritts6ffnung 20 wie beim vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel nach auflen, so kann dieser Kragen 34 zumin-
dest einen Teil des sich durch die Abgaseintrittséffnung
20 nach aulen erstreckenden Endes des Eintrittsrohr-
stlicks 24 umschlieRen. Grundsatzlichistein solcher Kra-
gen jedoch auch dann denkbar, wenn das Eintrittsrohr-
stlicks 24 in der Abgaseintritts6ffnung 20 mindet.
[0046] Wie anhand der Fig. 1 und 2 zu erkennen ist,
kann der Einsatz 30 aulRer dem Eintrittsrohrstiick 24 ein
oder mehrere weitere, insbesondere fest mit dem Stiitz-
element 30 verbundene, weiter unten naher beschriebe-
ne Rohrstlicke umfassen.

[0047] Zwischen dem Stitzelement 30 und der der
Verschlussplatte 26 benachbarten ersten Stirnwand 16
kann eine erste Kammer 36, insbesondere Reflexions-
kammer, und zwischen dem Stitzelement 30 und der
zweiten Stirnwand 18 eine zweite Kammer 38, insbeson-
dere Resonanzkammer, gebildet sein.

[0048] Zudem kann das Stiitzelement 30 insbesonde-
re zwei in Gehauselangsrichtung L einen Abstand von-
einander aufweisende Trennwande oder Innenbdden 40,
42 umfassen, zwischen den eine dritte Kammer 44, ins-
besondere Absorptionskammer, gebildet ist.

[0049] Die zwischen der ersten und der dritten Kam-
mer 36 bzw. 44 vorgesehene Trennwand 40 weist im
vorliegenden Fall eine Perforierung 46 (vgl. insbesonde-
re Fig. 5) auf, iber die die erste Kammer 36 mit der dritten
Kammer 44 in Verbindung steht. Dagegen ist die zwi-
schen der zweiten und der dritten Kammer 38 bzw. 44
vorgesehene Trennwand 42 nicht perforiert.

[0050] Das Eintrittsrohrstiick 24 kann eine Perforie-
rung 48 aufweisen, lber die es an die erste Kammer 36
angeschlossen ist.

[0051] Der Einsatz 30 kann ein oder mehrere weitere,
insbesondere fest mit dem Stltzelement 32 verbundene
Rohrstiicke 50, 50’ umfassen, die jeweils tber eine Per-
forierung 52 an die erste Kammer 36 angeschlossen
sind, sich durch das Stlitzelement 32 bzw. die dritte Kam-
mer 44 sowie durch die zweite Kammer 38 hindurch er-
strecken und jeweils in einer in der zweiten Stirnwand 18
vorgesehenen Gasaustritts6ffnung 22 bzw. 22’ miinden.
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Beim vorliegenden Ausflihrungsbeispiel sind zwei solche
Rohrstiicke 50, 50’ vorgesehen. Grundséatzlich kann je-
doch auch nur ein solches in eine Gasaustrittséffnung
miindendes weiteres Rohrstiick vorgesehen sein. Zu-
dem kdnnen grundsatzlich auch mehr als zwei solche
jeweils in eine Gasaustritts6ffnung mindende weitere
Rohrstiicke vorgesehen sein.

[0052] Das Eintrittsrohrstiick kann das Stiitzelement
32 bzw. die dritte Kammer 44 durchsetzen und mit sei-
nem zweiten Ende in die zweite Kammer 38 miinden,
wie dies beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel der Fall
ist.

[0053] Der Einsatz 30 kann zudem ein Resonanzrohr-
stlick 54 umfassen, das mit einem Ende in das zweite
Ende des Eintrittsrohrstiicks 24 eingesetzt und mit sei-
nem anderen Ende in die vorzugsweise als Resonanz-
kammer ausgebildete zweite Kammer 38 miindet.
[0054] Wie insbesondere anhand der Fig. 1 zu erken-
nen ist, kann dieses Resonanzrohrstiick 54 in der zwei-
ten Kammer 38 Uber wenigstens ein Verbindungsele-
ment 56 an wenigstens einem in eine Gasaustrittsoff-
nung 22, 22’ mindenden Rohrstlck 50, 50’ abgestiitzt
sein.

[0055] Wie ebenfalls wieder anhand der Fig. 1 zu er-
kennen ist, besitzt das Resonanzrohrstiick 54 einen klei-
neren Querschnitt als das Eintrittsrohrstiick 24. Es tritt
durch eine in der Trennwand 42 vorgesehene Offnung
58 hindurch in das Eintrittsrohrstlick 24. Das Resonanz-
rohrstiick 24 ist somit einerseits in der in der Trennwand
42 vorgesehenen Offnung 58 gehalten und andererseits
Uber das Verbindungselement 56 an wenigstens einem
der Rohrstiicke 50, 50’ abgestitzt, wodurch es wieder
bezlglich des Stiitzelements 32 fixiert .

[0056] Fig. 3 zeigt den Schallddmpfer 10 in einer sche-
matischen Stirnansicht, in der die beiden Abgasaustritt-
soffnungen 22, 22’ zu erkennen sind, in die jeweils eines
der beiden Rohrstiicke 50, 50’ miindet.

[0057] In der Fig. 3 ist unter anderem auch die Stelle
60 zuerkennen, an der der Mantel 14 langs gefalzt ist
und/oder geschweil3t wird.

[0058] Fig.4 zeigteine schematische Querschnittsdar-
stellung des Schalldampfers 10, geschnitten entlang der
Linie C-C der Fig. 1. Wie insbesondere anhand dieser
Fig. 4 zu erkennen ist, kann die Verschlussplatte 26 nicht
nur gegenuber der Aussparung 28 vergréRert sein, son-
dern beispielsweise auch mit einem Kragen 34 versehen
sein, der zumindest einen Teil des sich hier beispielswei-
se durch die Abgaseintritts6ffnung 20 nach aulRen erstre-
ckenden Endes des Eintrittsrohrstiicks 24 umschlief3t.
Wie bereits erwdhnt, ist ein solcher Kragen 34 jedoch
grundsatzlich auch dann denkbar, wenn das Eintritts-
rohrstiick 24 in die Abgaseintrittséffnung 20 miindet.
[0059] Fig. 5 zeigt eine weitere schematische Quer-
schnittsdarstellung des Schalldampfers 10, geschnitten
entlang der Linie A-A der Fig. 2. Dabei ist aulRer dem
Eintrittsrohrstiick 24 und den beiden Rohrstlicken 50, 50’
insbesondere auch die Perforierung 46 der Trennwand
40 zu erkennen.
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[0060] Fig. 6 zeigt eine weitere schematische Quer-
schnittsdarstellung des Schallddmpfers 10, geschnitten
entlang der Linie B-B der Fig. 2. Anhand dieser Fig. 6 ist
insbesondere zu erkennen, dass die zwischen der zwei-
ten Kammer 38 und der dritten Kammer 44 vorgesehene
Trennwand 42 ohne Perforierung ausgefiihrt ist. Uber-
dies sind in dieser Darstellung auch wieder das Eintritts-
rohrstiick 24 und die beiden Rohrstlicke 50, 50’ zu er-
kennen. Das Stiitzelement 32 kann einen insbesondere
aus schallabsorbierendem Material bestehenden Form-
teil 62 umfassen.

[0061] Der erfindungsgemaRe Schalldampfer ist ins-
besondere dadurch herstellbar oder montierbar, dass die
zumindest im Wesentlichen im Gehause 12 unterzubrin-
genden Schalldampferelemente einschlielich des Ein-
trittsrohrstiicks 24 als insbesondere formstabiler Einsatz
30 getrennt vom Mantel 14 vorgefertigt werden, dass der
Mantel 14 mit einer in eine Mantelstirnseite mindenden
Aussparung 28 gefertigt wird, dass eine die Abgasein-
tritts6ffnung 20 aufweisende Verschlussplatte 26 ge-
trennt vom Mantel 14 gefertigt wird, dass der Einsatz 30
von einer andie Aussparung 28 angrenzenden, anschlie-
Rend durch eine Stirnwand 16 verschlieBbaren Mantel-
seite her in Langsrichtung L des Gehauses 12 in den
Mantel 14 eingeschoben wird und dass die im Mantel 14
vorgesehene Aussparung 28 anschlieend durch die die
Abgaseintritts6ffnung 20 aufweisende Verschlussplatte
26 verschlossen wird, wobei die Verschlussplatte 26 mit
dem Mantel 14 verbunden, insbesondere verschweifdt
wird. Das in die Abgaseintrittséffnung 20 miindende bzw.
sich durch diese hindurch nach auf3en erstreckende En-
de des Eintrittsrohrstiicks 24 kann nach dem Einbringen
des Einsatzes mit der Verschlussplatte 26 verbunden,
insbesondere verschweil3t werden. Grundséatzlich ist es
zwar auch denkbar, die Verschlussplatte schon vorab
mit dem betreffenden Ende des Eintrittsrohrstiickes zu
verbinden. Bevorzugt istjedoch ein Verbinden nach dem
Einbringen des Einsatzes in den Mantel.

[0062] Wie anhand der Figuren 1 und 2 zu erkennen
ist, kann das Eintrittsrohrstiick 24 insbesondere einen
sich allgemein in Langsrichtung L des Gehauses 12 er-
streckenden Abschnitt sowie einen zur Mantelseite hin
abgebogenen Abschnitt umfassen.

[0063] Beim vorliegenden Ausflihrungsbeispiel han-
delt es sich bei dem Uber die Verschlussplatte 26 mit
dem Mantel 14 zu verbindenden Rohrstlick 24 um ein
Eintrittsrohstlick. Grundsétzlich ist jedoch beispielswei-
se auch eine solche Ausflihrung des erfindungsgema-
Ren Schallddmpfers 10 mdglich, bei der dieses Rohr-
stlick 24 ein Eintrittsrohstiick bildet. Die Abgaseintritts-
6ffnung 20 wird dann entsprechend zur Abgasaustritts-
6ffnung, wahrend die Abgasaustrittséffnungen 22, 22’
entsprechend zu Abgaseintritts6ffnungen werden.

Bezugszeichenliste
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10 Schalldampfer

12 Gehause

14 Mantel

16 erste Stirnwand

18 zweite Stirnwand

20  Abgaseintrittsdffnung
22  Abgasaustritts6ffnung
22’  Abgasaustritts6ffnung
24 Eintrittsrohrstiick

26 Verschlussplatte

28  Aussparung

30 Einsatz
32 Stltzelement
34 Kragen

36 erste Kammer

38 zweiter Kammer

40 Trennwand, Innenboden
42 Trennwand, Innenboden
44 dritte Kammer

46 Perforierung

48 Perforierung

50 Rohrstlick

50° Rohrstick

52 Perforierung

54 Resonanzrohrstiick

56 Verbindungselement

58  Offnung

60 Falzstelle

62 Formteil

L  Langsrichtung

Patentanspriiche

1. Schalldampfer (10), insbesondere Nachschall-
dampfer, fir eine Abgasanlage einer Brennkraftma-
schine, insbesondere Kraftfahrzeugmotor, mit ei-
nem einen Mantel (14) und zwei Stirnwande (16, 18)
umfassenden, wenigstens eine Abgaseintrittéffnung
und wenigstens eine Abgasaustrittséffnung aufwei-
senden Gehause (12) und zumindest im Wesentli-
chen im Gehause (12) untergebrachten Schall-
dampferelementen, wobei die zumindest im We-
sentlichenim Gehause (12) untergebrachten Schall-
dampferelemente ein Eintritts- oder Austrittsrohr-
stiick (24) umfassen, das mit einem ersten Ende in
einer mantelseitigen Abgaseintritts- bzw. Abgasaus-
tritts6ffnung (20) des Gehauses (12) miindet oder
sich durch diese nach aufen erstreckt, und wobei
diese Abgaseintritts- bzw. Abgasaustrittséffnung
(20) in einer getrennt vom Mantel (14) gefertigten,
anschlieRend mit diesem verbindbaren Verschluss-
platte (26) vorgesehen ist, durch die eine im Mantel
(14) vorgesehene Aussparung (28) verschlieBbar
ist,
dadurch gekennzeichnet,
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dass die im Mantel (14) vorgesehene Aussparung
(28) in eine Mantelstirnseite mindet.

Schalldampfer nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die zumindest im Wesentlichen im Gehause
(12) untergebrachten Schallddmpferelemente ein-
schlieBlich des Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiicks
(24) als getrennt vom Mantel (14) vorgefertigter, ins-
besondere formstabiler Einsatz ausgefihrt sind,
wobei vorzugsweise der die zumindest im Wesent-
lichen im Gehause (12) unterzubringenden Schall-
dampferelemente umfassende Einsatz (30) von der
an die Aussparung (28) angrenzenden, anschlie-
Rend durch eine erste Stirnwand (16) verschlieRba-
ren Mantelstirnseite herin Langsrichtung (L) des Ge-
hauses (12) in den Mantel (14) einschiebbar ist und/
oder der getrennt vom Mantel (14) vorgefertigte Ein-
satz (30) ein im Schiebesitz in den Mantel (14) ein-
setzbares Stltzelement (32) umfasst, mit dem das
Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiick (24) fest verbunden
ist.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Eintritts- bzw. Austrittsrohrstilick (24) Gber
die Verschlussplatte (26) mit dem Mantel verbindbar
ist,

wobei vorzugsweise der Einsatz (30) Uber die Ver-
bindung des Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiicks (24)
mit der Verschlussplatte (26) und die Verbindung der
Verschlussplatte (26) mit dem Mantel (14) im Mantel
(14) fixierbar ist.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiick (24) mit
der Verschlussplatte (26) verschweildt ist und/oder
dass die Verschlussplatte (26) mit dem Mantel (14)
verschweilt ist.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Mantel (14) langs gefalzt und/oder ge-
schweilt ist.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest die erste Stirnwand (16) mit dem
Mantel (14) verschweilt ist.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,
dadurch gekennzeichnet,
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10.

1.

12.

dass die Verschlussplatte (26) gréRer als die Aus-
sparung (28) ausgefihrt ist und/oder dass die Ver-
schlussplatte (26) dicker als der Mantel (12) ausge-
fuhrt ist.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Verschlussplatte (26) mit einem Kragen
(34) versehen ist, wobei der Kragen (34) vorzugs-
weise zumindest einen Teil des sich durch die Ab-
gaseintritts- bzw. Abgasaustrittséffnung (20) nach
aulen erstreckenden Endes des Eintritts- bzw. Aus-
trittsrohrstlcks (24) umschlie3t und/oder dass der
Einsatz (30) auRer dem Eintritts- bzw. Austrittsrohr-
stiick (24) ein oder mehrere weitere fest mit dem
Stitzelement (30) verbundene Rohrstlicke umfasst.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen dem Stitzelement (30) und der der
Verschlussplatte (26) benachbarten ersten Stirn-
wand (16) eine erste Kammer (36), insbesondere
Reflexionskammer, und zwischen dem Stitzele-
ment (30) und der zweiten Stirnwand (18) eine zwei-
te Kammer (38), insbesondere Resonanzkammer,
gebildet ist,

wobei vorzugsweise das Stltzelement (30) zwei in
Gehauselangsrichtung (L) einen Abstand voneinan-
der aufweisende Trennwéande (40, 42) umfasst, zwi-
schen denen eine dritte Kammer (44), insbesondere
Absorptionskammer, gebildet ist.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die zwischen der ersten und der dritten Kam-
mer (36 bzw. 44) vorgesehene Trennwand (40) eine
Perforierung (46) aufweist, Uber die die erste Kam-
mer (36) mit der dritten Kammer (44) in Verbindung
steht, und/oder dass die zwischen der zweiten und
der dritten Kammer (38 bzw. 44) vorgesehene
Trennwand (42) nicht perforiert ist.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Eintritts- bzw. Austrittsrohrstlick (24) eine
Perforierung (48) aufweist, Uber die es an die erste
Kammer (36) angeschlossen ist.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Einsatz (30) ein oder mehrere weitere fest
mit dem Stitzelement (32) verbundene Rohrstlicke
(50, 50’) umfasst, die jeweils Uber eine Perforierung
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(52) an die erste Kammer (36) angeschlossen sind,
sich durch das Stitzelement (32) bzw. die dritte
Kammer (44) sowie durch die zweite Kammer (38)
hindurcherstrecken und jeweils in einer in der zwei-
ten Stirnwand vorgesehenen Gasaustritts- oder Ga-
seintritts6ffnung (22, 22’) miinden.

Schalldampfer nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiick (24) das
Stltzelement (32) bzw. die dritte Kammer (44)
durchsetzt und mit seinem zweiten Ende in die zwei-
te Kammer miindet.

Schalldampfer nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Einsatz (30) ein Resonanzrohrstiick (54)
umfasst, das mit einem Ende in das zweite Ende des
Eintritts- bzw. Austrittsrohrstlicks (24) eingesetzt
und mit seinem anderen Ende in die als Resonanz-
kammer ausgebildete zweite Kammer (38) mindet,
wobei vorzugsweise das Resonanzrohrstiick (54) in
der zweiten Kammer (38) Uber wenigstens ein Ver-
bindungselement (56) an wenigstens einem in eine
Gasaustritts- oder Gaseintritts6ffnung (22, 22’) miin-
denden Rohrstiick (50, 50°) abgestiitzt ist.

Verfahren zur Herstellung eines Schalldampfers
nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die zumindest im Wesentlichen im Gehause
(12) unterzubringenden Schallddmpferelemente
einschliellich des Eintritts- bzw. Austrittsrohrstiicks
(24) als insbesondere formstabiler Einsatz (30) ge-
trennt vom Mantel (14) vorgefertigt werden, dass der
Mantel (14) mit einer in eine Mantelstirnseite min-
denden Aussparung (28) gefertigt wird, dass eine
die Abgaseintritts- bzw. Abgasaustrittséffnung (20)
aufweisende Verschlussplatte (26) getrennt vom
Mantel (14) gefertigt wird, dass der Einsatz (30) von
einer an die Aussparung (28) angrenzenden, an-
schlieend durch eine Stirnwand (16) verschlieBba-
ren Mantelstirnseite herin Langsrichtung (L) des Ge-
hauses (12) in den Mantel (14) eingeschoben wird
und dass die im Mantel (14) vorgesehene Ausspa-
rung (28) anschlieRend durch die die Abgaseintritts-
bzw. Abgasaustrittséffnung (20) aufweisende Ver-
schlussplatte (26) verschlossen wird, wobei die Ver-
schlussplatte (26) mit dem Mantel (14) verbunden,
insbesondere verschweif3t wird.

Claims

1.

A silencer (10), in particular a rear silencer, for an
exhaust gas system of an internal combustion en-
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gine, in particular a motor vehicle engine, having a
housing (12) which comprises a jacket (14) and two
end walls (16, 18), at least one exhaust gas inlet
opening and at least one exhaust gas outlet opening
and having silencer elements which are at least sub-
stantially accommodated in the housing (12), where-
in the silencer elements at least substantially accom-
modated in the housing (12) comprise an inlet or
outlet pipe piece (24) which opens at a first end in
an exhaust gas inlet opening or exhaust gas outlet
opening (20) of the housing (12) or extends outward-
ly therethrough, and wherein this exhaust gas inlet
opening or exhaust gas outlet opening (20) is re-
spectively provided in a closure plate (26) which is
produced separately from the jacket (14) and is sub-
sequently connectable thereto and by which a cut-
out (28) provided in the jacket (14) can be closed,
characterised in that

the cut-out (28) provided in the jacket (14) opens into
a jacket end face.

A silencer in accordance with claim 1,
characterised in that

the silencer elements at least substantially accom-
modated in the housing (12), including the inlet or
outlet pipe piece (24), are designed as inserts, in
particular of inherent stability, prefabricated sepa-
rately from the jacket (14),

wherein the insert (30) comprising the silencer ele-
ments at least substantially to be accommodated in
the housing (12) can preferably be inserted in the
longitudinal direction (L) of the housing (12) into the
jacket (14) starting from the material end face which
is adjacent to the cut-out (28) and which can be
closed by a first end wall (16); and/or wherein the
insert (30) prefabricated separately from the jacket
(14) comprises a support element (32) which can be
inserted into the jacket (14) in a sliding seat and to
which the inlet or outlet pipe piece (24) is fixedly con-
nected.

A silencer in accordance with one of the preceding
claims,

characterised in that

the inlet or outlet pipe piece (24) can be connected
to the jacket via the closure plate (26),

wherein the insert (30) can preferably be fixed in the
jacket (14) via the connection of the inlet or outlet
pipe piece (24) to the closure plate (26) and via the
connection of the closure plate (26) to the jacket (14).

A silencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

the inlet or outlet pipe piece (24) is welded to the
closure plate (26); and/or in that the closure plate
(36) is welded to the jacket (14).
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Asilencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

the jacket (14) is crimped and/or welded lengthways.

Assilencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

at least the first end wall (16) is welded to the jacket
(14).

Assilencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

the closure plate (26) is designed larger than the cut-
out (28); and/or in that the closure plate (26) is de-
signed thicker than the jacket (12).

Assilencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

the closure plate (26) is provided with a collar (34),
with the collar (34) preferably surrounding at least a
part of the end of the inlet or outlet pipe piece (24)
extending outwardly through the exhaust gas inlet
or exhaust gas outlet opening (20); and/or in that
the insert (30) comprises one or more further pipe
pieces fixedly connected to the support element (30)
in addition to the inlet or outlet pipe piece (24).

Asilencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

a first chamber (36), in particular a reflection cham-
ber, is formed between the support element (30) and
the first end wall (16) adjacent to the closure plate
(26); and in that a second chamber (38), in particular
a resonance chamber, is formed between the sup-
port element (30) and the second end wall (18),
wherein the support element (30) preferably com-
prises two separation walls (40, 42) which have a
spacing from one another in the longitudinal housing
direction (L) and between which a third chamber
(44), in particular an absorption chamber, is formed.

Asilencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

the separation wall (40) provided between the first
and third chambers (36 and 44 respectively) has a
perforation (46) via which the first chamber (36) is
connected to the third chamber (44); and/or in that
the separation wall (42) provided between the sec-
ond and third chambers (38 and 44 respectively) is
not perforated.

Asilencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,
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12.

13.

14.

15.

characterised in that

the inlet or outlet pipe piece (24) has a perforation
(48) via which it is connected to the first chamber
(36).

A silencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

the insert (30) comprises one or more further pipe
pieces (50, 50’) which are fixedly connected to the
support element (32) and which are each connected
to the first chamber (36) via a perforation (32), which
extend through the support element (32) or the third
chamber (44) as well as through the second chamber
(38) and which each open in a gas outlet opening or
gas inlet opening (22, 22’) provided in the second
end wall.

A silencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

the inlet or outlet pipe piece (24) passes through the
support element (32) or the third chamber (44) and
opens at its second end into the second chamber.

A silencer in accordance with any one of the preced-
ing claims,

characterised in that

the insert (30) comprises a resonant pipe piece (54)
which is inserted at one end into the second end of
the inlet or outlet pipe piece (24) and which opens
at its other end into the second chamber (38) con-
figured as a resonance chamber (38),

wherein the resonant pipe piece (54) is preferably
supported in the second chamber (38) via at least
one connection element (56) at at least one pipe
piece (50, 50’) opening into a gas outlet opening or
gas inlet opening (22, 22").

A method for the manufacture of a silencer in ac-
cordance with any one of the preceding claims,
characterised in that

the silencer elements to be at least substantially ac-
commodated in the housing (12), including the inlet
oroutlet pipe piece (24), are prefabricated separately
from the jacket (14) as an insert (30), in particular of
inherent stability; in that the jacket (14) is produced
with a cut-out (28) opening into a jacket end face; in
that a closure plate (26) having the exhaust gas inlet
or exhaust gas outlet opening (20) is produced sep-
arately from the jacket (14); in that the insert (30) is
inserted in the longitudinal direction (L) of the hous-
ing (12) into the jacket (14) starting from a material
end face which is adjacent to the cut-out (28) and
which can be closed by an end wall (16); and in that
the cut-out (28) provided in the jacket (14) is subse-
quently closed by the closure plate (26) having the
exhaust gas inlet or exhaust gas outlet opening (20),
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with the closure plate (26) being connected, in par-
ticular welded, to the jacket (14).

Revendications

Silencieux (10), en particulier silencieux secondaire,
pour uneinstallation de gazd’échappementd’un mo-
teur a combustion interne, en particulier d’'un moteur
de véhicule automobile, comprenant un boitier (12)
comportant une enveloppe (14) et deux parois fron-
tales (16, 18), présentant au moins une ouverture
d’entrée de gaz d’échappement et une ouverture de
sortie de gaz d’échappement, et des éléments amor-
tisseurs de bruit logés au moins essentiellement
dans le boitier (12), dans lequel lesdits éléments
amortisseurs de bruit logés au moins essentielle-
ment dans le boitier (12) comprennent une piece tu-
bulaire d’entrée ou de sortie (24), quidébouche avec
une premiére extrémité dans une ouverture d’entrée
ou de sortie de gaz d’échappement (20) située cété
enveloppe dans le boitier (12) ou s’étend a travers
cette ouverture vers I'extérieur, et dans lequel cette
ouverture d’entrée ou de sortie de gaz d’échappe-
ment (20) est prévue dans une plaque d’obturation
(26) fabriquée séparément de I'enveloppe (14) et
susceptible d’étre reliée ensuite a celle-ci, au moyen
de laquelle un évidement (28) prévu dans I'envelop-
pe (14) est capable d’étre obturé, caractérisé en ce
que I'évidement (28) prévu dans I'enveloppe (14)
débouche dans une face frontale de I'enveloppe.

Silencieux selon la revendication 1,

caractérisé en ce que les éléments amortisseurs
de bruit logés au moins essentiellement dans le boi-
tier (12), y compris la piéce tubulaire d’entrée ou de
sortie (24) sont réalisés sous forme d’un insert pré-
fabriqué séparément de I'enveloppe (14) et en par-
ticulier présentant une forme stable,

dans lequel I'insert (30) qui inclut les éléments amor-
tisseurs de bruit a loger au moins essentiellement
dans le boitier (12) est de préférence susceptible
d’étre enfilé a l'intérieur de I'enveloppe (14) en di-
rection longitudinale (L) du boitier (12), depuis le coté
frontal de I'enveloppe adjacent a I'évidement (28)’et
susceptible d’étre obturé ensuite par une premiéere
paroi frontale (16) et/ou l'insert (30) préfabriqué sé-
parément de I'enveloppe (14) comprend un élément
de soutien (32) susceptible d’étre mis en place en
coulissement dans I'enveloppe (14) et avec lequel
est reliée fermement la piéce tubulaire d’entrée ou
de sortie (24).

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que la piéce tubulaire d’entrée
ou de sortie (24) est susceptible d’étre reliée avec
I'enveloppe via la plaque d’obturation (26), dans le-
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quel l'insert (30) est de préférence susceptible d’étre
fixé dans I'’enveloppe (14) via la liaison de la piece
tubulaire d’entrée ou de sortie (24) avec la plaque
d’obturation (26) et via la liaison de la plaque d’ob-
turation (26) avec I'enveloppe (14).

Silencieux selon 'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que la piéce tubulaire d’entrée
ou de sortie (24) est soudée avec la plaque d’obtu-
ration (26) et/ou en ce que la plaque d’obturation
(26) est soudée avec I'enveloppe.

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que I'enveloppe (14) est repliée
et/ou soudée dans le sens de la longueur.

Silencieux selon 'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que la premiére paroifrontale (16)
au moins est soudée avec I'enveloppe (14).

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que la plaque d’obturation (26)
est réalisée plus grande que I'évidement (28) et/ou
en ce que la plaque d’obturation (26) est réalisée
plus épaisse que I'enveloppe (12).

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que la plaque d’obturation (26)
est pourvue d’'une collerette (34), ladite collerette
(34) entourant de préférence au moins une partie de
I'extrémité, s’étendant vers |'extérieur a travers
'ouverture d’entrée ou de sortie (20) des gaz
d’échappement, de la piéce tubulaire d’entrée ou de
sortie (24), et/ou en ce que l'insert (30) inclut, outre
la piece tubulaire d’entrée ou de sortie (24), une ou
plusieurs autres piéces tubulaires reliées fermement
avec I'élément de soutien (30).

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce qu’une premiere chambre (36),
en particulier une chambre de réflexion, est formée
entre I'élément de soutien (30) et la premiére paroi
frontale (16) voisine de la plaque d’obturation (26),
et en ce qu’une seconde chambre (38), en particu-
lier une chambre de résonance, est formée entre
I'élément de soutien (30) et la seconde paroi frontale
(18),

dans lequel I'élément de soutien (30) comprend de
préférence deux parois de séparation (40, 42) pré-
sentantunedistance 'une de'autre dans la direction
longitudinale (L) du boitier, entre lesquelles est for-
mée une troisieme chambre (44), en particulier une
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chambre d’absorption.

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que la paroi de séparation (40)
prévue entre la premiére et la troisieme chambre (36
ou 44) présente une perforation (46), via laquelle la
premiéere chambre (36) communique avec la troisie-
me chambre (44), et/ou en ce que la paroi de sépa-
ration (42) prévue entre la seconde et la troisieme
chambre (38 ou 44) n’est pas perforée.

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,
caractérisé en ce que la piéce tubulaire d’entrée
ou de sortie (24) présente une perforation (48) via
laquelle elle est raccordée a la premiere chambre
(36).

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que l'insert (30) inclut une ou plu-
sieurs autres piéces tubulaires (50, 50’) reliées fer-
mement a I'élément de soutien (32), lesquelles sont
respectivement raccordées via une perforation (52)
a la premiére chambre (36), s’étendent a travers
I'élément de soutien (32) ou a travers la troisieme
chambre (44) ainsi qu’a travers la seconde chambre
(38), etdébouchentrespectivementdans une ouver-
ture de sortie ou d’entrée de gaz (22, 22’) prévue
dans la seconde paroi frontale.

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que la piéce tubulaire d’entrée
ou de sortie (24) traverse I'élément de soutien (32)
ou respectivement la troisieme chambre (44), et dé-
bouche dans la seconde chambre avec sa seconde
extrémité.

Silencieux selon I'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que l'insert (30) inclut une piéce
tubulaire de résonance (54), qui est mise en place
avec une extrémité dans la seconde extrémité de la
piéce tubulaire d’entrée ou de sortie (24) et qui dé-
bouche avec sa seconde extrémité dans la seconde
chambre (38) réalisée a titre de chambre de réso-
nance,

dans lequel la piece tubulaire de résonance (54) est
soutenue dans la seconde chambre (38) via au
moins un élément de liaison (56) sur au moins une
piece tubulaire (50, 50’) qui débouche dans une
ouverture de sortie ou d’entrée de gaz (22, 22’).

Procédé pour la réalisation d’'un silencieux selon
'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que
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les éléments amortisseurs de bruit a loger au moins
essentiellement dans le boitier (12), y compris la piée-
ce tubulaire d’entrée ou de sortie (24), sont préfabri-
qués séparément de I'enveloppe (14) sous la forme
d’un insert (30) en particulier de forme stable, en ce
que I'enveloppe (14) est fabriqué avec un évidement
(28) qui débouche dans une face frontale de I'enve-
loppe, en ce qu’une plaque d’obturation (26) qui pré-
sente l'ouverture d’entrée ou de sortie de gaz
d’échappement (20) est fabriquée séparément de
I'enveloppe (14), en ce que l'insert (30) est enfilé
dans I'enveloppe (14) en direction longitudinale (L)
du boitier (12) depuis une face frontale de I'envelop-
pe adjacente a I'’évidement (28) et susceptible d’étre
ensuite obturée par une paroi frontale (16), et en ce
que I'évidement (28) prévu dans I'enveloppe (14)
est ensuite obturé par la plaque d’obturation (26) qui
présente I'ouverture d’entrée ou de sortie de gaz
d’échappement (20), et la plaque d’obturation (26)
est reliée a I'enveloppe (14), en particulier soudée.
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