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Przedmiotem wynalazku jest nowy pra-
zak mechaniczny do prazenia rud, zawie-
rajacych siarke, zwlaszcza blend cynko-
wych, Prazak ten rézni si¢ od znanych u-
rzadzen podobnego rodzaju szczegélnie ce-
lowa budowa, ktéra przy stosunkowo ma-
tych kosztach budowy oraz utrzymywa-
nia zapewnia szczeg6lnie korzystne wypra-
Zenie. Produkcja wyprazonej rudy w po-
réwnaniu z produkcja znanych prazakow
jest znacznie zwiekszona, za$ jako$é pro-
duktu jest lepsza tak, ze rudy opuszczaja-
ce prazak sg tak znagznie pozbawione siar-

ki, ze bezposrednio po prazeniu moze na-
stepowaé ich dalsza przerdbka hutnicza.
Taki wynik prazenia osigga sig sposo-
bami, zastrzezonemi patentami Nr Nr 6902
i 7149 Georg'a Balza, polegajacemi na
wdmuchiwaniu dodatkowego powietrza do
glownej strefy reakcyjnej naprzeciwko
zsuwajacego sie i spadajacego materjalu,
przyczem dzialanie tego powietrza, jak
wiadomo, mozna znacznie podniesé przez
mozliwie niska budowe¢ komér prazelnych,
jak rowniez przez doprowadzanie podgrza-
nego powietrza do tych miejsc w piecu, w



ktérych wymagaja tego zjawiska chemicz-
ne i fizyczne procesu prazenia. Swieze po-
wietrze doprowadza si¢, wiec w ten spo-
séb, ze ruda na plycie prazelnej, do ktérej
doprowadza si¢ dodatkowo powietrze, jak
réwniez i na sasiednich plytach jest do-
brze przewietrzana, przyczem jednocze-
$nie spadajaca ruda w miejscu doprowa-
dzania dodatkowego powietrza ulega o-
- chlodzeniu i staje si¢ skutkiem tego poro-
wata. Temperature oraz ilo§é powietrza
dodatkowego dostosowuje sie scisle do
warunkéw procesu tak, iz unika si¢ zaréw-
no zbyt niskich temperatur, powodujacych
niebezpieczeristwo tworzenia sie siarcza-
néw, jak réwniez temperatury zbyt wyso-
kiej, aby zapobiec tworzeniu sie ferrytu
oraz spiekaniu si¢ materjalu. Zaleta po-
wyzszego sposobu jest to, iz wplywa on
réwniez na trwalos§é wszystkich czesci pie-
ca wystawionych na dzialanie wysokiej
temperatury tak, iz skutkiem unikniecia
kosztownych reperacyj oraz w zwiazku z
tem przerw w ruchu osiagga si¢ znaczna ko-
rzy$¢ pod wzgledem gospodarczym.

Powietrze prazenia, przeplywajace
przez piec w zwyklym procesie przeciw-
pradowym od dolu ku gérze, doprowadza
si¢ odpowiednio podgrzane do szybu wy-
pustowego. Dziala ono tam na opadajacy
materjal i powoduje prazenie w samym
zbiorniku (silo), ktéry sie jeszcze ogrze-
wa. Dzialanie powietrza dodatkowego jest
tu zwlaszcza korzystne, poniewaz zapew-
nia nadanie porowatosci wypraZonemu ma-
terjalowi.

Jak wiadomo prazony materjal na o-
statniej plycie prazelnej, skutkiem uwol-
nienia si¢ w znacznym stopniu od siarki,
nie wywiazuje iloéci ciepla, dostatecznej
do podtrzymywania dalszego biegu praze-
nia tak, iz na plycie tej konieczne jest do-
prowadzanie ciepla. Cze$é tego ciepla do-
starcza Swieze powietrze, doprowadzane

do szybu wypustowego w stanie ogrzanym,

za$ pozostala cze$é ciepla doprowadza sie,

ogrzewajac najnizsza plyte zapomoca u-
mieszczonego pod nig urzadzenia grzejne-

- go tak, iz proces prazenia moze sie odby-

2

waé bez przeszkéd nawet i na plycie naj-
nizszej.

Przy rudach trudno oddajacych siarke,
szczegélniej przy blendach cynkowych,
mozna w zwiazku z prazakiem jeszcze i w
zbiorniku (silo) przeprowadzaé odsiarko-
wanie dodatkowe zapomoca wdmuchiwa-
nia powietrza przez zespél rur umieszczo-
ny na dnie komory silo tak, iz powietrze
to przechodzi przez warstwe rudy zdolu
do géry, przyczem plynie ono ku goérze
wraz z gazami prazenia. Jednak mozna je
réwniez doprowadzaé od géry, np. wdmu-
chujac z pustego walu pieca na ogrzany
materjal powietrze uzyte do chlodzenia
mieszadel.

Wyjasniony powyzej sposéb prazenia,
do wykonania ktérego zbudowano nowy
prazak wedlug niniejszego wynalazku, da-
2y z jednej strony do mozliwie doktadne-
go odsiarkowania rudy, unikajac tworze-
nia si¢ siarczanéw i ferrytu w celu umozli-
wienia najkorzystniejszej przerébki hutni-
czej otrzymanych rud metalowych, a z dru-
giej strony do otrzymywania powietrza
prazenia z mozliwie wysoka procentowa
zawartoscia gazow siarkowych w celu u-
mozliwienia ekonomicznej dalszej ich prze-
rébki na kwas siarkowy. Jednakze .do pew-
nych celéw moze byé korzystnem bezpo-
§rednie tworzenie siarczanéw bez obawy,
Ze ucierpi na) tem stopieri odsiarkowania
rudy, skutkiem koniecznosci prazenia przy
nizszej temperaturze, albo, ze zmniejszy
sie procentowa zawartosé gazéw w powie-
trzu prazenia. Jak wiadomo, prazenie rud
odbywa sie zwykle przy temperaturze o-
kolo 800°, co zapobiega skutecznie tworze-
niu sie siarczanu, jak réwniez ferrytu. Do
prazenia siarczanujacego trzeba tempera-
ture utrzymywaé stale przy okolo 650°,
przyczem nalezy unikaé wszelkiego, nawet
chwilowego wzrostu temperatury, ponie-



waz utworzone siarczany w wyiszej tem-
peraturze natychmiast znowu sie rozkla-
daja. Cel osiaga sie zaopatrujac wszystkie
trzony w komory powietrzne, zupelnie
zreszta niezalezne i niekomunikujace sie
z samemi komorami prazelnemi. Przez te
komory zaleznie od potrzeby przeptywa
powietrze zimne lub ogrzane i w tym celu
komory lacza sie¢ z dmuchawami, umozli-
wiajacemi dokladne regulowanie szybkosci
przeplywu powietrza ogrzewajacego lub
chtodzacego. W celu ekonomicznego wy-
zyskania otrzymanego przytem ciepla
mozna nastepnie powietrze to w wyzej o-
pisany sposéb stosowaé jako powietrze
wdmuchiwane do szybu wypustowego al-
bo do zbiornika (silo). W ten sposéb osia-
ga sie dotychczas nieznana moznosé wielo-
stronnego zastosowania nowego pieca,
skutkiem czego ten ostatni nadaje sie do
wszelkich celéw zwiazanych z prazeniem.
Budowa pieca jest we wszystkich jego cze-
Sciach dostosowana do wyzej wyjasnione-
go procesu prazenia i wykonana w ten spo-
s6b, ze przy najmniejszych kosztach prze-
robki i utrzymania zapewniona jest dtugo-
trwalos¢ calego urzadzenia. Obszerne i
drogie urzadzenia do ogrzewania powie-
trza prazenia nie sa tu potrzebne, poniewaz
niezbedna ilosé ciepla dostarcza w naj-
szerszym dotychczas nieznanym zakresie
sam proces prazenia. Zadna z czeséci poru-
szanych, a szczegélniej urzadzenia naped-
ne oraz ich ulozyskowanie, nie podlegaja
dzialaniu goraca, ani gazéw prazenia. Je-
§li to jednak nie jest mozliwe, jak np. w
przypadku stosowania mieszadel, to w ra-
zie potrzeby mozna je ochladzaé. Réwno-
czeénie ma si¢ moznosé latwej wymiany
czeéci zuzytych bez dluzszych przerw w
ruchu. Ruchu cigzkich mas, jak np. plyt
prazelnych, zasadniczo si¢ unika, porusza-
ja si¢ natomiast masy lekkie, co pozwala
na znaczng oszczedno$é sil napednych.
Przez celowe zawieszenie plyt prazelnych
na ruszcie zewnetrznym osiaga sie¢ przy na-

prawie moznos$é rozbierania kazdej plyty
zosobna bez potrzeby niszczenia plyt, le-
zacych nad nig. Niska temperatura pieca
pozwala na stosowanie plyt metalowych,
gdzie to jest pozadane, skutkiem czego o-
siaga sie doskonala wymiane ciepla mie-
dzy poszczegélnemi komorami prazelnemi,
wzglednie dobre chlodzenie lub ogrzewa-
nie zapomoca komér powietrznych we-
wnatrz plyt prazelnych, sgsiednich komé

prazelnych. :

Dotychczas stosowane jednostronne
rozmieszczanie ruchomych mieszadel, co
skutkiem niekorzystnego duzego nateZenia
materjalu wywolywalo konieczno§é ciez-
kiej budowy tych mieszadel, zastapione zo-
stalo o wiele korzystniejszem lzejszem
ich rozmieszczeniem, przyczem zalety tego
rozmieszczenia mozna w znacznej mierze.
spotegowaé przez dobér zespotu obrotowe-
go: pierécienia, ramion i walu, w ktérym to
zespole ramiona mieszadet oraz wal moz-
na chlodzié¢ zapomoca powietrza, za$ pier-
$ciefi i tak utrzymuje sie stale w niskiej
temperaturze, poniewaz jest umieszczony
poza strefa temperatury wysokiej.

Ten rodzaj rozmieszczenia zapewnia
nietylko dogodno$é niskiej budowy mie-
szadel oraz zwiazanej z tem oszczednosci
drogiego materjalu, lecz pozwala do do-
statecznie korzystnego wyprazenia uzyé
mniejsza ilo§¢ plyt. Dziatanie gazéw pra-
zenia na rude mozZna jeszcze spotegowaé
przez wbudowanie przegréod kierowni-
czych, ktére w niskich komorach prazel-
nych powoduja powstawanie wiréw szyb-
ko poruszajacego. si¢ powietrza pra-
Zenia. -

Zasadniczo mozna stosowaé proste
niechlodzone ramiona mieszalne, zaopa-
trzone w grace osadzone na nich skosnie;
w polozeniu koniecznem do dokladnego
mieszania warstwy rudy, oraz do dalszego
jej przeprowadzania; mozna takie same
ramiona chlodzi¢ zapomoca doprowadza-
nia powietrza, przyczem powietrze tak.



ogrzane w ilosci i o temperaturze doktad-
nie dajacej si¢ regulowaé w sposéb wyzej
podany mozna wprowadzaé do pieca lub
odprowadZzaé nazewnatrz.

Naped mieszadel odbywa sie zapomo-
ca urzadzen napednych umieszczonych na-
zewnatrz pieca, poza strefa dzialania go-
raca oraz gazéw prazenia. Wylaczone sa
przytem wszelkie $§rodki napedne, polega-
jace na tarciu, natomiast stosuje sie jedy-
nie wierice oraz kota zebate, tak iz w razie
wystapienia oporéw niemozliwe jest za-
trzymywanie sie¢ poszczegélnych czesci
oraz §lizgania sie $rodkéw napednych.

Pomimo stosowania napedu zewnetrz-
nego piec jest zupelnie uszczelniony przez
odpowiednie uszczelnienia piaskowe,
wzglednie przez odpowiednio umieszczo-
ne piericienie ochronne tak, Ze ani gazy
prazenia nie moga sie ulatniaé z pieca ani
tez powietrze zewnetrzne nie przenika do
wewnatrz pieca.

Do reperacji mozna osobno rozbieraé
nietylko mieszadla poszczegélnych ptlyt
prazelnych bez koniecznosci jednoczesne-
go rozbierania pozostalych czesci miesza-
dta, lecz kazde poszczegélne ramie mie-
szalne, po rozlaczeniu jego zewnegtrznego
polaczenia =z narzadami podporowemi,
mozna w prosty sposéb wyciagnaé z pieca
i uszkodzone jego czesSci wymienia¢ w
najkrétszym czasie.

Caly piec pomimo duzej
jest niski i dlatego we wszystkich
czes$ciach do dozorowania latwy.

Mufla ogniowa, sluzaca do ogrzewania
najnizszej plyty prazelnej, wykonana jest
z odpowiednich ksztaltéwek kamiennych
przy zastosowaniu spoiwa sluzacego zwy-
kle do uszczelnienia szpar pomiedzy ce-
gltami tak, zeby przy uczkodzeniu poszcze-
golnych cegiel, w celu wymiany sztuk
uszkodzonych, wystarczylo wyciagniecie
tylko kilku cegiel zewnetrznych w danem
miejscu. Poczem cegly te umieszcza sie
zpowrotem i naprawa jest skoriczona bez

wydajnosci
swych

potrzeby rozbiérki plyt prazelnych, leza-
cych nad muflg ogniowa.

Dalej ma si¢ moznosé dodawania do
rudy przechodzacej przez piec §wiezej ru-
dy w dowolnem miejscu, aby skutkiem sil-
nego ciepla reakcji rudy dodanej osiggnaé
w ten sposéb wywigzywanie sie ciepla
sprzyjajace prazeniu.

Mozna réwniez (przy pirytach zawiera-
jacych cynk, rudach zespolonych, miesza-
nych i t. d.) wprowadzaé czysty piryt w
postaci pylu, np. na przedostatnia plyte
prazelna, aby uzupelni¢ przeprowadzenie
cynku w siarczan przy konicu prazenia. To
przeprowadzenie cynku w siarczan mozna
rowniez osiagnaé np. przez wprowadzanie
latwo sie rozkladajacego siarczanu albo
tez mozna w koricowem stadjum prazenia
zastosowaé bezposrednio prazenie chloru-
jace. W kazdym razie zawsze mozna do-
prowadzi¢ do tego, zeby jeden skladnik.
np. zelazo, otrzymywaé w postaci tlenku,
drugi za$, np. cynk, w postaci siarczanu.

Budowa samego pieca jest dowolna,
jednak korzystnie jest stosowaé piece o-
kragle, w ktérych materjal, wprowadzany
na gérna plyte prazelna, przechodzi zgéry
nadél przez wszystkie plyty pieca, przy-
czem na poszczegblnych plytach znajduja
sie otwory przelotowe naprzemian na s$rod-
ku i na obwodzie zewnetrznym. Na kazdej
plycie prazelnej ruda, przy pomocy grac,
umieszczonych na ramionach mieszalnych,
przesuwa sie od otworu spustowegg ku
wypustowemu, a wiec zaleznie od poloze-
nia tego ostatniego, od $rodka nazewnatrz
lub odwrotnie,

Przez zastosowanie wiecej niz dwoéch
ramion przy poszczegdélnych mieszadlach i
skutkiem dopuszczalnej w ten sposéb
wiekszej odleglosci miedzy gracami, mozna
gracom jednej plyty prazelnej nie nada-
waé jednakowego pochylenia, wymagane-
go przez kierunek przenoszenia rudy, lecz
nadaé poszczegélnym przeciwgracom kie-
runek przeciwny. Daje to te korzys¢, ze



przez przeciwne dzialanie tych przeciw-
grac otrzymuje si¢ w piecu sztuczne na-
gromadzenie materjatu do pozadanej wy-
sokosci w odpowiednich miejscach. W ten
sposéb otrzymuje sig¢ grubsza warstwe ru-
dy w danem miejscu, a w zwiazku z tem
zmniejszenie warstwy powietrza, znajdu-
jacej si¢ panad ta wastwa tak, iz osiaga sie
prazenie skuteczniejsze zgodnie ze sposo-
bem wyjasnionym na wstepie.

Dalsze techniczne i gospodarcze zalety
pieca wedlug wynalazku zostana podane
przy opisie rysunkéw, na ktorych przed-
stawiono ten piec z uwzglednieniem mozli-
wych w praktyce odmian jego wykonania.

Fig. 1 wyobraza wykonanie pieca, w
ktorym zbudowano, jedna nad druga,
sze$¢ nieruchomych plyt prazelnych 1.

Sa one ze sobg polaczone zapomoca
otworéw przelotowych 2, umieszczonych
naprzemian to na obwodzie, to na $rodku
ptyt. W s$rodku ostatniej ptyty znajduje
si¢ szyb wypustowy 3, przez ktéry wypra-
Zzony materjal spada do silo, ktérego dno
zamyka si¢ zapomoca klapy lub zasuwy,
nieuwidocznionej na rysunku. Po otwarciu
tej zasuwy wyprazony materjal opada bez-
posrednio do znajdujacego sie pod nim
wozka transportowego. Rude doprowadza
si¢ przez umieszczona w powale 5 rure
zasilcza 6, wewnatrz ktoérej znajduje sig
druga rura 7 rozszerzona u dolu w ksztal-
cie dzwonu, tworzac komore pierscienio-
wa. Rura 7 spoczywa nieruchomo na naj-
wyzszej plycie prazelnej, natomiast rura 6
daje sie przesuwaé wzdluz osi, przyczem
pomiedzy jej dolna krawedzia a najwy:z-
sz plyta prazelna znajduje si¢ pewien
luz, przez ktéry ruda dostaje si¢ na naj-
wyzsza, plyte, a zatem w strefe zasiegu
pierwszych grac mieszadla. Zwigkszajac
lub zmniejszajac wielkosé tego luzu, moz-
na zaleznie od potrzeby doktadnie regulo-
waé wysokos$é warstwy doprowadzanej ru-
dy. Wewnatrz rury 7 umieszczona jest pio-
nowa rura 8, doprowadzajaca powietrze,

dochodzaca do ‘drugiej komory prazelne;j.
Pod ostatnig ptyta prazelna -umieszczone
sa komory grzejne 9 i komory 10 .do pod-
grzewania powietrza, otaczajace szyb wy-
pustowy 3. Komora grzejna 9 sluzy do
ogrzewania .najnizszej plyty .prazelnej,
za$ komora 10 jest potaczona otworami 11
z szybem wypustowym tak, iz gorace po-
wietrze przez te otwory styka sie ‘bezpo-
$rednio z opadajaca ruda. Plyty prazelne
zamknigte s3 od zewnatrz plaszczami 12
i w celu ochrony tych ostatnich od ciepta
promieniowania zawieraja jeszcze -pier-
§cienie 13 z ogniotrwalego materjalu. W
kazdej mufli prazelnej znajduje sie mie-
szadlo, zlozone z pierscienia podporowe-
go 14 zaopatrzonego w wieniec zebaty i
wypelniajacego szczeling miedzy pierscie-
niami 72 a powalg kazdej mufli prazelne;j.

W celu zabezpieczenia od wplywéw
wysokiej temperatury pierscienle podpo-
rowe 14 zaopatrzone sa w umieszczona
wewnatrz nich warstwe 14! ksztaltu pier-
$cieniowego z materjalu ogniotrwatego.
Naped pierscieni 14 odbywa si¢ zapomoca
kol zebatych 15, ktére sa umieszczone na
wspélnym wale zewnetrznym 16 i poprzez
wykroje w plaszczu 12 kazdej plyty .pra-
2elnej zazebiaja sie z wiericami zgbatemi
pierscieni . 14, stanowiacemi osade ramion
mieszalnych. Ramiona te skladaja sie z
drazkéw 17, taczacych dwa przeciwlegte
punkty pierscieni na podobienstwo linji
$rednicowych i umocowanych obydwoma
koricami na jego obwodzie. Na drazkach 17
osadzone sg grace 18, ktére przy obrocie
pierécieni 14, stanowigcemi osade ramion
nosci od polozenia otworéw przepusto-
wych, przesuwajg go od wewnatrz ku ze-
wnatrz lub w przeciwnym kierunku, Rury
23 stuza do odprowadzania gazéw prazenia.

Na fig. 2 i 3 wyobrazono szczegély bu-
dowy zaopatrzonego w wieniec zgbaty
pierscienia 14 wraz z napednem kolem ze-
batem 15 oraz ramieniem 17 mieszadla.
Aby zapobiec zwisaniu ramienia .17, wy-



konanego z zelaza plaskiego pod ciezarem
-grac 18, zastosowano podpérke 19, prosto-
padla do ramienia 17. Oczywiscie w razie
potrzeby mozna stosowaé kilka podpoérek
19, umieszczajac je rownolegle.

Na fig. 4 w zwigkszonej skali przedsta-
wiono przekréj pierscienia podporowego
- 14 z wierficem z¢batym, aby uwidoczni¢ je-
go ulozyskowanie. Jak widaé przy plaszczu
12 umieszczona jest szpona 20, w ktérej
ulozyskowane sa dwa krazki 27 prowadza-
ce od gory i od spodu pierscienn 14 tak, iz
-moze si¢ on swobodnie obracaé. Krazki 22
sluza do centrowania pierscienia 14, tak
zeby si¢ nie wymykal z pod bocznego na-
cisku kola zebatego 15.

Fig. 5 przedstawia inng budowe pieca,
w ktérym zamknigta od goéry rura 8 do-
prowadzajaca powietrze przechodzi przez
caly piec i stuzy jako podpora srodkowa
dla ramion mieszalnych 17. Przy ruchu
obrotowym mieszadla, spowodowanym réw-
niez przez naped zewnetrzny, rura 8 stuzy
jako o$§ srodkowa. Osiaga si¢ w ten spo-
s6b jeszcze lepsze umieszczenie ramion
mieszalnych tak, iz moga one byé stabsze.
Doprowadzenie powietrza odbywa sie tu
przez otwory w okolicy srodkowych otwo-
row przelotowych 2 drugiej plyty prazel-
nej tak, iz powietrze chlodzace styka sie
“dokladnie ze spadajaca ruda i moze dzia-
ta¢ bardzo skutecznie. Rude doprowadza
si¢ przez lej zasilczy 6, umieszczony w po-
wale pieca, za$ rura srodkowa 23 stuzy do
odprowadzania gazéw prazenia. Réwniez i
tutaj najnizsza mufla ogniowa ogrzewana
jest przez komory 9, pod ktéremi znajdu-
ja si¢ komory 10 do podgrzewania powie-
trza, z ktérych gorace powietrze przez o-
twory 11 wplywa do szybu wypustowego
3, umieszczonego tu na obwodzie najniz-
‘szej plyty prazelnej.

Fig. od 6 do 11 uwidoczniajg w prze-
‘kroju rozmaite przyklady wykonania
drazkéw nosnych 17, niewymagajace bliz-
szego omawiania.

Fig. 12 przedstawia dalsza postaé wy-
konania pierscienia 14, ktéry tu nie jest
napedzany z zewnatrz przy pomocy wiern-
ca zgbatego, lecz jest zaopatrzony w pia-
ste 27, jak kolo, przy pomocy ktérej osa-
dzony jest na s$rodkowej rurze 8 dopro-
wadzajacej powietrze i sluzacej jako wal
napedny. Liczba 17 oznaczono ramiona,
zaopatrzone w grace 18, liczbg 19 za$ pre-
ty w rodzaju szprych, stuzace do usztyw-
nienia calosci.

Fig. 13, 14 i 15 przedstawiaja budowe
pierscieni podporowych, wedlug fig. 12, na
ich obwodzie zewnetrznym. Zgodnie z fig.
13 pierscien zwisa swobodnie, natomiast
wedlug fig. 14 i 15 podparty jest na obwo-
dzie zewnetrznym przez krazki podporo-
we 28, toczace si¢ po torze kolistym 29
albo po plycie prazelne;j.

Fig. 16 wyobraza dalsza postaé¢ wyko-
nania ramion mieszalnych 17, ktére sa tu
wewnatrz puste i zaopatrzone w duza
ilo$¢ otworéw w celu zastosowania tych
ramion do doprowadzania powietrza do-
datkowego przy jednoczesnem ich chlo-
dzeniu.

Fig. 17 i 18 przedstawiaja sposéb umo-
cowania grac 18 na ramionach mieszalnych
17, przyczem w celu skuteczniejszego mie-
szania ramie wraz z graca umieszczone
jest pochylo, zgodnie z fig. 18.

Fig. 19 wyobraza piaste 27, osadzona
na rurze 8 doprowadzajacej powietrze,
przyczem piasta 27 zaopatrzona jest w
wykroje 31, w ktérych zawiesza sie ramio-
na 17 przez boczne wsunigcie tych ramion
jednak tak, aby ramiona te mogly si¢ po-
rusza¢ w kierunku pionowym.

Na fig. od 20 do 24 przedstawiono dal-
sze postacie wykonania mieszadel. Skla-
daja si¢ one z pierscieni podporowych 14
z wieficem z¢batym, jednak tu ramiona
mieszalne, przerzucone przez pierscien,
jako srednice, wykonane sa z drazkéw o
przekroju kolistym lub czworokatnym,
albo z rur okraglych lub nieokragltych.



Fig. 25 wyobraza péwna ilosé przykladow
takich ramion mieszalnych. Daje to te ko-
rzys¢, ze grace 18, jak widaé szczegélniej
na fig. 22 i 24, mozna osadza¢ w dowol-
nych odpowiednich odleglosciach od osi
srodkowej oraz tatwo ustawiaé je w poto-
zeniu skosnem, jak to wskazuje pierwszy
przyklad wedtug fig, 25.

Fig. 26 do 43 uwidoczniajg dalszy przy-
klad wykonania nowego prazaka, w kto-
rym zastosowano mieszadlo z pusta osia
$rodkowa. Naped jest rowniez zewnetrz-
ny przy pomocy wierica i kota zebatego.

Rura 8 doprowadzajaca powietrze i
stuzaca jako o$ nie stuzy tu jednak do bez-
posredniego doprowadzania powietrza na
plyte prazelna, na ktérej odbywa sie naj-
energiczniejsze prazenie, lecz powietrze
chlodzace przeplywa tu poczatkowo przez
ramiona mieszalne, nastepnie wchodzi do
komory plaszczowej, utworzonej naze-
wnatrz rury 8 przez otaczajaca ja dalsza
rurg 33, a stad dopiero dostaje sie na pty-
te przeznaczona do chlodzenia. Aby u-
mozliwi¢ takie prowadzenie powietrza,
ramiona mieszalne sa tu, jak wskazuja fig.
27 i 28, utworzone z trzech lezacych obok
siebie rur 34, z ktérych srodkowa taczy sie
z rury 8, zas obie zewnetrzne z rurg 33.
Powietrze plynace z rury 8 do srodkowej
rury 34 zostaje odchylone od poprzednie-
go kierunku swego ruchu przez !acznice 35
do zewnetrznych rur 34, z ktérych wcho-
dzi do komory plaszczowej migdzy rurami
8 i 33. Dalsza droga powietrza zostanie o-
pisana pozniej. Na trzy. lezace obok siebie
rownolegle rury 34 nasuniete s3 naprze-
mian dostosowane wkladki 36 i czesci gra-
cowe 37, jak wskazujg fig. od 29 do 31.
Pomiedzy, wkladkami stosowanemi a cze-
$ciami gracowemi znajduja si¢ uszczelnie-
nia 38, zapobiegajace przenikaniu gazéw
‘prazenia do pustych przestrzeni, znajduja-
cych sie wokoto rur 34. tacznica 35 na
koricu ramion rurowych posiada ptytke 39,
zapomocg ktérej jest przytwierdzona do

!

pierscienia podporowego 14. Na plytce tej
umieszczony jest réwniez wieniec zebaty
40. Urzadzenie to ma te zalete, Ze mozna
tu latwo wymieniaé czesci skladowe ra-
mion mieszalnych, W tym celu wystarczy
tacznice 35 odlaczyé od pierscienia podpo-
rowego /4, poczem mozna juz cale ramie
mieszalne wyciagnaé z pieca i wymienié
czesci uszkodzone. .

Fig. 34 uwidocznia dalsza postaé wy-
konania 13cznicy 35 wbudowanej do mufli
prazelnej. Wida¢ tu szczegélnie wyraznie,
ze pierscienn podporowy 14, obracajacy sie
w lozysku kulkowem oraz wieniec zebaty
40, umieszczony na plycie 39, a zatem
wszystkie narzady napedne ulozyskowane
s3 nazewnatrz pieca, gdzie zupetnie nie
podlegaja dzialaniu gazéw prazenia ani
dzialaniu temperatury. Do lacznicy 35
przymocowany jest zapomoca pierscienia
plaszczowego 43 piersciern podporowy 42,
podtrzymujacy omurowanie izolacyjne 44.
W pierscieniu plaszczowym znajduja sie
wzierniki 45. Zaréwno od gérnej, jak i od
dolnej plyty prazelnej mufla jest uszczel-
niona zapomoca pierscieniowych uszczel-
nieni piaskowych 46, 47. W gérnem uszczel-
nieniu obracajacem sie razem z miesza-
dlem pograzony jest przesuwany pionowo
pierscieri 48. W gérnem uszczelnieniu pia-
skowem 47 zanurzona jest blacha plaszcza
45. Aby po odlaczeniu tacznicy 35 od pier-
$cienia podporowego 14 i wierica zebatego
40 méc wyciagnaé ramie mieszalne z mu-
fli, pierscieri 48 posuwa sie ku goérze, a
précz tego przednig Sciane 49 uszczelnie-
nia piastowego 47, przesuwana réwniez
pionowo, odsuwa si¢ ku dolowi.

Kolumna s$rodkowa sklada sie z kré¢-
cow rurowych 8 i 33, ktore jak wida¢é z fig.
27 siegaja tylko od plyty do ptyty i tu la-
cza si¢ zapomoca specjalnych zeliwnych
tacznikéw 33'. Laczniki te zaopatrzone sa
w miejsca rozszerzone do pomieszczenia
rur 34. Rura 33 jest od zewnatrz zaopa-
trzona w otuling z materjatu ogniotrwatle-



go 'w celu zabezpieczenia od wplywu go-
raca i gazéw prazenia. Kolumna $rodkowa
wspiera si¢ w tozysku kulowem 8!, jak to
wskazuje fig. 26, tak, iz moze si¢ swobod-
nie obracaé¢ wraz z ramionami mieszalne-
mi, sluzac im z drugiej strony jako pod-
pora.

‘Fig. 35 i 36 wyobrazaja schematycznie
dwa przyklady prowadzenia powietrza
‘chtodzacego przez mieszadto, uwidocznio-
ne na fig. od 26 do 34.

W przyktadzie wedlug fig. 35 rura 8
doprowadzajaca powietrze jest zamknieta
pod najnizsza mufla prazelna. A zatem
powietrze chlodzace z rury 8 wchodzi do
srodkowych rur 34 wszystkich mieszadel i
‘plynie -zpowrotem, w sposéb uprzednio
‘wyjasniony, przez zewngtrzne rury 34 do
przestrzeni plaszczowej miedzy rurg 8 a
rurg 33.

Przestrzen ta jednak jest u gory za-
mknig¢ta, a précz tego miedzy druga i trze-
‘cig, plyta prazelna zaopatrzona w przegro-
de 50. Od dotu komora plaszczowa jest
otwarta. Powietrze plynace z ramion mie-
szalnych obu pierwszych mieszadet do ko-
mory plaszczowej zostaje stad rozdmu-
chiwane do drugiej mufli prazelnej przez
otwory 24, znajdujace si¢ w zewngtrznej
rurze Srodkowej 33, natomiast powietrze
chtodzace, plynace do dolnej czesci komo-
ry plaszczowej, jest prowadzone do dol-
nych plyt prazelnych i do kanalu wyloto-
wego 3. Précz tego w rurze 8 moze sie
znajdowaé klapa zaworowa 51, regulujaca
dokladnie ilosé powietrza chtodzacego dla
dolnych mufli prazelnych.

W przyktadzie wedlug fig. 36 ze-
wnetrzna rura srodkowa 33 jest od dotu i
od goéry zamknieta i posiada réwniez prze-
grode miedzy druga i trzecia plyta prazel-
na. Rura $rodkowa 8 jest od dolu otwar-
ta, lecz za trzecia plyta prazelng zamyka
si¢ przegroda 52. Na obu gérnych plytach
prazelnych odbywa sie proces taki sam,
jaki opisano w zwiazku z fig. 35, natomiast

powietrze doprowadzone ‘tu do ramion
mieszalnych trzeciej ptyly prazelnej po
wejsciu do komory plaszczowej miedzy
rurami 8 i 33 plynie poczatkowo przez ze-
wnetrzne rury 34 mieszadla ostatniej pty-
ty prazelnej, a nastepnie wraca do otwar-
tej u dotu rury srodkowej 8, skad sie je
prowadzi do kanalu wylotowego 3. Ponie-
waZ przy tym sposobie prowadzenia po-
wietrze, doprowadzone do wylotu 3, prze-
plywa kolejno przez ramiona mieszalne
dwoch plyt prazelnych, wiec jest silniej
ogrzane i skutkiem swej duzej szybkosci
dziata bardziej chtodzaco, co w mysl wy-
jasnien podanych na wstepie jest bardzo
korzystne.

Na fig. 37 przedstawiono prazak, w
ktérym w powatach mufli prazelnych za-
stosowano przegrody powietrzne (kierow-
nicze) 53, ktére unieszkodliwiaja niepoza-
dane dzialanie sklepieri ptyt prazelnych i
skierowuja powietrze prazenia, przeply-
wajace przez mufle, na warstwe rudy.
Zmniejszaja one przekréj przelotu dla ga-
z6w, powodujac skutkiem tego zwieksze-
nie szybkosci przeplywu powietrza praze-
nia, ktére dzigki zwiekszeniu swej energji

‘kinetycznej wchodzi w $cislejsza stycznosé

z mieszanemi czastkami rudy, co znacznie
sprzyja prazeniu. Sposéb umieszczenia
przegréd dla przeplywu powietrza nie
wplywa ujemnie na promieniowanie w
piecu zgoéry nadét.

Fig. 38 wyobraza prazak, w ktérym
$wieza, rude mozna doprowadzaé nietylko
przez lej zasilczy 6 na gorze pieca, lecz
takze i na dolna plyte prazelna przez lej
54 przy pomocy $limaka 55. Jest to ko-
rzystne z tego wzgledu, ze skutkiem wzmo-
zonej reakcji rudy jeszcze nieprzeprazo-
nej podwyzsza si¢ temperatura najnizszej
plyty tak, ze ruda jest mocno przepraza-
na, ruda za§ pochodzaca z wyzszych ptyt
zostaje jeszcze lepiej odsiarkowana.

Na fig. 39 przedstawiono prazak, w
ktérym w kazdej pltycie prazelnej 1 umie-



szczona jest komora powietrzna 77. Te
komory powietrzne moga si¢ zupelnie nie
komunikowaé z poszczegélnemi komorami
prazelnemi. Otwory przelotowe 2, przez
ktére materjal z wyzszej komory przedo-
staje si¢ do komory znajdujacej si¢ pod
nig, zaopatrzone sg w wykladzing metalo-
wa 78, w ksztalcie krotkiego krééca ruro-
wego. Komory powietrzne 77 moga, by¢ na
zewnetrznym obwodzie pieca dowolnie o-
twarte, komunikujac sie w ten sposéb z
atmosfera zewnetrzng w celu chlodzenia.
Moga one jednak, jak to widaé¢ na fig. 39,
taczyé sie zapomoca krééca 79 z rura prze-
wietrznika 80. W tym przypadku w celu
odprowadzania wprowadzonego powietrza
sa one polaczone zapomoca kroéca 81 z
rurg zbiorcza 82, zaopatrzona np. w zawo-
ry 83 i 84 tak, iz przy otwarciu zaworu 84
powietrze to moze sie ulatniaé z atmosfe-
ry, za$ po zamknieciu tegoz zaworu a o-
twarciu zaworu 83 mozna je prowadzi¢ do
kolumny s$rodkowej 8, skad dziala ono w
sposéb wyjasniony powyzej. Mozna row-
niez krééce rurowe doprowadzajace 79
przylaczaé¢ do dwéch przewodéw prze-
wietrznikowych, z ktorych jeden sluzy do
doprowadzania powietrza goracego, drugi
za$ do zimnego, aby zapomoca umieszczo-
nych w rurach przewietrznikowych zawo-
réw tréjdrogowych 85 moéc wprowadzac
zaleznie od potrzeby do komér powietrz-
nych 77 powietrze zimne lub gorace i w ten
spos6b dziataé ogrzewajaco lub ozigbiaja-
co na komory prazelne. Sciana denna 86
komory powietrznej 77, stanowiaca jedno-
czesnie powale znajdujacej sie pod nia
mufli prazelnej, moze si¢ sktadaé¢ z plyt
zelaznych zamiast z muru, poniewaz dzig-
ki moznosci dokladnego regulowania tem-
peratury niemozliwe jest ich przepalenie.
Przy uzyciu plyt metalowych 86, skutkiem
latwego przewodzenia ciepta, odbywa sie
szczegolnie korzystna jego wymiana mie-
dzy muflg prazelna a komora powietrzna.

Na fig. od 40 do 42 przedstawiono

przyktad wykonania mufli ogniowej, -umie-
szczonej pod najnizsza plyta prazelna i
sluzacej do spalania. Jak widaé sktada sie
ona z dna 56 i powaly 57, odlegtosé¢ ktéo-
rych dobiera si¢ odpowiednio. W srodku
mufli znajduje si¢ otoczony omurowaniem
58 otwor kolisty 59, stanowiacy szyb wy-
pustowy 3 dla rudy wyprazonej. Na ob-
wodzie zewngtrznym mufla jest otoczona
murem 60. W murze 60 znajduje sie pewna
ilos¢ wziernikéw 61. Calosé otoczona jest
plaszczem blaszanym 62, zlozonym z pew-
nej ilosci, np. o$miu, poszczegolnych se-
gmentéw. Miedzy wewnetrznym omuro-
waniem 58 a zewnetrznym murem’60 znaj-
duje si¢ wspolsrodkowy pierscieni 63, :cze-
Sciowo azurowy w postaci kraty, zlozony
rowniez z muru. Cala mufla sktada sie z
ksztaltowek, wykonanych w postaci od-
cinkéow pierscieniowych, sktadanych w naj-
prostszy sposob. Aby utrzymaé we wlasci-
wem polozeniu ksztaltéwki, tworzace po-
wale mufli; ‘co druga z lezacych pod ‘nig
cegiel 64, 64', 64> muru okreznego 60, 63,
58 jest ‘nieco przedluzona tak, iz:cegly te
stanowia podpore dla swobodnie lezaeych
ksztaltowek 65, 65! powaty.

W celu lepszego uszczelnienia prze-
ciwko ulatnianiu si¢ gazéw -ogniowych,
ksztaltowki 65, 65! zaopatrzone sa zboku
we wpust i wpustke, jak to ‘wskazuja fig.
42. Cala mufla dzieli sie zapomoca prze-
grody 66 (fig. 41) na dwie symetryczne po-
owy. W czesci dna mufli, lezagcej miedzy
pierscieniami murowemi 58 i 63, znajdu-
ja sie otwory wlotowe 67 dla gazéw grzej-
nych, doptywajacych z paleniska. Otwory
wylotowe dla gazéw grzejny¢h moga sie
znajdowaé w tej czesci dna mufli, ktéra le-
2y miedzy pierscieniami murowanemi 60 i
63. Procz tego w wewnetrznym pierscieniu
muflowym umieszczona jest przegroda 69,
za§ w zewnetrznym pierscieniu muflo-
wym — przegroda 70. Czeéé¢ wewnetrznego
piericienia murowego 63, lezaca miedzy
punktami a, b, jest, jak to wskazuje fig.



41, wykonana w postaci kraty, aby umozli-

wi¢ przejscie gazéw paleniskowych z jed-
nego pierscienia muflowego do drugiego.
Trzeba jeszcze zaznaczyé, ze réwniez mur
otaczajacy miejsca wlotowe i wylotowe
67, 68 sktada si¢ z ksztaltowek specjalnej
postaci, jak réwniez i mur $cian poprzecz-
nych 66, 69, 70.

Gazy ogniowe prowadzi si¢ np. jak to
bedzie wyjasnione ponizej, a mianowicie:
Z umieszczonego w znany sposéb pod mu-
fla i zaopatrzonego w ruszt paleniska go-
race gazy plyna dwoma strumieniami
przez studzienki wlotowe 67 obu potéw
mufli do przestrzeni miedzy murem okrez-
nym 58 i 59. Stad jak wskazuje linja kre-
skowo-kropkowa, dostaja sie one przez
otwoér 71 do zewngtrznej komory muflowej
miedzy murem 60 i 63, nastepnie przeply-
waja przez kratowa cze$é ab muru 63 zpo-
wrotem do wewnetrznego pierscienia mu-
flowegg i stad przez studzienke wyciago-
wa 68 zostajq odprowadzone do komina.
Na fig. 43 i 44 przedstawiono dwa przy-
klady doprowadzania wdmuchiwanego po-
wietrza do zbiornika umieszczonego pod
prazakiem, aby przy przerébce rud trudno
si¢ prazacych, np. blend cynkowych, je-
szcze i.tutaj w bezposrednim zwiazku z
prazakiem przeprowadzié¢ prazenie odsiar-
kowujace tak, zeby méc otrzymana w ten
sposéb rude catkowicie odsiarkowana do-
prowadzaé bezposrednio do obrébki hutni-
-czej. Osiaga sig¢ przytem te dalsza korzysé,
ze po skoriczonym procesie prazenia otrzy-
muje si¢ rude spieczona, czyli, ze do prze-
rébki hutniczej mozna ja stosowaé w ka-
watkach, co jest zwlaszcza pozadane przy
rudach drobnoziarnistych lub w postaci
pylu.

Na przykladzie, przedstawionym na
fig. 43, ruda z gérnego prazaka przez o-
twor wypustowy 3 dostaje si¢ do znajduja-
cego si¢ pod nim zbiornika 4, posiadajace-
go w dnie otwér wypustowy, zamykalny
klapg 73. Klapa 73 otwiera si¢ przy pomo-

cy uktadu drazkowego, uruchomianego z
zewnatrz. Pod klapa 73 znajduje sie wo-
zek transportowy 72. Wdmuchiwane po-
wietrze w ilosci dajacej sig¢ regulowaé do-
prowadza si¢ w stanie zimnym lub ogrza-
nym pod dowolnem odpowiedniem do wa-
runkéw cisnieniem przez rure 75, a stad
plynie ono przez rure 74 umieszczona spi-
ralnie lub wezowato na dnie zbiornika 4 i
zaopatrzona w otwory kierownicze, Za-
miast umieszczaé rure 74, jak wskazano na
rysunku, mozZna ja oczywiscie umiesci¢ i-
naczej, aby osiagnaé ten sam cel. Mozna
np. rure 75 rozgaltezié przed samem wej-
$ciem do komory 4 oraz wprowadzié¢ jg do
niej poprzez dno przy pomocy pewnej i-
losci pionowych kréécéw, koriczacych sie
bezposrednio nad dnem. Aby zapobiec w
tym przypadku wpadaniu praZonego ma-
terjalu do kréécéw rurowych i zatykaniu
ich, zaopatruje si¢ je na gérnym kodicu w
klapki lub podobne zamknigcia. Zbiornik 4
mozna w razie potrzeby ogrzewaé z pale-
niska 76.

Jesli prazak zamiast jednego umie-
szczonego wzdluz osi otworu wylotowego
3, jak widaé¢ na fig. 42, posiada ich wigcej
np. umieszczonych kolisto na zewngtrznym
obwodzie pieca, to oczywiscie dla kazdego
wylotu 3 nalezy zbudowaé specjalny zbior-
nik odsiarkowujacy 4.

W przykladzie przedstawionym na fig.
44 zbiornik odsiarkowujacy 4 znajduje sie
réwniez pod otworem wylotowym 3 lecz
nie jest on umieszczony wspélosiowo z
prazakiem, natomiast ciaggnie si¢ ku stronie
zewngtrznej pieca i posiada boczng klape
wypustowa, z ktérej nastepnie wyprazona
ruda spada do stojacego nazewnatrz
wozka 72. .

Tego rodzaju budowa nadaje si¢ zwla-
szcza do wiekszych piecéw z kilkoma o-
tworami wylotowemi 3, umieszczonemi na
obwodzie kota, wspétsrodkowego z osia
srodkowa pieca. Gorace lub zimne po-
wietrze doprowadzane przez rury 75
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wchodzi tu do umieszézonych w ksztalcie
rusztu na dnie zbiornika 4 réwnoleglych
rur 74 i przez otwory znajdujace si¢ na
gornej stronie tych rur wnika do lezacego
na nich materjalu. Réwniez i tu w razie
potrzeby zbiornik 4 moze byé¢ ogrzewany.

Oczywiscie zakres wynalazku nie ogra-
nicza si¢ do prowadzenia nowego sposobu
przy pomocy przytoczonych w opisie i
przedstawionych na rysunkach przykla-
dach wykonania piecéw, lecz obejmuje
rowniez wszelkie pozostale postacie wy-
konania, oparte zasadniczo na idei wy-
nalazku,

Zastrzezenia patentowe.

1. Prazak mechaniczny do prazenia
rud, zawierajacych siarke, jak piryt i blen-
dy cynkowe i sktadajacy sie z odpowiedniej
ilosci umieszczonych nad soba mufli pra-
zelnych, polaczonych ze sobg otworami
przelotowemi, umieszczonemi naprzemian
na $rodku i na obwodzie zewnetrznym, we-
dlug sposobu opisanego w patentach NrNr
6902 i 7149, znamienny tem, Ze przesuwa-
jace rude od miejsca wpustowego do wy-
pustowego poszczegolnych mufli prazel-
nych i zaopatrzone w grace (18) ramiona
mieszalne (17), w celu otrzymania jak naj-
nizszych komér, sa tak obustronnie ulozy-
skowane swemi koricami na zewngtrznych
pierscieniach podporowych (14) albo tez
pa tych pierscieniach i na rurze (8), dopro-
wadzajacej powietrze, iz nie moga sie pio-
nowo podnosié, przyczem sa tak napedza-
ne za posrednictwem pierscieni {14), zao-
patrzonych na obwodzie zewngtrznym w
wieniec zebaty, przez kola zebate, umie-
szczone nazewnatrz pieca na pionowym
wale, ze narzady napedne nie podlegaja
ani dzialaniu temperatury ani gazéw pra-
Zenia.

2. Prazak mechaniczny wedlug zastrz.
1, znamienny tem, Ze pierscienie podporo-
we na obwodzie zaopatrzone sa w rolki

(28) zabezpieczone w omurowanie koliste
(13} od promieniujacego goraca, przyczem
pierscienie (/4) zaopatrzone sa w wieniec
z¢baty, napedzany zapomoca kota zebate-
go (15), umieszczonego nazewnatrz pieca.

3. Prazak mechaniczny wedlug zastrz.
1, 2, znamienny tem, Ze ramiona mieszalne
(17 ) znajdujace si¢ na pierscieniu podpo-
rowym (14), przymocowane sa w $rodku
pieca na rurze (8) doprowadzajacej po-
wietrze, ktéra wykonana jest jako pusty
wal, stuzacy za o$ napedna mieszadel.

4. Prazak mechaniczny wedlug zastrz.
1, 3, znamiénny tem, ze ramiona mieszalne
(17 ) sa wewnatrz puste i chtodzone po-
wietrzem poprzez rure¢ (8).

5. Prazak mechaniczny wedlug zastrz.
1, 31 4, znamienny tem, Ze ramiona mieszal-
ne zaopatrzone sa w kilka kanaléw po-
wietrznych (i3¢), np. po trzy w kazdem, z
ktérych srodkowy przylaczony jest do do-
prowadzajacej powietrze rury (8) kolum-
ny $rodkowej, utworzonej z dwéch rur
wspolsrodkowych (8 i 35), przyczem oba
zewngtrzne kanaly powietrzne (34) ramion
mieszalnych maja wyloty do komory pta-
szczowej, zawartej miedzy rurami (8 i 33).

6. Prazak mechaniczny wedlug zastrz.
1, 3 — 5, znamienny tem, Ze doprowadza-
jaca powietrze rura (8) pod najnizsza ply-
ta prazelna jest zamknieta, za§ goérnym
koricem przylaczona obrotowo do przewo-
du zasilczego, komunikujacego si¢ z prze-
wietrznikiem. )

7. Prazak mechaniczny wedlug zastrz.
1, 3 — 6, znamienny tem, ze komora pta-
szczowa miedzy rurami (8, 33) kolumny
srodkowej koriczy si¢ powyzej pierwszej i
ponizej drugiej plyty prazelnej, przyczem
ponad druga plyta prazelna posiada ona
otwory wylotowe (24) do powietrza chlo-
dzacego plyty prazelne. ,

8. Prazak mechaniczny wedlug zastrz.
1, 3-— 7, znamienny tem, ze komora pta-
szczowa, migdzy rurami (8 i 33) kolumny
srodkowej, pod najnizsza plytg prazelna
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koficzy sie, przyczem koniec jej jest o-
‘twarty.

9. Prazak mechaniczny wedlug zastrz.
1i3 — 8, znamienny tem, ze doprowa-
dzajaca powietrze rura (8) koriczy si¢ pod
trzecia plyta prazelna, przyczem jej dolna
czesé -jest otwarta.

10. Prazak mechaniczny  wedlug
zastrz. od 1 — 9, znamienny tem, ze we-
wnatrz doprowadzajacej powietrze rury
(8) w odpowiedniem miejscu umieszczony
jest :narzad regulujacy (151).

11. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 10, znamienny tem, ze ramiona
mieszalne (17) skladaja sig¢ z kilku chlo-
dzonych powietrzem rur (34), lezacych o-
bok siebie poziomo, z ktérych np. srodkowa
stuzy .do ‘doprowadzania, zas§ obie ze-
wnetrzne do odprowadzania powietrza.

12, Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 11, znamienny tem, Ze na ru-
rach prowadzacych powietrze do ochla-
:dzania znajduja si¢ naprzemian czesci gra-
-cowe (37) i wkladki dostosowane (36), u-
szczelnione wzgledem siebie i pozostawia-
jace ‘warstwe powietrza wokél rur po-
wietrznych (34).

13. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 12, znamienny tem, ze rury po-
wietrzne (34) -osadzone sa na lacznicach
(35), -uszczelnionych wzgledem sasiednich
ezgéci gracowych lub wkladek dostosowa-
‘nych oraz posiadaja wydrazenia, ktére u-
mozliwiaja przechodzenie ochtadzajacego
powietrza -z wewngtrznej rury (34) do sa-
siednich rur powrotnych.

4. Prazak  mechaniczny  wedtug
zastrz, 1 — 13, znamienny tem, Ze lacznice
(35) sa zaopatrzone w plytki (39), sluzace
do przymocowywania ich na pierscieniach
‘podporowych (14) i jednoczesnie do u-
mieszczenia na nich wierica zebatego (40).

15. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 14, znamienny tem, ze lacznice
(35) zaopatrzone sa w plytki podporowe
1(39), wystajace catkowicie nazewnatrz o-

murowania pieca tak, iz narzady napedne
zupelnie nie podlegaja wplywowi tempera-
tury i gazéow prazenia.

16. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 15, znamienny tem, ze lacznice
(35) zaopatrzone sa w oprawe, zlozona z
blachy ptaszczowej (43) i ptyty podporo-
wej (42), przyczem oprawa ta stuzy .do
podtrzymywania muru izolacyjnego (44).

17. Prazak  mechaniczny  wedtug
zastrz. 1 — 16, znamienny tem, ze zar6wno
na poruszajacem si¢ mieszadle, jak i na
plycie prazelnej umieszczone s3 uszczel-
nienia piaskowe (46, 47) tak, iz w goérne u-
szczelnienie (46) wchodzi przesuwany pio-
nowo pierscien (48), a w dolne — pionowo
blacha ptaszcza (43), przyczem wysokosé
§ciany zewngtrznego uszczelnienia pia-
skowego mozna zmniejszaé¢ zapomoca prze-
stawianego pionowo pierscienia plaszczo-
wego (49).

18. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 17, znamienny tem, iz poszcze-
golne plyty prazelne (1) posiadaja komory
powietrzne do ustalania temperatury (od-
powiednio do rodzaju prazenia), komuni-
kujace sie albo z atmosfera zewnetrzna
albo z przewodem przewietrznikowym,
przyczem powietrze, wychodzace z komory
powietrznej, prowadzi si¢ do rury zbior-
czej, aby je w razie potrzeby wypuscié do
atmosfery albo wprowadzi¢ do doprowa-
dzajacej powietrze rury (8) albo do zbior-
nika.

19. Prazak  mechaniczny  wedtug
zastrz. 1 — 18, znamienny tem, ze otwory
przelotowe (2) poszczegélnych plyt pra-
zelnych sa wykonane w ptytach z metalu.

20. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 19, znamienny tem, ze w skle-
pieniu mufli prazelnych znajduja sie kie-
rujace przegrody (53), ktére skierowuija
prad powietrza jak najnizej, aby powietrze
to jak najdoktadniej otaczalo poruszajacy
si¢ materjal prazony.

21. Prazak  mechaniczny  wedlug
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zastrz. 1 — 20, znamienny: tem, ze prze-
grody (53) wykonane sa z pojedyriczych
cegiel, albo tez z piericieni z materjatu o-
gniotrwalego i odpornego na dziatanie ga-
z6w i kwasow.

22, Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 21, znamienny tem, Ze oprécz
znanego gérnego zasilania prazaka mate-
rjalem do prazenia, stosuje si¢ jeszcze zasi-
lanie dodatkowe bezposrednio jednej lub
kilku niZzej potozonycH plyt prazelnych za-

pomoca jednego lub kilku urzadzer zasi-
lajacych.

23. Prazak  mechaniczny  wedtug
zastrz, 1| — 22, znamienny tem, Ze mufla

ogniowa, umieszezona pod najnizsza plyta
prazelna, skladh: sig z poszczegélnych, od-
powiednio do miejsca ich zastosowania, u-
formowanych ksztaltéwek, przyczem uzyte
spoiwo stuzy jedynie do uszczelniania od
przenikania gazu, ale nie do spojenia tych
ksztaltowek tak, ze w razie potrzeby wy-
miana poszczegélnych ksztaltowek jest
latwo dostepna, przyczem mufla ta otoczo-
na jest plaszczem blaszanym, zlozonym z
czesci w postaci wycinkow,

24. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz, 1 — 23, znamienny tem, ze swo-
bodnie lezace cegly (65) tworzace powale
mufli, spoczywaja na wystepach cegiel,
tworzacych druga warstwe muru pierscie-
niowego (58, 60, 63).

25. Prazak  mechaniczny  wedtug
zastrz. 1 — 24, znamienny tem, ze swo-
bodnie lezace cegly (65) powaly i dna
mufli zaopatrzone sa w celu uszczelnienia
w zlobki i wystepy.

26. Prazak  mechaniczny
zastrz. 1 — 25, znamienny tem, ze nie
wszystkie grace mieszadla, nalezacego do
jednej plyty prazelnej, sa jednakowo po-

wedlug:

chylone, lecz w odpowiednich miejscach
grace te posiadaja pochylenia w przeciw-
nych kierunkach.

27. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 26, znamienny tem, ze pod o-
tworem wypustowym (3) prazaka, wspél-
osiowo wzgledem niego, umieszczona jest
ogrzewana w razie potrzeby komora od-
siarkowujaca (4), np. zbiornik, w ktérego
dnie znajduje si¢ otwér wypustowy, zamy-
kany klapa (73), przyczem zbiornik ten
jest zaopatrzony w urzadzenie doprowa-
dzajace przedmuchiwame powietrze.

28. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 27, znamienny tem, ze pod o-
tworem wypustowym. () prazaka miesci

sie ogrzewana w razie potrzePpy komora
(4), umieszczona pod dolnemi otwora-
mi (3):

29, Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 7 — 28, znamienny tem, Ze urza-

dzenie do doprowadzania: przedmuchiwa-
nego powietrza sklada si¢ z jednej lub
kilku rur (74), umieszczonych: na dnie ko-
mory odsiarkowujacej (4) i zaopatrzonych
w: kierownicze otwory powietrzne, przy-
czem rury (74) sa uksztaltowane odpo-
wiednio do budowy komory.

30. Prazak mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 29, znamienny tem, ze plyty
prazelne (1) zaopatrzone sa w komory po-
wietrzne, polaczone z dmuchawami.

31. Prazak  mechaniczny  wedlug
zastrz. 1 — 30, znamienny tem, ze plyty
prazelne wykonane sa z metalu.

Balz-Erzréstung Gesellschaft
mit beschrinkter Haftung.
Zastepca:. Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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