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Urzadzenie do szlifowania waléw korbowych
silnikéw okretowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do szlifowania waléw korbowych silnikéw okrgtowych, zwi-
szcza do szybciej zuzywajacych sie czopéw korbowych, w warunkach istniejacych na statku.

Dotychczas zuzyte czopy regeneruje si¢ za pomocg pracochlonnej i mato doktadnej obrébki recznej albo
wysyla si¢ zdemontowane waly do specjalnych zakiadéw na ladzie. Znany jest réwniez wedlug opisu
patentowego PRL nr 80011 sposéb obrébki watéw korbowych na statkach za pomoca urzadzenia z tarcza
$cierng wykonujaca ruch obiegowy i pracujacy zewne¢trzng powierzchnia cylindryczna. Urzadzenie wedlug
wynalazku PRL nr 8001 | skiada sig z¢ stojakéw, do ktérych jest przymocowana przektadniowa skrzynka. Do
stojaka s zamontowane prowadnice, do ktérych jest przymocowany dzielony pierscieni. Wewngtrz tego
pierécienia znajduje si¢ obrotowy pierécief z tarczami $ciernymi, kt6re sa napedzane za pomoca két z¢batych.
Obrotowy pierscien jest napgdzany kofem z¢batym od watka przekladniowej skrzyni. Naped tarcz Sciernych
odbywa si¢ za pomoca drugiego walka przekiadniowej skrzyni.

Celem wynalazku jest opracowanie innej konstrukcji urzgdzenia, ktéra poprzez szlifowanie pozwoli na
dokiadng obrébke czopéw watéw korbowych na statkach.

Istota wynalazku polega na tym, Ze urzadzenie skiada si¢ z ulozyskowanego w czgéci srodkowej w
wodziku dwustronnego korbowodu. Na jednym koiicu dwustronnego korbowodu osadzona jest obrotowo
dziclona pierscieniowa tarcza §cierna. Drugi koniec dwustronnego korbowodu wspéipracuje z korbg o
regulowanej diugoéci. Regulowana dlugos¢ korby wyznacza $rednicg toru ruchu obiegowego tarczy écierneji
umozliwia dokonywanie posuwu wglebnego w czasie szlifowania. Dzielona pierScieniowa tarcza $cierna
pracuje wewnetrzng powierzchnia cylindryczna.

Urzadzenie do szlifowania waléw korbowych silnikéw okr¢towych na statkach zobrazowane jest w
przykiadzie wykonania na rysunku. Urzadzenie wedtug wynalazku skiada si¢ z dzielonej tarczy éciernej 1,
napedzanej za pomoca polgczonego z nig kola dzielonego 2. Tarcza $Scierna osadzona jest w dzielonym
JoZysku 3 na jednym koiicu dwustronnego korbowodu 4, ktérego drugi koniec napgdzany jest ulozyskowang
w suporcie 7 korba 6 o regulowanej dlugoéci. Dwustronny korbowéd 4 ulozyskowany jest w cz¢éci Srodkowej
w wodziku S. Suport 7 osadzony jest na prowadnicach ustawczych w korpusie 8, kiéry zamocowany ]est do
mmmion korby 9 szlifowanego czopa 10.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania waléw korbowych silnikéw okrgtowych zawierajgce mechanizm ruchu -

obiegowego tarczy sciernej, znamienne tym, ze sklada si¢ z utozyskowanego w cz¢$ci srodkowej w wodziku (5)
dwustronnego korbowodu (4), na jednym koficu kiérego osadzona jest obrotowo tarcza scierna (1), a drugi
koniec dwustronnego korbowodu wspolpracuje z korbg (6) o regulowanej dlugosci.

2. Urzadzenie do szlifowania waléw korbowych silnikéw okr¢gtowych wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ma dzielong piericieniowg tarcz¢ Scierng (1) pracujacg wewngtrzng powierzchnia cylindryczng.
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