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Wynalazek dotyczy sposobu wykonywa-
nia polaczeri nitowych w $cianach pustych
cial, naprzyktad w dtugich waskich rurach,
w ktérych miejsca nitowania sa trudno do-
stepne od wewnatrz. Tego rodzaju rury
stosowane sa naprzyklad przy budowie sa-
molotéw.

Azeby takie rury znitowaé na dlugosé
lub przynitowaé do nich przedmioty, pro-
ponowano przyrzad, uksztaltowany jako
wozek, zaopatrzony w czeéci do przytrzy-
mywania nitu, wprowadzié do rury, zapo-
moca, obrotu, znajdujacego si¢ w tym przy-
rzadzie wrzeciona S$rubowego, nastepnie
wprowadzié nit do dziury od strony we-
wnetrznej ciala pustego i uzywajac wozka
utworzy¢ gltéwke w zwykly sposéb na ze-

wnetrznej stronie rury, zapomoca uderzania
mtlotkiem lub cisnienia. Wprowadzenie ni-
tu od wewnatrz op6znia i utrudnia robote
przy nitowaniu dlugich a waskich rur, po-
niewaz dziura od wewnatrz moze byé tylko
z trudem odnaleziona przez macanie narze-
dziem. Takze narzedzie przy wsadzaniu
kazdego poszczegélnego nitu musi by¢ z ru-
ry wyciagane i znéw wprowadzane. Te nie-
dogodnosci pozostaly dotychczas nie usu-
nigte, poniewaz nie znano sposobu utwo-
rzenia gtéwki nitu w waskiej rurze, w kté-
rej trzon nitu nie mégl byé obrabiany
miotkiem.

Niniejszy wynalazek usuwa potaczone
z wprowadzeniem nitu od wewnatrz niedo-
godnosci i umozliwia przy dlugich a wa-
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" skich rurach utworzenie glowki od we-
wnatrz, po wlozeniu nitu do dziury od ze-
wnatrz. Nitowanie zostaje przez to istotnie
ulatwione i przyépieszone. |

Sposéh tworzenia gléwki wewnatrz rury
lub innego -pustego ciala polega, wedltug
wynalazku, na tem, ze wsadzony do dziury

od zewnatrz nit, przez uderzanie i tfocze-
nie, na uprzednio wyttoczona gléowke, ku -
wprowadzonej do ciala pustego podporze
(kowadle), zostaje rozklepywany, podczas

gdy réwnoczesnie z postepujacem skraca-

niem trzona nitu zmniejsza si¢ stopniowo

odstep podpory od zawierajacej nit §ciany.
Wreszcie sterczacy do wewnatrz koniec
trzona zostaje wskutek ustawicznego ci§nie-
nia, wywieranego przez podpore z jednej
strony, a mlotek lub inne narzedzie z dru-
giej strony tak dlugo klepany, az sig¢ utwo-
rzy glowka silnie przylegajaca do $ciany
wewnegtrznej.

Wynalazek dotyczy dalej narzedzi do
wykonywania tego sposobu nitowania. Na-

rzedzia sa tego rodzaju, ze odstep lezacej.

naprzeciw korica nitu powierzchni podpory
od miejsca znitowania powoli moze by¢é
zmniejszany, odpowiednio do wystepujace-
go przy nitowaniu wzrastajacego skracania
kofica trzona nitu, tworzacego gléwke. To
przesuwanie powierzchni podpory ku miej-

scu nitowania odbywa si¢ przedewszyst-

kiem pod dziataniem klina przez przesu-
wanie, lub pod dzialaniem mimosrodowem

przez skrecanie podpory, lub polaczonego

z nig przyrzadu pomocniczego.
Na zalaczonym rysunku fig. 1 do 6
przedstawiaja formy wykonania narzedzia.
Fig. 1 przedstawia widok boczny na-
rzedzia, ktére podczas nitowa-
nia zostaje posuwane w rurze
-w kierunku podtuznym;
fig. 2 — jest przekrojem poprzecznym
narzedzia, ktére podczas nito-
wania zostaje skrecane;
fig. 3 — jest przekrojem poprzecznym
narzedzia, ktére na poczatku ni-
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towania moze byé skrecane w
dowolnym kierunku;

fig. 4 —jest przekrojem poprzecznym

dwudzielnego narzedzia, przy
ktérem jedna czes¢ wykonywa
ruch obrotowy a przez to poru-
sza druga cze$é prostopadle ku
Scianie, zawierajacej nit i
frg 5,5a 16 — sa przekrojami poprzecz-
nym i podluznym (ostatni w
_zmniejszonej podzialce) dwu-
“dzielnego narzedzia, ktérego o-
bydwie czeéci podczas nitowania
zostaja skrecane wzgledem sie-
bie, przyczem fig. 5 i 5a — sa
przekrojami wedtug linji V—V
na fig. 6, a fig. 6 z lewej stro-
ny wskazuje przekréj podtuz-
ny narzedzia w pozycji ro-
boczej na poczatku nitowania, z
prawej za$§ strony przyrzady,
~ stuzace do skrecania i przytrzy-
mywania -obydwu . czeéci pod-
- pory. .

Na flgurach cyfra 1 oznacza przedmiot
obrabiany (rurg), 2 przedmiot polaczony z
rura, zapomoca nitowania, 3 poprzednio wy-
tloczna glowke nitu, 4 trzon nitu, 5 czesé
podpory (kowadlo), przylegajaca do kofica
trzona nitu, 6 cze¢$é korpusu podpory, przy-
legajaca do $ciany rury. '

Wedtug fig. 1 narzedzie 5, wprowadzo-
ne do rury I zapomoca drazka 12, ma forme
cylindra. Naprzeciw miejsca znitowania wy-
brana jest cze$¢ plaszcza cylindra w posta-
ci ukoénie przebiegajacej ptaszczyzny tak,
ze powstaje klinowe podtuzne cialo. Uko$na
plaszczyzna 7 stuzy jako podpora dla trzo-
na nitu 4; narzedzie 5 podczas nitowania
zostaje powoli posuwane w kierunku strzal-
ki, podczas gdy na glowe nitu 3 dziata od
zewnatrz cis$nienie lub uderzanie, a trzon
nitu 4 rozpecza sie.

Narzedzie, wedlug fig. 2, sklada si¢ 2
cylindrycznego .korpusu podpory 5, w kté
rym wyrobiona jest spiralna plaszczyzna 8.
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Podczas nitowania obraca si¢ narzedziem
w kierunku strzalki, przez co odstep pod-
‘pory.od $ciany, zawierajacej nit, maleje od-
powiednio do 'powstajacego podczas nito-
wania skracania kofica trzona nitu stale, az
do grubosci gtowki.

Wedtlug fig..3 podpora 5, zwykle cylin-
dryczna, posiada dwie powierzchnie spiral-
ne 9 i 10, ktére rozciagaja’ si¢ przez uwi-
docznione pelnemi linjami dlugosci tukowe.
W przedstawionej pozycji lezaca naprzeciw
korica trzona nitu powierzchnia podpory po-
siada najmniejsze oddalenie od miejsca ni-
towania. Przez pokrecenie ‘narzedzia w
jednym lub diugim kierunku mozna zmniej-
szaé odstep od miejsca nitowania.

Wedtug fig. 4 sklada sie’ narzedzie
z dwéch gtéwnych czesci, kowadla 5 i cze-
éci 6, przylegajacej do sciany rury. Ko-
wadlo nie moze si¢ obracaé, podczas gdy
potaczona z nim przegubowo, uksztaltowa-
na jako mimoéréd cze§¢ 6 moze byé
skrecana podczas nitowania w kierunku
strzatki, przez co kowadlo 5 zostaje po-
suwane ku miejscu nitowania, w kierunku
prostej strzalki. Kowadlo 5 moze byé za-
bezpieczone od obracania zapomoca przy-
mocowanej do niego, prowadzacej naze-
wnatrz rury 13. Obrét czesci podpory 6
moze byé uskuteczniony réwniez zapomoca
prowadzacego nazewnatrz drazka 14
Szczegbly tego przyrzadu do przytrzymy-
wania i obracania przedstawione sa na
fig. 6.

Wedtug fig. 5, 5a i 6 narzedzie sklada
si¢ rowniez z dwéch gltéwnych czesci, ko-
wadla 5 i znowu opierajacej si¢ na $cianie
rury czeéci 6. Obie te czesci posiadaja tu
forme mimosrodéw, ktére polaczone sa ze
soba przegubowo. Jesli naprzyklad przy
pozycji poczatkowej mimo§rodéw zostanie
udaremniony wedlug fig. 5 obrét czesci 5,
a cze$é 6 bedzie sie obracaé w kierunku
strzatki, to czesé 5, jak wskazuje fig. 5, be-
dzie si¢ przesuwaé prostopadle w kierunku
strzalki ku miejscu znitowania.

Tak 'samo, gdy przyjmiemy pozycje¢ mi-
mosrodéw na poczatku nitowania stosow-
nie do fig. 5a, to wtedy cze$é 6 nie bedzie
si¢ mogla ‘obracaé, za§ czeé¢ 5 bedzie sig
obracaé¢ w kierunku strzatki, przez co naste-
puje dzialanie podobne, jak na fig. 2 lub 3.

Wreszcie moga si¢ takze obie czesci 5i 6
podczas nitowania obraca¢ réwnoczeénie.

‘Czesci 51 6 przy tem urzadzeniu, ze
wzgledu na ich funkcje jako kowadlo i ja-
ko podparcie na $cianie rury, moga byé do-
wolnie ze soba zamieniong.

‘W celu udaremnienia, wzgl. wytworze-
nia ruchu obrotowego kazdej poszczegélnej
czesci, polaczona jest czesé 6 z rura 13, a
czesé 5 z drazkiem poprowadzonym ‘przez
rure¢ 13. . Rura 13 i drazek 14 zaopatrzo-
ne sa w raczki 15 i 16, ktére wedlug po-
trzeby umozliwiaja ' przytrzymanie wzgl.
obracanie czeséci 6 i 5. Obchwytka 17, kto-
ra zaciénieta jest na rure 13, stuzy jako
przylga i umozliwia wprowadzenie kowadta
5 tylko zawsze prosto tak daleko do rury,
az bedzie ono leze¢ pod miejscem nito-
wania. )

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb nitowania potaczen w Scia-
nach ciat pustych i innych, ktérych wnetrze
jest trudno dostepne dla narzedzia do ni-
towania, znamienny tem, ze gléwka nitu zo-
staje utworzona na trudno dostepnej stro-
nie w ten sposéb, ze nit uderzany zostaje
od strony tatwo dostepnej ku-znajdujacej
si¢ na stronie trudno dostepnej przesuwal-
nej podporze, podczas gdy réwnoczeénie
odstep podpory od $ciany zawierajacej
nit stopniowo zostaje zmniejszany od
dawnej wolno wystajacej dlugoéci trzona
nitu, az do grubosci gléowki.

2. - Narzedzie, sluzace do wykonania
sposobu nitowania, wedlug zastrz. 1, szcze-
golnie dla waskich rur, znamienne tem, ze
posiada forme klina przesuwalnego we-



wnatrz wzdluz rury i stuzacego jako pod-
pora.

3. Narzedzie, stuzace do wykonania
sposobu nitowania, wedlug zastrz. 1, szcze-
golnie dla wazkich rur, znamienne tem, ze

podpora posiada spiralna powierzchnie,

ktérej odstep od miejsca nitowania moze
byé zmieniany przez pokrecenie podpory.

4, Narzedzie, stuzace do wykonania
sposobu nitowania, wedlug zastrz. 1, szcze-
golnie dla waskich rur, znamienne tem, ze
korpus podpory mozna zblizyé do miejsca
nitowania prostopadle do $ciany, naprzy-
klad przez pokrecenie mimosrodu, przyle-
gajacego do sciany przeciwleglej do miej-
sca nitowania.

5. Narzedzie, stuzace do wykonania
sposobu nitowania, wedlug zastrz. 1, szcze-
go6lnie dla waskich rur, znamienne tem, ze
sktada si¢ z dwéch cial cylindrycznych,
ktére osadzone sa mimosrodowo na wspél-
nej osi, obracalnie do siebie i wzgledem sie-
bie, z ktérych jedno przylega do $ciany
przeciwleglej do miejsca nitowania, pod-
czas gdy drugie stluzy jako podpora dla ni-
tu i moze by¢ zblizane do miejsca nitowania
przez wzajemne pokrecenie tych cial cy-
lindrycznych.

Hugo Junkers.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy,



Do opisu patentowego Nr 1797.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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