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(54) Zafizeni pro nastavovani délky stehu u $icich stroji

Vynidlez se tyké zaifizeni pro na-

stavovani délky stehu u Sicich strojd,
které obsahuje klin upevnény na hifdeli ,
podavaciho ustroji $itého dila, jemuz jé -
pfifazena vidlice posuvné ve vedeni v za- o
kladové desce, kolmém k hiideli a opat-
fend kolikem, ktery je v zébéru s vodi-
"¢ drédzkou vytvofenou v ovladaci pdice
upevnéné na stavéocim kotouli délky ste~
hu, : .
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Vynélez se tykd zaFizen{ pro nsstavovdnf délky atehu u
8icich stre jho | |

Je znémé za¥{zeni pro nastavovdni délky stehu u Ziecich
stroji, které obsshuje sefizovaci knoflik, opatieny vyst¥ed-
nikem a stavéeim kolfkem. Tento staviel kolik zapadéd de vid-
lice vykyvné pdky, JjejiZ druhj konec je spFfaien s vlastnim
podévaeim dstro jim. Vratny pohyb pdky do zdkladnf polehy Za~
Jistuje taZnd zp&tnd prufina.

Nevyhoda tohoto zaFizenf{ spolivéd ve snadné deformaei sta
véelho koliku nebe vidlice vykyvné péky v disledku pisobeni
velkyéh 8il p¥i zpdtném 3itf tzv. zpétkovéni, Daldf nevyhoda
spolivd v tom, Ze nédrazy vidlice vykyvné pdky na stavdel ko-
11k béhem zp&tného Fiti gzpisobuji hluk a nadmdrné opetiebeni
sty®nych ploch. Daléim nedostatkenm Je sloZité konstrukee; se-
Fizovén{ &1 pfipadnd oprava zsaiizen{ je proveditelnd jen kva=-
lifikovanym pracovnikem,

Giiqm vyndlezu je odstranit tyto nevyhody znémého zaif{-
zen{ pre nastavovédni délky stehu Sicich stroji.

Gkolem vyndlezu je vytvo¥it jednoduché a spolehlivé za-
F1zeni pro nmstavovéni délky stehu, které by bylo moino poufit
pro vedkeré Bicl stroje, a to jak prédlové, tak také konfekén{
a koZalské.

Okol je vyleden zaf{zenim pro nastavovéni délky stehu u
Eefch atro ji, Jjehoi podstata podle vyndlezu spolivéd v tom,
Ze na hif{deli poddvaciho dstroj{ je upevn&n klf{n, jemuZ je pii-
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fazena vidlice posuvnd ve veden{ zdkladnf desky kolmém k hifdeli
podévaciho datre jI & epatifensd kolfkem, ktery Jje v zébéru 8 vodie
el dréZkou vytvoienou v ovlddeci péce.

Dalsf vyhody a vfzneky vyndlezu vyplyvajl z popisu p¥iklad-
ného provedeni a z vykresu, kde zns¥{ obr. 1 nérys zeiizeni pro
nastavovéni délky stehu a obr. 2 pidorys tohoto zaiizeni pro ne-
stavovédni délky stehu,

8ief stroj obsehuje podévaci ustrojf Zitébo dile, pohén¥né
nep¥. Eikmym vélcem nebo vystiednikem, ktery je spiaZen s podé-
vacim h¥{delem 1. Tento poddvaci hiidel 1 Jje opatfen klinem 2,
piipevnénym k hif{deli 1 Zroubem 3. Na funk&ni plochy klinu 2
jsou upevniny nsp¥. lepenim kluzné vloZfky 4, zhotovené v daném
pF¥{padd z teflomu. Klfmu 2 je pfifazena vidlice 3, opatiend ko-
1fkem 6o V této vidlici 5 uloZené posuvné v rovném vedeni kolmém
k ose hiidele 1 je vytvolena vodici drédZka, do niZ je vsazena
étverhrennd metice 7 a ddle podélnd dréZke, kterou prochédzi upev-
fujlel Zroub 8, vsazeny do zékladnf desky 9.

Ve vifezu zékladni desky 9 #icfho stroje, které je opatfena
&fselnou stupnief délky stehu, Jje uloZen stavéci kotoud 10, p¥i-
pevnény pomoci Zroubu 1l na oto¥nou péku 12, v niZ je vytvofena
dré¥ka do ni%¥ zspadd kolik 6 vidlice 3.

Zatizeni pracuje ndsledovné. Po uvoln&ni upevnovaeiho Srouw
bu 8 na zéklsdnl desce 9 o napf. jednu otdlku se mife staviéel
kotou? 10 nato¥it na p¥fslusnou hodnotu délky stehu na Zfselné
stupnici, Uvolndnim upeviiovaciho Zroubu 8 se uvolni rovnéZ i
matice 7 ve vodici drd¥ce vidlice 5. NatoZenim stavéctho kotou-
ge 10 spolu s eto¥unou ovléddaci pékou 12 opatfenou dréZkou pro
kolik 6, dochdzi k zasouvéni nebo vyscuvéni klinové vidlice 2
sn&rem ke klfnu 2 podle velikosti nastavované délky stehu.

DosaZenéd jednostrennd vzdélenost mezi klinem 2 a vidlied
5 po upevnénfl #roubu 8 se rovné nastavené délce stehu pro dopred-
né 3iti. Dopledny sm&r #itf, tzn. jednostranné vzddlenost mezi
- Klinem 2 & vidlici 5 je dosa¥ena nepf. pru¥inou, alektromagnetem
nebo elektropneumatickymi prvky. Zpétny sm&r 8itf, tazn. pi"esu-'
nuti vzdédlenosti mezi klinem 2 a vidlici 5 na opafnou stranu Jje
dosaZeno nept. vratnym pohybem pék pro zp&tny steh, ovlédanyeh
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obsluhou nebo elektroimpulsnd apod.

Vyhedou uvedeného za¥fzenf pro nastavovéni délky stehu

podle vyndlezu je jednoduchost, spolehlivost, snadné obsluha,
JakoZ 1 dlouhd Zivotnost.
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Piedmét vyndlezu

1. Zatfzeni pro nastavovani délky stehu u Sicich strojd

& h¥{delem podédvacibo ustroji a stevieim kotoulem délky
stehu, & ovlédaci pékou mejicl vodic{ drdZku vyznafujict
se tim, Ze na hifdeli (1) podévaectho dstrojf Je upevnén
klin (2), jemuZ je prifazena vidlice (5) posuvné ve vede-
ni zékladnf desky (9) kolmém k hi¥{dell (1) a opatiend ko-
1fkem (6), ktery je v zéb¥ru s vedici drdZkou vytvofenou
v ovlddaci péce.

2, Zarfzen{ podle bodu 1, vyznafujici se tim, Ze funk&ni
plochy klinu (2) jsou opetFeny kluznymi vloZkemi (4).

1 vykres
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Obr. 1
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