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(54) Zebrovand plechovd kostra

Vyndlez gse tykd Zebrované plechové
kostry pro elektrické stroje todivé, Jejlmz
pligtém je skruzeny ocelovy plech, na ném¥
Jsou chladici Zehra vytvarovdna slisovanymi
pruhyby Qlechu. Uéelem vyndlezu je vytvore-
ni predmgtnych zebrovanych plechovych kosg-
ter, splnujici nidroCné poZadavky jak z hle-
diska mechanické pevnosti, tak i z hlediska
chlazeni, které navic umoznu;e 1egich tech-
nologickv Jednoduche a na porizovacl nakla-
ny nendrodéné zhotovovini predevs1m pro pot=
Tebu efektivni hromadné vyroby asynchron-
nich motord vseobecneho pouzltl. Uvedeného
Udelu me dosdhne tim, Ze plast kogtry je
tvoPen n-bokou hranolovou plochou, kde n
je pocet chladicich Zeber, usporadanych
na poboénych hrandch hranolove plochy.
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‘Vyndlez se tyké Zebrované plechové kostry pro elektric-
ké stroje todivé, jejimZ pldst&m je skruZeny ocelovy plech,
na n&mZ jsou chladici Zebra vytvarovdna slisovanymi préhyby
plechu.

Dosavadni konstrukce Zebrovanych plechovych koster
pro elektrické stroje tolivé v zavieném provedeni se vyzna-
¢uji nékterymi technickymi nedostatky. Kostra tvoienéd hlad~
kym plechovym plé&tém a privatrenymi Zebry vyZaduje pracné
a nédkladné privabeni Zeber, nebol svary musi zarudovat dosta-
tedny prestup tepla z plésté do chladicich Zeber. Provedeni
plechové kostry s dutymi Zebry pro vnit¥ni ob&h chladiva je
vhodné jen pro v&t3i typové velikosti, nebot u strojd malych
rozmé&rd neni v rotoru stroje dostatek mista pro axidlni chla-
dicf kendly a vnit¥ni chladici okruh nenf tedy moZno u t&ch=
to strojd realizovat, Plechové kostry s Zebry vytvorenymi
zvlndnim pl4std jsou znadnd pruzné, styk mezi kostrou a sta-
‘torovym svazkem je nedostatedény a pro zajidténi dostatelného
prestupu tepla ze statoru do kostry Jje potleba svazek plechl
ke kostte privarit. Vyhodnym reSenim, jak z hlediska mecha=
nické pevnosti, tak i po strénce vyroby,; je kostra, jejimZ
pléstém je skruZeny ocelovy plech, na némZ? jsou chladiei Zeb~
ra vytvarovéna slisovanjmi prahyby plechu., P?¥i ohybdéni ple-
chu ﬁochézi u konce Zeber ke zpevnéni materidlu, coZ zpisobi,
Ze po zakruZeni plédsté maji ploSky mezi Zebry Jjiny, podstat-
né mendi polomér, nez je vnitfni polomér kostry. Tento roz=~
dil, ktery se nedéd odstranit ani pouZitim kalibradlniho trnu,
zplsobuje zhorsSeni prestupu tepla mezi pléstém kostry a sta-

torovym svazkem.
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Uvedené nedostatky Jjsou odstranény Zebrovanou plechovou
kostrou podle vyndlezu, jeho? podstata spodivd v tom, Ze pl&si
kostry je tvoien n-bokou hranolovou plochou, kde n je podet
chladicich Zeber usporddanych ne pobolénych hrandch hranolové
plochy.

U takto provedeného plédsté kostry se po kalibraci kostry
kslibraénim trnem & po nalisovéni statorovéno svazku plechu
vytvori dostatedn& velkd stykové plocha mezi vnéjsim povrchem
statorového svazku plechid a vnitrnim povrchem plasté kostry
zarutujici odvod ztrédtového tepla z vnitrku stroje na povrch,
Polet Zeber je ddan velikosti stroje. Pro stroje o vnit¥nim
priméru kostry v rozmezi 100 aZz 150 mm je optimé&lni polet Ze-
ber 25 aZ 30, Tento polet zaruduje jak dostatelnou stykovou
plochu, tak i dostatedénou plochu Zeber, Tuto plochu, vzhledem
na tepelnou vodivost pouZivaného ocelového plechu; neni moZno
zvétdovet prodluzovdnim vysky Zeber, Tuhost kostry je zajide
téna svarem nebo slepenim, lze vyuzit i pokoveni tvorici po=-
vrchovou ochranu pld3té. Pro uchyceni loZiskovych 3tith Jje
dosedaci plocha vytvorens bud opracovanim Zel plésté kostry,
a 8tity jsou pripevnény pomoci svornikli, nebo jsou na Cela
plésté priverena mezikruzi, na né% jsou &tity uchyceny, s vy=-
hodou rozebiratelnym spojenim. Jedno z mezikruZi je moZno na-
hredit pfimo loZiskovym Stitem, ktery se pfiveri k plésti
kostry po nslisovéni statorového svazku plechl., P¥i svafovani
tohoto &titu se jeho loZiskovy ndboj pomoci strediciho trnu
vyst¥ed{ oproti vridni statoru.

Pr{klad provedeni Zebrované plechové kostry podle vyné-—
lezu je zndzorndn na pripojenych vykresech, na némZ na obr. 1
je nekreslena kostra v bodnim pohledu v ¢4stecném Fezu,
na obr. 2 Jje kostra podle obr, 1 v &elnim pohledu, obr. 3
ukazuje detail Zebra zpevnéného svarem, ne obr, 4 je detail
fYebra zpevnéného lepenim, obr. 5 predstavuje kostru podle
obr. 1 s dosedacimi plochami pro loZiskové 8tity, vytvorenymi
opracovdnim &el pldsté kostry, obr., 6 ukazuje kostru podle
obr. 1, kde na delech plddté& je na jedné strané p¥ivateno me~
zikru¥i a na druhé strané primo loZiskovy &tit, a obr. 7 uke-
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zuje kostru podle obr., 2 s ndzornym vyznadenim n-boké hrano-

lové plochy.

Predmétnd kostra mé pl4st 1 ze skru¥eného ocelového ple-
chu, na némZ byla ohybadnim a néslednym slisovdnim vytvorenych
préhybd vytvarovéna chladici Zebras 2., SkruZeni je dle vynéle-
zu provedeno tak, Ze pldsY 1 kostry ms tvar n-boké hranolové
plochy, kde n je podet chladicich Zeber 2, usporddanych na po-
bOéhych hrandch hranolové plochy. Polet chladicich Zeber 2
a tedy i podet stén hrenolové plochy zdvis{ ne velikosti stro-
Jes Chladici Zebra 2 jsou zpevnéna svarem 3 nebo lepenim 4.

Ke zpevnéni chladicich Zeber 2 napoméhd téZ pokoveni tvorici
povrchovou ochranu plésté l.

Po skruZeni a svareni pla3té 1 se provede kalibrovéni
kostry pomoci kalibraéniho trnu, ktery mé priumér o néco mensi
neZ je vnéj8i pramér statorového svazku, Tak se vytvolri po-
trebny presah pro nalisovéni tohoto svazku. Ke kostfe jsou
déle upevnény patky 5 a zékladna 6 svorkovnice., LoZiskové
&tity 7 Jjsou uchyceny na dosedaci plochy, tvolené bud opra=-
covanymi osazenimi 8 na okraji plé&sté 1, a jsou upevnény pek
pomoci svornikd nebo mezikruZimi 9, privarenymi na Cela plas-
t& 1. ZjednoduSeni vyroby se dosséhne nahrazenim jednoho mezi-
kruZzi 9 plechovym loZiskovym Stitem 7, ktery se po nalisovéani
statorového svazku plechi priveri, s vyhodou odporové, primo
na %elo plésté 1, VystPfedéni loZiskového nédboje tohoto loZis-
kového 3titu 7 se psk provede pfimo pri svarovéni pomoci stre—

diciho trnue.
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1. Zebrovend plechovd kostra pro elektrické stroje todivé,
JeJimZ pléstém je skruZeny ocelovy plech, na‘k Jsou

chladici Zebra vytvarovéna slisovanymi prihyby plechu,
vyznadujici se tim, %e pldsl (1) kostry je tvoien n-bo-
kou hrsnolovou plochou, kde n je podet chladicich Ze-
ber (2), uspobddanych na pobodnych hrandch hranolové
plochye. '

2. Zebrovand plechovd kostra podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze chladici Zebra (2) pldsté (1) Jjsou zpevnéns po=-
délnym svaren (3),42&§§%zgau na vanit¥fnim povrchu plés-

t& (1) . |

3. Zebrovend plechové kostra podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze chladic{ Zebra (2) pldadté (1) Jjsou zpevnénas poko-
venim, tvoricim povrchovou ochranu plasté (1).

4. Zebrovand plechové kostra podle bodu 1, vyznalujici se
tim, %e pl&s% (1) kostry je na Selech opatten osazenim (8)
pro uchyceni loZiskovych 8titd (7).

5. Zebrovand plechovéd kostra podle bodu 1, vyznadujici se
tim, %e pladY (1) kostry mé na &elech privatena mezi-
kruz{ (9) pro uchyceni loZiskovych 8tith (7).

6. Zebrovand plechovéd kostra podle bodu 1, vyznadujici se
tim, %e plégi (1) kostry je spojen s prednim loZiskovym

e
stitem (?f?%varem (3)%

7. Zebrované plechové kostra podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze chladici Zebra (2) plésté (1) Jjsou zpevnéna le~-
penim (4),

2 vykreay
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Obr. 7

Vytiskly Moravské tiskafské zavody,
stfed. 11 100, t¥.Lidovych milic{ 3
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