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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a prefabricated building slab element, in particular a wall or ceiling
clement, from a cast concrete material, which method has the following method steps: providing a moulding box (2) having a base (3)
and side walls (4) for moulding the slab element (1), covering the base (3) of the moulding box (2) with a decoupling mat (5) used for
footfall sound damping, sealing and/or crack bridging in the finished slab element in such a way that the side of the decoupling mat (5)
that points upward when the slab element (1) is installed in the building faces downward toward the base (3) of the moulding box (2),

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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pouring the concrete material (11) into the moulding box (2) onto the decoupling mat (5) located therein, evening out and compacting
the concrete material (11), allowing the concrete material (11) to set so as to form a statically load-bearing slab body (12) while creating
an adhesion-capable connection of the concrete material (11) with the side of the decoupling mat (5) that faces upward in the moulding
box (2), and stripping out the slab element (1).

(57) Zusammenfassung: Ein Verfahren zur Herstellung eines vorgefertigten Gebdude-Plattenelements, insbesondere Wand- oder De-
ckenelement, aus einem gegossenen Betonmaterial, weist folgende Verfahrensschritte auf: - Bereitstellen eines Formkastens (2) mit ei-
nem Boden (3) und Seitenwénden (4) zur Ausformung des Plattenelements (1), - Belegen des Bodens (3) des Formkastens (2) mit einer
der Trittschalldimmung, Abdichtung und/oder Rissiiberbriickung bei dem fertigen Plattenelement dienenden Entkopplungsmatte (5)
derart, dass die am Plattenelement (1) im Einbauzustand im Gebaude nach oben weisende Seite der Entkopplungsmatte (5) nach unten
dem Boden (3) des Formkastens (2) zugewandst ist, - Eingiefen des Betonmaterials (11) in den Formkasten (2) auf die darin befindliche
Entkopplungsmatte (5), - Vergleichméfigen und Verdichten des Betonmaterials (11), - Aushérten lassen des Betonmaterials (11) zur
Bildung eines statisch tragfihigen Plattenkérpers (12) unter haftfihiger Verbindung des Betonmaterials (11) mit der im Formkasten (2)
nach oben gewandten Seite der Entkopplungsmatte (5), sowie - Ausschalen des Plattenelements (1).
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Verfahren zur Herstellung eines vorgefertigten Gebiude-Platten-
elements, insbesondere Wand- oder Deckenelement, sowie ein solches

Plattenelement

Die vorliegende Patentanmeldung nimmt die Prioritdt der deutschen Pa-
tentanmeldung DE 10 2018 217 428.8 in Anspruch, deren Inhalt durch Be-

zugnahme hierin aufgenommen wird.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines vorgefertigten
Gebiude-Plattenelements, insbesondere Wand- oder Deckenelement, aus
einem gegossenen Betonmaterial sowie ein damit hergestelltes Gebiude-

Plattenelement.

Zum Hintergrund der Erfindung ist zum Einen festzuhalten, dass im Ge-
biudebau und insbesondere im Ausbau-Gewerbe auf Rohbeton-Bauteilen,
Mauerwerk oder Estrichen vor den entsprechenden Belagsarbeiten eine
sogenannte Entkopplungsmatte aufgebracht wird. Diese hat die Funktion
der Entkopplung des Untergrundes mit dem Wand-/Bodenbelag, wodurch
Spannungen, Verschiebungen und Bewegungen zwischen Untergrund und
Bodenbelag ausgeglichen werden. Ohne solche Kompensationsmafnahmen
besteht die Gefahr, dass Fliesen und/oder Estrich reilen und so beispiels-

weise eine Fullbodenheizung neu verlegt werden muss.

Diese Matten dienen also der Autnahme von Spannungen, Rissen und Ver-
schiebungen im Untergrund, sowie in etwas dickerer Ausfiihrung der der

schallschutztechnischen Entkopplung.
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Ublicherweise werden diese Matten vom Handwerker auf der Baustelle
mittels geeigneter Klebstoffen oder Diinnbettmdrtel auf dem Untergrund

héndisch eingebettet.

Zum Anderen ist festzuhalten, dass bei industriell vorgefertigten Gebdude-
Plattenelementen und daraus vor Ort erstellten Gebduden die oben stehende
Problematik ebenso relevant ist. Bisher wurde die Ausriistung solcher Plat-
tenelemente mit den Entkopplungsmatten in iiblicherweise nach dem Ver-
bau der Plattenelemente zum Gebdude vorgenommen, was einen zusitzli-
chen Arbeitsschritt auf der Baustelle mit entsprechendem Mehraufwand

und zusétzlicher Bauzeit sich bringt.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, die Ausriistung von Ge-
biude-Plattenelementen mit einer Entkopplungsmatte effektiver und ratio-

neller zu gestalten.

Diese Aufgabe wird laut Anspruch 1 durch ein Verfahren mit folgenden
Schritten geldst:

- Bereitstellen eines Formkastens mit einem Boden und Seitenwénden
zur Ausformung des Plattenelements ,

- Belegen des Bodens des Formkastens mit einer der Trittschallddm-
mung, Abdichtung und/oder Rissiiberbriickung bei dem fertigen
Plattenelement dienenden Entkopplungsmatte derart, dass die am
Plattenelement im Einbauzustand im Geb&dude nach oben weisende
Seite der Entkopplungsmatte nach unten dem Boden des Formkas-
tens zugewandt ist,

- EingieBen des Betonmaterials in den Formkasten auf die darin be-
findliche Entkopplungsmatte,

- VergleichmiBigen und Verdichten des Betonmaterials ,
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- Aushirten lassen des Betonmaterials zur Bildung eines statisch trag-
fahigen Plattenkorpers unter haftfdhiger Verbindung des Betonmate-
rials mit der im Formkasten nach oben gewandten Seite der Ent-
kopplungsmatte, sowie

- Ausschalen des Plattenelements.

Wie aus den vorstehenden Arbeitsschritten deutlich wird, ist der Prozess
der Ausriistungen des jeweiligen Plattenelementes mit einer Entkopp-
lungsmatte in den Herstellprozess des Plattenelementes selbst integriert.
Damit ist diese Téatigkeit von der Baustelle in die industrielle Fertigung des
Elementes verlagert, was grundsitzliche Effektivititssteigerungen mit sich

bringt.

Als tiberraschend bei dieser Integration ist ferner festzustellen, dass die
Entkopplungsmatte auch im Herstellungsprozess fiir das Plattenelement
einen signifikanten Produktionsvorteil mit sich bringt. Herkdmmlicher-
weise wird ndmlich vor dem FormgieBen des Plattenelementes in den
Formkasten Schal6l eingebracht, um insbesondere am Formboden ein An-
haften des Betonmaterials nach dem Aushérten und eine entsprechend
schwierige Entschalung zu vermeiden. Dies kann bei der erfindungsgema-
Ben Fertigung komplett entfallen, da die Entkopplungsmatte wihrend des
Herstellung als Trennmedium zwischen Betonmaterial und Formboden
fungiert, sodass das ausgehirtete Plattenelement problemlos vom Boden

der Form abgehoben werden kann.

SchlieBlich entfdllt durch die erfindungsgemifie Vorgehensweise auch die
Verwendung eines Klebers oder Diinnbettmdrtels fiir die Fixierung der
Entkopplungsmatte auf dem Plattenkorper, da sich das auf die eigentliche

Unterseite der Entkopplungsmatte im Formkasten aufgegossenen Betonma-
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terial mit dem Mattenmaterial haftfdhig verbindet, wie durch entsprechende
Messungen der Abzugskraft der Matte vom Betonmaterial belegbar ist. Die
Entkopplungsmatte ist also in situ durch den Herstellungsprozess vollfla-

chig mit dem Plattenkdrper verbunden.

In den abhédngigen Verfahrensanspriichen 2 bis 6 sind bevorzugte Weiter-
bildungen des Herstellungsprozesses angegeben, die zur Vermeidung von
Wiederholungen in der Beschreibung des Ausfithrungsbeispiels ndher be-

leuchtet werden.

Die Erfindung betrifft ferner ein mit dem entsprechenden Verfahren indust-
riell vorgefertigtes Gebdude-Plattenelement gemal Patentanspruch 7, wel-
ches umfasst
- einen statisch tragfdhigen Plattenkdrper, und
- eine auf der Oberseite des Plattenkdrpers durch haftschliissige Ver-
bindung mit dem gegossenen Betonmaterial des Plattenkdrpers dau-
erhaft fixierte Entkopplungsmatte zur Trittschalldimmung, Abdich-

tung und/oder Rissiiberbriickung.

Die Vorteile des erfindungsgeméfBen Plattenelementes sind bereits oben

anhand seines Herstellungsverfahrens umfassend dargelegt.

Ferner sind bevorzugte Weiterbildungen des Plattenelements gemall den
Anspriichen 8 und 9 in der Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels anhand

der beigefiigten Zeichnungen niher erldutert. Letztere zeigen:

Fig. 1  einen schematischen Vertikalschnitt durch einen Formkasten auf-

geteilt in drei Fertigungszwischenschritte fiir das Plattenelement,
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Fig.2  einen schematischen Vertikalschnitt durch ein fertiges Gebdude-

Plattenelement, sowie

Fig. 3  einen vergroBerten Detailschnitt der Einzelheit Il gemiB Fig. 2.

Wie aus Fig. 1 hervorgeht, wird zur Herstellung eines vorgefertigten Ge-
biude-Plattenelements, wie es in Fig. 2 insgesamt mit dem Bezugszeichen
1 versehen ist, eine Formkasten 2 mit einem Boden 3 und umlaufenden
Seitenwinden 4 bereitgestellt. Der Boden 3 wird dann mit einer Entkopp-
lungsmatte S vollflichig und liickenlos belegt, wobei die Matte passgenau

auf den Umriss des Bodens 3 des Formkastens 2 zugeschnitten wird.

Bei dem Material fiir die Entkopplungsmatte 5 handelt es sich beispiels-
weise um eine sogenannte ,,Abdichtungs- und Entkopplungsbahn codex
Hydrostop* oder ,,Ddmm- und Entkoppelungsmatte UZIN Multimoll
Softsonic*, die beide von der codex GmbH & Co. KG, 89079 Ulm angebo-

ten werden.

Bei ersterem Produkt ,,codex Hydrostop®, wie es beispielhaft in Fig. 3
schematisch vergroBert dargestellt ist, besteht die Entkopplungsmatte 5 aus
einer mehrlagigen Bahnware mit einer zentralen Kunststoff-Folien-Lage 6
in Form einer weich eingestellten Polyethylenbahn mit beidseitig aufge-
brachtem Vliesgewebe 7. Das Datenblatt zu diesem Produkt ist im Internet

unter
hitos/iwww.ais-online.de/media/c0504/pdl/ 1570877 8px595x84 2 .odf

verfligbar. Diese Bahnware wird zur Bildung der Entkopplungsmatte 5

randseitig liberlappend parallel zur Lingsseite des Formkastens 2 auf des-

sen Boden 3 aufgelegt.
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Bei dem zweitgenannten Produkt ,,UZIN Multimoll Softsonic* handelt es
sich um Plattenware, bei der eine zentrale Lage aus einem Polyurethan-
Sandgemisch und beiderseitigen Decklagen aus einer Vlieskaschierung

bestehen. Das Datenblatt zu diesem Produkt ist im Internet unter

hito:/fwww.codex-x.defuploads/ix_dddownloadmalrix/cx codex
UZIN Multimoll Softsonic DE 138635 2017-05 PDS 01.pdf

verfiigbar.

Wie aus dem linken Teil der Figur 1 hervorgeht, wird nach diesem Ferti-
gungsschritt in den Formkasten 2 die tibliche Baustahl-Bewehrungsmatte 8
eingelegt, die liber Abstandhalter 9 unter Zwischenlage der Entkopplungs-
matte 5 auf dem Formboden 3 abgestiitzt ist. Damit wird gleichzeitig die
Entkopplungsmatte 5 lagefixiert. Die ansonsten {ibliche Verwendung von

Schal6l auf dem Boden 3 des Formkastens 2 entfillt vollig.

Keinen unmittelbaren Bezug zur Erfindung haben die in Figur 1, linker und
rechter Teil eingezeichneten Réhren 10, die in entsprechenden Ausneh-
mungen der Seitenwinde 4 eingesetzt sind, vor dem Ausschalen des Plat-
tenelements 1 aus dem Formkasten 2 gezogen und dann im fertigen Plat-
tenelement 1 fiir rtéhrenférmige Aussparungen sorgen, wie sie bei der so-

genannten ,,.DX-Decke® der Anmelderin seit vielen Jahren bekannt sind.

Im néchsten Fertigungszwischenschritt, wie er im mittleren Teil der Figur 1
dargestellt ist, wird dann flieBfdhiges, feuchtes Betonmaterial 11 in den
Formkasten 2 ein- und dabei auf die Entkopplungsmatte 5 aufgegossen.
Insbesondere durch die Fixierung der Matte 5, aber auch bedingt durch die
Konsistenz des Betons, dringt {iberraschender Weise kein Betonmaterial 11
zwischen die Uberlappstellen zwischen einzelne Bahnen der Entkopp-

lungsmatte 5. Das feuchte, flieffdhige Betonmaterial 11 verbindet sich in-
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nig mit dem oberseitigen Vliesgewebe 7 der Entkopplungsmatte 5 und bil-
det so eine sehr haftfihige Verbindung damit.

Wie in Fig. 1, rechter Teil dargestellt ist, wird anschliefend das Betonma-
terial 11 verdichtet und durch einen Glattstrich der Oberfldche vergleich-
miBigt. Danach ldsst man das Betonmaterial 11 zumindest soweit aushér-
ten, dass das Plattenelement 1 problemlos aus der Form entnommen wer-
den kann. Spétestens mit dem vollstindigen Aushirten des Betonmaterials
11 bildet dieses einen statisch tragenden Plattenkdrper 12, der dauerhaft

stabil mit der Entkopplungsmatte 5 verbunden ist.

Ein fertiges Gebdude bendtigt Plattenelement 1 ist in Fig. 2 schematisch
dargestellt. Die bei der Fertigung unten liegende Seite mit der Entkopp-
lungsmatte S liegt nun auf der Oberseite 13 des ausgehirteten Plattenkor-
pers 12. Nach dem Verbau des Plattenelements 1 in einem Gebiude kann
jeglicher FuBbodenbelag auf die Entkopplungsmatte 5 verlegt werden.
Letztere sorgt dafiir, dass der Bodenbelag gegen Rissbildung, Ablésen vom
Untergrund und dergleichen Bauschdden geschiitzt ist und dariiber hinaus

eine wirkungsvolle Trittschallddmmung erzielt wird.
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1. Verfahren zur Herstellung eines vorgefertigten Gebdude-

Plattenelements, insbesondere Wand- oder Deckenelement, aus einem

gegossenen Betonmaterial, gekennzeichnet durch folgende Verfah-

rensschritte:

Bereitstellen eines Formkastens (2) mit einem Boden (3) und Sei-
tenwédnden (4) zur Ausformung des Plattenelements (1),

Belegen des Bodens (3) des Formkastens (2) mit einer der Tritt-
schallddmmung, Abdichtung und/oder Rissiiberbriickung bei dem
fertigen Plattenelement dienenden Entkopplungsmatte (5) derart,
dass die am Plattenelement (1) im Einbauzustand im Geb&ude nach
oben weisende Seite der Entkopplungsmatte (5) nach unten dem
Boden (3) des Formkastens (2) zugewandst ist,

EingieBen des Betonmaterials (11) in den Formkasten (2) auf die da-
rin befindliche Entkopplungsmatte (5),

VergleichméBigen und Verdichten des Betonmaterials (11),
Aushirten lassen des Betonmaterials (11) zur Bildung eines statisch
tragtdhigen Plattenkdrpers (12) unter haftfdhiger Verbindung des
Betonmaterials (11) mit der im Formkasten (2) nach oben gewand-
ten Seite der Entkopplungsmatte (5), sowie

Ausschalen des Plattenelements (1).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden

des Formkastens (2) vollflichig mit der Entkopplungsmatte (5) belegt

wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Entkopplungsmatte (5) aus mehreren Platten oder sich zumindest rand-
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seitig liberlappenden Bahnen zusammengesetzt wird.

. Verfahren nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Entkopplungsmatte (5) vor oder nach dem Einlegen
in den Formkasten (2) passgenau auf den Umriss des Bodens (3) des
Formkastens (2) zugeschnitten wird.

. Verfahren nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Entkopplungsmatte (5) durch tibliche Konstruktions-
elemente, wie eine Bewehrung (8) mit Abstandshaltern (9) von Gebiu-
de-Plattenelementen (1), insbesondere wihrend des Eingiellens des Be-
tonmaterials (11) auf dem Boden (3) des Formkastens (2) niedergehal-

ten wird.

. Verfahren nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Plattenelement (1) nach dem Ausschalen zum Zwi-
schenlagern oder Transport gewendet und mit der Entkopplungsmatte

(5) nach oben weisend gelagert wird.

. Industriell vorgefertigtes Gebiude-Plattenelement, insbesondere Wand-

oder Deckenelement, hergestellt nach dem Verfahren geméf einem o-

der mehreren der vorgenannten Anspriiche, gekennzeichnet durch

- einen statisch tragfdhigen Plattenkdrper (12), und

- eine auf der Oberseite (13) des Plattenkdrpers (12) durch haftschliis-
sige Verbindung mit dem gegossenen Betonmaterial (11) des Plat-
tenkorpers (12) dauerhaft fixierte Entkopplungsmatte (5) zur Tritt-
schallddmmung, Abdichtung und/oder Rissiiberbriickung.
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8. Plattenelement nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Entkopplungsmatte (5) mehrlagig ist und aus einer zentralen Kunst-
stoff-Folien-Lage (6) mit beidseitig aufgebrachtem Vliesgewebe (7) be-

steht oder zusammengesetzt ist.

9. Plattenelement nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Entkopplungsmatte (5) aus Platten zusammengesetzt ist, die jeweils aus
einer zentralen Kunststoff-basierten Lage mit beidseitig aufgebrachtem
Vliesgewebe besteht.

10



WO 2020/074232

1/2

PCT/EP2019/075118

Fig. 1



WO 2020/074232 PCT/EP2019/075118

t)
s ®
& Jo

rayr

® .
-

& Jo

AT SO NT IO
AT 3

) o
o e o
® s ®
° .
el fo

e
2 PIRTS wou e ®

g
®
&

Fig. 3

-\-

%2 TN~ . e\ UaN UeN U\ U\
-\ ®
n..‘l
-\ ®
-..‘-
-\ »
...‘l
-\ ®
l..‘l
-\ ®
l..‘l
-\ ®
l..‘l
-\ .

Fig. 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No.

PCT/EP2019/075118

A.

CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

B28B 19/00(2006.01)i; B32B 27/12(2006.01)i; EO4F 15/18(2006.01)i; E04C 2/04(2006.01)i

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B.

FIELDS SEARCHED

B28B; B32B; E04F; E04C

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C.

DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category*

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

X
figures 1-7
claims 1,7,9,13,14

FR 2743524 A1 (KNAUF [FR]) 18 July 1997 (1997-07-18)

1-4,6-9

figures 1-4

claims 1,7,8

IT AR20090044 A1 (MABO PREFABBRICATI S P A) 02 June 2011 (2011-06-02)

1-7

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

Special categories of cited documents:

document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

earlier application or patent but published on or after the international
filing date

document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

> document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

wr

D&

wyr

later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand the
principle or theory underlying the invention

document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive step
when the document is taken alone

document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

Date of mailing of the international search report

Telephone No. (+31-70)340-2040
Facsimile No. (+31-70)340-3016

09 December 2019 16 December 2019
Name and mailing address of the ISA/EP Authorized officer
European Patent Office
p-b. 5818, Patentlaan 2, 2280 HV Rijswijk Voltz, Eric
Netherlands

Telephone No.

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (January 2015)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No.

PCT/EP2019/075118

Patent document

Publication date

Patent family member(s)

Publication date

cited in search report (day/month/year) (day/month/year)
FR 2743524 Al 18 July 1997 NONE
IT AR20090044 Al 02 June 2011 NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (January 2015)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2019/075118

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDE!

INV. B28B19/00 B32B27/12
ADD.

® E04F15/18

E04C2/04

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B28B B32B EO4F EO04C

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X FR 2 743 524 A1 (KNAUF [FR])
18. Juli 1997 (1997-07-18)
Abbildungen 1-7

Anspriiche 1,7,9,13,14

X IT AR20 090 044 Al (MABO PREFABBRICATI S P

A) 2. Juni 2011 (2011-06-02)
Abbildungen 1-4
Anspriiche 1,7,8

1-4,6-9

1-7

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

9. Dezember 2019

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

16/12/2019

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Voltz, Eric

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2019/075118
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

FR 2743524 Al 18-07-1997  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)



	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - claims
	Page 11 - claims
	Page 12 - claims
	Page 13 - drawings
	Page 14 - drawings
	Page 15 - wo-search-report
	Page 16 - wo-search-report
	Page 17 - wo-search-report
	Page 18 - wo-search-report

