EP 4 054 394 B1

(19) Europdisches

: Patentamt

(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

EP 4 054 394 B1

European
Patent Office

Office européen

des brevets (1 1 )

(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des
Hinweises auf die Patenterteilung:
10.07.2024 Patentblatt 2024/28

(51) Internationale Patentklassifikation (IPC):
A47L 13/16 (200601 A47L 13/256 (2006.01)

(52) Gemeinsame Patentklassifikation (CPC):
(21) Anmeldenummer: 20800081.0 A47L 13/16; A4TL 13/256
(86) Internationale Anmeldenummer:
PCT/EP2020/080334

(22) Anmeldetag: 29.10.2020

(87) Internationale Veroffentlichungsnummer:
WO 2021/089388 (14.05.2021 Gazette 2021/19)

(54) WISCHTUCH FUR DIE REINIGUNG UND DESINFEKTION VON GEGENSTANDEN UND
OBERFLACHEN

WIPE FOR CLEANING AND DISINFECTING OBJECTS AND SURFACES
LINGETTE POUR LE NETTOYAGE ET LA DESINFECTION D’OBJETS ET DE SURFACES

(84) Benannte Vertragsstaaten: * WENZEL, Benjamin
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB 89359 Kotz (DE)
GRHRHUIEISITLILTLULV MC MK MT NL NO « SCHRODER, Jan, Helmut
PL PT RO RS SE SI SK SM TR 22529 Hamburg Hamburg (DE)
* BLOSS, Richard
(30) Prioritat: 05.11.2019 DE 102019129734 25462 Rellingen (DE)
30.06.2020 DE 102020117127 * NODERER, Christina
22761 Hamburg Hamburg (DE)
(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung:
14.09.2022 Patentblatt 2022/37 (74) Vertreter: Paul Hartmann AG
Patents & Licensing
Paul-Hartmann-StraBe 12
89522 Heidenheim (DE)

(73) Patentinhaber:
* CMC Consumer Medical Care GmbH
89567 Sontheim an der Brenz (DE)
* Bode Chemie GmbH (56) Entgegenhaltungen:
22525 Hamburg (DE) EP-A1- 3 315 659
DE-A1- 102007 028 039

EP-A1- 3 360 993

(72) Erfinder:
¢ MANGOLD, Rainer
89542 Herbrechtingen Baden-Wiirttemberg (DE)

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Européischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuihr

entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Processed by Luminess, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 4 054 394 B1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Wischtuch fiir die Reinigung und Desinfektion von Gegenstanden und/oder
Oberflachen. Die Erfindung betrifft weiterhin einen Spender mit dem zuvor genannten Wischtuch. Ebenso betrifft die
Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines Wischtuches fiir die Reinigung und Desinfektion von Gegenstéanden
und/oder Oberflachen.

[0002] Fir Wischticher ist in der Regel eine gewisse Speicherfahigkeit fiir ein verwendetes Reinigungs- oder Desin-
fektionsmittel gewiinscht. Dies ist insbesondere bei Bodenwischtiichern der Fall. Deshalb enthalten viele Wischtticher
cellulosebasierte Fasern wie zum Beispiel Baumwollfasern oder Viskosefasern, welche Wasser aufnehmen und zeit-
weise innerhalb ihrer Fasern binden kdnnen, wodurch sie eine gute Speicherfahigkeit aufweisen.

[0003] Fir die Flachendesinfektion werden unter anderem Desinfektionsmittel verwendet, welche eine quartéare Am-
moniumverbindung (QAV) als antimikrobielle Wirkkomponente enthalten. Quartdre Ammoniumverbindungen sind ioni-
sche, stickstoffhaltige Verbindungen und positiv geladen. Herkémmliche cellulosebasierte Fasern sind hingegen nor-
malerweise negativ geladen. Wird nun ein Wischtuch mit herkdmmlichen cellulosebasierten Fasern mit einem QAV-
haltigen Desinfektionsmittel kombiniert eingesetzt, kommt es aufgrund von ionischen Anziehungskraften zu einer Bin-
dung der positiv geladenen quartdren Ammoniumverbindung an die negativ geladenen Fasern des Wischtuches. Durch
die Bindung der quartdren Ammoniumverbindung entzieht das Wischtuch dem Desinfektionsmittel den antimikrobiell
aktiven Inhaltsstoff, wodurch die Wirksamkeit des Desinfektionsvorgangs beeintrachtigt wird. Inzwischen werden deshalb
Wischtiicher mit einem hohen Anteil an herkdmmlichen cellulosebasierten Fasern im Aligemeinen als inkompatibel mit
QAV-haltigen Desinfektionsmitteln angesehen.

[0004] Wischtlicher aus synthetischen Fasern wie zum Beispiel Fasern aus Polyethylenterephthalat (PET) oder Po-
lypropylen (PP) halten quartdre Ammoniumverbindungen nicht zuriick und sind daher aus chemischer Sicht gut mit
QAV-haltigen Desinfektionsmitteln kompatibel. Allerdings weisen die Wischtlicher dann nur eine geringe Speicherfa-
higkeit auf, da die synthetischen Fasern nicht saugfahig sind und eine Wasserspeicherung maximal durch Kapillarbindung
zwischen den Fasern erreicht werden kann. Um insbesondere bei Bodenwischtlichern eine ausreichende Speicherfa-
higkeit zu gewahrleisten, muss daher viel Fasermaterial eingesetzt werden. Dies fiihrt zu dicken Wischtiichern, die
unhandlich und hochpreisig sind und deshalb auch nur als Mehrwegartikel eingesetzt werden. Im Bereich der Klinikhy-
giene hat sich in den letzten Jahren allerdings die Verwendung von Mehrwegartikeln als eine der Hauptursachen fir
Keimverschleppungen und nosokomiale Infektionen herausgestellt.

[0005] DE 10 2007 028 039 A1 offenbart einen Reinigungsartikel umfassend einen Bikomponenten-Vliesstoff. Der
Vliesstoff umfasst in einer bevorzugten Ausfihrungsform 60 bis 70 Gew.-% Viskosefasern, 15 bis 20 Gew.-% Bikom-
ponentenfasern und 10 bis 20 Gew.-% Polypropylenfasern. EP 3 315 659 A1 offenbart kationische Viskosefasern mit
der Bezeichnung Danufil® DeepDye. Die EP 3 360 993 A1 offenbart eine wegwerfbare, absorbierende Fléachenschutz-
matte.

[0006] Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein Wischtuch fur den medizinischen Bereich bereitzu-
stellen, welches fur die Flachendesinfektion unter Verwendung eines QAV-haltigen Desinfektionsmittels besonders gut
geeignet ist. Zudem sollte das Wischtuch eine gute Reinigungsleistung besitzen. Diese Aufgaben werden mit einem
Wischtuch nach Anspruch 1 und einem Verfahren nach Anspruch 19 geldst.

[0007] Das erfindungsgemafie Wischtuch ist fir die Reinigung und Desinfektion von Gegenstéanden und/oder unbe-
lebten Oberflachen im medizinischen Bereich vorgesehen. Dabei kann es vorgesehen sein, dass das Wischtuch in der
Hand gehalten wird, zum Beispiel wenn es zur Reinigung und Desinfektion von Gegenstanden und Oberflachen aus-
genommen von Bodenflachen verwendet wird. Ein solches beim Wischen und Putzen in der Hand gehaltenes Wischtuch
wird vorliegend auch als "Oberflachenwischtuch" bezeichnet. Das Wischtuch kann aber ebenso zur Reinigung und
Desinfektion von Bodenflachen vorgesehen sein, wobei es dann Ublicherweise in Verbindung mit einer entsprechenden
Reinigungsvorrichtung ("Wischmopp") verwendet wird. Ein solches zur Reinigung und Desinfektion von Bodenflachen
vorgesehenes Wischtuch wird vorliegend auch als "Bodenwischtuch" bezeichnet. Gegebenenfalls vorgesehene Unter-
schiede zwischen dem Oberflachen- und Bodenwischtuch (wie zum Beispiel in GrolRe und Form oder der Dicke) werden
nachfolgend im Zusammenhang mit den bevorzugten Ausfiihrungsformen der Erfindung beschrieben.

[0008] Erfindungsgemal umfasstdas Wischtuch ein flissigkeitsspeicherndes Grundmaterial. Das Grundmaterial kann
als dasjenige Material verstanden werden, aus dem das Tuch im Wesentlichen besteht. Mit flissigkeitsspeichernd ist
gemeint, dass das Grundmaterial Flissigkeit aufnehmen kann, wobei das Grundmaterial Flissigkeit beim Wischen und
Putzen typischerweise auch wieder abgeben kann. Das Grundmaterial ist in Form einer Fasermischung ausgebildet.
Das heil}t, das Grundmaterial besteht aus verschiedenen Fasern, die miteinander vermischt sind und nicht etwa getrennt
voneinander vorliegen. Dabei umfasst das Grundmaterial beziehungsweise die Fasermischung die folgenden drei Kom-
ponenten:

- 35 Gew.-% bis 75 Gew.-% positiv geladene Regenerat-Cellulosefasern
- 15 Gew.-% bis 55 Gew.-% synthetische Schmelzbindefasern
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- 5 Gew.-% bis 35 Gew.-% synthetische Mikrofasern

[0009] Bei obigen drei erfindungsgemal vorgesehenen Fasermaterialien handelt es sich typischerweise um Stapel-
fasern.

[0010] Die erfindungsgemafien Regenerat-Cellulosefasern sind gegeniiber herkdmmlichen Regenerat-Cellulosefa-
sern wie zum Beispiel Viskosefasern durch einen Zusatzstoff so chemisch verandert, dass sie insgesamt positiv geladen
sind. Der Ausdruck "positiv geladen" ist so zu verstehen, dass das Fasermaterial in Summe positiv geladen ist. Die
erfindungsgemaRen Regenerat-Cellulosefasern kénnen also auch negative Ladungen durch entsprechende chemische
funktionelle Gruppen enthalten; diese werden jedoch durch die deutlich in Uberzahl vorhandenen positiven Ladungen
kompensiert und flhren zu keiner signifikanten QAV-Bindung. Die genaue Beschaffenheit der erfindungsgemaRen
Regenerat-Cellulosefasern wird nachfolgend genauer beschrieben.

[0011] Die erfindungsgemaRen Schmelzbinde- und Mikrofasern enthalten keine naturlich vorkommenden Polymere
wie insbesondere Cellulose und basieren auch nicht auf natirlich vorkommenden Polymeren, was durch den Begriff
"synthetisch" zum Ausdruck gebracht werden soll.

[0012] Indem die Regenerat-Cellulosefasern positiv geladen sind, werden quartdare Ammoniumverbindungen nicht
oder nur in geringer Menge an die Fasern gebunden. Dadurch kann das Wischtuch kompatibel mit QAV-haltigen Des-
infektionsmitteln sein, wobei die Regenerat-Cellulosefasern gleichzeitig ihren Vorteil der Speicherfahigkeit beziehungs-
weise Saugkraft durch die chemische Modifikation nicht verlieren. Durch den Einsatz der positiv geladenen Regenerat-
Cellulosefasern kann das erfindungsgemaRe Wischtuch also kompatibel mit QAV-haltigen Desinfektionsmitteln und in
hohem Male flissigkeitsspeichernd sein. Diese beiden, fir die Flachendesinfektion entscheidenden Vorteile sind bei
vielen herkdmmlichen Wischtiichern aus dem Stand der Technik wie zuvor dargestellt nicht vorhanden.

[0013] Ein weiterer Vorteil des erfindungsgeméafien Wischtuches ergibt sich aus den synthetischen Mikrofasern. Durch
die Mikrofasern kann das Wischtuch Schmutz besser aufnehmen und dessen Reinigungsleistung verbessert werden.

[0014] SchlieBlich sind in der Fasermischung erfindungsgeman weiterhin synthetische Schmelzbindefasern vorgese-
hen. Sie kdnnen durch den Einfluss von Warme in einen aufgeweichten und flieRfahigen Zustand gebracht werden, was
eine partielle Einbettung anderer Fasern ermdglicht. Somit kdnnen die Schmelzbindefasern dem Wischtuch eine zum
Wischen und Putzen erforderliche Festigkeit verleihen. Die Schmelzbindefasern dienen also dazu, das Wischtuch stabil
und widerstandfahig zu machen, so dass es beim Wischen und Putzen intakt bleibt.

[0015] Vorteilhaft an dem erfindungsgemalen Wischtuch ist ebenso, dass es vergleichsweise kostenglinstig herge-
stellt werden kann und einen hohen Anteil an biologisch abbaubarem Material in Form der positiv geladenen Regenerat-
Cellulosefasern enthalt. Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den nachfolgend beschriebenen bevorzugten
Ausfiihrungsformen.

[0016] Ineinerbesonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist das Wischtuch als Einmalartikel vorgesehen.
Wenn das Wischtuch zur Reinigung und Desinfektion im medizinischen Bereich verwendet wird und gemag dieser
bevorzugten Ausfiihrungsform nach einmaligem Gebrauch entsorgt wird, kdnnen damit Keimverschleppungen und no-
sokomiale Infektionen besser verhindert werden.

[0017] Das erfindungsgemafie Wischtuch kann dem Anwender herstellerseitig in einem trockenen Zustand bereitge-
stellt werden. Vorteilhaft fir die Handhabung kann es aber auch sein, wenn das Wischtuch herstellerseitig mit einem
Desinfektionsmittel vorbefeuchtet bereitgestellt wird. Das vorliegende Wischtuch wurde speziell fir die Anwendung mit
QAV-haltigen Desinfektionsmitteln entwickelt. Entsprechend umfasst das zur Vorbefeuchtung verwendete Desinfekti-
onsmittel vorzugsweise eine quartdre Ammoniumverbindung als antimikrobiellen Wirkstoff. Ein fiir die Vorbefeuchtung
geeignetes, QAV-haltiges Desinfektionsmittel ist Mikrobac forte von der Firma Bode Chemie (Hamburg, Deutschland).
Die Vorbefeuchtung des Oberflachenwischtuches mit dem Desinfektionsmittel kdnnte zum Beispiel 300 Gew.-% bis 400
Gew.-%, bezogen auf ein Trockengewicht des Oberflachenwischtuches, betragen. Wenn das Oberflachenwischtuch
zum Beispiel trocken 7 g und vorbefeuchtet 28 g wiegt, wirde das einer Vorbefeuchtung von 300 Gew.-% entsprechen.
Bei dem Bodenwischtuch kann ein héherer Bereich fiur die Vorbefeuchtung vorteilhaft sein, beispielsweise 750 Gew.-
% bis 900 Gew.-%, bezogen auf ein Trockengewicht des Bodenwischtuches. Die genannten Bereiche fir die Vorbe-
feuchtung stellen einen tatsachlichen Trankungsgrad der Wischtlicher mit dem Desinfektionsmittel dar. Dieser ist von
dem nachfolgend beschriebenen maximalen Trankungsgrad zu unterscheiden, welcher ein materialspezifischer Para-
meter ist und grundséatzlich angibt, mit wieviel Flissigkeit das entsprechende Material maximal getrankt werden kann.
[0018] Um die Reinigungsleistung weiter zu verbessern, kann das Wischtuch eine abrasive Beschichtung aufweisen.
Die abrasive Beschichtung wird tiblicherweise auf das Grundmaterial, zum Beispiel im Tiefdruckverfahren, aufgetragen.
Die abrasive Beschichtung kann auf nur einer Seite oder auf beiden Seiten des Grundmaterials aufgetragen sein.
Weiterhin ist die abrasive Beschichtung vorzugsweise streifenformig ausgestaltet, wobei die Streifen vorteilhafterweise
auch gitterférmig gemustert sein kénnen. Die Hohe der abrasiven Beschichtung kann 0,1 mm bis 0,8 mm, bevorzugt
0,2 mm bis 0,4 mm, betragen, was mit einem Mikroskop messbar ist. Mit der Hohe ist dabei die Erstreckung der
Beschichtung senkrecht zur Richtung der flaichenhaften Erstreckung des Wischtuches gemeint. Ferner kann die abrasive
Beschichtung ein synthetisches Polymer (Kunststoff) wie zum Beispiel Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), ein amor-
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phes Polyalphaolefin (APAO), Ethylenvinylacetat (EVA), ein Ethylenvinylacetat-Copolymer (EVAC), ein Polyamid (PA),
ein thermoplastisches Elastomer auf Olefinbasis (TPE-O), ein vernetztes thermoplastisches Elastomer auf Olefinbasis
(TPE-V), einen thermoplastischen Copolyester (TPE-E), ein thermoplastisches Elastomer auf Urethanbasis (TPE-U),
ein thermoplastisches Copolyamid (TPE-A), ein thermoplastisches Styrol-Blockcopolymer (TPE-S), ein Styrol-Ethylen-
Butadien-Styrol-Polymer (SEBS), Styrol-Butadien-Styrol (SBS) oder Styrol-Ethylen-Propylen-Styrol (SEPS) umfassen
oder aus einem solchen Polymer bestehen. Insbesondere umfasst die abrasive Beschichtung oder besteht die abrasive
Beschichtung aus Ethylenvinylacetat (EVA). Das Material der abrasiven Beschichtung weist zudem bevorzugt eine
Shore A-Harte von 50 bis 100, insbesondere von 70 bis 100, bestimmt nach DIN 53505:2000-08 und ISO 868:2003(E), auf.
[0019] Wie bereits erwahnt besteht das Wischtuch im Wesentlichen aus dem Grundmaterial. Falls die zuvor genannte
abrasive Beschichtung vorhanden ist, besteht das Wischtuch dann meistens aus dem Grundmaterial, der abrasiven
Beschichtung, optional einem fliissigen Desinfektionsmittel (wenn es sich um das vorbefeuchtete Wischtuch handelt)
und optional einem Nahtmaterial (wenn das Wischtuch vernaht ist wie nachfolgend beschrieben). Es ist jedoch auch
moglich, dass das Wischtuch nur aus dem Grundmaterial, optional dem fliissigen Desinfektionsmittel und optional dem
Nahtmaterial besteht, wobei dann die zuvor genannte abrasive Beschichtung nicht vorgesehen ware.

[0020] Das Grundmaterial des Wischtuches kdnnte neben den positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern, den
synthetischen Schmelzbindefasern und den synthetischen Mikrofasern noch ein oder mehrere weitere Fasermaterialien
in einer Menge von vorzugsweise nicht mehr als 15 Gew.-% enthalten. In diesem Zusammenhang ist fir die gewlinschte
Kompatibilitat des Wischtuches mit QAV-haltigen Desinfektionsmitteln zu beachten, dass das Grundmaterial typischer-
weise keine Fasern aus einem natirlich vorkommenden Polymer und mit Ausnahme der positiv geladenen Regenerat-
Cellulosefasern auch keine Fasern basierend auf einem natirlich vorkommenden Polymer enthalt. Besonders bevorzugt
besteht das Grundmaterial aus den positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern, den synthetischen Schmelzbindefa-
sern und den synthetischen Mikrofasern.

[0021] Bevorzugte Ausfilhrungsformen der Erfindung kdnnen auch im Hinblick auf die Gewichtsbereiche der drei
erfindungsgeman vorgesehenen Fasermaterialen angegeben werden.

[0022] Bevorzugt umfasst das Grundmaterial oder besteht das Grundmaterial aus:

- 40 Gew.-% bis 65 Gew.-% der positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern
- 15 Gew.-% bis 50 Gew.-% der synthetischen Schmelzbindefasern
- 5Gew.-% bis 25 Gew.-% der synthetischen Mikrofasern

[0023] Mehr bevorzugt umfasst das Grundmaterial oder besteht das Grundmaterial aus:

- 45 Gew.-% bis 60 Gew.-% der positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern
- 15 Gew.-% bis 35 Gew.-% der synthetischen Schmelzbindefasern
- 10 Gew.-% bis 25 Gew.-% der synthetischen Mikrofasern

[0024] Noch mehr bevorzugt umfasst das Grundmaterial oder besteht das Grundmaterial aus:

- circa 50 Gew.-% der positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern
- circa 35 Gew.-% der synthetischen Schmelzbindefasern
- circa 15 Gew.-% der synthetischen Mikrofasern

[0025] Insbesondere umfasst das Grundmaterial oder besteht das Grundmaterial aus:

- circa 55 Gew.-% der positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern
- circa 30 Gew.-% der synthetischen Schmelzbindefasern
- circa 15 Gew.-% der synthetischen Mikrofasern

[0026] Vorzugsweise istdas Grundmaterial als Vliesstoff ausgebildet. Vliesstoffe kdnnen vergleichsweise einfach und
glnstig hergestellt werden. Das Grundmaterial ist insbesondere als Vliesstoff in der Regel durch Vernadelung mittels
Hochdruckwasserstrahlen (Spunlace-Verfahren) verfestigt. Damit kann die Oberflaichenfusselneigung vermindert wer-
den. Zudem ist das Grundmaterial normalerweise durch partielles Schmelzen der Schmelzbindefasern verfestigt. Damit
kann die Reif¥festigkeit des Grundmaterials eingestellt werden.

[0027] Das Grundmaterial kann vorteilhafterweise auch mit einem Pragemuster versehen sein. GemaR dieser beson-
ders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weist das Grundmaterial also ein Pragemuster auf. Dadurch kann die
Gleitfahigkeit des Wischtuches verbessert werden, was insbesondere fiir das Bodenwischtuch von besonderer Bedeu-
tung sein kann. Vorzugsweise ist das Prdgemuster rautenférmig, stdbchenférmig oder wabenférmig ausgestaltet. Ins-
besondere wird vorliegend die stibchenférmige Ausgestaltung des Pragemusters bevorzugt. Ublicherweise ist das
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Grundmaterial im Wesentlichen vollflachig mit dem Pragemuster versehen. Das Pragemuster kann zum Beispiel durch
Vertiefungen auf der zum Wischen vorgesehenen Seite des Grundmaterials ausgebildet werden, wobei die Vertiefungen
beispielsweise mit einer entsprechenden Pragewalze in das Grundmaterial eingebracht werden. Insbesondere wird das
Pragemuster mittels HeiBkalander im Grundmaterial erzeugt. Damit kann eine besonders dauerhafte Pragung erzielt
werden.

[0028] Fir das Wischtuch, insbesondere fiir dessen Grundmaterial, kdnnen weiterhin vorteilhafte Werte fur GroRe
und Form, die Dicke, das Flachengewicht, das Raumgewicht, die Absinkdauer, das Wasserhaltevermdgen, den maxi-
malen Trankungsgrad, die Flachenleistung, die Reilfestigkeit, die QAV-Kompatibilitat sowie den Reibungskoeffizienten
angegeben werden. Dabei beziehen sich die Werte insbesondere auf das Grundmaterial ohne eine von dem Wischtuch
moglicherweise umfasste abrasive Beschichtung.

[0029] Das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann im Wesentlichen rechteckig ausgestaltet sein und eine
Lange von 10 cm bis 60 cm und eine Breite von 10 cm bis 60 cm aufweisen. Als Oberflachenwischtuch kann es
vorteilhafterweise eine Lange von 18 cm bis 40 cm, insbesondere von circa 30 cm, und eine Breite von 18 cm bis 40
cm, insbesondere von circa 30 cm, aufweisen. Als Bodenwischtuch kann es vorteilhafterweise eine Lange von 40 cm
bis 60 cm, insbesondere von circa 43 cm, und eine Breite von 10 cm bis 20 cm, insbesondere von circa 13 cm, aufweisen.
Die bevorzugte streifenartige Form des Bodenwischtuches passt zu den Wischtuchhalterungen von iiblichen Wisch-
mopp-Systemen.

[0030] Das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann eine Dicke von 0,5 mm bis 5 mm aufweisen. Als
Oberflachenwischtuch kann es vorteilhafterweise eine Dicke von 0,5 mm bis 1,5 mm, vorzugsweise von 0,8 mm bis 1,1
mm, aufweisen. Fiir das Bodenwischtuch ist eine besonders hohe Saugkraft gewiinscht, weshalb es vorteilhafterweise
eine Dicke von 2 mm bis 4 mm, vorzugsweise von 2,5 mm bis 3,2 mm, aufweist. Die bevorzugt héheren Werte fir die
Dicke haben unter anderem auch ein hoheres Flachengewicht und eine vorteilhafte hohere Reilfestigkeit des Boden-
wischtuches im Vergleich zum Oberflachenwischtuch zur Folge. Die angegebenen Werte fir die Dicke beziehen sich
aufdas trockene, einlagige (also nicht zusammen- oder aufeinandergelegte) Wischtuch beziehungsweise Grundmaterial.
Die Bestimmung der Dicke des Wischtuches kann unter Anwendung eines spezifischen Messdrucks von 0,5 kPa auf
einer Tasterflache von 25 cm2 durchgefiihrt werden. Insbesondere kann ein Dickenmessgerat DMT der Firma Schréder
verwendet werden. Im Ubrigen kann die Dicke in Anlehnung an DIN EN ISO 9073-2: 1995 bestimmt werden.

[0031] DasWischtuch,insbesondere das Grundmaterial, kann ein Flachengewicht von 40 g/mZ2 bis 400 g/m2 aufweisen.
Als Oberflachenwischtuch kann es vorteilhafterweise ein Flachengewicht von 50 g/m2 bis 100 g/m2, vorzugsweise von
70 g/m2 bis 90 g/m2, aufweisen. Als Bodenwischtuch kann es vorteilhafterweise ein Flachengewicht von 200 g/m?2 bis
400 g/m2, vorzugsweise von 220 g/mZ2bis 300 g/m2, aufweisen. Die angegebenen Werte fiir das Flachengewicht beziehen
sich auf das trockene, einlagige (also nicht zusammen- oder aufeinandergelegte) Wischtuch beziehungsweise Grund-
material. Das Flachengewicht kann in Anlehnung an DIN EN 29073-1:1992 bestimmt werden, wobei die Priiflinge eine
Flache von 100 cm?2 anstatt 500 cm2 haben.

[0032] Das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann ein Raumgewicht (Dichte) von 0,077 g/cm3 bis 0,104
g/cm3 aufweisen. Die angegebenen Werte fiir das Raumgewicht beziehen sich auf das trockene Wischtuch beziehungs-
weise Grundmaterial. Das Raumgewicht kann nach folgender Formel aus dem Flachengewicht und der Dicke des
Wischtuches ermittelt werden:

Raumgewicht [g/cm?®] = Flachengewicht [g/m?] / (Dicke [mm] x 1000)

[0033] DasWischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann eine Absinkdauer von maximal 10 Sekunden, bevorzugt
von maximal 8 Sekunden und noch mehr bevorzugt von maximal 5 Sekunden aufweisen. Die Absinkdauer ist ein Mal
dafir, wie schnell das Wischtuch Flissigkeit aufnehmen kann. Eine niedrige Absinkdauer kann den Reinigungsbezie-
hungsweise Desinfektionsvorgang beschleunigen. Die Absinkdauer wird nach der im Folgenden beschriebenen Priif-
methode bestimmt.

[0034] Das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann ein Wasserhaltevermdgen von mindestens 6 g/g, be-
vorzugt von mindestens 8 g/g und noch mehr bevorzugt von mindestens 10 g/g aufweisen. Das Wasserhaltevermdgen
ist ein Mal dafiir, wieviel Flissigkeit von dem Wischtuch aufgenommen werden kann. Umso gréf3er das Wasserhalte-
vermogen ist, umso mehr Flache kann im Allgemeinen in einem Durchgang mit dem Wischtuch gereinigt und desinfiziert
werden. Das Wasserhaltevermégen wird nach der im Folgenden beschriebenen Prifmethode bestimmt.

[0035] Das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann einen maximalen Trankungsgrad (Maximaltrankung)
von mindestens 600 Gew.-%, bevorzugt von mindestens 700 Gew.-% und noch mehr bevorzugt von mindestens 800
Gew.-% aufweisen. Der maximale Trankungsgrad ist dhnlich wie das Wasserhaltevermégen ein MaR dafir, wieviel
Flussigkeit von dem Wischtuch aufgenommen werden kann. Umso gréRer also der maximale Trankungsgrad ist, umso
mehr Flache kann im Allgemeinen in einem Durchgang mit dem Wischtuch gereinigt und desinfiziert werden. Der ma-
ximale Trankungsgrad wird nach der im Folgenden beschriebenen Prifmethode bestimmt.
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[0036] Das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann eine Flachenleistung von mindestens 16 m2, bevorzugt
von mindestens 18 m2 und noch mehr bevorzugt von mindestens 20 m2 aufweisen. Diese Werte beziehen sich auf das
Bodenwischtuch. Die Flachenleistung ist ein Mal dafiir, wieviel Flache mit dem flissigkeitsgetrankten Wischtuch in
einem Durchgang gereinigt und desinfiziert werden kann. Die Flachenleistung ist unter anderem von dem Wasserhal-
tevermdgen, dem Trankungsgrad sowie dem Flachengewicht abhangig. Die Flachenleistung wird nach derim Folgenden
beschriebenen Prifmethode bestimmt.

[0037] Das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann als Oberflachenwischtuch eine Reif¥festigkeitin Langs-
richtung (Maschinenrichtung, MD) von 25 N/25 mm bis 40 N/25 mm und in Querrichtung (quer zur Maschinenrichtung,
CD) von gleichfalls 25 N/25 mm bis 40 N/25 mm aufweisen. Fur das Bodenwischtuch sind die Werte vorteilhafterweise
50 N/25 mm bis 80 N/25 mm (MD) und 70 N/25 mm bis 90 N/25 mm (CD). Die Reil}festigkeit ist ein MaR fir die Stabilitat
des Wischtuches. Eine hohe Reilfestigkeit stellt sicher, dass das Wischtuch beim Wischen und Putzen intakt bleibt.
Die Reif¥festigkeit wird nach der im Folgenden beschriebenen Prifmethode bestimmt.

[0038] Das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann eine Kompatibilitdt mit einem Desinfektionsmittel um-
fassend eine quartdre Ammoniumverbindung als antimikrobiellen Wirkstoff von mindestens 80 %, bevorzugt von min-
destens 85 % und besonders bevorzugt von mindestens 90 % aufweisen. Somit sind nach einem 24-stiindigen Kontakt
des Wischtuches, insbesondere des Grundmaterials, mit dem Desinfektionsmittel noch mindestens 80 %, bevorzugt
noch mindestens 85 % und besonders bevorzugt noch mindestens 90 % einer Ausgangskonzentration des antimikro-
biellen Wirkstoffes in dem Desinfektionsmittel enthalten. Die Kompatibilitdt kann sich dabei auf die quartare Ammoni-
umverbindung Benzylalkyldimethylammoniumchlorid (BAC) beziehen und nach der im Folgenden beschriebenen Priif-
methode bestimmt werden.

[0039] Das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial, kann einen Reibungskoeffizienten in Langsrichtung von
maximal 0,7 und in Querrichtung von maximal 0,6 aufweisen. Eine Untergrenze fiir den Reibungskoeffizienten in sowohl
Langs- als auch Querrichtung kann bei 0,4 liegen. Die vorgenannten Werte kénnen sich auf den statischen und/oder
dynamischen, insbesondere nur den statischen, Reibungskoeffizienten beziehen. Aulierdem beziehen sich die vorge-
nannten Werte insbesondere auf das Bodenwischtuch. Der Reibungskoeffizient ist vorliegend ein MaR fir die Gleitfa-
higkeit des Wischtuches. Umso niedriger sein Wert ist, umso leichter Iasst sich das Wischtuch lber eine Oberflache
bewegen. Bei einem niedrigeren Reibungskoeffizienten erfordert der Putzvorgang mit dem Wischtuch also weniger
Krafteinsatz von dem Anwender. Der Reibungskoeffizient wird nach der im Folgenden beschriebenen Priifmethode
bestimmt.

[0040] Die Regenerat-Cellulosefasern kénnen fir die positive Aufladung eine kationische Starke enthalten. Die Starke
ist dabei insbesondere in eine Matrix der Regenerat-Cellulosefasern eingesponnen, damit sie sich nicht von den Fasern
I6sen kann. Anders ausgedriickt kann es sich bei den positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern um Fasern umfas-
send oder bestehend aus eine(r) Regenerat-Cellulose und eine(r) kationischen Starke, insbesondere eine(r) Mischung
aus einer Regenerat-Cellulose und einer kationischen Starke, handeln. Bei der Regenerat-Cellulose handelt es sich
vorzugsweise um Viskose. Bei der kationischen Starke handelt es sich vorzugsweise um (3-Chloro-2-hydroxypropyl)tri-
methylammoniumchlorid modifizierte Starke (systematischer Name: starch, 2-hydroxy-3-(trimethylammonio)propyl
ether, chloride; CAS-Nr. 56780-58-6). Derartige positiv geladene Regenerat-Cellulosefasern sind aus der US 5,542,955
A (siehe Beispiel 2) bekannt und im Handel unter der Bezeichnung Danufil® QR (Kelheim Fibres, Kelheim, Deutschland)
erhaltlich.

[0041] Beiden Schmelzbindefasern handelt es sich bevorzugt um Bikomponentenfasern. Diese bestehen typischer-
weise aus einer niedrig schmelzenden polymeren Komponente und einer hdher schmelzenden polymeren Komponente,
welche vorzugsweise eine Mantel-Kern-Anordnung aufweisen. Dabei wird der Mantel von der niedrig schmelzenden
Komponente gebildet. Der Kern wird von der héher schmelzenden Komponente gebildet. Die Begriffe "niedrig" und
"héher" sind mit Bezug auf die jeweilige andere polymere Komponente zu verstehen.

[0042] Die Schmelzbindefasern kdnnen aus Polyestern, Polyolefinen (wie zum Beispiel Polypropylen oder Polyethy-
len), Polyamiden oder Mischungen davon bestehen. Bevorzugt bestehen die Schmelzbindefasern aus Polyestern, ins-
besondere Polyethylenterephthalat (PET) und Polyethylenterephthalat-co-isophthalat. Letzteres Copolymer hat einen
Schmelzpunkt bei 110 °C, welcher deutlich niedriger als der von PET ist (ca. 255 °C). Der zuvor beschriebene Mantel
koénnte also von dem Copolymer gebildet werden. Der zuvor beschriebene Kern kénnte dann von dem PET gebildet
werden. Es ist auch denkbar, dass die Schmelzbindefasern aus Polylactiden (PLA) bestehen.

[0043] Die Mikrofasern kénnen eine Faserfeinheit von 1 dtex oder weniger, insbesondere 0,9 dtex oder weniger,
aufweisen. Umso feiner die Fasern sind, umso besser ist in der Regel die Reinigungsleistung des Wischtuches. Die
Mikrofasern kbnnen aus einem Polyester, einem Polyolefin (wie zum Beispiel Polypropylen oder Polyethylen) oder einem
Polyamid bestehen. Bevorzugt bestehen die Mikrofasern aus einem Polyester, insbesondere Polyethylenterephthalat.
Bei den Mikrofasern ist es ebenso vorstellbar, dass sie aus einem Polylactid bestehen.

[0044] Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auch ein Spender umfassend ein oder mehrere erfindungsgemafiie
Wischtiicher in allen in der vorliegenden Anmeldung beschriebenen Ausflihrungsformen und deren Kombinationen. Der
Spender kann ahnlich wie zum Beispiel in der WO 2008/122961 A1 dargestellt einen Beutel, insbesondere eine Flowpack-
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Verpackung, umfassen. Der Spender kann jedoch auch ahnlich wie in der EP 2 727 507 A2 dargestellt ein Behalter,
insbesondere einen Eimer, umfassen. In dem Beutel beziehungsweise dem Behalter sind die Wischtiicher enthalten.
Der Spender kann die Wischtiicher vor Kontaminationen schiitzen und eine leicht handhabbare, nach dem erstmaligen
Anbruch idealerweise wieder verschlieBbare Aufbewahrungsmaoglichkeit fiir die Wischtlicher darstellen. Erfindungsge-
maf enthalt der Spender ein QAV-haltiges Desinfektionsmittel (zum Beispiel indem der Beutel oder der Behalter des
Spenders mit einem Desinfektionsmittel befiillt ist), so dass die zuvor erwahnten vorbefeuchteten Wischtiicher erhalten
werden kdénnen. Ein solcher Spender kann dann auch als Feuchttuchspender bezeichnet werden.

[0045] Weiterhin wird eine Reinigungsvorrichtung, insbesondere Wischmopp, mit einem erfindungsgemafen Wisch-
tuch in allen in der vorliegenden Anmeldung beschriebenen Ausfiihrungsformen und deren Kombinationen offenbart.
Die Reinigungsvorrichtung umfasst insbesondere einen Stiel und eine Aufnahme beziehungsweise Halterung fir das
Wischtuch. Um das Wischtuch leicht an der Halterung befestigen zu kdnnen, weist es vorteilhafterweise zwei Taschen
auf. Diese kdnnen gebildet werden, indem das Wischtuch beziehungsweise dessen Grundmaterial an zwei gegenuber-
liegenden Enden umgeschlagen und der dabei einstehende zweilagige Bereich am Rand vernaht oder ultraschallver-
schweil3t wird. Entsprechend kann das Bodenwischtuch in einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung zwei Taschen
zur Befestigung an einer Reinigungsvorrichtung, insbesondere einem Wischmopp, aufweisen.

[0046] Offenbart wird weiterhin eine nicht-therapeutische Verwendung eines erfindungsgemafen Wischtuches ent-
sprechend der in der vorliegenden Anmeldung beschriebenen Ausfiihrungsformen und deren Kombinationen zum Rei-
nigen und/oder Desinfizieren von Gegenstanden und/oder unbelebten Oberflachen. Die Verwendung findet insbeson-
dere im medizinischen Bereich, vor allem in einem Krankenhaus, statt. Bei den Gegenstanden kann es sich entsprechend
um Ublicherweise in Patientenzimmern, Behandlungsrdumen und Operationssalen von Krankenhdusern vorkommende
medizinische Gerate und Einrichtungsgegenstéande handeln, welche regelmaflig abgewischt und dabei desinfiziert wer-
den missen (wie zum Beispiel ein Krankenhausbett). Die Oberflachen kénnen Teil der zuvor genannten Gerate und
Einrichtungsgegenstéande oder Bodenflachen sein.

[0047] SchlieBlich betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines Wischtuches fiir die Reinigung und Des-
infektion von Gegenstanden und/oder Oberflachen. Das Verfahren umfasst die folgenden Schritte:

i. Bereitstellen einer Fasermischung umfassend oder bestehend aus

- 35 Gew.-% bis 75 Gew.-% positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern,
- 15 Gew.-% bis 55 Gew.-% synthetischen Schmelzbindefasern,
- 5 Gew.-% bis 35 Gew.-% synthetischen Mikrofasern.

ii. Verfestigen der Fasermischung durch Vernadelung mittels Hochdruckwasserstrahlen (Spunlace-Verfahren) sowie
durch partielles Schmelzen der Schmelzbindefasern, wobei ein flissigkeitsspeicherndes Grundmaterial, insbeson-
dere Vliesstoff-Grundmaterial, des Wischtuches gebildet wird.

iii. Optional Pragen des Grundmaterials, so dass das Grundmaterial mit einem Pragemuster versehen ist. Vorteil-
hafterweise erfolgt die Pragung dabei mittels HeilRkalander.

iv. Optional Aufbringen einer abrasiven Beschichtung auf das Grundmaterial.

v. Optional Ausbilden von zwei Taschen zur Befestigung an einer Reinigungsvorrichtung, insbesondere einem
Wischmopp, wobei die Taschen durch Vernahen des Grundmaterials oder durch Ultraschallschweil’en des Grund-
materials ausgebildet werden.

[0048] Fir die Durchfihrung der einzelnen Schritte kdnnen libliche und dem Fachmann aus dem Bereich der Textil-
herstellung, insbesondere Vliesstoffherstellung, an sich bekannte Techniken wie zum Beispiel der Einsatz von Prage-
walzen (mit Bezug auf Schritt iii.), das Siebdruckverfahren oder das Tiefdruckverfahren (mit Bezug auf Schritt iv.) zum
Einsatz kommen. Zum Vernahen des Grundmaterials kann als Nahtmaterial ein synthetischer Faden (Kunststofffaden)
verwendet werden.

[0049] Das vorgeschlagene Verfahren kann gleichfalls zur Herstellung der in der vorliegenden Anmeldung beschrie-
benen bevorzugten Ausfiihrungsformen des Wischtuchs (und deren Kombinationen) eingesetztwerden. Die nach diesem
Verfahren hergestellten Wischtiicher weisen somit gegebenenfalls die Merkmale der zuvor beschriebenen bevorzugten
Ausfiihrungsformen des erfindungsgemaflen Wischtuches auf.

Beispiele und Figuren

[0050] Mit den nachfolgend beschriebenen Beispielen und Figuren soll die Erfindung exemplarisch naher erlautert
und veranschaulicht werden.
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Herstellung von Wischtlichern

[0051] Es wurden vier verschiedene Wischtlcher fiir die Reinigung und Desinfektion von Bodenflachen im medizini-
schen Bereich hergestellt. Hierfiir wurden zunachst die in Tabelle 1 angegebenen Fasermischungen hergestellt.

Tabelle 1: Fasermischungen

Fasermaterial Fasermischung 1 Fasermischung 2 Fasermischung 3 Fasermischung 4
fur Wischtuch 1 fir Wischtuch 2 fir Wischtuch 3 fur Wischtuch 4
[Gew.-%] [Gew.-%] [Gew.-%] [Gew.-%]

Baumwollfasern 50 - - -

positiv geladene - 50 55 60

Viskosefasern

Bikomponentenfasern 44 44 30 20

aus Polyester

Mikrofasern aus 6 6 15 20

Polyester

[0052] Entsprechend bestand die Fasermischung 1 aus 50 Gew.-% Baumwolifasern, 44 Gew.-% Bikomponenten-
fasern und 6 Gew.-% Mikrofasern.

[0053] Fasermischung 2 bestand aus 50 Gew.-% positiv geladenen Viskosefasern, 44 Gew.-% Bikomponentenfasern
und 6 Gew.-% Mikrofasern.

[0054] Fasermischung 3 bestand aus 55 Gew.-% positiv geladenen Viskosefasern, 30 Gew.-% Bikomponentenfasern
und 15 Gew.-% Mikrofasern.

[0055] Fasermischung4 bestand aus 60 Gew.-% positivgeladenen Viskosefasern, 20 Gew.-% Bikomponentenfasern
und 20 Gew.-% Mikrofasern.

[0056] Beiden positiv geladenen Viskosefasern handelte es sich um die bereits erwahnten Danufil® QR-Fasern von
Kelheim Fibres (Kelheim, Deutschland).

[0057] Die Bikomponentenfasern wiesen eine Mantel-Kern-Anordnung auf, wobei der Mantel aus Polyethylentereph-
thalat-co-isophthalat und der Kern aus Polyethylenterephthalat bestand. Die Mikrofasern wiesen eine Faserfeinheit von
0,9 dtex auf und bestanden aus Polyethylenterephthalat.

[0058] Die Fasermischungen wurden zu Wattevliesschichten verarbeitet. Diese wurden durch Hochdruck-Wasser-
strahlvernadelung (Spunlace-Verfahren) sowie partielles Schmelzen der Bikomponentenfasern verfestigt. Die verfes-
tigten Vliesschichten wurden aufer bei Wischtuch 2 mit einer abrasiven Beschichtung aus Ethylenvinylacetat wie in
Figur 1 gezeigt ausgestattet. Zudem wurde von Wischtuch 3 fiir den Gleitfahigkeitstest auch eine Variante hergestellt,
welche mit einem stabchenférmigen Pragemuster wie in Figur 3 gezeigt versehen war. Die verfestigten und gegebe-
nenfalls beschichteten sowie gepragten Vliesschichten bildeten die Wischtlicher, welche wie bereits erwahnt als Bo-
denwischtlicher vorgesehen waren.

[0059] Wischtuch 1 ist kein erfindungsgemafies Wischtuch, da es keine positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern
enthalt. Wischtuch 1 dient lediglich als Kontroll- beziehungsweise Vergleichsprobe. Die Wischtlicher 2 bis 4 sind hingegen
erfindungsgemaRe Wischtiicher. Die zuvor erwdhnten Vliesschichten der Wischtlicher 2 bis 4 stellen das anspruchs-
gemafle Grundmaterial dar.

[0060] Von den Wischtiichern 1 bis 4 wurden jeweils die Absinkdauer, das Wasserhaltevermégen, der maximale
Trankungsgrad, die Flachenleistung, die Reil}festigkeit und die Kompatibilitdt mit einem QAV-haltigen Desinfektionsmittel
getestet. Die Wischtiicher 2 bis 4 wurden dartiber hinaus auch im Hinblick auf die Gleitfahigkeit untersucht. Im Folgenden
werden die Tests naher erldutert bevor die Versuchsergebnisse diskutiert werden.

Test zur Absinkdauer und zum Wasserhaltevermégen

[0061] Die Prifmethode fiir die Bestimmung der Absinkdauer und des Wasserhaltevermdgens lauft folgendermalen
ab:

i. Aus dem Wischtuch wird Probenmaterial mit einem Stanzmesser (10 x 10 cm) gestanzt.
ii. Ein leerer, zylindrischer Drahtkorb aus Kupferdraht (Durchmesser des Drahts: 0,4 mm; Hohe des Korbs: 8 cm;
Durchmesser des Korbs: 5 cm; Maschenweite des Korbs: 1,5 - 2 cm) wird gewogen (my).
iii. Mindestens 5 g Probenmaterial werden in den Korb eingelegt. Der mit Probenmaterial gefiillte Korb wird erneut
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gewogen (m,).

iv. Ein Becherglas (Durchmesser: 11 - 12 cm) wird mit demineralisiertem Wasser bis zu einer Hohe von etwa 10
cm befillt.

v. Der Korb wird aus einer Héhe von 10 cm horizontal auf das Wasser fallen gelassen.

vi. Mit einer Stoppuhr wird die Zeit bis zum Absinken des Korbes unter die Wasseroberflaiche gemessen. Dies ist
die Absinkdauer.

vii. Unmittelbar nach dem Absinken des Korbes unter die Wasseroberflache wird der Korb aus dem Wasser gehoben
und zum Abtropfen 30 Sekunden lang in seiner Langsachse horizontal gehalten.

viii. Nach dem Abtropfen wird der Korb in ein Becherglas mitder Masse m; gegeben und ein letztes Mal gewogen (my).

[0062] Das Wasserhaltevermdgen in g/g berechnet sich dann nach folgender Formel:

Wasserhaltevermdgen in

m4 — (m2 + m3)
m2 — ml

8 _
g
Nimmt zum Beispiel im obigen Test 5 g trockenes Probenmaterial (m, - m4) 30 g Wasser (my4 - (m, + m3)) auf, so
ergibt sich ein Wasserhaltevermdgen von 6 g/g.
[0063] Die Absinkdauer und das Wasserhaltevermégen werden als Mittelwert aus drei Bestimmungen angegeben.

Test zum maximalen Trankungsgrad

[0064] Die Prufmethode fiir die Bestimmung des maximalen Trankungsgrades (Maximaltrankung) lauft folgenderma-
Ren ab:

i. Das trockene Wischtuch wird gewogen (mjy).

ii. Das Wischtuch wird in ein mit demineralisiertem Wasser gefiillten Behalter eingebracht. Dort verbleibt das Wisch-
tuch fir circa 10 Minuten, damit es bis zur Sattigung mit Wasser getrankt ist.

iii. Dann wird das Wischtuch aus dem Wasserbehalter entfernt und fir 30 Sekunden abtropfen gelassen.

iv. Abschlielend wird das feuchte Wischtuch gewogen (m,).

[0065] Der maximale Trankungsgrad in Gew.-% berechnet sich dann nach folgender Formel:

m2 —ml
maximaler Trankungsgrad in % = <T> x 100

Nimmt zum Beispiel im obigen Test ein trockenes Wischtuch mit einem Gewicht von 5 g (m4) 30 g Wasser (m, - m,)
auf, so ergibt sich ein maximaler Trankungsgrad von 600 Gew.-%.
[0066] Der maximale Trankungsgrad wird als Mittelwert aus drei Bestimmungen angegeben.

Test zur Flachenleistung

[0067] Die Prifmethode flr die Bestimmung der Flachenleistung wird durch das nachfolgende Protokoll definiert:

i. Das Wischtuch mit den Abmessungen 13 cm x 43 cm wird bis zur Sattigung mit demineralisiertem Wasser getrankt
(wie bei der Prifmethode fir die Bestimmung des maximalen Trankungsgrades) und danach fiir 30 Sekunden
abtropfen gelassen.

ii. Das Wischtuch wird auf einen Mopp-Halter aufgespannt.

iii. Dann werden die folgenden Bodenflachen mit dem Wischmopp nacheinander gewischt:

a. Kunststoffboden, circa 10,3 m2 ("Labor")
b. glanzpolierte Natursteinfliesen, circa 6,7 m2 ("Flur")
c. seidenmatte Steingutfliesen, circa 6,9 m2 ("Toilette")
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Sobald der geschlossene Flissigkeitsfilm dabei abreil’t, gilt der Test als beendet. Die bis dahin gewischte Boden-
flache ist die Flachenleistung. Eine Flachenleistung von 24 m2 bedeutet vorliegend, dass die Testbodenflachen a,
b und c vollstandig mit dem Wischtuch ohne ein Abreien des Flissigkeitsfilmes gewischt werden konnten. Bei
ausreichender Restfeuchtigkeit des Wischtuches nach dem Wischen der Bodenflachen a bis ¢ wird die Testboden-
flache b ("Flur") bis zum Abreif3en des geschlossenen Flissigkeitsfiimes weitergewischt und die gewischte Flache
nachfolgend bestimmt.

[0068] Beidieser Prifmethode wird insbesondere darauf geachtet, dass sie immer von derselben Person und in der
gleichen Art und Weise durchgefiihrt wird. Die Flachenleistung wird als Mittelwert aus mindestens drei Bestimmungen

angegeben.

Test zur Reilfestigkeit

[0069] Die Prifmethode fiir die Bestimmung der Reif¥festigkeit (Hochstzugkraft) 1auft folgendermalien ab:

i. Aus dem Wischtuch wird eine Probe mit einer Breite von 25 mm und einer Ladnge von mindestens 30 mm, vor-
zugsweise von 50 mm, ausgestanzt. Dabei kann die Probe entweder in Langsrichtung (Maschinenrichtung, MD)
oder Querrichtung (quer zur Maschinenrichtung, CD) gestanzt werden.

ii. Der Probenstreifen wird lotrecht und spannungsfrei in den Klemmen einer Zugprifmaschine (gemafn DIN 51221)
mit einer Einspannbreite von 25 mm und einer Einspannlange (der Abstand zwischen den Klemmen) von 30 mm
fixiert.

iii. Dann wird der Probenstreifen mit einer Geschwindigkeit von 100 mm/min in der Ebene seiner Erstreckung
auseinanderbewegt. Dabei wird die in dieser Richtung wirkende Zugkraft gemessen. Unter der Reil3festigkeit wird
diejenige maximale Kraft verstanden, bei der der Probenstreifen zerreilt. Die Angabe erfolgt in N/25mm. Wenn
zuvor hohere Kraftspitzen im Zuge der Dehnung gemessen werden, so stellen diese die Reil3festigkeit im Sinne
dieser Prifung dar.

[0070] Die Reilfestigkeit wird als Mittelwert aus fiinf Bestimmungen angegeben, wobei Proben aus verschiedenen
Bereichen beziehungsweise Uber die gesamte Breite des Wischtuches verwendet werden.

Test zur Kompatibilitat mit einem QAV-haltigen Desinfektionsmittel

[0071] Die Prifmethode fir die Bestimmung der Kompatibilitat mit einem QAV-haltigen Desinfektionsmittel 1auft fol-
gendermalen ab:

i. Das Wischtuch wird in Anlehnung an die DIN 53923:1978-01 getrankt. Dabei wird das Wischtuch in eine Desin-
fektionswanne gelegt, welche anschlieRend mit einem Desinfektionsmittel (Mikrobac forte; Bode Chemie, Hamburg,
Deutschland) befiillt wird. Das Wischtuch wird dabei mit einem Drahtnetz aus nichtrostendem Stahl beschwert, so
dass es stets von der Flissigkeit bedeckt ist und nicht auf der Flissigkeitsoberfliche schwimmt. Das Desinfekti-
onsmittel enthalt Benzylalkyldimethylammoniumchlorid (BAC) als quartare Ammoniumverbindung in einer Konzen-
tration von 0,1 %.

ii. Nach einer Einwirkzeit von 60 Sekunden werden sowohl das Drahtnetz als auch das Wischtuch aus der Desin-
fektionswanne entnommen. Das Wischtuch wird fiir 120 Sekunden abtropfen gelassen.

iii. Unmittelbar danach wird das feuchte Wischtuch in eine zweite, leere Desinfektionswanne gelegt und die Wanne
mit einem Deckel verschlossen. Dort verbleibt das Wischtuch flr einen Zeitraum von 24 Stunden.

iv. Nach Ablauf der 24-stiindigen Einwirkzeit wird das Wischtuch aus der Wanne entnommen. Das Wischtuch wird
ausgewrungen. Die dabei von dem Wischtuch freigegebene Flissigkeit (im Folgenden als "Priiflésung" bezeichnet)
wird aufgefangen und fir die nachfolgende Analyse verwendet.

v. Es wird eine HPLC-Analyse unter folgenden Bedingungen durchgefiihrt:

- HPLC-Gerét: Agilent Technologies 1200 Series

-  stationare Phase: Kieselgel RP-8 (Saule von Macherey-Nagel, Bezeichnung "150/4.6 Nucleodur 100-5 C8 ec";
erwarmt auf 40 °C)

- mobile Phase: 65 % bidestilliertes Wasser und 35 % Acetonitril (Wasser und Acetonitril jeweils mit 0,1 %
Phosphorsaure versetzt)

- Druck: 130 bar

- Volumenstrom: 1,5 ml/min

- Probeninjektion: 0,02 ml/Probe
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- vermessenes Probenmaterial:

- Probe 1: Probe mit BAC in bekannter Menge als externer Standard
- Probe 2: Probe des verwendeten Desinfektionsmittels ohne Kontakt mit dem Wischtuch
- Probe 3: Priflésung

[0072] Mit den Ergebnissen der HPLC-Analyse kann die BAC-Konzentration des Desinfektionsmittels ohne Kontakt
mit dem Wischtuch (BAC-Konzentration der Probe 2) sowie die BAC-Konzentration des Desinfektionsmittels nach 24-
stiindigem Kontakt mit dem Wischtuch (BAC-Konzentration der Probe 3 beziehungsweise der Priflésung) exakt ermittelt
werden. Die QAV-Kompatibilitat wird dann nach folgender Formel bestimmt:

BAC Konzentration Probe 3
BAC Konzentration Probe 2

QAV Kompatibilititin % = < ) x 100

[0073] Die Werte fur die QAV-Kompatibilitdt geben also an, wieviel Prozent an der quartaren Ammoniumverbindung
BAC nach einem 24-stiindigen Kontakt mit dem Wischtuch noch in dem Desinfektionsmittel enthalten sind. Die Werte
beziehen sich demnach auf die freie, fir die Desinfektion noch zur Verfiigung stehende QAV-Menge des Desinfektions-
mittels in Bezug auf dessen Ausgangskonzentration.

[0074] Die QAV Kompatibilitat wird als Mittelwert aus zwei Bestimmungen angegeben.

Test zur Gleitfahigkeit

[0075] Die Gleitfahigkeit wird in Anlehnung an die DIN EN ISO 8295:2004-10 bestimmt. Der Ablauf der Prifmethode
kann kurz wie folgt zusammengefasst werden:

i. Eine Platte aus PVC wird auf einem Probentisch befestigt. Die PVC-Platte entspricht einem Ulblichen PVC-
FuRboden wie er beispielsweise in Patientenzimmern in Krankenhausern haufig vorzufinden ist.

ii. Aus dem Wischtuch wird eine Probe (120 mm x 80 mm) entnommen.

iii. Die Probe wird fur eine Minute in Mikrobac forte 0,5 % (Bode Chemie, Hamburg, Deutschland) eingelegt und
anschlieRend fir zwei Minuten abtropfen gelassen. Mikrobac forte ist ein Flachendesinfektionsmittel und enthalt
wie bereits erwahnt Benzylalkyldimethylammoniumchlorid (BAC) als quartare Ammoniumverbindung. Die zuvor
genannte Konzentrationsangabe von 0,5 % bezieht sich hierbei auf die Menge des vom Hersteller gelieferten Kon-
zentrates in der anwendungsfertigen Losung (das heif3t 5 ml Konzentrat werden mit 995 ml Wasser verdiinnt). Dabei
betragt die BAC-Konzentration der anwendungsfertigen Losung dann 0,1 % (wie bei dem Test zur QAV Kompati-
bilitat).

iv. Die Probe wird auf die PVC-Platte gelegt und mit einem Reibklotz von bestimmten Abmessungen und einem
bestimmten Gewicht belastet. Dabei wird die zum Wischen vorgesehenen Seite des Wischtuches (also die zum
Bodenkontakt vorgesehene Seite) mit der PVC-Platte in Kontakt gebracht.

v. Die Probe wird mittels einer Schnur mit der Klemme einer Zugprifmaschine verbunden und einer gleichférmigen
Relativbewegung ausgesetzt (Einspannlange 30 mm; Geschwindigkeit 100 mm/min).

vi. Der Reibungswiderstand, der bei der Reibbeanspruchung zwischen der PVC-Platte und der Probe entsteht, wird
mit Hilfe eines Kraftmessaufnehmers aufgezeichnet und anschlieend in den statischen Reibungskoeffizient g
oder dynamischen Reibungskoeffizient wn umgerechnet. Die Reibungskoeffizienten sind bekanntlich dimensions-
lose GroRen. Bei einem Reibungskoeffizienten von 0 wiirde ublicherweise keine Haftung stattfinden. Bei einem
Reibungskoeffizienten von 1 wiirde liblicherweise hingegen eine vollstandige Haftung stattfinden, so dass keine
Bewegung der Probe entlang der PVC-Platte méglich ware.

[0076] Die Prifmethode wird bei 23 = 2 °C und 50 = 5 % relativer Luftfeuchtigkeit durchgefiihrt.

[0077] Die Gleitfahigkeit wird ahnlich wie die Reilfestigkeit in Langsrichtung sowie in Querrichtung bestimmt. "Langs-
richtung" bedeutet dabei, dass die Prifrichtung parallel zur Langsrichtung des Wischtuches liegt. Entsprechend bedeutet
"Querrichtung”, dass die Priifrichtung senkrecht zur Langsrichtung des Wischtuches liegt. Zudem wird die Gleitfahigkeit
aus der ruhenden Position (statischer Reibungskoeffizient pg) und (nur) in der Bewegung (dynamischer Reibungsko-
effizient wp) bestimmt. Die angegebenen Werte flr den Reibungskoeffizienten sind Mittelwerte von Dreifachmessungen
der jeweiligen Probe.

[0078] Der Ablauf der Prifmethode weicht entsprechend in folgenden Punkten von der genannten Norm (DIN EN ISO
8295:2004-10) ab:
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- als Oberflache wird eine PVC-Platte ("PVC-Fullboden") verwendet

- die Abmessung der Probe betragt lediglich 120 mm x 80 mm

- die Probe wird mit einem Desinfektionsmittel beaufschlagt und daher in einem feuchten Zustand getestet
- Anzahl der Proben: n = 2 je Wischtuch (1 x l&ngs, 1 x quer)

Testergebnisse

[0079] Tabelle 2 fasst die Ergebnisse der Tests bezlglich der Absinkdauer, des Wasserhaltevermdgens, des maxi-
malen Trankungsgrades, der Flachenleistung, der Reilfestigkeit und der QAV Kompatibilitdt zusammen. Zudem sind
in Tabelle 2 die Dicken und die Flachengewichte aufgefiihrt. Die Werte bei der Flachenleistung beziehen sich auf die
Wischtiicher mit der abrasiven Beschichtung (insoweit vorhanden). Ansonsten beziehen sich die Werte auf die Vlies-
schichten (das Grundmaterial) der Wischtlicher ohne abrasive Beschichtung. Keines der Wischtlicher aus Tabelle 2
wies ein Pragemuster auf (das heif3t alle Werte aus Tabelle 2 beziehen sich auf Wischtiicher beziehungsweise Vlies-
schichten ohne Pragemuster).
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[0080] Wie sich aus Tabelle 2 ergibt, weisen die erfindungsgemaRen Wischtiicher 2 bis 4 eine deutlich niedrigere
Absinkdauer als das Kontrollwischtuch 1 auf. Das heif3t, die erfindungsgemafRen Wischtlicher kdnnen Flissigkeit viel
schneller aufnehmen als das baumwollhaltige Kontrollwischtuch 1. Dadurch kann der Reinigungs- beziehungsweise
Desinfektionsvorgang beschleunigt werden.

[0081] Das Wasserhaltevermdgen der Wischtlcher 1 bis 3 ist in etwa gleich, so dass sie ungefahr die gleiche Menge
an Flussigkeitaufnehmen kénnen. Wischtuch 4 hat ein héheres Wasserhaltevermégen als die anderen drei Wischtlicher,
was sich auf den hohen Anteil an saugféahigen Fasermaterial zurlickfiihren Iasst.

[0082] Die Flachenleistung der erfindungsgemaflen Wischtiicher 2 bis 4 liegt Giber derjenigen des Kontrollwischtuches
1. Insbesondere die Wischtlicher 2 und 3 zeigen eine besonders hohe Flachenleistung. Mit den erfindungsgemalen
Wischtiichern kann somit in einem Durchgang eine gréRere Flache gereinigt und desinfiziert werden.

[0083] Die QAV-Kompatibilitat ist bei den erfindungsgemaRen Wischtlichern 2 bis 4 wesentlich besser als bei dem
Kontrollwischtuch 1. So liegen bei den Wischtlichern 2 bis 4 nach einer Inkubation von 24 Stunden noch etwa 90 % der
quartdren Ammoniumverbindung in Ldsung vor, wohingegen bei Kontrollwischtuch 1 nur noch 69 % der quartaren
Ammoniumverbindung in der Ldsung vorliegt. Das bedeutet, dass die erfindungsgemafien Wischtlicher nur etwa 10 %
der quartaren Ammoniumverbindung innerhalb von 24 Stunden binden, das Kontrollwischtuch jedoch mehr als 30 % in
demselben Zeitraum. Dieser Unterschied wird als der wesentliche Vorteil der erfindungsgemaflen Wischtiicher gegen-
Uber dem baumwollhaltigen Kontrollwischtuch angesehen, weil damit eine zuverlassige Desinfektion mit einem QAV-
haltigen Desinfektionsmittel Uberhaupt erst ermdglicht wird. Das vorteilhafte Verhalten gegeniiber QAV-haltigen Desin-
fektionsmitteln wirkt in synergistischer Weise mit den weiteren vorteilhaften Eigenschaften des Wischtuchs, wie oben
beschrieben (schnelle Flissigkeitsaufnahme und Speicherfahigkeit, gute Flachenleistung), zusammen.

Abrasive Beschichtung

[0084] Figur 1 zeigt eine Seite eines erfindungsgemafien Wischtuches in einer bevorzugten Ausfiihrungsform. Das
Wischtuch ist als Bodenwischtuch vorgesehen. Auf dem Wischtuch liegt ein Lineal, um die GroRenverhaltnisse zu
verdeutlichen. Zu sehen ist in Figur 1 insbesondere die abrasive Beschichtung des Wischtuches. Diese besteht aus
einem Ublicherweise als Schmelzklebstoff (Hotmelt) eingesetzten Material, namlich Ethylenvinylacetat (EVA). Die ab-
rasive Beschichtung ist streifenférmig ausgestaltet, wobei die Streifen gitterformig gemustert sind. Die abrasive Be-
schichtung kann die Reinigungsleistung des Wischtuches weiter verbessern, was besonders vorteilhaft sein kann, wenn
festsitzender Schmutz entfernt werden soll.

Pragemuster

[0085] Die Figuren 2 bis 4 zeigen in der oberen Bildhalfte weitere bevorzugte Ausfihrungsformen erfindungsgemafier
Bodenwischtlicher. Diese sind zusatzlich zu der bereits im Zusammenhang mit Figur 1 beschriebenen abrasiven Be-
schichtung auch mit einem Pragemuster versehen. Der Verlauf der Pragemuster ist in den unteren Bildhalften der
Figuren 2 bis 4 zusatzlich in Form von (nicht mal3stabsgetreuen) technischen Zeichnungen dargestellt. Die Muster
werden durch Vertiefungen auf der zum Bodenkontakt vorgesehenen Seite der Wischtiicher ausgebildet und mittels
entsprechender Walzen in die Wischtlicher eingepragt. Das Pragemuster aus Figur 2 wird vorliegend als rautenférmig
bezeichnet. Das Pragemuster aus Figur 3 wird vorliegend als stdbchenférmig bezeichnet, wenngleich wie aus der Figur
hervorgeht hierbei auch punktférmige Pragungen mit umfasst sind. Das letzte beispielhaft gezeigte Pragemuster aus
Figur 4 wird vorliegend als wabenférmig bezeichnet. Wie aus den Figuren hervorgeht, sind die Pragemuster vergleichs-
weise fein beziehungsweise engmaschig ausgestaltet. So betragt die Seitenlange der in Figur 2 gezeigten Rauten in
Wirklichkeit nur circa 2,4 mm. Die Langen der "Stabchen" aus Figur 3 betragt in Wirklichkeit nur circa 3,2 mm bezie-
hungsweise 4 mm. Die Seitenldngen der Waben aus Figur 4 betragen in Wirklichkeit in etwa nur 6 mm. Mit einem
vollflachigen Pragemuster wie in den Figuren 2 bis 4 dargestellt kann die Gleitfahigkeit der Bodenwischtiicher verbessert
werden. Dies belegen die im Folgenden beschriebenen experimentellen Daten.

[0086] Die Figuren 5a bis 5d stellen die Testergebnisse beziiglich der Gleitfahigkeit in Form von Balkendiagrammen
graphisch dar. Wischtuch 2 war weder mit einer abrasiven Beschichtung noch mit einem Prdgemuster ausgestattet.
Wischtuch 3 wurde in zwei Varianten untersucht. Einmal mit abrasiver Beschichtung wie in Figur 1 gezeigt und ohne
Pragemuster. Die zweite Variante besaf} dann zusatzlich zur abrasiven Beschichtung noch ein stdbchenférmiges Pra-
gemuster wie in Figur 3 gezeigt. Das heil}t, dass sich die beiden Varianten von Wischtuch 3 lediglich in dem Vorhan-
densein der stabchenférmigen Pragung unterscheiden. Wischtuch 4 wies ebenso wie Wischtuch 3 die abrasive Be-
schichtung aus Figur 1 auf und war ungepragt (also im Hinblick auf die Oberflachenbeschaffenheit wie die erste Variante
von Wischtuch 3 ausgebildet). Die in den Figuren 5a bis 5d dargestellten Werte flr die Reibungskoeffizienten beziehen
sich ersichtlich auf die Wischtiicher mit den zuvor beschriebenen Oberflacheneigenschaften (und nicht etwa nur auf
deren Grundmaterial ohne eine gegebenenfalls vorhandene Beschichtung oder Pragung). Wie bereits erwahnt zeigen
die Ergebnisse, dass durch ein Pragemuster das Gleitverhalten der erfindungsgeméafien Wischtlicher insbesondere in
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Querrichtung verbessert werden kann.

Patentanspriiche

1.

10.

1.

Wischtuch fir die Reinigung und Desinfektion von Gegenstanden und/oder Oberflachen mit einem flissigkeitsspei-
chernden Grundmaterial in Form einer Fasermischung, dadurch gekennzeichnet, dass die Fasermischung um-
fasst:

- 35 Gew.-% bis 75 Gew.-% positiv geladene Regenerat-Cellulosefasern,

- 15 Gew.-% bis 55 Gew.-% synthetische Schmelzbindefasern,

- 5 Gew.-% bis 35 Gew.-% synthetische Mikrofasern.

Wischtuch nach Anspruch 1, wobei das Wischtuch eine abrasive Beschichtung, vorzugsweise eine streifenférmige
abrasive Beschichtung mit insbesondere einer gitterformigen Musterung, aufweist.

Wischtuch nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Wischtuch

- aus dem Grundmaterial, der abrasiven Beschichtung, optional einem fliissigen Desinfektionsmittel und optional

einem Nahtmaterial besteht, oder

- aus dem Grundmaterial, optional einem flissigen Desinfektionsmittel und optional einem Nahtmaterial besteht.
Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Grundmaterial keine Fasern aus einem nattrlich
vorkommenden Polymer und mit Ausnahme der positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern auch keine Fasern

basierend auf einem natirlich vorkommenden Polymer enthalt.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Grundmaterial aus den Regenerat-Cellulosefa-
sern, den Schmelzbindefasern und den Mikrofasern besteht.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Grundmaterial
- 40 Gew.-% bis 65 Gew.-% der positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern,
- 15 Gew.-% bis 50 Gew.-% der synthetischen Schmelzbindefasern und
- 5 Gew.-% bis 25 Gew.-% der synthetischen Mikrofasern

umfasst.

Wischtuch nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei das Grundmaterial
- 45 Gew.-% bis 60 Gew.-% der positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern,
- 15 Gew.-% bis 35 Gew.-% der synthetischen Schmelzbindefasern und
- 10 Gew.-% bis 25 Gew.-% der synthetischen Mikrofasern

umfasst.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Grundmaterial als Vliesstoff ausgebildet ist.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Grundmaterial mit einem Pragemuster, vorzugs-
weise einem rautenférmigen, stadbchenférmigen oder wabenférmigen Pragemuster, versehen ist.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial,
- eine Dicke von 0,5 mm bis 5 mm aufweist und/oder
- ein Flachengewicht von 40 g/m2 bis 400 g/m? aufweist und/oder

- ein Raumgewicht von 0,077 g/cm3 bis 0,104 g/cm3 aufweist.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial,
eine Absinkdauer von maximal 10 Sekunden, bevorzugt von maximal 8 Sekunden und noch mehr bevorzugt von
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maximal 5 Sekunden aufweist.
Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial,

- ein Wasserhaltevermdgen von mindestens 6 g/g, bevorzugt von mindestens 8 g/g und noch mehr bevorzugt
von mindestens 10 g/g aufweist und/oder

- einen maximalen Trankungsgrad von mindestens 600 Gew.-%, bevorzugt von mindestens 700 Gew.-% und
noch mehr bevorzugt von mindestens 800 Gew.-% aufweist.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial,
eine Flachenleistung von mindestens 16 m2, bevorzugt von mindestens 18 m2 und noch mehr bevorzugt von min-
destens 20 m?2 aufweist.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial,

- eine Reil¥festigkeit in Langsrichtung (MD) von 25 N/25 mm bis 40 N/25 mm und eine ReiRfestigkeit in Quer-
richtung (CD) von 25 N/25 mm bis 40 N/25 mm aufweist, oder

- eine Reil¥festigkeit in Langsrichtung (MD) von 50 N/25 mm bis 80 N/25 mm und eine ReiRfestigkeit in Quer-
richtung (CD) von 70 N/25 mm bis 90 N/25 mm aufweist.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial,
eine Kompatibilitdt mit einem Desinfektionsmittel umfassend eine quartdre Ammoniumverbindung als antimikrobi-
ellen Wirkstoff von mindestens 80 %, bevorzugt von mindestens 85 % und besonders bevorzugt von mindestens
90 % aufweist, so dass nach einem 24-stiindigen Kontakt des Wischtuches, insbesondere des Grundmaterials, mit
dem Desinfektionsmittel noch mindestens 80 %, bevorzugt noch mindestens 85 % und besonders bevorzugt noch
mindestens 90 % einer Ausgangskonzentration des antimikrobiellen Wirkstoffes in dem Desinfektionsmittel enthalten
sind.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Wischtuch, insbesondere das Grundmaterial,
einen Reibungskoeffizienten in Langsrichtung von maximal 0,7 und in Querrichtung von maximal 0,6 aufweist.

Wischtuch nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die Regenerat-Cellulosefasern fir die positive Auf-
ladung eine kationische Starke enthalten, wobei die Starke insbesondere in eine Matrix der Regenerat-Cellulose-
fasern eingesponnen ist.

Spender umfassend ein oder mehrere Wischtiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche und ein Desinfek-
tionsmittel umfassend eine quartare Ammoniumverbindung als antimikrobiellen Wirkstoff.

Verfahren zur Herstellung eines Wischtuches fir die Reinigung und Desinfektion von Gegenstéanden und/oder
Oberflachen, umfassend die folgenden Schritte:

i. Bereitstellen einer Fasermischung umfassend oder bestehend aus

- 35 Gew.-% bis 75 Gew.-% positiv geladenen Regenerat-Cellulosefasern,
- 15 Gew.-% bis 55 Gew.-% synthetischen Schmelzbindefasern,
- 5 Gew.-% bis 35 Gew.-% synthetischen Mikrofasern,

ii. Verfestigen der Fasermischung durch Vernadelung mittels Hochdruckwasserstrahlen und durch partielles
Schmelzen der Schmelzbindefasern, wobei ein flissigkeitsspeicherndes Grundmaterial des Wischtuches ge-
bildet wird,

iii. optional Pragen des Grundmaterials, so dass das Grundmaterial mit einem Pragemuster versehen ist,

iv. optional Aufbringen einer abrasiven Beschichtung auf das Grundmaterial,

v. optional Ausbilden von zwei Taschen zur Befestigung an einer Reinigungsvorrichtung, insbesondere einem
Wischmopp, wobei die Taschen durch Vernahen des Grundmaterials oder durch Ultraschallschweil’en des
Grundmaterials ausgebildet werden.
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Claims

1.

10.

1.

12.

Wipe for cleaning and disinfecting objects and/or surfaces, having a liquid-storing base material in the form of a
fibre mixture, characterized in that the fibre mixture comprises:

- 35% to 75% by weight of positively charged regenerated cellulose fibres,
- 15% to 55% by weight of synthetic fusible binding fibres,
- 5% to 35% by weight of synthetic microfibres.

Wipe according to Claim 1, wherein the wipe has an abrasive coating, preferably an abrasive coating in strip form
with in particular a lattice-like patterning.

Wipe according to Claim 1 or 2, wherein the wipe

- consists of the base material, the abrasive coating, optionally a liquid disinfectant and optionally a stitch
material, or
- consists of the base material, optionally a liquid disinfectant and optionally a stitch material.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the base material contains no fibres composed of a naturally
occurring polymer and, except for the positively charged regenerated cellulose fibres, no fibres either that are based
on a naturally occurring polymer.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the base material consists of the regenerated cellulose
fibres, the fusible binding fibres and the microfibres.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the base material comprises
- 40% to 65% by weight of the positively charged regenerated cellulose fibres,
- 15% to 50% by weight of the synthetic fusible binding fibres and
- 5% to 25% by weight of the synthetic microfibres.
Wipe according to any of Claims 1 to 5, wherein the base material comprises
- 45% to 60% by weight of the positively charged regenerated cellulose fibres,
- 15% to 35% by weight of the synthetic fusible binding fibres and
- 10% to 25% by weight of the synthetic microfibres.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the base material takes the form of a nonwoven.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the base material is provided with an embossed pattern,
preferably an embossed pattern in diamond, rod or honeycomb form.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the wipe, more particularly the base material,

- has a thickness of 0.5 mm to 5 mm and/or
- has a basis weight of 40 g/m2 to 400 g/m2 and/or
- has a density of 0.077 g/cm3 to 0.104 g/cm3.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the wipe, more particularly the base material, has a sinking
time of not more than 10 seconds, preferably of not more than 8 seconds and more preferably still of not more than
5 seconds.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the wipe, more particularly the base material,
- has a water retention capacity of at least 6 g/g, preferably of at least 8 g/g and more preferably still of at least
10 g/g and/or

- has a maximum saturation level of at least 600% by weight, preferably of at least 700% by weight and more
preferably still of at least 800% by weight.
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Wipe according to any of the preceding claims, wherein the wipe, more particularly the base material, has a surface
coverage of at least 16 m2, preferably of at least 18 m2 and more preferably still of at least 20 m2.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the wipe, more particularly the base material,

- has a machine direction (MD) tensile strength of 25 N/25 mm to 40 N/25 mm and a cross direction (CD) tensile
strength of 25 N/25 mm to 40 N/25 mm, or

- has a machine direction (MD) tensile strength of 50 N/25 mm to 80 N/25 mm and a cross direction (CD) tensile
strength of 70 N/25 mm to 90 N/25 mm.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the wipe, more particularly the base material, has a com-
patibility with a disinfectant comprising a quaternary ammonium compound as active antimicrobial ingredient of at
least 80%, preferably of at least 85% and with particular preference of at least 90%, so that after 24-hour contact
of the wipe, more particularly of the base material, with the disinfectant still at least 80%, preferably still at least 85%
and with particular preference still at least 90% of an initial concentration of the active antimicrobial ingredient in the
disinfectant is present.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the wipe, more particularly the base material, has a coefficient
of friction of not more than 0.7 in machine direction and of not more than 0.6 in cross direction.

Wipe according to any of the preceding claims, wherein the regenerated cellulose fibres contain a cationic starch
for the positive charging, the starch more particularly being incorporated by spinning in a matrix of the regenerated
cellulose fibres.

Dispenser including one or more wipes according to any of the preceding claims and a disinfectant comprising a
quaternary ammonium compound as active antimicrobial ingredient.

Process for producing a wipe for cleaning and disinfecting objects and/or surfaces, comprising the following steps:
i. providing a fibre mixture comprising or consisting of

- 35% to 75% by weight of positively charged regenerated cellulose fibres,
- 15% to 55% by weight of synthetic fusible binding fibres,
- 5% to 35% by weight of synthetic microfibres,

ii. consolidating the fibre mixture by needling by means of high-pressure water jets and by partial melting of the
fusible binding fibres, to form a liquid-storing base material of the wipe,

iii. optionally embossing the base material, so that the base material is provided with an embossed pattern,
iv. optionally applying an abrasive coating to the base material,

v. optionally forming two pockets for attachment on a cleaning apparatus, more particularly a mop, the pockets
being formed by stitching of the base material or by ultrasonic welding of the base material.

Revendications

Chiffon d’essuyage pour le nettoyage et la désinfection d’objets et/ou de surfaces présentant un matériau de base
accumulant du liquide sous forme d’un mélange de fibres, caractérisé en ce que le mélange de fibres comprend :

- 35% en poids a 75% en poids de fibres de cellulose régénérées chargées positivement,
- 15% en poids a 55% en poids de fibres de liaison en masse fondue, synthétiques,

- 5% en poids a 35% en poids de microfibres synthétiques.

Chiffon d’essuyage selon la revendication 1, le chiffon d’essuyage présentant un revétement abrasif, de préférence
un revétement abrasif sous forme de bandes présentant en particulier un motif en forme de grille.

Chiffon d’essuyage selon la revendication 1 ou 2, le chiffon d’essuyage

- étant constitué par le matériau de base, le revétement abrasif, éventuellement un agent de désinfection liquide
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et éventuellement un matériau de couture ou
- étant constitué par le matériau de base, éventuellement un agent de désinfection liquide et éventuellement
un matériau de couture.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le matériau de base ne contenant pas de fibres en
un polymeére d’origine naturelle et, a I'exception des fibres de cellulose régénérées chargées positivement, ne
contenant pas non plus de fibres a base d’un polymeére d’origine naturelle.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le matériau de base étant constitué par les fibres
de cellulose régénérées, les fibres de liaison en masse fondue et les microfibres.

Chiffon d’essuyage selon 'une des revendications précédentes, le matériau de base comprenant

- 40% en poids a 65% en poids des fibres de cellulose régénérées chargées positivement,
- 15% en poids a 50% en poids des fibres de liaison en masse fondue, synthétiques et
- 5% en poids a 25% en poids des microfibres synthétiques.

Chiffon d’essuyage selon 'une des revendications 1 a 5, le matériau de base comprenant

- 45% en poids a 60% en poids des fibres de cellulose régénérées chargées positivement,
- 15% en poids a 35% en poids des fibres de liaison en masse fondue, synthétiques et
- 10% en poids a 25% en poids des microfibres synthétiques.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le matériau de base étant congu sous forme de
non-tissé.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le matériau de base étant pourvu d’un motif gaufré,
de préférence d’un motif gaufré sous forme de carreaux, sous forme de batonnets ou sous forme de nid d’'abeille.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le chiffon d’essuyage, en particulier le matériau de
base présentant

- une épaisseur de 0,5 a 5 mm et/ou
- un poids surfacique de 40 g/m2 a 400 g/m2 et/ou
- un poids volumique de 0,077 g/cm3 & 0,104 g/cm3.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le chiffon d’essuyage, en particulier le matériau de
base, présentant une durée de coulée de maximum 10 secondes, de préférence de maximum 8 secondes et encore
plus préférablement de maximum 5 secondes.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le chiffon d’essuyage, en particulier le matériau de
base présentant

- une capacité de rétention d’eau d’au moins 6 g/g, de préférence d’au moins 8 g/g et encore plus préférablement
d’au moins 10 g/g et/ou

- un taux d’'imprégnation maximal d’au moins 600% en poids, de préférence d’au moins 700% en poids et encore
plus préférablement d’au moins 800% en poids.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le chiffon d’essuyage, en particulier le matériau de
base, présentant un rendement surfacique d’au moins 16 m2, de préférence d’au moins 18 m2 et encore plus
préférablement d’au moins 20 m2.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le chiffon d’essuyage, en particulier le matériau de
base présentant

- une résistance a la déchirure dans la direction longitudinale (DM) de 25 N/25 mm a 40 N/25 mm et une

résistance a la déchirure dans la direction transversale (DT) de 25 N/25 mm a 40 N/25 mm ou
- une résistance a la déchirure dans la direction longitudinale (DM) de 50 N/25 mm a 80 N/25 mm et une
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résistance a la déchirure dans la direction transversale (DT) de 70 N/25 mm a 90 N/25 mm.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le chiffon d’essuyage, en particulier le matériau de
base, présentant une compatibilité avec un agent de désinfection comprenant un composé d’ammonium quaternaire
entantque principe actifantimicrobien d’au moins 80%, de préférence d’au moins 85% et de maniere particulierement
préférée d’au moins 90%, de telle sorte qu’aprés un contact pendant 24 heures du chiffon d’essuyage, en particulier
du matériau de base, avec I'agent de désinfection, encore au moins 80%, de préférence encore au moins 85% et
de maniére particulierement préférée encore au moins 90% d’une concentration de départ en principe actif antimi-
crobien dans I'agent de désinfection sont contenus.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, le chiffon d’essuyage, en particulier le matériau de
base, présentant un coefficient de frottement dans la direction longitudinale de maximum 0,7 et dans la direction
transversale de maximum 0,6.

Chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes, les fibres de cellulose régénérées contenant, pour
la charge positive, un amidon cationique, I'amidon étant en particulier intégré dans une matrice des fibres de cellulose
régénéreées.

Distributeur comprenant un objet chiffon d’essuyage selon I'une des revendications précédentes et un agent de
désinfection comprenant un composé d’ammonium quaternaire en tant que principe actif antimicrobien.

Procédé pour la fabrication d’un chiffon d’essuyage pour le nettoyage et la désinfection d’objets et/ou de surfaces,
comprenant les étapes suivantes :

i. mise a disposition d’'un mélange de fibres comprenant ou constitué par

- 35% en poids a 75% en poids de fibres de cellulose régénérées chargées positivement,
- 15% en poids a 55% en poids de fibres de liaison en masse fondue, synthétiques,
- 5% en poids a 35% en poids de microfibres synthétiques,

ii. solidification du mélange de fibres par aiguilletage au moyen de jets d’eau a haute pression et par fusion
partielle des fibres de liaison en masse fondue, un matériau de base accumulant du liquide du chiffon d’essuyage
étant formé,

iii. gaufrage facultatif du matériau de base, de telle sorte que le matériau de base est pourvu d’'un motif gaufré,
iv. application éventuelle d’un revétement abrasif sur le matériau de base,

v. formation éventuelle de deux poches pour la fixation a un dispositif de nettoyage, en particulier un balai, les
poches étant formées par couture du matériau de base ou par soudure aux ultrasons du matériau de base.
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Figur 2
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Figur 4
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statischer Reibungskoeffizient in Querrichtung
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