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2 AT 503 808 B1

Die Erfindung geht aus von einem modularen Holzrahmensystem, insbesondere fiir einen
Ausstellungs- oder Messestand.

Aus dem Stand der Technik sind bereits diverse modulare Messestandsysteme bekannt, jedoch
sind diese meist aus Metall, insbesondere aus Aluminium hergestellt. Fiir viele Anwendungen
sind derartige Messestandsystem jedoch ungeeignet, z.B. weil sie durch die verwendeten Mate-
rialien nicht zum Thema einer Messe oder ihrer Umgebung passen. Zudem sind metallische
Bauteile in der Herstellung teuerer und aufwendiger als hdlzerne Konstruktionen, zudem schwe-
rer und oft scharfkantig, wodurch sowohl eine Verletzungsgefahr des Publikums als auch die
Gefahr der Beschadigung der prasentierten Waren oder auch der Bauteile des Messestandsys-
tems im zerlegten Zustand besteht. Alternative Materialien sind demnach erwiinscht.

Beispielsweise ist aus der Gebrauchsmusterschrift DE 296 12 066 U1 ein Messestandsystem
aus Holz oder holzahnlichen Materialien bekannt, welches mittels Zusammenstecken Uber
zumindest zwei Holzstifte in ein zwischen den einzelnen Modulen angeordnetes achteckiges
Kantholz erfolgt.

Nachteilig an diesem bekannten System ist dabei, dass die Fixierung der Module nur unzurei-
chend erfolgt und somit der Messestand nur eine geringe Stabilitat aufweist. Eine hohere Pass-
genauigkeit der einzelnen Module, welche zu einer verbesserten Stabilitat fiihren wiirde, ist nur
mit hohem Aufwand und entsprechenden Kosten realisierbar.

Zudem ist zu bedenken, dass der Aufbau eines solchen Systems stets ein Problem darstellen
wird, da sich die lediglich gesteckten Verbindungen aufgrund ihrer Passform leicht I6sen und
damit zum Aufbau mehrere Personen zur Unterstiitzung bendtigt werden.

Weiterhin ist aus der DE 87 01 087 U1 ein modulares Holzrahmensystem insbesondere fir
einen Ausstellungs- oder Messestand bekannt, welcher versenkt angebrachte Zargen in einer
Holzplatte aufweist, welche diese versteifen und die Befestigung an vertikalen Stutzen mittels
Spannschléssern ermoglichen.

Nachteilig an diesem bekannten Stand der Technik ist dabei, dass die Spannschldsser
Schwachpunkte der Konstruktion bilden, an welchen Belastungsbriiche der durch die Zargen
durchsetzten Platten durch Druck- und Zugkrafte zu befiirchten sind, wodurch sowohl die Stabi-
litét als auch das Erscheinungsbild der Konstruktion leiden.

Auch die DE 93 12 696 U1 zeigt ein Messebausystem, bei welchem Vertikalelemente und
Horizontalelemente I6sbar miteinander verbindbar sind, indem letztere mit Haken in Ausneh-
mung der ersteren eingehangt werden.

Eine solche Verbindung ist bedingt durch die zum Einhdngen notwendigen unterschiedlichen
BemalRungen der Haken und Ausnehmungen naturgemaf nicht sehr stabil und daher nicht fir
gréRere Anwendungen geeignet. Der Aufbau des aus der DE 93 12 696 U1 bekannten Systems
ist somit nur durch mehrere Personen maoglich.

Das Dokument GB 1 316 253 zeigt ein System aus hohlen, vierkantigen Pfosten mit Vertiefun-
gen in den Seitenflachen, in welchen schilissellochartige Ausnehmungen in bestimmten Ab-
stdnden ausgebildet sind, in welche Ausnehmungen andere Systemkomponenten wie bei-
spielsweise Platten mittels Stiften, Schrauben oder Knopfen Iosbar eingehangt werden kénnen.

Bedingt durch die versenkte Anordnung der Ausnehmungen in den Vertiefungen der Seitenfl&-
chen sind die Ausnehmungen sehr schlecht sichtbar, wenn Platten eingehZngt werden sollen,
was die Montage verkompliziert.

Es ist demnach Aufgabe der Erfindung, ein leichtes, modular zerlegbares und dabei sehr stabi-
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les und passgenaues sowie in verschiedenen Konfigurationen wiederaufbaubares Holzrahmen-
system flir Messestdnde anzugeben, welches weitestgehend aus Holz besteht und trotzdem
eine zuverldssige Stabilitat und leichte Aufbaubarkeit aufweist.

Die Aufgabe wird durch ein modulares Holzrahmensystem, insbesondere fir einen Ausstel-
lungs- oder Messestand, gelost, welches einen Holzrahmen und eine mit dem Holzrahmen
I6sbar verbindbare Profilschiene umfasst, wobei an einer der Profilschiene zugewandten Stirn-
seite des Holzrahmens eine Metallplatte angeordnet ist, welche mit dem Holzrahmen starr
verbunden ist, und zwar mittels zumindest eines ersten an der Metallplatte starr angeordneten
und sich von dieser nach einer Seite weg erstreckenden Befestigungsmittels, wobei das Befes-
tigungsmittel in einer Holzleiste des Holzrahmens, welche Holzleiste sich ebenfalls von der
Metallplatte wegerstreckt, verankerbar ist und wobei zumindest eine (iber die Metallplatte vorra-
gende Spannschraube in eine Ausnehmung der Profilschiene unter Bildung eines Formschlus-
ses mit derselben einsetzbar ist.

Dadurch kann eine sehr hohe Stabilitat bei geringem Gewicht, leichter Aufbaubarkeit mit wenig
Werkzeug und Personalaufwand sowie ein attraktives Erscheinungsbild erzielt werden.

Weitere vorteilhafte Merkmale und weiterbildende Ausfiihrungsformen gehen aus den Unteran-
sprichen hervor.

Das zumindest eine erste Befestigungsmittel ist vorteilhafterweise in Form zumindest eines
Stabes ausgebildet, welcher zumindest eine Stab in jeweils einer korrespondierenden Ausneh-
mung in den Holzleisten des Holzrahmens verankerbar, insbesondere einkiebbar ist. Dadurch
ist eine einfache und effektive Verbindung zwischen Holzrahmen und Metallplatte méglich.

Weiterhin ist zumindest ein im Abstand von dem ersten Befestigungsmittel angeordnetes zwei-
tes die Metallplatte durchragendes und sich nach einer Seite weg erstreckendes zweites Befes-
tigungsmittel vorgesehen, welches der Holzrahmenkonstruktion vorteilhafterweise weitere Stabi-
litat verleiht.

Von Vorteil ist weiterhin, dass das zumindest eine zweite Befestigungsmittel in Form zumindest
einer Holzschraube ausgebildet ist, welche durch die Metallplatte in den Holzrahmen
einschraubbar ist, da Holzschrauben giinstig und einfach zu beschaffen sind.

Das zumindest eine zweite Befestigungsmittel kann weiterhin auch in Form eines weiteren
Stabes ausgebildet sein, welcher in gleicher Art wie das erste stabférmige Befestigungsmittel
ausgefihrt und in jeweils einer weiteren korrespondierenden Ausnehmung in den Holzleisten
des Holzrahmens verankerbar, insbesondere einklebbar sein kann.

Der zumindest eine Stab ist vorteilhafterweise einstlickig mit der Metallplatte ausgebildet oder in
geeigneter Weise, insbesondere durch Schweilen oder Léten, mit dieser starr verbunden, da
hierdurch auch hohe Scherkréfte bei langen Holzrahmen problemlos aufgenommen werden
konnen.

Die zumindest eine Spannschraube kann mit Vorspriingen versehen sein, welche Hinterschnei-
dungen der Ausnehmung der Profilschiene hintergreifen, wodurch vorteilhafterweise eine zuver-
lassige Verbindung zwischen dem Holzrahmen und der Profilschiene erzielbar ist.

Von Vorteil ist insbesondere, dass die zumindest eine Spannschraube mittels eines Verstelime-
chanismus gegen die Profilschiene verstellbar ist, da hierdurch eine einfache Verbindungsmég-
lichkeit zwischen Bauteilen aus unterschiedlichen Materialien gegeben ist.

Ein Abstand zwischen der Metallplatte des Holzrahmens und der Profilschiene ist nach dem
Einsetzen der zumindest einen Spannschraube in die Profilschiene durch Betatigung des
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Verstellmechanismus veranderbar, so dass unter Anpressen der Metaliplatte gegen die Profil-
schiene ein biindiger Abschiuss erzielbar ist. Die Holzrahmen sind somit gegeniiber der Profil-
schiene nicht mehr verschiebbar.

Der Verstellmechanismus ist dabei vorteilhafterweise durch eine Spitze einer Schraube und
eine mit der Spitze in Formschluss bringbare Ausnehmung an der zumindest einen Spann-
schraube gebildet, wobei die Spitze bei Verdrehen der Schraube unter Verschieben der Spann-
schraube in den Holzrahmen in die Ausnehmung eindrehbar ist. Dadurch ist eine einfache
Maglichkeit des Heranziehens der Bauteile Profilschiene und Holzrahmen aneinander gegeben.

Weiterhin ist von Vorteil, dass an der Metallplatte zumindest eine der Profilschiene zugewandte
Justiervorrichtung, insbesondere eine Justierschraube, vorgesehen ist, wodurch ein Verspan-
nen der Holzrahmen gegeniiber der Profilschiene ermdglicht wird, so dass beispielsweise das
bei langen Holzrahmen drohende Durchhdngen der Konstruktion und somit Schaden an der
Konstruktion vermieden werden kénnen. Ferner ist auch bei einer materialbedingten Ausdeh-
nung bzw. Schrumpfung des Holzrahmens eine einfache Nachjustierung der Verbindung mog-
lich.

In dem Holzrahmen ist eine sich in der Ebene des Holzrahmens erstreckende Platte aus einem
steifen Material, vorzugsweise aus Holz, vorgesehen, welche der Versteifung des Holzrahmens
dient und zudem dekorativen Zwecken durch Anbringung von Werbetragern 0.4. dienen kann.

Zum Aufbau des Messestandes ist die Profilschiene auf einen Holzsteher aufsteckbar und mit
diesem verbindbar, so dass in einfacher Weise ein Raum geschaffen werden kann.

Dadurch, dass die Profilschiene von einer in dem Holzsteher verankerten Gewindestange
durchragt und durch eine Fixierung, insbesondere eine Mutter, fixiert ist, ist vorteilhafterweise
eine sehr einfache und trotzdem sichere Aufbauweise gegeben.

Die Profilschiene kann vorteilhafterweise den Holzrahmen mit einem dem Holzsteher gegenu-
berliegenden Ende Uberragen, so dass zusétzliche Befestigungs- und Anbringungsmdglichkei-
ten fur Beleuchtungskorper, Werbetrager etc. eréffnet werden.

Die Ausnehmungen der Profilschiene sind vorzugsweise als sich langserstreckende und im
Querschnitt T-formige Nut ausgebildet, da diese Form einfach herstellbar und leicht bedienbar
ist.

Die Profilschiene weist einen Querschnitt in Form eines regelmafigen Vielecks auf, wobei an
jeder der Langsseitenflachen eine T-férmige Nut vorgesehen ist, so dass nicht nur zwei, son-
dern im Fall einer im Querschnitt viereckigen Profilschiene vier Holzrahmen an dieser anbring-
bar sind.

Mehrere Profilschienen und mehrere Holzrahmen kénnen vorteilhaft zu einer raumlichen Kon-
struktion zusammengesteckt und durch Diagonalverspannungen miteinander verbunden wer-
den, so dass in einfacher Weise und mit wenig Personalbedarf ein Messe- oder Ausstellungs-
stand aufstellbar ist.

Insbesondere ist die Verwendung des erfindungsgemaRen modularen Holzrahmensystems fiir
einen Ausstellungs- oder Messestand von Vorteil.

Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele eines erfindungsgemaR ausgestalteten modularen Holzrah-
mensystems sind in der Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung naher
erlautert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine schematische perspektivische Darstellung der Verwendung eines bevorzugten
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Ausfiihrungsbeispiels eines erfindungsgemaf ausgestalteten modularen Holzrah-
mensystems fur den Bau eines Ausstellungs- oder Messestandes, )

Fig. 2A-B  zwei Knotenpunkte der erfindungsgemafl ausgestalteten modularen Holzrahmen-
konstruktion in den in Fig. 1 mit lIA und |IB bezeichneten Bereichen des modularen
Holzrahmensystems in einer ausschnittsweisen Vergréferung sowie in einer Exp-
losionsansicht, und

Fig. 3A-E  Schnitte in verschiedenen Ebenen durch den in Fig. 2A vergroRert dargesteliten
Knotenpunkt.

Fig. 1 zeigt in einer schematischen perspektivischen Darstellung die Verwendung eines bevor-
zugten Ausfiihrungsbeispiels eines modularen Holzrahmensystems 1 fir den Bau eines
Ausstellungs- oder Messestandes. Der Messestand kann dabei beliebige Formen annehmen,
da die Bauteile des modularen Holzrahmensystems 1 einfache, beliebig miteinander kombinier-
bare Formen aufweisen.

Das modulare Holzrahmensystem 1 umfasst dabei im wesentlichen zwei Komponenten, welche
mit weiteren Bauteilen kombinierbar sind. Die erste Komponente besteht in einem Holzrahmen
2, der aus Holzleisten 3 sowie eine in dem Holzrahmen 2 angeordnete Platte 4 umfasst. Die
Platte 4 dient dabei der Stabilisierung und Versteifung des Holzrahmens 2 und kann ebenfalls
aus Holz, beispielsweise aus Sperrholz, oder auch aus einem anderen vorzugsweise starren
Material wie beispielsweise Kunststoff bestehen. Aus statischen Griinden sind die aussteifen-
den Platten 4 fest mit dem Holzrahmen 2 verbunden, beispielsweise durch Einkleben. Die aus-
steifenden Platten 4 kénnen auch durch diagonale Abspannungen in den Holzrahmen 2 ersetzt
werden. Die Platten 4 kdnnen weiterhin beispielsweise, wie im Ausflihrungsbeispiel dargestelit,
zur Gewichtsersparnis mit Lochern 5 in verschiedenen Formen (im Ausfihrungsbeispiel kreis-
formig) versehen sein. Weiters sind die Platten 4 auch fiir Prasentationszwecke geeignet, indem
Werbetrager oder sonstiges Prasentationsmaterial oder auch dekorative Elemente darauf an-
gebracht werden kdnnen. Die aussteifenden Platten 4 sind dabei je nach statischer Erfordernis
oder gestalterischem Willen in Nuten der Holzleisten 3 eingeschoben und bei Bedarf geeignet
fixiert.

Die zweite Komponente besteht in einer stabférmigen Profilschiene 6, liber welche die einzel-
nen Holzrahmen 2 miteinander verbindbar sind. Die Profilschiene 6 wird unter Bezugnahme auf
die Fig. 2 und 3 im zugehdrigen Beschreibungsteil naher erlautert.

Um in einfacher Weise Hohe fiir die Konstruktion zu gewinnen, kénnen in das modulare Holz-
rahnmensystem 1 weiterhin Holzsteher 7 eingebunden werden, indem die Profilschiene 6 an
Verbindungsknoten 8, wo zwei oder mehrere Holzrahmen 2 miteinander verbunden sind, auf
jeweils einen Holzsteher 7 aufgesetzt und in geeigneter Weise mit diesem verbunden wird, wie
weiter unten im Detail erlautert. Die Holzsteher 7 weisen einen vorzugsweise quadratischen
Querschnitt auf, dessen Abmessungen beispielsweise 45 mm x 45 mm betragen. Weiterhin
konnen die Holzsteher 7 eine Profilierung wie beispielsweise Nuten aufweisen, um in die Wand-
flachen des Konstruktionsrasters weitere Platten 4 sowie Seitenwénde 9 einsetzen zu kdnnen.
Die Platten 4 missen dabei nicht zwangslaufig mit den Holzstehern 7 starr verbunden sein wie
im Bereich der oberen Holzrahmen 2, sondern kénnen in die Nuten der Holzsteher 7 einge-
schoben sein. Ebenso kdnnen die Seitenwande 9 in Bereichen, die statisch ausgesteift werden
mussen, aus Holz, Kunststoff oder anderen geeigneten starren Materialien bestehen, wahrend
in den Bereichen, die keiner weiteren Aussteifung bediirfen, auch textile Bespannungen, Papp-
wande etc. angebracht sein kdnnen. Auch die Seitenwande 9 kdnnen je nach Bedarf an den
Holzstehern 7 fixiert oder lediglich lose in die Nuten der Holzsteher 7 eingeschoben sein.

Die Befestigung textiler Bespannungen erfolgt dabei beispielsweise mit diinnen Rohren oder
Stangen, vorzugsweise aus Metall, insbesondere aus Edelstahl, iiber die die an Ober- und
Unterseite mit Schlaufen versehene textile Bespannung geschoben wird und die mit Schrauben
und ins Holz geklebten Gewindehiilsen an den Holzstehern 7 und den Holzrahmen 2 befestigt
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werden koénnen. In gleicher Weise kann an den Holzrahmen 2 auch eine horizontale textile
Bespannung angebracht werden, die beispielsweise von oben beleuchtet sein kann.

In Fig. 2A und 2B sind zwei der Verbindungsknoten 8 aus Fig. 1 vergroRert dargestellt. Gleiche
Bauteile sind dabei mit identischen Bezugszeichen wie in Fig. 1 versehen, um die Orientierung
zu erleichtern.

Dabei zeigt Fig. 2A einen Verbindungsknoten 8, an welchem vier Holzrahmen 2 mittels einer
Profilschiene 6 miteinander kreuzformig verbunden sind, wahrend in Fig. 2B eine Explosions-
zeichnung eines Verbindungsknotens 8 aus dem Randbereich des Messestandes mit drei
T-férmig miteinander mittels einer Profilschiene 6 verbundenen Holzrahmen 2 dargestellt ist. Als
zusétzliches Merkmal geht aus Fig. 2B eine Verlangerung 10 hervor, welche den Verbindungs-
knoten 8 Uberragt und beispielsweise als weitere Halterung fiir Werbematerial z.B. aus Stoff-
bahnen, als Stitze fir ein Beleuchtungsmittel 0.4. dienen kann. Die Verlangerungen 10 kdnnen
dabei an beliebigen Verbindungsknoten 8 des modularen Holzrahmensystems 1 vorgesehen
sein, je nachdem, wo an dem Messestand eine weitere Werbeflache, eine Projektionsflache fiir
eine Prasentation, eine Stltze fiir eine Beleuchtung, flr ein Firmenlogo 0.4. benétigt wird.

An einem oberen Ende der stabférmigen Profilschiene 6 ist im Ausfiihrungsbeispiel am Verbin-
dungsknoten 8 eine vorzugsweise zylindrische Metallhiilse 11 mit Gewindebohrungen 12 vor-
gesehen, welche Diagonalverspannungen 13 je nach statischer Notwendigkeit aufnehmen.

In Fig. 2B ist eine Explosionsdarstellung eines Verbindungsknotens 8 mit Verldngerung 10
dargestellt. Die Montagepositionen der Verlangerung 10 sowie einer der drei Holzrahmen 2,
einer der Diagonalverspannungen 13 und der Metallhiiise 11 sind hierbei mit Pfeilen gekenn-
zeichnet.

Aus Fig. 2B ist die Form der Profilschiene 6 ersichtlich, welche vorzugsweise aus einem vier-
kantigen, seitlich mit jeweils einer Nut 14 versehenen, stranggepressten Aluminiumprofil herge-
stellt ist. Die Nuten 14 sind dabei vorzugsweise T-férmig im Querschnitt.

Durch eine sich zentrisch langs durch die Profilschiene 6 erstreckende Ausnehmung 15 ragt
eine Gewindestange 16, auf welche die Profilschiene 6 aufsteckbar oder auch aufschraubbar
ist. Die Gewindestange 16 ist in dem Holzsteher 7 verankert, welcher sich am unteren Ende der
Profilschiene 6 an diese anschlieRt. Die Verankerung kann dabei vorzugsweise durch Verkle-
ben erfolgen.

Die das obere Ende der Profilschiene 6 (iberragende Gewindestange 16 ist mit einer in der
Verlédngerung 10 angeordneten weiteren Gewindestange 16 unter Zwischenlegen der Metall-
hilse 11 verbindbar, beispielsweise durch Einschrauben. Die Gewindestange 16 kann sich
auch einstlickig durch die Profilschiene 6 und die Verlangerung 10 erstrecken. Wenn, wie in
dem in Fig. 2A dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel, keine Verlangerung 10 vorgesehen ist, wird
auf das Ende der Gewindestange 16 zuerst die Metallhiilse 11 aufgesteckt und diese dann
durch eine Mutter 17 gesichert.

Wie bereits aus Fig. 2B andeutungsweise ersichtlich, sind an der Profilschiene 6 zugewandten
Stirnseiten der Holzrahmen 2 jeweils eine Metallplatte 18, bevorzugt aus Stahl, besonders
bevorzugt aus Edelstahl, vorgesehen.

Eine genauere Beschreibung der Metallplatte 18 und ihrer Verbindung mit dem Holzrahmen 2
sowie mit der Profilschiene 6 wird im Foigenden unter Bezugnahme auf Fig. 3A bis 3E naher
erlautert. Die Fig. 3A bis. 3E zeigen dabei Schnittansichten in verschiedenen Ebenen durch den
Verbindungsknoten 8 gemaR Fig. 2A. Fig. 3A zeigt dabei einen Langsschnitt achsparallel zu der
Gewindestange 16, wéhrend die Fig. 3B bis 3E die in Fig. 3A mit B, C, D und E bezeichneten
Schnittfihrungen darstellen.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

7 AT 503 808 B1

Die kraftschliissige und unlésbare Befestigung der Metallplatte 18 mit dem Holzrahmen 2 erfolgt
mittels zumindest eines mit der Metallplatte 18 starr verbundenen, vorzugsweise angeschweil}-
ten oder angeldteten ersten Befestigungsmittels 20, welches in dem Holzrahmen 2 in einer zu
dem zumindest einen ersten Befestigungsmittel 20 korrespondierenden Ausnehmung 19 fixiert,
vorzugsweise verklebt ist. Das zumindest eine erste Befestigungsmittel 20 ist dabei im Ausfuh-
rungsbeispiel in Form zumindest eines Stabes 20 ausgebildet.

Der zumindest eine Stab 20 erstreckt sich dabei in die Holzleisten 3 der Holzrahmen 2 hinein
bzw. ist von der Profilschiene 6 abgewandt. Der im Ausfiihrungsbeispiel eine Stab 20 ist insbe-
sondere in Fig. 3A im Teilschnitt gut erkennbar. Um eine gute Fixierung in dem Holzrahmen 2
zu erméglichen, kann der zumindest eine Stab 20 insbesondere in Form einer Gewindestange
ausgebildet sein, da sich in den Gewindegangen die Klebewirkung durch die Oberflachenver-
groRerung verbessert. Auch ein Einschlagen der Gewindestange in die Holzleiste 3 ohne weite-
re Verklebung ist moglich, wobei die Reibung zwischen Gewindestange und Holz fiir die sichere
Fixierung sorgt.

Sofern, wie im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel, nur ein in der unteren Holzleiste 3 angeord-
neter Stab 20 vorgesehen ist, ist die Metallplatte 18 mittels zumindest einem zweiten Befesti-
gungsmittel 25, welches im Ausfiihrungsbeispiel als Holzschraube 25 ausgefiihrt ist, an weite-
ren Positionen mit dem Holzrahmen 2 verbunden. Im Ausfiihrungsbeispiel ist eine Holzschraube
25 vorgesehen, welche durch die Metallplatte 18 in die Holzleiste 3 des Holzrahmens 2 einge-
schraubt ist, was eine einfache und kostengiinstige Variante darstellt.

Die Anzahl und Kombination der ersten und zweiten Befestigungsmittel 20, 25 resp. der Stabe
20 und Holzschrauben 25 ist dabei an die Anforderungen beliebig anpassbar. So kénnen bei-
spielsweise ein Stab 20 und eine Holzschraube 25 wie in Fig. 3A dargestellt vorgesehen sein,
wobei der Stab in Kombination mit der Holzschraube 25 stets aus statischen Griinden in der
unteren sich von der Metallplatte 18 wegerstreckenden Holzleiste 3 des Holzrahmens 2 ange-
ordnet sein muss. Ebenso sind zwei Stabe 20 denkbar, so dass sowohl in der unteren als auch
in der oberen Holzleiste 3 des Holzrahmens 2 ein Stab 20 ausgebildet ist. Auch weitere kirzere
Stibe 20 bzw. Holzschrauben 25 dazwischen sind denkbar, was beispielsweise bei sehr wei-
chem Holz und langen Holzrahmen 2 von Vorteil sein kann, um die Stabilitdt zu erh6hen.

Weiterhin kann zwischen der Metallplatte 18 und der Profilschiene 6 eine Justiervorrichtung
vorgesehen sein, welche beispielsweise in Form zumindest einer in den Holzrahmen 2 durch
die Metallplatte 18 einschraubbaren Justierschraube 21 ausgebildet sein kann. Die Justier-
schraube 21 erdffnet die Moglichkeit, die Verbindung zwischen dem Holzrahmen 2 und der
Profilschiene 6 zu Uiberhdhen, um bei groReren Spannweiten der Holzrahmen 2 beispielsweise
beim Auslassen eines Holzstehers 7 ein Durchhéangen der Konstruktion zu vermeiden. Die
Justierschraube 21 hat weiters die Aufgabe, eine Nachjustierung der Verbindung zwischen dem
Holzrahmen 2 und der Profilschiene 6 zu ermdglichen, was insbesondere bei einer materialbe-
dingten Ausdehnung bzw. Schrumpfung des Holzrahmens 2 beispielsweise durch Veranderung
der Luftfeuchtigkeit von Bedeutung ist. Andernfalls wére insbesondere bei ldnger andauernden
Messen und Ausstellungen die Gefahr gegeben, dass sich Teile des modularen Holzrahmen-
systems 1 I6sen und die Konstruktion dadurch instabil werden kénnte. Die Justierschraube 21
ist in Fig. 3A ebenfalls gut erkennbar.

Die leicht I6sbare, kraftschliissige Verbindung der Holzrahmen 2 mit der Profilschiene 6 in den
Verbindungsknoten 8 erfolgt mittels zumindest einer Spannschraube 22 in Verbindung mit einer
Verstellvorrichtung 23 fiir die zumindest eine Spannschraube 22 pro der Profilschiene 6 zuge-
wandter Seite eines Holzrahmens 2. Die zumindest eine Spannschraube 22 ist dabei in dem
Holzrahmen 2 ausgebildet, wobei sie die Metallplatte 18 durchragt, ist der Profilschiene 6 zu-
gewandt und besitzt eine Form, welche mit der T-formigen Nut 14 der Profilschiene 6 korres-
pondiert, indem der zumindest eine Verbindungsstift beispielsweise ebenfalls T-férmig ausge-
bildet ist und die vorkragenden Rander der Nut 14 hintergreift. In dem in den Fig. 3A bis 3E
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dargestellten Ausflihrungsbeispiel sind dabei zwei Spannschrauben 22 vorgesehen, welche
beispielsweise in den Fig. 3A, 3B und 3E gut sichtbar sind. In Fig. 3E ist zudem anschaulich der
Vorgang des Verbindens eines Holzrahmens 2 mit der Profilschiene 6 dargestellt, welcher durch
Einsetzen der Spannschrauben 22 in die Nut 14 erfolgt. Im Ausfiihrungsbeispiel sind die Spann-
schrauben 22 durch die Verstellvorrichtung 23 drehbar ausgebildet, so dass die Nut 14 der
Profilschiene 6 entweder liber die Spannschrauben 22 geschoben werden kann oder die
Spannschrauben 22, sofern in die korrekte Position gedreht, von der Seite in die Profilschiene 6
einsetzbar sind.

Um die Holzrahmen 2 in ihrer Position relativ zur Profilschiene 6 zu fixieren und um zudem die
Metallplatte 18 in Anlage an die Profilschiene 6 zu bringen, ist der weiter oben bereits erwahnte
Verstellmechanismus 23 vorgesehen. Der Verstellmechanismus 23 ist im Ausfiihrungsbeispiel
in Form einer Schraube 24, beispielsweise einer Inbusschraube, ausgebildet, welche eine
kegelformige Spitze 26 aufweist, die mit einer ebenfalls kegelférmigen Ausnehmung 27 der
Spannschrauben 22 in Eingriff steht. Im geldsten Zustand der Spannschrauben 22 ist der Kegel
26 exzentrisch zu der Ausnehmung 27 angeordnet und die Spannschrauben 22 Uberragen die
Metallplatte 18 um eine Distanz, welche ein bequemes Einsetzen der Spannschrauben in die
Nut 14 der Profilschiene 6 ermdglicht. Durch Verdrehen der Schraube 24 werden die Spann-
schrauben 22 durch eine zunehmende Zentrierung der Spitze 26 der Schraube 24 in der Aus-
nehmung 27 der Spannschrauben 22 verstellt, so dass die Spannschrauben 22 in den Holz-
rahmen 2 hineingezogen werden und somit der Holzrahmen 2 an die Profilschiene 6 gezogen
wird. Dadurch ist ein Verrutschen des Holzrahmens 2 gegeniber der Profilschiene 6 nicht mehr
moglich.

Das gesamte modulare Holzrahmensystem 1 ist in leichte Plattenelemente mit Maximalabmes-
sungen von ca. 1 m x 2 m und in Stitzelemente mit ca. 3 m Lénge zerlegbar. Die Elemente
kdnnen in einfacher Weise auch in bzw. auf kleineren Fahrzeugen wie beispielsweise Mini-Vans
transportiert werden, ohne dass ein LKW zur Verfligung stehen muss.

Patentanspriiche:

1. Modulares Holzrahmensystem (1), insbesondere fiir einen Ausstellungs- oder Messestand,
umfassend einen Holzrahmen (2) und eine mit dem Holzrahmen (2) lésbar verbindbare
Profilschiene (6), dadurch gekennzeichnet, dass
- an einer der Profilschiene (6) zugewandten Stirnseite des Holzrahmens (2) eine Me-

tallplatte (18) angeordnet ist, welche mit dem Holzrahmen (2) starr verbunden ist,

- und zwar mittels zumindest eines ersten an der Metallplatte (18) starr angeordneten
und sich von dieser nach einer Seite weg erstreckenden Befestigungsmittels (20),

- wobei das Befestigungsmittel (20) in einer Holzleiste (3) des Holzrahmens (2), welche
Holzleiste (3) sich ebenfalls von der Metallplatte (18) wegerstreckt, verankerbar ist,
und

- wobei zumindest eine Uber die Metallplatte (18) vorragende Spannschraube (22) in ei-
ne Nut (14) der Profilschiene (6) unter Bildung eines Formschlusses mit derselben ein-
setzbar ist.

2. Modulares Holzrahmensystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das zu-
mindest eine erste Befestigungsmittel (20) in Form zumindest eines Stabes (20) ausgebil-
det ist, welcher zumindest eine Stab (20) in jeweils einer korrespondierenden Ausnehmung
(19) in den Holzleisten (3) des Holzrahmens (2) verankerbar, insbesondere einklebbar ist.

3. Modulares Holzrahmensystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein im Abstand von dem ersten Befestigungsmittel (20) angeordnetes zweites

sich nach einer Seite weg erstreckendes zweites Befestigungsmittel (20, 25) vorgesehen
ist.
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Modulares Holzrahmensystem nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das zu-
mindest eine zweite Befestigungsmittel (20, 25) in Form zumindest einer die Metallplatte
(18) durchragenden Holzschraube (25) ausgebildet ist, welche durch die Metallplatte (18)
in den Holzrahmen (2) einschraubbar ist.

Modulares Holzrahmensystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das zumindest eine zweite Befestigungsmittel (20, 25) in Form eines weiteren
Stabes (20) ausgebildet ist, der in jeweils einer weiteren korrespondierenden Ausnehmung
(19) in den Holzleisten (3) des Holzrahmens (2) verankerbar, insbesondere einklebbar ist.

Modulares Holzrahmensystem nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass der zumindest eine Stab (20) einstlickig mit der Metallplatte (18) ausgebildet oder
in geeigneter Weise, insbesondere durch Schweiften oder Léten, mit dieser starr verbun-
den ist.

Modulares Holzrahmensystem nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die zumindest eine Spannschraube (22) mit Vorspriingen versehen ist, welche
Hinterschneidungen der Nut (14) der Profilschiene (6) hintergreifen.

Modulares Holzrahmensystem nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die zumindest eine Spannschraube (22) mittels eines Verstellmechanismus (23)
gegen die Profilschiene (6) unter Anpressen der Metallplatte (18) gegen die Profilschiene
(6) spannbar ist.

Modulares Holzrahmensystem nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein Ab-
stand zwischen der Metallplatte (18) des Holzrahmens (2) und der Profilschiene (6) nach
dem Einsetzen der zumindest einen Spannschraube (22) in die Profilschiene (6) durch Be-
tatigung des Verstellmechanismus (23) veranderbar ist.

Modulares Holzrahmensystem nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
stellmechanismus (23) durch eine Spitze (26) einer Schraube (24) und eine mit der Spitze
(26) in Formschluss bringbare Ausnehmung (27) an der zumindest einen Spannschraube
(22) gebildet ist, wobei die Spitze (26) bei Verdrehen der Schraube (24) unter Verschieben
der Spannschraube (22) in den Holzrahmen (2) in die Ausnehmung (27) eindrehbar ist.

Modulares Holzrahmensystem nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeich-
net, dass an der Metallplatte (18) zumindest eine der Profilschiene (6) zugewandte Justier-
vorrichtung, insbesondere eine Schraube (21), vorgesehen ist.

Modulares Holzrahmensystem nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, dass in dem Holzrahmen (2) eine sich in der Ebene des Holzrahmens (2) erstreckende
Platte (4) aus einem steifen Material, vorzugsweise aus Holz, vorgesehen ist.

Modulares Holzrahmensystem nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die Profilschiene (6) auf einen Holzsteher (7) aufsteckbar und mit diesem ver-
bindbar ist.

Modulares Holzrahmensystem nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Pro-
filschiene (6) von einer in dem Holzsteher (7) verankerten Gewindestange (16) durchragt
und durch eine Fixierung, insbesondere eine Mutter (17), fixiert ist.

Modulares Holzrahmensystem nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass
die Profilschiene (6) den Holzrahmen (2) mit einem dem Holzsteher (7) gegenliberliegen-
den Ende {berragt.
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16. Modulares Holzrahmensystem nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeich-
net, dass die Nuten (14) der Profilschiene (6) sich langs der Profilschiene (6) erstrecken
und im Querschnitt T-formig ausgebildet ist.

17. Modulares Holzrahmensystem nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Pro-
filschiene (6) einen Querschnitt in Form eines regelmaRigen Vielecks aufweist und an jeder
der Laéngsseitenflachen eine T-formige Nut (14) vorgesehen ist.

18. Modulares Holzrahmensystem nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere Profilschienen (6) und mehrere Holzrahmen (2) zu einer raumlichen Konstruktion
zusammensteckbar und durch Diagonalverspannungen (13) miteinander verbindbar sind.

19. Verwendung eines modularen Holzrahmensystems nach einem der Anspriiche 1 bis 18 fur
einen Ausstellungs- oder Messestand.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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