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Keksintd kohdistuu latausasemaan ty6kappaleiden vas-
taanottamiseksi ja luovuttamiseksi, joka latausasema (L)
kasittdd ensimmadisen aseman (81) ja toisen aseman
(S2) valilla liikkuvaksi jarjestetyn pbydéan (3) vaihtuvien
tyokappaleita varten ja ainakin ensimmaisen suojaavan
oven (1), joka on jarjestetty siirrettivaksi mainittujen
asemien (S1, S2) vilin pdydan (3) ollessa toisessa
asemassaan (S2). Keksinndssa ensimmainen ovi (1) on
jarjestetty oleellisesti vaakasuuntaisen akselin (X1) ym-
pari kiertyvaksi siten, etta pdydén (3) ollessa ensimmai-
sessd asemassaan (S1) ensimméinen ovi (1) sijoittuu
poydan (3) alapuolelle oleellisesti vaakasuuntaisena, ja
etta latausasema (L) kasittaa myds toisen suojaavan
oven (2), joka on jariestetty siirrettavaksi mainittujen
asemien (S1, S2) vélin pdydan (3) ollessa ensimmai-
sessd asemassaan (S1), jolloin mainittu toinen ovi (2) on
jarjestetty oleellisesti vaakasuuntaisen akselin (X2) ym-
pari kiertyvaksi siten, etta pdydén (3) ollessa toisessa
asemassaan (S2) toinen ovi (2) sijoittuu poydén (3) ala-
puolelle oleellisesti vaakasuuntaisena.
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Uppfinningen avser en laddningsstation for att mottaga
och dverlamna arbetsstycken (WP), vilken laddnings-
station (L) omfattar ett mellan en férsta stalining (S1)
och en andra stillning (S2) rorigt anordnat bord (3) for
att bara ombytliga arbetsstycken (WP) och att flytta dem
mellan sagda stéllningar (S1, S2), och minst en
skyddande dérr (1) som &r anordnad att Gverforas mel-
fan sagda stallningar (S1, S2) for att separera dem fran
varandra, nar bordet (3) &r i sin andra stéllning (S2). |
uppfinningen &r den forsta dorren (1) anordnad aft rote-
ras runt en vasentligen horisontal axel (X1) s&, att nar
bordet (3) ar i sin forsta stallning (S1), placeras den
forsta dérren (1) i ett vasentligen horisontalt 1age nedan-
fér bordet (3), och laddningsstationen {L) omfattar aven
en andra skyddande dorr (2), som &r anordnad att
dveridras mellan sagda staliningar (S1, S2) for att sepa-
rera dem fran varandra, nér bordet (3) ar i sin forsta
stalining (S1), varvid sagda andra dérr (2) &r anordnad
att roteras runt en vasentligen horisontal axel (X2) s3, att
nar bordet (3) &r i sin andra stallning (S2), placeras den
andra dorren (2) i ett vasentligen horisontalt lage nedan-
for bordet (3).
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Latausasema

Nyt esilla oleva keksinté kohdistuu oheisen patenttivaatimuksen 1 joh-
danto-osan mukaiseen latausasemaan. Keksinté kohdistuu my&s ohei-
sen patenttivaatimuksen 9 johdanto-osan mukaiseen automaattiseen
kappaleenkasittelyjarjestelmaan.

Tunnetusti esimerkiksi automaattisissa, joustavissa valmistusjarjestel-
missd (FMS, Flexible Manufacturing System) ja valmistussoluissa
(FMC, Flexible Machining Cell) kdytetaan erilaisia latausasemia, joiden
avulla jarjestelmaan syotetdan esimerkiksi paletilla olevia tyékappaleita
tydstdd, varastointia tai muuta kasittelyd varten. Jérjestelméa kasittaa
tavallisesti erilaisia automaattisesti toimivia nosto- ja siirtolaitteita, jotka
ohjausjarjestelman ohjausohjelman toimesta siirtdvat tydkappaletta.
Tybturvallisuuden takia jarjestelma on tavallisesti suojattu siten, etta
henkildiden, erityisesti jarjestelman kayttajien paasy jarjestelmaan on
estetty tai ainakin rajoitettu jarjestelmén ollessa toiminnassa. Nosto- ja
siirtolaitteita kaytetddn myos tyokappaleiden luovuttamiseksi jarjestel-
masta latausasemien kautta, jolloin kayttaja voi siirtda tybkappaleen
latausasemasta esimerkiksi nosturin, trukin tai jonkin muun siirtolaitteen
avulla. Tybkappale voidaan luovuttaa jarjestelméasta latausasemaan
myds kayttajan suorittamia ty6kappaleen tarkistuksia tai siihen kohdis-
tuvia toimenpiteita varten, miké voi tapahtua myés jarjestelman ollessa
toiminnassa.

Tunnetaan jarjestelmia, joissa latausasema kasittda liikkkuvan pdydan
tybkappaleiden siirtdmiseksi kahden paikan eli aseman valillda. Ensim-
maisessd asemassa poydalle asetettu tydkappale siirretddn toiseen
asemaan, jossa jarjestelma nosto- ja siirtolaitteiden avulla vastaanottaa
kappaleen. Jarjestelmat myds luovuttavat tybkappaleita pdydan avulla.
Latausasemaan voidaan tunnetusti jarjestdé ainakin yksi suojaava ovi,
jonka tarkoituksena on estada kayttajan paasy nosto- ja siirtolaitteiden
ty6alueelle onnettomuuksien, kuten térmayksien valttamiseksi, kun tyd-
kappale on ensimmaisessa tai toisessa asemassa. Tyéturvallisuuden
kannalta latausaseman useiden ovien avaaminen ja sulkeminen on
tyypillisesti jarjestetty siten, ettd ainakin yksi ovi on aina suljettuna
erottamassa latausaseman kayttajaa ja toimivaa jarjestelmaa.
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Edella mainittuihin oviin voidaan tunnetusti jarjestda erilaisia sinansa
tunnettuja anturointeja ja lukkolaitteita, jotka ovat yhteydessa ohjaus-
jarjestelmaan ovien asennon tunnistamiseksi. Ovien ohjaus eri tilan-
teissa tyOkappaleiden sydttdmiseksi ja luovuttamiseksi voidaan suorit-
taa ohjausjarjestelmalle sydtettyjen tietojen avulla.

Latausasemassa ollessa useita ovia muodostuu niiden sijoittelu ja toi-
mintamekanismit ongelmallisiksi ja erityisesti runsaasti tilaa vieviksi,
kun ovet ovat avatussa, ei-suojaavassa asennossaan. Latausaseman
kokoa kasvattavat lisaksi nesteiden, kuten leikkuunesteiden ja erilaisten
kappaleiden, kuten lastujen kerddmiseksi tarkoitetut jarjestelmat.

Nyt esilla olevan keksinnén tarkoituksena on esitelld kokonaan uusi ja
yksinkertaisella tavalla toimiva kompakti latausasema. Keksinté perus-
tuu siihen ajatukseen, etté latausaseman ovet kiertyvit oleellisesti vaa-
kasuuntaisen kiertoakselin ympéri ja ovien ollessa vuorottain ei-suojaa-
vassa asennossaan ne sijoittuvat mainittujen asemien alle, jolloin ovia
voidaan kayttdd myds suoja- ja keruualustoina.

Keksinndn mukaiselle latausasemalle on tunnusomaista se, mita on
esitetty oheisen patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa. Keksinnén
mukaiselle kappaleenkasittelyjarjestelméalle on tunnusomaista se, mita
on esitetty oheisen patenttivaatimuksen 9 tunnusmerkkiosassa.

Keksinndn etuna on erityisesti ovien monikayttdisyys, jolloin aseman
alle sijoittuessaan ovi voidaan jérjestaa toimimaan mainittuna alustana.
Oven sulkeutuessa eli noustessa pystyasentoon suoritetaan samalla
alustan tyhjennys automaattisesti. Talldin valtetdan erillisten suoja-
alustojen rakentamista ja mm. leikkuunesteiden kasittely helpottuu.

Keksinnén erdan edullisen suoritusmuodon etuna on myds erityisen
yksinkertainen kaytté, kun kulma-asentoon toisiinsa kiinnitetyt kaksi
ovea ovat avattavissa ja suljettavissa yhden yhteisen toimilaitteen
avulla. Talléin myds ovien ohjaus ja anturointi muodostuu yksinkertai-
seksi mahdollisimman hyvén tyéturvallisuuden takaamiseksi mita eri-
laisimmissa tilanteissa. Keksinnén mainitun suoritusmuodon erityis-
etuna on se, ettd yhden oven avaaminen aiheuttaa aina toisen oven
sulkeutumisen. Anturoinnin avulla voidaan samanaikaisesti estii esi-
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merkiksi nosto- ja siirtolaitteiden kulku ovien liilkeradalle. Ovien toiminta
on myo6s tyoturvallisuuden kannalta selked ja péydan siirto ovia liikut-
tamatta on estetty.

Etuna on myés se, etta vinon liikkeen avulla voidaan poydan korkeus
eri asemissa helposti sovittaa sopivalle korkeudelle seki kayttajan
tyOskentelya etta jarjestelman valineita varten, jolloin poytaan ei tarvitse
littaa erillisi& nostolaitteita. Péydan siirto voidaan helposti jarjestaa si-
nansa tunnettujen koneenelimien avulla ilman erikoisrakenteita, mika
edelleen alentaa kustannuksia. Vaakasuuntaiset ovet, siirtolaitteet ja
muut rakenteet sijoittuvat myds padosin lahelle lattiaa, jolloin ne eivat
my0Oskaan haittaa nakyvyytta. Keksinnén huomattavana etuna on my0os
tilansaastd, koska latausaseman sivuille tai ylapuolelle ei tarvitse jarjes-
taa erillista tilaa ovea tai oven mekanismeja varten. Ovien yhteisen ja
mahdollisimman alas sijoittuvan kiertoakselin avulla voidaan rakenteita
yksinkertaistaa entisestaan.

Ovien muodostaessa yhtendisen kiintedn rakenteen muodostuu erityi-
sen edullinen rakenne, jolloin samalla kaantélaitteistolla voidaan ovi-
rakennetta kaantéa eri asentoihin ja huolehtia samalla leikkuunesteiden
ja lastujen poistosta. Ovirakenteen muodostaessa yhtenaisen, kulma-
maisen rakenteen kerétédén tehokkaasti leikkuunesteita ja lastuja seka
rakenteeseen voidaan helposti muodostaa uria, kanavia ja poisto-
aukkoja nesteiden ohjaamiseksi kerailyyn.

Keksinnon eraan erityisen suoritusmuodon avulla aikaansaadaan erityi-
sen edullinen ja yksinkertainen ratkaisu, kun péyta ja yhtendinen ovi-
rakenne on kytketty toisiinsa, esimerkiksi ketjulla tai vaijerilla. Tall6in
poytaa liikkutettaessa myds ovirakenne liikkkuu, jolloir tarvitaan vain
poytaa likuttava moottori ja valitysmekanismi. Sovittamalla kytkenta
sopivasti synkronisoituvat ovirakenteen ja péydan liikkeet toisiinsa poy-
dan siirtyessa asemien valilla.

Keksintda selostetaan seuraavassa tarkemmin viitaten samalla oheisiin
piirustuksiin, joissa:

kuva 1 esittad perspektiivikuvantona keksinnén eraan edullisen
suoritusmuodon mukaista latausasemaa péydan ollessa
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ensimmaisessa asemassaan ja toisen oven ollessa suojaa-
vassa pystyasennossaan,

kuva 2 esittda perspektiivikuvantona kuvan 1 mukaista latausase-
maa pOydan ollessa toisessa asemassaan ja ensimmaisen
oven ollessa suojaavassa pystyasennossaan,

kuva 3a esittda poikkileikkauksena ja sivulta pain katsottuna kuvan 1
mukaista latausasemaa pdydan ensimmaisessé asemassa,

kuva 3b  esittad poikkileikkauksena ja sivulta pain katsottuna kuvan 1
mukaista latausasemaa pdydén toisessa asemassa, ja

kuva 4 esittaa paalta katsottuna erasté kappaleenkasittelyjarjestel-
méaa, jonka yhteydessd kuvan 1 mukaista latausasemaa
voidaan soveltaa.

Kuvassa 1 on esitetty keksinnon erdan edullisen suoritusmuodon mu-
kainen latausasema L. T&man selostuksen yhteydessa latausasemalla
tarkoitetaan myés vastaavalla tavalla erilaisten valmistusjarjestelmien
yhteydessa toimivia kasittelyasemia, kappaleenvaihtoasemia ja tydsto-
asemia. Latausasema voi toimia pelkdn varastointijarjestelman yhtey-
dessa ja lisaksi latausasema voi toimia esimerkiksi yksittdisen manipu-
laattorilla varustetun automaattisen valmistuslaitteen yhteydessa tyds-
tettavan tai kasiteltdvan kappaleen vaihtamiseksi. Edelld mainittuihin
jarjestelmiin viitataan téssa selostuksessa kappaleenkasittelyjarjestel-
malla.

Latausaseman pdéytddn voidaan sovittaa sindnsd tunnettuja erilaisia
telineitd, kaantopoytia, tukialustarakenteita ja vastaavia tydkappaleen
tai paletin késittelemiseksi. Latausasemassa kasiteltavét tydkappaleet
vaihtelevat laajasti ja tdssd selostuksessa tySkappaleilla tarkoitetaan
my0s erilaisia valmiita tai puolivalmiita kuljetettavia kappaleita, tys-
kalumakasiineja sekd myos késiteltavia paletteja ja alustoja sellaise-
naan.

Kuvaan 1 viitaten latausasema L on havainnollisuuden vuoksi sovitettu
kappaleenkasittelyjarjestelmaan, jonka yhteydessd latausasemaa L
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voidaan soveltaa. Jarjestelmésté on esitetty vain suojaava aita 10, joka
estdd paasyn nosto- ja siirtolaitteiden likkuessaan kayttamaélle tyo-
alueelle, ja jonka aukkoon 10a latausasema L on sovitettu. Kuvan 1
asennossa latausaseman L toinen ovi 2 on suojaavassa, sulkevassa
asennossaan ja oleellisesti pystysuuntainen (nuoli Z). Toinen ovi 2 ja
ensimmainen ovi 1 on Kiinnitetty toisiinsa oleellisesti kohtisuoraan, jol-
loin ensimmainen ovi 1 on ei-suojaavassa, avatussa asennossaan ja
oleellisesti vaakasuuntainen (suunta X ja Y). Yksiosaiset, tasomaiset
seindmét eli ovet 1 ja 2 on jarjestetty vaakasuuntaisen (suunta X) akse-
lien X1 (ovi 1) ja X2 (ovi 2) ympari kiertyviksi (nuoli R1) ja esitetyssa
suoritusmuodossa akselit X1, X2 muodostavat yhteisen kiertoakselin
X0. Ovien 1 ja 2 tasomaiset pinnat on lisaksi jarjestetty mainitun kierto-
akselin X0 suhteen yhdensuuntaisiksi. Sulkeutuessaan ovet 1 ja 2 sul-
kevat aukon 10a ainakin osittain ja avatussa asennossaan ovi 1 sijoit-
tuu jarjestelmén ulkopuolelle ja ovi 2 sijoittuu jéarjestelman sisdpuolelle.

Kuvan 2 mukaisessa asennossa latausaseman L ensimmainen ovi 1 on
suojaavassa, sulkevassa asennossaan ja oleellisesti pystysuuntainen
(nuoli Z). Toinen ovi 2 ja ensimmainen ovi 1 on Kiinnitetty toisiinsa, jo-
ten toinen ovi 2 on ei-suojaavassa, avatussa asennossaan ja oleelli-
sesti vaakasuuntainen (suunta X ja Y). Latausaseman L poytd 3 on
jarjestetty liikkuvaksi kuvan 1 mukaisen ensimmadisen aseman St ja
kuvan 2 mukaisen toisen aseman S2 vélilld. Ensimmaisen oven 1 nos-
tamiseksi kadantamalla suojaavaan asentoon on poytdd 3 siirrettdva
samanaikaisesti asemasta S1 asemaan S2 oven 1 tieltd, ja myds ovi 2
on samanaikaisesti laskettava kaantamalla ei-suojaavaan asentoon

- poydan 3 tielta. Poydan 3 suorasuuntainen liikke (nuoli M1) on sovitettu

oleellisesti kohtisuoraksi kiertoakseliin X0 nahden ja alustaan A, kuten
lattiaan ndhden vinoon asentoon.

Kuvassa 3a on esitetty tarkemmin latausaseman L rakenne sivultapain
katsottuna, jolloin kuvaan on merkitty myds tytkappale WP paletin P
avulla pdydan 3 paélle asetettuna ja asemassa S1. Kuvaan 3b on
merkitty tydkappale WP ja ovien 1, 2 asento, kun péyta 3 ja tydkappale
WP ovat asemassa S2. Kuviin 3a ja 3b viitaten pdydan 3 siirtdmiseksi
(nuoli M1) asemien S1 ja S2 valilld keksinnén erdén edullisen suori-
tusmuodon mukainen latausasema L kasittdd vaakasuuntaisen tuki-
orren 4 pOydan 3 kannattelemiseksi ja liikuttamiseksi. Tukiorrelle 4,
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poydan 3 alle voidaan sovittaa myds pyoritysvélineet 7 tydkappaleen
WP ja pbydan 3 pyorittamiseksi oleellisesti pystysuuntaisen (nuoli Z)
suunnan ympari. Orren 4 p&at on sovitettu ulottumaan tukirunkoihin 5 ja
6 jarjestettyihin siirtovélineisiin 5a ja 6a, jotka on muodostettu johteiden,
moottorin, tukirunkoja yhdistavéan akselin ja ketjuvélityksien avulla. Vali-
tys voidaan toteuttaa myds vaijerilla, hihnalla ja johderuuvilla. Rakenne
on ammattimiehelle sindnsa tunnettu, joten tarkempi selostaminen ei
ole tarpeen.

Kuvien 3a ja 3b mukaisessa suoritusmuodossa ovet 1, 2 ja siirtovali-
neet 5a, 6a on kytketty toisiinsa kaantopyora- ja ketjuvalityksen 8 avul-
la. Valitys 8 voidaan toteuttaa myés vaijerin tai hihnan avulla. Valitys 8
on synkronisoitu ja sovitettu siten, ettéd poytaa 3 siirtovalineiden 5a, 6a
avulla likuttamalla asemasta S1 asemaan S2 vedetéén ovi 1 pystyyn,
jolloin samalla ovi 2 laskeutuu. Péytas 3 siirtovélineiden 5a, 6a avulla
likuttamalla asemasta S2 asemaan S1 ovi 1 laskeutuu painovoiman
avulla, koska ovi 1 on painavampi kuin ovi 2, ja koska akseli X0 sijoittuu
kuvassa 3b oven 1 painopisteen vasemmalle puolelle, jolloin samalla
ovi 2 nousee pystyyn. Vastaavalla vélitysjarjestelylla voidaan jarjestaa
oven 1 ja/tai 2 liikuttaminen myés erikseen.

Johde ja valitys 5a, 6a on sovitettu tukirungon 5, 6 varaan alustaan A
nahden vinoon asentoon, jolloin asema S1 sijaitsee alempana kuin
asema S2. Eri tukirunkoihin 5, 6 sovitetut siirtovélineet ovat oleellisesti
yhdensuuntaisia, kuten myés tukirungot, ja akseliin X0 nahden oleelli-
sesti kohtisuoria. Ei-suojaavassa asennossaan ovet 1 ja 2 sijoittuvat
paaosin tukirunkojen 5 ja 6 valiin. Akselit X1, X2 ja X0 on sovitettu siir-
tovalineiden 5a, 6a alapuolella kulkevaksi ja taman lisidksi mainitut ak-

selit sijoittuvat pystysuunnassa (nuoli Z) ja vaakasuunnassa (nuoli X)

oleellisesti péydan 3 asemien S1 ja S2 valiin. Myds ovet 1, 2 sijoittuvat
sulkevassa asennossaan asemien S1 ja S2 viliin vaakasuunnassa
(nuoli X). Ei-sulkevassa asennossaan ovi 1 sijoittuu akselin X0 alapuo-
lelle ja ovi 2 oleellisesti samaan tasoon akselin X0 kanssa.

Edelleen kuviin 3a ja 3b viitaten péydan 3 ollessa ensimmaisessa ase-
massa S1 ensimmainen ovi 1 sijoittuu pdydan 3 alapuolelle oleellisesti
vaakasuuntaisena (nuoli X, Y). Péydan 3 ollessa toisessa asemassa S2
toinen ovi 2 sijoittuu pdydan 3 alapuolelle oleellisesti vaakasuuntaisena
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(nuoli X, Y). Néin ollen ovi 1 ja/tai 2 voivat toimia myds leikkuunesteita
ja lastuja vastaanottavina alustoina, jolloin ne varustetaan tarvittavilla
valineilla mm. leikkuunesteiden johtamiseksi ja sydttdmiseksi eteen-
pain, kun ovea 1 tai 2 aletaan nostaa kiertdmalla pystyasentoon.

Yhtenaisen, suljetun ovirakenteen 1, 2 muodostamiseksi ovi 1 liittyy
oveen 2 taitetun osan 1a vélityksella kuvan 3b mukaisesti. Kuvan 1
mukaisesti leikkuunesteiden ja lastujen kerdamiseksi oviin on muodos-
tettu kanavia 1b, joiden avulla nesteet ja lastut johdetaan keraysjarjes-
telmaan, joka kasittdd kuvan 3b mukaisesti kerdysaltaan 9a lastujen
keraamiseksi ja putkiston 9b nesteiden johtamiseksi kanavistoon 9c,
josta nesteet johdetaan esimerkiksi tehtaan keraysjarjestelmaan. Ke-
raysallas 9a on tehty irrotettavaksi, jolloin se voidaan vetaa oven 2 alta
ja tyhjentd& erikseen. Oviin 1, 2 voidaan muodostaa aukkoja, joista
nesteet ja lastut siirtyvéat altaaseen 9a.

Kuvassa 4 on liséksi havainnollistettu kappaleenkasittelyjarjestelmaa K,
jonka yhteydessa keksinnénmukaista latausasemaa L voidaan sovel-
taa. Jarjestelmé& K on tyypillisesti ainakin osittain erotettu suojaavalla
aidalla 10, jotta paasy nosto- ja siirtolaitteiden 11 likkuessaan kaytta-
malle tybalueelle estettdisiin. Tydalue on rajattu mainitulla aidalla 10.
Tyoaluetta laajentavat myds paletin ja/tai tydkappaleen 12 (myds WP)
kasittelemiseksi, ottamiseksi latausasemasta L ja asettamiseksi varas-
tohyllyyn 13 nosto- ja siirtolaitteeseen 11 sovitetut laitteet, kuten siirto-
haarukat, teleskooppihaarukat, nostomekanismit ja vastaavat. Nosto- ja
siirtolaite 11 on tavallisesti sovitettu alustan A, kuten lattiatason paélle
ja kiskojen 11a varassa liilkkuvaksi. Latausaseman L kautta voidaan
jarjestelmaan K sydttaa tyokappaleita 12 yhta tai useampaa valmis-
tusasemaa 14 varten ja varastointia varten. Valmistusasemien 14 tyo-
kappaleisiin 12 kohdistamat toimenpiteet vaihtelevat ja ne voivat kasit-
taa automaattisia kéasittelylaitteita paletin kasittelemiseksi. Jarjestelmaa
K ohjataan sindnsd tunnetulla tavalla automaattisesti ohjaus-
jarjestelméaéan tallennetun ohjainohjelman avulla, jolle sydtetdan tarvit-
tavia tietoja esimerkiksi tyokappaleista.

Nyt esillé olevaa keksintd ei ole rajoitettu ainoastaan edella esitettyihin
ja esimerkkeind kaytettyihin eraisiin edullisiin suoritusmuotoihin, vaan
sita voidaan muunnella oheisten patenttivaatimusten puitteissa. Selvaa



qqqqq

106948

on, etta latausasema voi késittdd myds kaksi rinnakkain liikkkuvaa poy-
taa kahden erillisen tydkappaleen liikuttamiseksi. Taman liséksi on sel-
vaa, etta vélineet pdydan liikuttamiseksi voivat vaihdella laajastikin yksi-
tyiskohdiltaan. Samoin vélineet ovien kaantamiseksi voivat vaihdella
runsaasti ja ovat ammattimiehelle sinansa tunnettuja.



10

15

20

25

30

35

106948

Patenttivaatimukset:

1. Latausasema tydkappaleiden (WP) vastaanottamiseksi ja luovutta-
miseksi, joka latausasema (L) kasittaa:

tunnettu

ensimmaisen aseman (S1) ja toisen aseman (S2) valilla liik-
kuvaksi jarjestetyn pSydan (3) vaihtuvien tydkappaleiden
(WP) kannattelemiseksi ja siirtamiseksi mainittujen asemien
(81, S2) vililla, ja

ainakin ensimmaisen suojaavan oven (1), joka on jarjestetty
siirrettavaksi mainittujen asemien (S1, S2) valiin niiden
erottamiseksi toisistaan pdydan (3) ollessa toisessa ase-
massaan (S2),

siita, etta:

mainittu ensimméinen ovi (1) on jérjestetty oleellisesti vaa-
kasuuntaisen akselin (X1) ympari kiertyvéksi siten, etta poy-
dan (3) ollessa ensimméisessd asemassaan (S1) ensim-
mainen ovi (1) sijoittuu oleellisesti vaakasuuntaisena poy-
dén (3) alapuolelle, ja

etta latausasema (L) késittdd myds toisen suojaavan oven
(2), joka on jarjestetty siirrettavaksi mainittujen asemien (S,
S2) valiin niiden erottamiseksi toisistaan péydan (3) ollessa
ensimmaisessa asemassaan (S1), jolloin mainittu toinen ovi
(2) on jarjestetty oleellisesti vaakasuuntaisen akselin (X2)
ympari kiertyvaksi siten, ettd poydan (3) ollessa toisessa
asemassaan (S2) toinen ovi (2) sijoittuu oleellisesti vaaka-
suuntaisena pd&ydan (3) alapuolelle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen latausasema, tunnettu siita, etta
ensimmainen ovi (1) ja toinen ovi (2) on Kiinnitetty toisiinsa kulma-
asentoon toisiinsa nahden ja jarjestetty yhteisen, oleellisesti vaaka-
suuntaisen akselin (X0) ympatri kiertyviksi.

3. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen latausasema, tun-
nettu siita, ettd poytd (3) on jarjestetty oleellisesti suorasuuntaisella
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likkeella asemien (S1, S2) valilla likkuvaksi, joka liilke on oleellisesti
kohtisuorassa mainittujen akselien (X1, X2, X0) suhteen.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen latausasema, tun-
nettu siitd, ettd pdydan (3) ensimmainen asema (S1) sijaitsee pysty-
suunnassa poydan (3) toista asemaa (S2) alempana.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen latausasema, tun-
nettu siitd, ettd mainitut akselit (X1, X2, X0) sijaitsevat ainakin toista
asemaa (S2) alempana.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen latausasema, tun-
nettu siité, ettd pdydan (3) liikuttamiseksi latausasema (L) kasittaa
tukiorren (4) pdydan (3) kannattelemiseksi, joka tukiorsi (4) ensimmai-
sessa asemassa (S1) ja toisessa asemassa (S2) ulottuu mainittujen
ovien (1, 2) molemmille sivuille sovitettuun tukirunkoon (5, 6), johon on
sovitettu siirtovélineet (5a, 6a) pdydan (3) siirtdmiseksi asemien (S1,
S2) valilla.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen latausasema, tun-
nettu siita, ettd ensimmainen ovi (1) ja toinen ovi (2) on kytketty toi-
siinsa siten, ettd ensimmaisen oven (1) likkuessa myds toinen ovi (2)
liikkuu.

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen latausasema, tun-
nettu siitd, ettd pdydan (3) liikuttamiseksi latausasema (L) kasittaa
siirtovalineet (5a, 6a), jotka pdydan (3) ja oven (1, 2) likkeen synkroni-
soimiseksi on kytketty valityksen (8) avulla my0s ensimmaiseen oveen
(1) ja/tai toiseen oveen (2).

9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen latausasema, tun-
nettu siita, ettd ensimmaiseen oveen (1) ja/tai toiseen oveen (2) on
sovitettu vélineet nesteiden ja/tai lastujen vastaanottamiseksi ja oh-
jaamiseksi (1b), ja ettd latausasemaan (L) on sovitettu keraysjérjes-
telma (9a, 9b, 9c) nesteiden ja/tai lastujen keraamiseksi.

10. Automaattinen kappaleenkasittelyjarjestelma, joka kasittaa ainakin
nosto- ja siirtovélineet (11) tydkappaleiden (12) kasittelemiseksi, ja la-
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tausaseman (L) tyokappaleiden vastaanottamiseksi ja luovuttamiseksi,
joka latausasema (L) késittaa:

tunnettu

ensimmaisen aseman (S1) ja toisen aseman (S2) valilla liik-
kuvaksi jarjestetyn péydan (3) vaihtuvien tydkappaleiden
(WP, 12) kannattelemiseksi ja siirtdmiseksi mainittujen
asemien (S1, S2) valilla, jolloin mainittu ensimmainen ase-
ma (S1) on jarjestetty ty6kappaleiden (WP, 12) syottami-
seksi jarjestelmaan (K) ja jarjestelméan (K) luovuttamien tyo-
kappaleiden (WP, 12) vastaanottamiseksi, ja jolloin mainittu
toinen asema (S2) on jarjestetty tydkappaleiden (WP, 12)
vastaanottamiseksi ja luovuttamiseksi mainittujen nosto- ja
siirtovélineiden avulla (11),

ainakin ensimmaisen suojaavan oven (1), joka on jarjestetty
siirrettavaksi mainittujen asemien (S1, S2) véliin niiden
erottamiseksi toisistaan pdydan (3) ollessa toisessa ase-
massa (S2),

siita, etta:

mainittu ensimmainen ovi (1) on jarjestetty oleellisesti vaa-
kasuuntaisen akselin (X1) ympéri kiertyvaksi siten, etta poy-
dan (3) ollessa ensimmaisessd asemassa (S1) ensimmai-
nen ovi (1) sijoittuu pdydan (3) alapuolelle oleellisesti vaa-
kasuuntaisena, ja

efta latausasema (L) kasittdd myds toisen suojaavan oven
(2), joka on jarjestetty siirrettavaksi mainittujen asemien (S1,
S2) valiin niiden erottamiseksi toisistaan pdydan (3) ollessa
ensimmaisessa asemassa (S1), jolloin mainittu toinen ovi
(2) on jarjestetty oleellisesti vaakasuuntaisen akselin (X2)
ympari kiertyvaksi siten, ettd pdydan (3) ollessa toisessa
asemassa (S2) toinen ovi (2) sijoittuu pdydéan (3) alapuolelle
oleellisesti vaakasuuntaisena.

11. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen jarjestelma, tunnet-
tu siita, ettd ensimmainen ovi (1) ja toinen ovi (2) on kiinnitetty toisiin-
sa kulma-asentoon toisiinsa nahden ja jarjestetty yhteisen, oleellisesti
vaakasuuntaisen akselin (X0) ympari kiertyviksi.
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12. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen jarjestelma, tunnet-
tu siita, etta mainittu pdyta (3) on jarjestetty oleellisesti suorasuuntai-
sella likkeella asemien (S1, S2) valilla liikkuvaksi, joka like on oleelli-
sesti kohtisuorassa mainittujen akselien (X1, X2, X0) suhteen, ja etta
poydan (3) ensimmainen asema (S1) sijaitsee pystysuunnassa pOydan
(3) toista asemaa (S2) alempana.
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Patentkrav:

1. Laddningsstation fér att mottaga och éverlamna arbetsstycken
(WP), vilken laddningsstation (L) omfattar:

— ett mellan en forsta stalining (S1) och en andra stallning

(S2) rérligt anordnat bord (3) for att bara ombytliga arbets-
stycken (WP) och att flytta dem mellan sagda stallningar
(81, S2), och

— minst en skyddande dorr (1) som &r anordnad att éverféras

mellan sagda stéliningar (S1, S2) for att separera dem fran
varandra, nar bordet (3) &r i sin andra stéllning (S2),

kdnnetecknad darav, att:

— sagda fOrsta dérr (1) &r anordnad att roteras runt en visent-

ligen horisontal axel (X1) s&, att nar bordet (3) &r i sin forsta
stalining (S1), placeras den férsta dérren (1) i ett vasentli-
gen horisontalt Iage nedanfor bordet (3), och

— laddningsstationen (L) omfattar &ven en andra skyddande

dorr (2), som &r anordnad att &verféras mellan sagda stall-
ningar (S1, S2) for att separera dem fran varandra, nar
bordet (3) &r i sin forsta stallning (S1), varvid sagda andra
dorr (2) &r anordnad att roteras runt en vasentligen
horisontal axel (X2) s&, att nar bordet (3) &r i sin andra stall-
ning (S2), placeras den andra dérren (2) i ett véasentligen
horisontalt Idge nedanfér bordet (3).

2. Laddningsstation enligt krav 1, kannetecknad  darav, att den
forsta dérren (1) och den andra dérren (2) &r fastade med varandra i eft
vinkelldge relativt varandra och anordnade roterbara runt en
gemensam, vasentligen horisontal axel (X0).

3. Laddningsstation enligt nagot av de féregaende kraven, kdnne-
tecknad darav, att bordet (3) &r anordnat att roteras mellan
stallningarna (S1, S2) med en rétlinjig rérelse, vilken &r véasentligen
vinkelrat mot sagda axlar (X1, X2, X0).
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4. Laddningsstation enligt nadgot av de foregdende kraven, kdnne-
tecknad darav, att bordets (3) forsta stélining (S1) ar placerad nedre
an bordets (3) andra stéllning (S2) i vertikalriktningen.

5. Laddningsstation enligt nagot av de féregdende kraven, kinne-
tecknad dérav, att sagda axlar (X1, X2, X3) &r placerade &tminstone
nedre @n den andra staliningen (S2).

6. Laddningsstation enligt nagot av de féregadende kraven, kinne-
tecknad darav, att fOr att rora bordet (3) laddningsstationen (L) om-
fattar en stédarm (4) for att béra bordet (3), vilken stédarm (4) i sin
forsta stalining (S1) och i sin andra stélining (S2) stracker sig till en pa
bada sidor av sagda dorrar (1, 2) anordnad stédstomme (5, 6), som &r
forsedd med &verféringsmedel (5a, 6a) for att dverfora bordet (3)
mellan stéliningarna (S1, S2).

7. Laddningsstation enligt nagot av de féregdende kraven, kinne-
tecknad darav, att den fGrsta dérren (1) och den andra dérren (2) &r
kopplade till varandra s4, att nér den férsta dorren (1) rér sig, ror sig
aven den andra dérren (2).

8. Laddningsstation enligt nagot av de féregdende kraven, kinne-
tecknad dérav, att for att rora bordet (3) omfattar laddningsstationen
(L) 6verféringsmedel (5a, 6a), vilka ar fér synkronisering av rérelsen av
bordet (3) och dérren (1, 2) kopplade med hjélp av en transmission (8)
aven tili den forsta dérren (1) och/eller den andra dorren (2).

9. Laddningsstation enligt n&dgot av de féregédende kraven, kdnne-
tecknad dérav, att den férsta dorren (1) och/eller den andra dérren (2)
ar forsedd med medel! (1b) fér att mottaga och styra vétskor och/eller
spanor, och att laddningsstationen (L) &r férsedd med ett samlings-
system (9a, 9b, 9c) for att samla vétskor och/eller spanor.

10. Automatiskt styckbehandlingssystem, som omfattar tminstone lyft-
och Gverféringsmedel (11) for att behandla arbetsstycken (12), och en
laddningsstation (L) for att mottaga och och dverlamna arbetsstycken
(WP), vilken laddningsstation (L) omfattar:
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— ett mellan en férsta stallning (S1) och en andra stallning

(S2) rérligt anordnat bord (3) for att bara ombytliga arbets-
stycken (WP) och att flytta dem mellan sagda stallningar
(81, S2), varvid den sagda forsta stallningen (S1) ar anord-
nad fér att mata in arbetsstycken (WP, 12) i ett system (K)
och for att mottaga av Systemet (K) éverlamnade arbets-
stycken (WP, 12), och varvid sagda andra stallning (S2) ar
anordnad for att mottaga och 6verlamna arbetsstycken
(WP, 12) med hjalp av sagda lyft- och Overféringsmedel
(11),

— minst en skyddande dérr (1) som &r anordnad att Overféras
melian sagda stéliningar (S1, 82) for att separera dem fran
varandra, nér bordet (3) &r i sin andra stallning (S2),

kdannetecknat darav, att:

— sagda fGrsta dorr (1) &r anordnad att roteras runt en vasent-
ligen horisontal axel (X1) s4, att nar bordet (3) &r i sin forsta
stallning (S1), placeras den férsta dorren (1) i ett vasentli-
gen horisontalt lage nedanfér bordet (3), och '

— laddningsstationen (L) omfattar &ven en andra skyddande
dorr (2), som &r anordnad att Overféras mellan sagda stall-
ningar (S1, S2) for att Separera dem fran varandra, nar
bordet (3) &r i sin forsta stallning (S1), varvid sagda andra
dorr (2) &r anordnad att roteras runt en vasentligen
horisontal axel (X2) s4, att nar bordet (3) &r i sin andra stlI-
ning (S2), placeras den andra dérren (2) i ett vasentligen
horisontalt lage nedanfsr bordet (3).

11. System enligt négot av de foregéende kraven, kannetecknat
dérav, att den forsta dérren (1) och den andra dérren (2) ar fastade
med varandra i ett vinkellage relativt varandra och anordnade roterbara
runt en gemensam, vasentligen horisontal axel (X0).

12. System enligt nagot av de féregaende kraven, kidnnetecknat dér-
av, att sagda bord (3) &r anordnat att réra sig mellan stéllningarna (81,
S2) med en vasentligen direkt rorelse, vilken rérelse &r véasentligen
vinkelrét relativt sagda axlar (X1, X2, X0), och att bordets (3) forsta



16

106948

stélining (S1) ar placerad nedre &n bordets (3) andra stallning (S2) i
vertikalriktningen.
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