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(54) Titanigita smaltéiska frita ve formé prasku pro aplikaci za sucha
na kov

Titani¢itd frita pro smaltovdni kovil za
sucha nandSenfm prd3ku v elektrostatickém
poli vysokého napétl sestdvd z oxidu k¥emi-
¢itého, hlinitého, boritého, titanilitého,
fosforedného, oxidl alkalickych kovd a kovi
alkalickych zemin, p¥ipadné& s p¥isadou fluoru
a/nebo oxidu kobaltnatého pf¥ipadné zirkoni-
¢itého.
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vyndlez se tykd titanidité smalté¥ské frity pro ap likaci na kov ve formé& prdsku za sucha
v elektrostatickém poli vysokého napéti.

Smaltové povlaky na kovech se vytvdfejf dosud prevdiné nand3enim suspenze pifsludného
smaltu na kov nebo na vypdleny zdkladnf smalt, pfidemZ suspenze se p¥ipravuje mletim smalté¥-
ské frity s vodou a riznymi p¥isadami.

Tento zplsob vytvd¥enl smaltovych povlakli na kovech se b&%#n& oznafuje jako mokry proces
a vlastnosti smaltovych povlakd takto vzniklych jsou ovlivnény jako vlastnostmi frity, tak
vlastnostmi p¥isad.

vytvdfen!f smaltovych povlakd za sucha metodou elektrostatického nandZeni p¥edpoklddd
aplikaci vhodn& upraveného prdfku smalté¥ské frity v elektrostatickém poli vysockého .nap&tl
na upraveny plech nebo plech s nanesenou mezivrstvou zdkladnfho smaltu nebo na plech s vy-
pélenym zdkladnim smlatem.

Zndmé smalté¥ské titanidité frity, uZivané pro zhotoveni smaltu mokrym procesem, nejsou
pro tuto technologii vhodné, nebot p¥i jejich poufiti se nedosdhne smaltu o stejnych vlast-
nostech, jako md smalt p¥ipraveny mokrou cestou z frity a pffsad. Zndmd titaniditd frita pro
aplikaci na kov za sucha v elektrostatickém poli vysokého napéti podle AO &. 223611 md
niz$f viskozitu v oblasti natavovdni, co% miZe zplGsobit jej{ men¥i provozni spolehlivost.

Vlastnosti této frity v uvedené oblasti zlepiuje titanifitd smalté¥skd frita pro aplikaci
na kov ve formé& pra¥ku za sucha v elektrostatickém poli vysokého napétf na bdzi oxidu kie=w
ni¥itého, boritého, hlinitého, titaniditého, fosforedéného a oxidld alkalickych kovd a kovl
alkalickych zemin podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spolivd v tom, %e frita obsahuje hmot-
nostné:

35 a%¥ 50 % oxidu k¥emiditého SiO
12 a¥ 20 % oxidu boritého B203,
0,5 aZ 4,5 % oxidu hlinitého Al,04,
14 a% 19 % oxidu titani&itého TiO,,
1,0 a% 4,5 % oxidu fosforedného 9205,
6 a% 18 % oxidd alkalickych kovd, napffklad oxidu lithného Li,0,
0,5 a% 1,5 % oxidd kovi alkalickych zemin, napffklad oxidu

2!

ho¥ednatého MgoO,

vztaZeno na celkovou hmotnost frity.

Je vyhodné, obsahuje-li frita p¥idavek 0,5 a% 4,5 hmot. fluoru ve form& fluorokfemi&itanu
sodného NazsiFG, ktery ddle zlepZuje chemické vlastnosti a smd&ivost smaltu. Pro dosaZeni
pofadovaného barevného odstinu smaltu je vyhodny pifdavek 0,01 a% O,1 % hmot. oxidu kobaltna-
tého CoO.

Pro zvy3eni chemické odolnosti smaltu zejména vidi alkalickému prostfedi je vihodné
p¥iddvat do frity 0,1 a% 2,0 oxidu zirkoniéitého Zr0,. Aby m8ly ddstice frity optimdlni
elektrické vlastnosti pro aplikaci za sucha, je vyhodné pou¥ft pii pfipravé préﬁku frity
0,05 a%¥ 0,25 % hmot. hydrofobizadnfho &inidla, nap#fklad silikonového oleje.

Smalté¥skd titaniditd frita podle vyndlezu umoZfiuje aplikac{ v préskovém stavu za sucha
vytvoteni smaltového povlaku s vysokou chemickou odolnostf bez nutnosti pouZiti daldfch
p¥isad. Frita md v disledku zvy3eného obsahu oxidu hlinitého vysokou viskozitu v oblasti
natavovdnf, kterd zabezpe¥uje vy3%{ provozn{ spolehlivost smaltu oproti zndmému stavu.

Vyndlez je ddle podrobndji vysvdtlen pomoci{ popisu pffkladl jeho moZného konkrétnfho
provedeni.
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P¥{klad 1

Titanilitd frita bylavyrobena tavenfm p¥i teplotd 1 250 °C. t&chto souddsti:

‘5102 oxid kiemidity 42,69 % hmot.
13203 oxid bority 18,47 % hmot.
17-\1203 oxid hlinity 3,20 % hmot.
Na20 oxid sodny . 6,91 % hpot.
Lis0 oxid lithny : 1,50 % hmot.
K,0 oxid draselny 7,41 % hmot.
‘I‘io2 oxid titanidity 17,46 % hmot.
Mgo oxid ho¥el&naty 0,75 & hmot.
ons oxid fosforeény 2,78 % hmot.

Fritovdni bylo provedeno do vody. Prédek frity pro nand¥enfi v elektrostatickém poli
vysokého nap&ti byl p¥fipraven mletfm frity ve vibra&nfm mlyné na zrnitosti, odpovidajfci na
s{t& 63 mum zbytek v rozmezf 2 a% 10 % hmot. Prifek byl upraven p¥fsadou 0,05 & hmot. sili-
konového oleje s katalyzdtorem. V elekktrostatickém poli o nap&ti 60 kV byl prd3ek frity
nanesen na vypdlenou vrstvu zdkladnfho smaltu a vznikly povlak byl vypdlen pfi teplotd
780 °c.

P¥{fklad 2

5102 41,0 % hmot.
1-\1203 3,5 & hmot.
8203 19,9 & hmot.
Nazo 6,9 % hmot.
K20 6,9 § hmot.
L120 1,5 % hmot.
T;l.o2 17,0 % hmot.
MgQ 0,75 % hmot.
PZOS 2,75 % hmot.
Co0 0,05 % hmot.

Postup zhotoven{ prd8kové frity byl stejny jako u p¥fkladu 1.

PE¥fklad 3

Sio oxid kfemicity 37,45

2 % hmot.
5203 oxid bority 17,80 % hmot.
AIZO3 oxid hlinity 4,50 % hmot.
Nazo oxid sodny 9,55 % hmot,
K2O oxid draselny 2,50 % hmot.
’I‘102 oxid titanidity 17,90 % hmot.
MgO oxid horeé&naty Q0,80 % hmot.
P?_O5 oxid fosforeény 2,80 § hmot.
Na,SiF fluorokfemi&itan sodny 6,70 % hmot.
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P¥Lfklad 4

SiO2 40,50 % hmot.
BZOS 17,00 % hmot.
A1203 3,15 % hmot.
Na20 8,50 % hmot.
K20 4,0 ¥ hmot.
Li20 0,50 % hmot.
TiO2 17,30 % hmot.
PZOS 2,80 % hmot.
NaZSiFG 4,70 % hmrot.
ZrO2 1,50 % hmot.
Co0 0,05 % hmot.

Pp¥{L{klad 5

-5102 48,00 % hmot.
8203 17,50 % hmot.
A1203 0,5 % hnot.

Na20 8,50 % hmot.
K20 2,00 % hmot.
Li20 0,50 % hmot.
TiO2 17,00 % hmot.
P205 2,30 % hmot.
NaZSLE‘6 3,70 % hmot.

Vyndlez je moZno pouZfvat pro smaltovdn{ viech druhl vyrobkd, zejména strojirenskych
a spotfebniho primyslu.

PREDMET VYNALEGZU

1. Titani&itd smalté¥skd frita ve formdé prdfku pro aplikaci za sucha na kov v elektro-
statickém poli vysokého nap&ti na bdzi oxidu kifemi&itého, boritého, hlinitého, tatani&itého,
fosforeéného a oxidd alkalickych kovil a kovl alkalickych zemin vyznadujict se tim, Ze obsa-
huje hmotnostng& 35 aZ 50 % oxidu k¥emi¥itého, 12 aZ 20 % oxidu boritého, 0,5 a% 4,5 % oxidu
hlinitého, 14 a% 19 % oxidu titani&itého, 1,0 a¥ 4,5 % oxidu fosforedného, 6 aZ 18 % oxidd
alkalickych kovid, napffklad oxidu 1ithného a oxidu sodného, 0,5 a% 1,5 % oxidd kovd alkalic~
kych zemin, nap¥ffklad oxidu hofe&natého, vztaZeno na celkovou hmotnost frity.

2. Titani&itd smaltéfska frita podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e obsahuje hmotnostné

0,5 a% 4,5 % fluoru ve form& fluorokfemi&itanu sodného NazsiFG.

3. Pitani%it{ smalté¥skd frita podle bodu 1, p¥fpadn& i bodu 2, vyzna¥ujfci se tim,
¥e obsahuje hmot. 0,01 a¥ O,1 % oxidu kobaltnatého.

4. Frita podle bodu 1, pffpadn& i 2 a 3, vyznadujfc{ se tim, Ze obsahuje hmotnostné
0,1 a¥ 2,00 % oxidu zirkoni&itého.

5., Frita podle nejmén& jednoho z bodd 1 a% 4, vyznadujic{ se tim, ¥e obsahuje v préskové
form& 0,05 aZ 0,25 % hmot. hydrofobizaénfho &inidla, napffklad silikonového oleje.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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