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CZYTELNIA

Urzedu Paotenteweg”
Polsaig) Izemmswntq‘u‘nz :

Tworcy wynalazku: Zygmunt Bochenek

Uprawniony z patentu: Zygmunt Bochenek, Warszawa (Polska)

Przyrzad do mierzenia gwintow

1

Przedmiotem wynalazku jest przymzad do mierzenia
gwintéw, zwlaszcza do pomiaru i/lub sprawdzania gwin-
tow wewnetrznych i zewngtrznych w zakresie wszyst-
kich pasowan, szeregow i dlugoéci skrecania, przy
czym zakres pomiarowy przyrzadu obejmuje $rednice
poczawszy od 1 mm wzwyZz. Przyrzad dziata pod sta-
tym naciskiem.

Znane sa przyrzady do pomiaru gwintéw, zaopatrzo-
ne w trzpien i tulej¢ mozpre¢zna. Te elementy mierni-
cze s3 zaopatrzone we Wwspdlnie wykonany gwint
mierniczy, przy czym koniec trzpienia ma ksztatt stoz-
ka, zas$ tuleja, na jednym ze swych koficbw, na po-
wierzchnli wewnetrznej, ma ksztatt stozka.

Przyrzady te jednak posiadaja ograniczony obszar
mierniczy, uniemozliwiajacy dokonywanie pomiaréw
gwintow matych, to jest od M1 do MS8. Przyrzadami
tymi mozna dokonywa¢ pomiaréw tylko w zakresie
gwintéow duzych to jest od M8 wazwyz, przy czym do-
ktadnos$¢ wskazan wynosi 0,01 mm,

Zastosowanie w znanych przyrzadach gwintowanych
tulei mozpreznych powoduje odchylenia tej tulei od
pierwotnego ksztaltu, co w konsekwencji nie zapewnia
dostatecznej doktadnoéci wskazafi i szerokiego zakresu
mierniczego.

Znane przyrzady ograniczone sa tylko.do jednej dtu-
goéci skrecania, przy czym mnie obejmuja one pomia-
row wszystkich szeregobw pasowan. Ich rozwiazanie
konstrukcyjne nie zapewnia kontrolowanego nacisku
mierniczego, zapewniajacego stabilnoéé i doktadnosé
pomiar6w. W znanych i stosowanych przyrzadach pra-
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cuja wszystkie zwoje gwinttu, co powoduje szybkie zu-
zycie si¢ takiego przyrzadu.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i niedogod-
noéai.

Cel ten osiggnigto przez opracowanie przyrzadu we-
dhug wynalazku, w sklad ktérego wchodzi trzpien z
gwintem mierniczym o skoku réznym od skoku nomi-
nalnego gwintu mierzonego, przy czym na gladkiej
czgéci tego trzpienia stanowiacej przediuzenie czgsoi
gwintowanej wykonany jest gwint, na ktérym osadzo-
na jest tuleja miernicza majaca gwint wewnetrzny, od-
powiadajacy gwintowi na trzpieniu. Tuleja ta jest za-
opatrzona w podziatke¢ wskazujaca przy pomocy wskaz-
nika, wielko$¢ odchylki zmierzonej $rednicy podzialo-
wej w stosunku do wymiaru zarysu nominalnego.

W przyrzadzie, wedlug wynalazku, zastosowano
trzpiefi mierniczy z gwintem o skoku réznym od skoku
nominalnego, na ktérym osadzona jest tuleja z gwin-
tem wewnetrznym, takim samym jak gwint na trzpie-
miu, stanowigca z trzpieniem mierniczym przekladnie.
Dalej na trzpieniu mierniczym wykonany jest, wzdbuz
jego osi, rowek dla wpustu tulei wskaznika, przy czym
tuleja ta ma ruch posuwisto-zwrotny wzdtuz osi trzpie-
nia miemiczego. Dalej na trzpieniu mierniczym zamo-
cowana jest, za pomocyg sprzggla ciernego, konierzowa
tuleja ochronna. o

Przyrzad wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ modali-
woscia pomiaru iflub sprawdzania gwintéw od naj-
mniejszych do najwigkszych, wykonanych w dowol-
nych szeregach dokiadnosci. Przyrzad wedtug wynalaz-
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ku zastgpuje caly szereg stosowanych dotychczas spraw-
dzian6w i przeciwsprawdzianéw w rozwigzaniach trady-
cyjanych.

Przymad wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ row-
niez tym, #e mozma go W kazdej chwili regenerowac,
przy czym Tregeneracja polega tylko na przestawieniu
wskaznika wzgledem podziatki. Na skutek zastosowa-

" nia kontrolowanego mnacisku mierniczego przy spraw-
dzaniu gwintéw, zuzycie mierniczego gwintu jest mi-
nimalne, co znacznie zZwigksza trwalo$¢ przyrzadu.

Przyrzad wedtug wynalazku umozliwia pomiary gwin-
tow przed i po pokryciu galwanicznym, pozwalajac
tym Samym na okreéleu'ue gru.boéca nalozonej warstwy
galwanicznej.

Przyrzad wedlug wynalazku moze mieé rowniez za-
stosowanie do sprawdzania stopnia zuzycia stosowa-
nych sprawdzianéw gwintowych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia przyrzad do pomiaru gwintéw wewngtrznych, czgs-
ciowo w przeknoju, a fig. 2 — odmiang przyrzadu do
pomiaru gwintéw wewnetrznych, réwniez czeiciowo w
przekroju.

Podstawowym elementem przyrzadu do pomiaru gwin-
tow wewnetrznych jest trzpien il z gwintem miemni-
czym, na ktérego przedtuzeniu wykonany jest gwint
wspolpracujacy z tuleja 2, tworzaca z trzpieniem 1
przekladni¢ a. Dalej, za czgécia gwintowana wspolpra-
cujaca z tuleja 2, w ozgéci cylindrycznej trzpienia 1
wzdluz jego osi, wykonany jest rowek dla wpustu 4
tulei 3, zaopatrzonej we wskaznik 17. Zakoficzenie
trzpienia 1 zaopatrzone jest w gwint wewnetrzny, stu-
7acy do zamooowania ciernego sprzegia 7

Na trzpieniu 1 nasadzona jest tuleja 2, zaopatrzona
w gwint wewnetrzny odpowiadajacy gwintowi zewne-
trznemu ‘wykonanemu na trzpieniu 1, wykonujaca ruch
posuwisto-zwrotny, Pprzy Czym na zewnetrznej po-
wierzchni tuleji 2 wykonana jest podziatka 18. Na czg-
éci trzpienia 1, w miejscu gdzie wykonanay jest rowek
dla wpustu 4, osadzona jest tuleja 3 z wpustem 4, za-
opatrzona w gniazdo rozpierajacej sprezyny 5, ktoéra
‘to tuleja na swej zewng¢trznej powierzchni ma wskaZ-
mik 17. Poza tym tuleja 3 ma na swej powierzchni
‘zewngtrznej podtoczenie pod kolnierzowa, ochronna
tuleja 6, zamocowana do trzpienia 1 za pomoca cier-
‘nego sprzegha 7.

"W odmianie przyrzadu przeznaczonej do pomiaru
_gwintéw zewnetrznych zastosowano tulej¢ 8 z gwintem
mierniczym, na ktérej osadzona jest prowadzaca tule-
ja 9, zaopatrzona w gwint, ktory z trzpieniem 13 two-
rzy przekladni¢ b, przy czym na zewnetrznej powierzch-
ni tulei 9 wykonany jest rowek dla. wpustu 10 stuzacy
do prowadzenia tulei 11 zaopatrzonej we wskaznik 17,
oraz wybranie dla osadzenia sprezyny 15. Na zew-
netrznej . powierzchni tulei 9 wosadzona jest trwale oslo-
na 12. Wewnatrz tulei 9 osadzony jest mierniczy trzpieh
13, zaopatrzony w gwint odpowiadajacy gwintowi w
tulei 9, i tworzacy z gwintem w tulei 9 przekladni¢ b,
przy. <zym pomiedzy ml»e]q 9 i kolnierzem mmmmgo
‘trzpienia 13 'osadzona jest rozpierajaca sprezyna 14. Na
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koficu mierniczego trzpienia 13 jest zamocowana, za
pomoca ciernego sprzegla 7, tuleja 16 z.podziatky. 18.

Pomiar i/lub sprawdzanie gwintu wewngtrznego za
pomoca przyrzadu wedtug wynalazku odbywa si¢ W
nastgpujacy sposob. Pokrecajac cieme sprzeglo 7 wikre-
ca si¢ mierniczy trzpiei 1 w element gwintowany prze-
znaczony do pomiaru. W czasie wkrecania trzpienia 1
sprezyna 5, za posrednictwem tulei 3, dociska tuleje 2
do czota mierzonego elementu. Wkrecajacy si¢ tmzpief
mierniczy 1 powoduje ruch posuwisto-obrotowy tulei 2
i ruch posuwisty tulei 3 oraz éciskanie sprezyny 5 az
do zetknigcia czolowych powierzchni trzpienia 1 i ele-
mentu mierzonego, przy czym dalszemu ‘wkrecaniu za-
pobiega cierne sprzeglo 7.

Pmzy pomiarze, gwint mierniczego | trzpnlenma. 1i gwmt
elementu mierzonego Zostaja skrecone na pewnej. diu-
goéci, ktéra stanowi funkcje roéenicy  skokdw, gwintow
mierniczego trzpienia 1 i skoku nominalnego gwintu.
Ta diugo$é skrecania wskazuje wielkosé odchylki zmie-
rzonej $rednicy podzialowej w stosunku do wymiaru
zarysu nominalnego, ktéra to wielko§¢ zostaje odczy-
tywana naprzeciw wskaZnika 17 na podziaice 18.

Pomiar i/lub sprawdzanie gwintu zewnetrznego za.
pomoca odmiany przyrzadu wedlug wynalazku odbywa
si¢ W nastgpujacy sposéb. Pokrecajac cierne sprzeglo 7
wkreca si¢ tuleje 8 na gwint elementu mierzonego. Na
skutek skrecania sig¢ gwintu tulei 8 i gwintu elementu
mierzonego, nastgpuje pod dzialaniem sprezyny 14,
zetknigcie si¢ czotowych powierzchni miemiczego
trzpienia 13 i elementu mierzonego, powodujac, na
skutek dalszego skrecania, przesuwamie si¢ mierniczego
trzpienia 13 ruchem wobrotowo-posuwistym na drodze
rownej dtugoéci skrecania, co z kolei powoduje Tuch
obrotowo-posuwisty tulei- 11 zaopatrzonej we wskaz-
nik 17.

Przy wykonywaniu pomiaru, gwint mierniczej tulei 8
i gwint ‘elementu mierzonego zostaja skrecone na pew-
nej «dHugosci,- ktéra stanowi funkcje roznicy skokow
gwintéw mierniczej tulei 8 i skoku nominalnego gwin-
tu. Dlugoé¢ ta wskazuje wielko$¢ odchylki zmierzonej
$rednicy podzialowej w stosunku do wymiaru zarysu
nominalnego, ktéra to wielko§¢ zostaje odczytana
wskaznikiem 17 na podzialce 18. :

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do mierzenia gwint6w, znamienny tym,
ze jest wyposazony w trzpief (1) zaopatrzony w mier-
niczy gwint o skoku r6znym od skoku gwintu nomi-
nalnego oraz w nasadzona na ten trzpiefi tuleje (2),
przy czym oba te elementy zaopatrzone na swych po-

wierzchniach stykowych w gwint, stanowia przektad-
ni¢ (a) ) '

2. Odmiana przyrzadu wedlug zastrz. 1, znamnenna
tym, ze jest wyposazona w tuleje (8) zaopaﬁmom} w
mierniczy gwint o skoku rézmym od skoku gwintu
nominalnsgo, oraz w tuleje (9), w ktorej osadzony jest
trzpien (13), przy czym oba te elementy, zaopatrzone
na swych pow1erzdhma.ch stykowych w gwint, stannwm
przekiadnie (b)
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