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Przedmiotem wynalazku jest elektrohydrauliczny
uklad sterowania szlifierek do plaszczyzn ze sto-
tami elektromagnetycznymi.

Znane do tego celu elektrohydrauliczne uklady
sterowania posiadajg filtr, pompe i zawér przele-
wowy za ktorym nastepuje rozgalezienie sie prze-
wodu tloczacego na kierunek do zaworu posuwu
poprzecznego oraz zaworu posuwu wzdluznego sto-
tu szlifierki.

Szlifierki do plaszczyzn ze stolami elektroma-
gnetycznymi wedlug znanych ukladéw sterowania
nie zabezpieczajag w pelni przed wyrzuceniem
przedmiotu szlifowanego ze stolu oraz nie pozwa-
lajg na rozmagnesowywanie przedmiotéw szlifo-
wanych na stole szlifierki z chwilg wylaczenia
elektromagnesu.

Wyrzucenie przedmiotu szlifowanego ze stolu
szlifierki mogace spowodowaé nieszcze$liwy wypa-
dek, moze nastgpi¢ na skutek przepalenia sie bez-
piecznikéw, zwarcia w uzwojeniu elektromagnesu,
przerwy w uzwojeniu elektromagnesu, przerwy w
ruchomych przewodach, przerwy na skutek wadli-
wych stykéw, badz omylkowego wylgczenia zasi-
lania elektromagnesu przed uruchomieniem ka-
mienia szlifierskiego, z uwagi na istmiejgcg bez-
wtadno$é ukladu zasilajacego posuw stolu. Nato-
miast istnienie magnetyzmu szczatkowego w ma-
teriale szlifowanym, utrudnia pomiary i jego zdje-
cie ze stotu szlifierki, oraz powoduje potrzebe sto-
sowania dodatkowej operacji — rozmagnesowywa-
nia przedmiotéw.
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Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogod-
no$ci i skonstruowanie ukladu sterowania, ktéry
spowoduje natychmiastowe zatrzymanie stotu szli-
fierki i wylaczenie napedu kamienia w przypad-

" ku niezamierzonej przerwy w doplywie pradu, oraz

samoczynne natychmiastowe rozmagnesowanie
przedmiotu z chwilg celowego wylgczenia elektro-
magnesu.

Cel ten osiggnieto dzieki wbudowaniu elektro-
magnesu w uklad sterowania hydraulicznego.
Elektromagnes ten polgczony jest szeregowo z
cewka przekaznika zanikowego napiecia i z pro-
stownikiem, ktéry taduje kondensator -elektroli-
tyczny, przy czym energia kondensatora uruchamia
cewke przekaznika, natomiast cewka zaworu elek-
tromagnetycznego polgczona jest poprzez wylacz-
nik i styki, a zawor elektromagnetyczny wiaczony
jest szeregowo w glowny przewod tloczny w Kkie-
runku tloczenia za zaworem praelewowym. Poda-
ne Srodki techniczne sg ze sobg skojarzone w ta-
ki sposéb, ze czynig szlifierki do plaszczyzn ze sto-
tami elektromagnetycznymi calkowicie bezpieczny-
mi w kazdej mozliwej sytuacji. Blgd obstugujgce-
go polegajacy na przedwczesnym wylgczeniu elek-
tromagnesu, badZz przerwa w doptywie pradu po-
woduje natychmiastowe zatrzymanie stolu szli-
fierki. Poza tym po zamierzonym wylaczeniu elek-
tromagnesu nastepuje natychmiastowe samoczynne
rozmagnesowanie przedmiotu.

Uklad sterowania wedlug wynalazku jest w pel-
ni uniwersalny, to znaczy moze znalezé zastosowa-
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nie dla sterowania szlifierek do plaszczyzn ze sto-
tami elektromagnetycznymi zasilanymi z sieci cen-
tralnej pradu stalego jak i z wlasnymi przetworni-
cami pradu zmiennego na staly.

‘Uktad sterowania wedlug wynalazku jest przy-
kladowo uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia jego schemat hydrauliczny, fig. 2
schemat elektryczny.

W skilad uktadu hydraulicznego wechodzi filtr 1
pompa 2, zawdr przelewowy 3 zalgczony na odga-
tezieniu bocznym, a dalej zawér elektromagnetycz-
ny 4, za ktérym przewdd rozgalgzia sie¢ w kierun-
ku do zaworu posuwu poprzecznego 5 oraz zaworu
posuwu wzdluznegge stotu szlifierki. Do przewodu
zaworu posuwu wzdluznego podlaczone sg zawory
sterujace 6 i 7. Od zaworu sterujgcego 7, przewo-
dy doprowadzaja olej do cylindra od napedu
wzdluznego stotu szlifierki 8.

Uktad elektryczny sklada sie z przyciskéw 9 i
10 sterujacych cewkg 11, ktéra zawiera styki 12.
Styki 12 1acza elektromagnes 13 i przekaZznik za-
nikowego napiecia 14 posiadajgcy styki 15 i 16.
Poprzez styki 15 zasila sie styk 17 i 18 oraz cewki
styczniké6w 19 i 20, ktore steruja silnikami elek-
trycznymi 21 i 22. Prostownik 23 laduje konden-
sator 24. Energia nagromadzona w kondensatorze
24 wspoélpracuje z cewky przekaznika zanikowego
napiecia 14 z ktérg polaczone sg styki 25. Styki 26
polgczone sa szeregowo z cewka zaworu elektro-
magnesu 4. Istnieje poza tym w ukladzie cewka
przekaznika 27 i styki 28. Po naciSnieciu przycisku
9 nastepuje zadzialanie cewki styeznika 10, ktére
powoduje zwarcie stykow 12 i wlgczenie obwodu
pradu stalego, w sklad ktérego wchodza elektro-
magnes stolu szlifierskiego 13 i cewka przekazni-
ka zanikowego napiecia 14.

Zadzialanie cewki przekaznika zanikowegq na-
piecia 14 powoduje zwarcie stykéw 15 i podanie
napiecia na przycisku 17 i 18 sterowania stycznika
19 silnika napedu kamienia i stycznika 20 stero-
wania napedu silnika pompy. Zadzialanie cewki 11
powoduje rowniez tadowanie kondensatora 24
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przez prostownik 23. Z chwilg zaniku napiecia na
cewce przekaznika 14 nastepuje rozwarcie stykéw
15 i zwarcie stykéw 16. Rozwarcie stykéw 15 po-
woduje zanik napiecia na cewkach 19 i 20 czego
nastgpstwem jest zatrzymanie silnika napedu ka-
mienia 21 i silnjka napedu pompy 22. Zwarcie sty-
kéw 16 poprzez wylacznik 26 sprzezony z gatka
mechanicznego wilaczenia posuwu stolu, powoduje.
zadzialanie cewki zaworu elektromagnetycznego 4
i natychmiastowe zatrzymanie doplywu oleju do
cylindra napedu stotu szlifierskiego 8.

W wypadku wylaczenia przy pomocy przycisku.
10 obwodu cewki 11, styki 25 zostang zwarte i z
kondensatora 24 nastepuje krétkotrwaly przeplyw
nagromadzonej energii poprzez cewke przekaznika
27, co powoduje zwarcie stykéw 28 i zasilanie elek-
tromagnesu 13 stotu szlifierki, napigciem o prze-
ciwnym kierunku, powodujac rozmagnesowanie
szlifowanych przedmiotow. .

Cewka przekaznika 27 utrzymuje styki 28 w po-
zycji zamknigtej do czasu roztadowania kondensa-
tora 24. Rozmagnesowanie szlifowanych detali nie
nastepuje w wypadku wylgczenia silnikow 21 i 22,
lub zaniku napiecia w elektromagnesie stolu 13-

Zastrzezenie patentowe

Elektrohydrauliczny uklad sterowania szlifierek
do plaszczyzn ze stolami elektromagnetycznymi,
ktérego glowny przewod tloczny zaopatrzony jest
w filtr, pompe i zawor przelewowy, znamienny
tym, ze posiada elektromagnes (13), ktéry polgczo-
ny jest szeregowo z cewka przekaznika zanikowe-
go napiecia (14) i z prostownikiem (23), ktory la-
duje kondensator elektrolityczny (24) przy czymr
energia kondensatora (24) uruchamia cewke prze-
kaznika (27), natomiast cewka zaworu elektro-
magnetycznego (4) polaczona jest poprzez wylacz-
nik (26) i styki (16), a zawdr elektromagnetyczny
(4) wilaczony jest szeregowo w glowny przewod
tloczny, w kierunku tloczenia.za zaworem prze-
lewowym (3).
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Fig. 2
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