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Uklad elektryczny urzadzenia do automatycznej kontroli pracy
ogniw i ciagow produkcyjnych systeméw technologicznych
o pracy ciaglej
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Przedmiotem wynalazku jest ukiad elektryczny
urzadzenia do automatycznej kontroli pracy ogniw
i ciggéw produkcyjnych systeméw technologicz-
nych o pracy cigglej, zwlaszcza systeméw techno-
logicznych w podziemiu kopalh obejmujacych
kombajn i obstugujacy go ciag przenoénikéw trans-
portowych wedilug patentu nr. 56937.

Uklad elektryczny urzadzenia wedlug patentu
gléwnego nr 56937 sklada sie z wybieracza sygna-
16w polgczonego z dwustanowymi czujnikami po-
szczegblnych produkeyjnych ogniw i rejestratorem
sygnaléw -poprzez bramkujgcy czion oraz z selek-
tora sygnaléow polgczonego z jednej strony z wy-
bieraczem sygnaléw a z drugiej strony poprzez
bramkujgcy czlon z rejestratorem sygnaléw. Se-
lektor sygnaléw sklada sie z zespolu pamieciowe-
go zlozonego z tylu pamieciowych czlonéw ile jest
produkeyjnych ogniw, z zespolu pamieciowego za-
wierajgcego tyle pamieciowych czlonéw ile jest
ciggéw produkcyjnych oraz z zespoiu selekcji sy-
gnaléw zawierajacego tyle czlonéw selekeji sygna-
16w, ile jest ciggéw produkcyjnych.

Uklad wedlug patentu gléwnego ma zlozony
schemat polgczen, na skutek wprowadzenia wybie-
rania sygnatéw, ktérego czlony zawierajg uklady
generujgce serie impulséw, okref§lajagcg numer
czujnika. Niedogodno$cia ukladu sg réwniez od-
rebne zespoly pamieciowe dla ogniw produkcyj-
nych i ciggéw technologicznych, oraz odrebne ze-
spoly selekcyjne, poza tym ukilad nie zapewnia
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selekcji postoju ciggéw technologicznych wediug
czasu trwania, potrzebnej dla identyfikacji przy-
czyn postojow.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niedo-
godno$ci ukladu wedlug patentu gléwnego.

Cel ten zostal osiagniety wedlug wynalazku po-
przez uklad, w ktérym selektor sygnatéw sklada
si¢ z moduléw selekcyjnych, opézniaczy i modu-
16w wyjSciowych, ktérych jest tyle, ile jest kilku-
ogniwowych ciggéw produkecyjnych, przy czym
modut selekcyjny sklada sie z tylu pamieciowych
czlon6éw ile jest technologicznych ogniw w danym
ciggu produkeyjnym i sumujgcego ukladu, ktére-
go wejscie jest polgczone z dwustanowymi czuj-
nikami, a wyjscie jest polaczone z wejéciowa
bramkg opdzniacza, do ktérej doprowadzone sg
réwniez zegarowe impulsy, oraz z obwodami blo-
kady i kasowania selekcyjnego modutu. Wyjscio-
we zaciski selekcyjnego modulu oraz wyjsciowy
zacisk opézniacza sg polgczone z modutem wyjé-
ciowym, do ktérego jest przylgczony komutator
rejestratora sygnaléw.

Uklad wedlug wynalazku umozliwia pelng ana-
lize pracy poszczegblnych ciggéw produkcyjnych
dzieki temu, zZe selekcjonuje postoje ciggéw we-
dlug ich czasu trwania. W ten spos6b postoje o
kréotkim czasie trwania konieczne czesto ze wzgle-
déw produkcyjnych nie sg przez rejestrator reje-
strowane. Dalszg zaletg jest prosty uklad urzadze-
nia zrealizowanego wedlug wynalazku.



Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia blokowy uklad urzadzenia, fig. 2 —
pojedyficzy modut selekcyjny, a. fig. 3 — uklad
op6Zniacza.

Uktlad elekti'yczriy urzgdzenia do automatycznej -

kontroli pracy ciggéw produkcyjnych ma selektor
sygnatow polaczony z dwustanowymi czujni-
kami Z1--Z9 poszczegblnych ‘ogniw produkeyinych
T1+-T9 i z rejestratorem sygnaléw R zaopatrzo-
nym w bezstykowy komutator. Selektor sygnaléw
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$ skiada si¢ z moduléw selekcyjnych MS1-MS3

opéiniaczy OP1-+-OP3 i moduléw wyjsciowych
MWI1--MW3, ktérych jest tyle, ile jest kilkuogni-
wowych ciggéw produkcyjnych. Fig. 1 przedsta-
wia przykladowo uklad urzadzenia dostosowany

do systemu technologicznego skladajgcego - sie .

dziewieciu ogniw TI1-=-T9 tworzacych trzy ciggi
produkcyjne T1, T2, TS, T4, T5, T6 1 T4, T5,
T8, T9. Ogniwa produkcyjne T1-<-T9 sq zaopatrzo-
ne w dwustanowe czujniki Z1--Z9 poljczone za
poérednictwem zacisk6w Bl z modulami selekcyj-
nymi MS1-+-MS3 w selektorze 8. Wyjéciowe zacis-
ki B3 moduléw selekcy;nych MS1+MS3 53 po-
laczone z wejSciowymi zaciskami B3 moduléw wyj-
‘§ciowych MWI1--MW3. Suma logiczna sygnaléw
z zacisk6w Bl poszczegélnych moduléw selekcyj-
nych MS1--M#3 jest podana na zaciski wejéciowe
B2 opé6Zniaczy OP1-<-OP3, do ktérych doprowadza
sie impulsy zegarowe M poprzez zaciski A2, 3 kt6-
rych zaciski wyj§ciowe B4 sg przylaczone do odpo-
wiednich czlon6w moduléw wyjSciowych MWI1--
+MW3.

Modut selekcyjny MS sklada si¢ z pamigciowych
czlonéw 3 i ukladu sumy logicznej z negacjy 1,
ktérej wyjscie jest przylaczone do obwodéw blo-
kady 2 wejscia i kasowama 4 poszczegélnych pa-
mieciowych czlanéw 8. Op6Zniacz OP skhda siQ
z wejSciowej b;jamkl 5, prrerzutnikéw liczgcych 6
i pamieciowego ezlony 7. Modut wyjiciowy MW
sklada sig z zespolu ogniw zozonych z dwéch
pamigciowych czlonéw, & kigrych jeden jest wzbu-
dzany przez poczatek impulsu z wyjscia B3 mo-
dulu selekcyjnego MS, a drugi przez kaniec tego
impulsu.

Caujniki Z zainstalowane - przy poszczegblnych
ogniwach T sygnalizujg stale jeden z dwéch sta-
néw pracy obserwowanych ogniw T; postéj lub
prace. Posté) sygnalizowany jest obecnoscig napie-
cfa, natomiast praca brakiem napiecia na racis-

kach Bl moduléw selekcyjnych MS. Jeteli dany

ciag produkcyjny przykladowo znajduje sie w sta-
nie pracy, wéwczas na wszystkich zaciskach wej-
Sciowych Bl odpowiadajacego mu modulu selek-
cyjnego MS wystapi brak napiecia, a w zwigzku
Zz tym na wszystkich zmciskach wyjsciowych B3 te-
go mmodutu wystapi réwniez brak napiecia. Z chwi-
lg zaistnienia stanu postoju w jednym 2z ogniw ‘T
ciagu produkcyjnego na odpowiadajacym mu ra-
cisku Bl pojawi sie napigcie, ktére wywola po-
jawienie sie¢ napiecia na odno$énym zacisku B3 w
wyniku zmiany stanu pamieciowego czlonu 8 od-
powiadajgcego temu produkcyjnemu ogniwu T,
ktére jako pierwsze w ciggu znalazlo sie w stanie
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postoju. Réwnoczesnie na wyjscin B3 logltznéj sue
my 1 nastapi zanik napiecia powpdyjacy ¥atkanie
obwodéw blokady 2 wejécia modulu ‘welekcyjne-

. 80 MS, W okresie gdy na zaciski B2 jest brak na-

piecia, to znaczy gdy ktérekolwiek produkcyjne
ogniwo T znajdije si¢ w stanie postoju, dowolne
zmiany stanu poszczegélnych prodikeyffiyeh ogniw

T ciggu nie wplywaja na stan pandgc}owych czlo- .

néw 3, selekcyjnego modutu MS. Z ohwug powrotu
calego ciggu produkcyjnego do stanu pracy, co
objawia sie pojawieniem napiecia na zacisku B2,
w obwodzie kasowania 4 pojawi sie impuls, powo-
dujacy zanik napiecia na wyjSciy pamieciowych
czlonéw 8 i przygotowanie selekcyjnegp modulu
MS do ponownego dzialania. Réwnoczeénie -2 .chwi-
13 zaniku napiecia na zacisku B2 zostaje otwarta
w opdzniaczu OP wejSciowa bramka -8 dla zega-
rowych impulséw- M podawanych na zacisk A2. Ze-
garowe impulsy M sa zliczane przez przerzutniki
liczgce 6. Jezeli post6j ciagu produkcyjnego trwa
diuzej od czasu. potrzebnego na zmiane stanu o-
statniego przerzutnika liczacego 6, wéwczas zosta-
nie przestany impuls do pamieciowego czlonu 7, w
ktérym na wyjSciu B4 pojawi sie napiecie. Stan
opééniacza OP rostaje skasowany i opéZniacz OP
jest przygotowany do ponownego dzialania z chwi-
l3 ponownego pojawienia sie napiecia na zacisku
B2, to znaczy uruchomienia ciggu produkcyjnego.
Sygnaty z zacisku B4 opéZniaczy OP i z zaciskéw
B3 selekcyjnych c2lonéw MS s3 podawane na od-
powiednie zaciski moduiéw wyjSciowych MW, do
ktérych doprowadza sie poprzez zaciski Al syg-
naly z komutatora rejestratora sygnaléw R. Syg-
naly do rejestracji sq przekazywane poprzez za-
ciski B5.

Zastrzeienie patentowe

Uklad elektryezny urzedzenia do automatycznej
kontroli pracy ogniw i ciggéw produkcyjnych sy-
steméw technologicznych o pracy claglej, zwiasz-
cza przeno$nikéw transportowych potaczonych w
ciggi transportowe w podziemiu kopalfi wedhug
patentu giéwnego nr 56987 Zzaopatrzony w selek-
tor sygnaléw polaczony z dwustanowymi czujnika-
mi poszczegbélnych ogniw technologicznych i z re-
jestratorem sygnaldw, znamfenny tym, Ze selek-
tor sygnatéw (8) skiada sie'z moduléw selekcyj-
nych (MS), opéiniaczy (OP) 1 moduléw wyjScio-
wych (MW), ktérych jest tyle, ile jest kilkuogni-
wowych c¢iggéw produkeyjnych, przy czym modut
selekeyjny (MS) skiada sie z tylu pamleciowych
czlonéw (3), ile jest technologicznych ogniw (T) w
danym ciggu produkeyjnym § z sumujgcego ukla-
du (1), ktérego wejscie jest polgczone z dwustano-
wymi - czujnikami (L), a wyjscie jest polgczone z
wejbciows bramkq (5) opéfniacza (OP), do ktérej
doprowadsone sy réwniez zegarowe impulsy (M),
oraz z sbwodami blokady (2) i kasowania (4) se-
lekcyinego modutu (MS), ktérego wyjSciowe zacis-
ki (BS) oraz wyjéciowy zacisk (B4) opéfniacza (OP)
sg polaczone z modulem wyjSciowym (MW), do
ktérego poprzez zaciski (Al) jest przylgczony ko-
mutator rejestratora sygnaléw (R).
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