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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 1月 21日 (2004.1.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
研 磨 面 を 有 し た 研 磨 テ ー ブ ル と 、
回 転 と 停 止 を 繰 り 返 す 支 持 部 に 円 周 方 向 に 沿 っ て 等 角 度 で 放 射 状 に 設 け ら れ た 複 数 の ア ー
ム と 、
前 記 ア ー ム に そ れ ぞ れ 支 持 さ れ て ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物 を 保 持 し か つ ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物 を
前 記 研 磨 面 に 押 圧 す る 複 数 の ト ッ プ リ ン グ と 、
前 記 研 磨 テ ー ブ ル の 側 方 に 配 置 さ れ て 前 記 ト ッ プ リ ン グ と の 間 で ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物 の 受
け 渡 し を 行 う ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 及 び ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る ポ
リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー に は 、 ト ッ プ リ ン グ と 該 ト ッ プ リ ン グ か ら 受 け 取 っ た 処 理 後 の
ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物 を 洗 浄 す る リ ン ス 機 能 が 備 え ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記
載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 支 持 部 ま た は 前 記 ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 及 び ／ ま た は ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー に は 、 前 記 ト
ッ プ リ ン グ で 保 持 さ れ た ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物 に 流 体 を 噴 霧 す る 噴 霧 装 置 が 備 え ら れ て い る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ア ー ム が ３ 本 備 え ら れ 、 各 ア ー ム に そ れ ぞ れ 支 持 さ れ た 各 ト ッ プ リ ン グ は 、 前 記 支 持
部 の 回 転 に 伴 っ て 、 前 記 ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 上 方 の ロ ー ド 位 置 、 前 記 研 磨 テ ー ブ ル 上 方 の 研
磨 位 置 、 ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 上 方 の ア ン ロ ー ド 位 置 と 順 次 移 動 す る よ う に 構 成 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か に 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 ア ー ム が ４ 本 備 え ら れ 、 各 ア ー ム に そ れ ぞ れ 支 持 さ れ た 各 ト ッ プ リ ン グ は 、 前 記 支 持
部 の 回 転 に 伴 っ て 、 前 記 ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 上 方 の ロ ー ド 位 置 、 前 記 研 磨 テ ー ブ ル 上 方 の 第



１ 研 磨 位 置 、 前 記 研 磨 テ ー ブ ル 上 方 の 第 ２ 研 磨 位 置 、 ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 上 方 の ア ン ロ
ー ド 位 置 と 順 次 移 動 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ
か に 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 研 磨 テ ー ブ ル と し て タ ー ン テ ー ブ ル を 使 用 し 、 こ の タ ー ン テ ー ブ ル に 設 定 し た ポ リ ッ
シ ン グ 最 適 位 置 半 径 の 回 転 軌 跡 と 、 前 記 支 持 部 を 中 心 と し た ト ッ プ リ ン グ の 回 転 軌 跡 の ２
つ の 交 点 を 前 記 第 １ 研 磨 位 置 及 び 第 ２ 研 磨 位 置 と し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の ポ
リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 研 磨 テ ー ブ ル と し て ス ク ロ ー ル 運 動 ま た は 往 復 運 動 を 行 う テ ー ブ ル を 使 用 し 、 こ の テ
ー ブ ル を 前 記 第 １ 研 磨 位 置 及 び 第 ２ 研 磨 位 置 に 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の
ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】

【 請 求 項 ９ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
ま た 、 前 記 ア ー ム が ４ 本 備 え ら れ 、 各 ア ー ム に そ れ ぞ れ 支 持 さ れ た 各 ト ッ プ リ ン グ は 、 前
記 支 持 部 の 回 転 に 伴 っ て 、 前 記 ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 上 方 の ロ ー ド 位 置 、 前 記 研 磨 テ ー ブ ル 上
方 の 第 １ 研 磨 位 置 、 前 記 研 磨 テ ー ブ ル 上 方 の 第 ２ 研 磨 位 置 、 ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 上 方 の
ア ン ロ ー ド 位 置 と 順 次 移 動 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 特 徴 と す る 。 こ れ に よ り 、 ポ
リ ッ シ ン グ を 第 １ 研 磨 位 置 と 第 ２ 研 磨 位 置 で ２ 回 に 分 け て 行 う こ と で 、 十 分 な ポ リ ッ シ ン
グ 時 間 を 確 保 し つ つ 、 ス ル ー プ ッ ト を 更 に 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
ま た 、 前 記 研 磨 テ ー ブ ル と し て ス ク ロ ー ル 運 動 ま た は 往 復 運 動 を 行 う テ ー ブ ル を 使 用 し 、
こ の テ ー ブ ル を 前 記 第 １ 研 磨 位 置 及 び 第 ２ 研 磨 位 置 に 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 。
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こ と を

研 磨 面 を 有 し た 研 磨 テ ー ブ ル と 、
　 支 持 部 に 設 け ら れ た 複 数 の ア ー ム と 、
　 前 記 ア ー ム に そ れ ぞ れ 支 持 さ れ て ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物 を 保 持 し か つ ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物
を 前 記 研 磨 面 に 押 圧 す る 複 数 の ト ッ プ リ ン グ と 、
　 前 記 ト ッ プ リ ン グ と の 間 で ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物 の 受 け 渡 し を 行 う ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 及 び
ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。

前 記 ト ッ プ リ ン グ の う ち の １ つ が 前 記 研 磨 テ ー ブ ル の 上 方 に 位 置 し た 時 に 、 他 の ト ッ プ リ
ン グ の 下 方 位 置 に は ロ ー ド プ ッ シ ャ ー が 配 置 さ れ 、 更 に 他 の ト ッ プ リ ン グ の 下 方 位 置 に は
ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー が 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装
置 。

こ と を

　 ま た 、 本 発 明 の 第 ２ の 態 様 は 、 研 磨 面 を 有 し た 研 磨 テ ー ブ ル と 、 支 持 部 に 設 け ら れ た 複
数 の ア ー ム と 、 前 記 ア ー ム に そ れ ぞ れ 支 持 さ れ て ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物 を 保 持 し か つ ポ リ ッ
シ ン グ 対 象 物 を 前 記 研 磨 面 に 押 圧 す る 複 数 の ト ッ プ リ ン グ と 、 前 記 ト ッ プ リ ン グ と の 間 で
ポ リ ッ シ ン グ 対 象 物 の 受 け 渡 し を 行 う ロ ー ド プ ッ シ ャ ー 及 び ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー と を 備
え た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
　 ま た 、 前 記 ト ッ プ リ ン グ の う ち の １ つ が 前 記 研 磨 テ ー ブ ル の 上 方 に 位 置 し た 時 に 、 他 の
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ト ッ プ リ ン グ の 下 方 位 置 に は ロ ー ド プ ッ シ ャ ー が 配 置 さ れ 、 更 に 他 の ト ッ プ リ ン グ の 下 方
位 置 に は ア ン ロ ー ド プ ッ シ ャ ー が 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
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