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(57) Abstract: The invention relates to a system for the production of sandwich cookies, having a suction belt conveyor (2) dispo-
sed along a sandwiching path, the sandwich cookies being created on the suction belt (11) of said sandwiching path. Successively
disposed over the suction band conveyor (2) are: a cookie depositing head (17) for depositing the lower cookies onto the suction
belt (11), a first cookie feeding device (3), a first inspection device (4) for the lower cookies positioned on the suction belt (11), an
application head (23) of an application device (5) for applying a filling mass onto the lower cookies, a cookie depositing head (31)
of a second cookie feeding device (6) for depositing the upper cookies onto the filling mass applications of the lower cookies, a
second inspection device (7) for the cookie sandwiches disposed on the suction belt (11), and a calibrating device (9) for the sand-
wich cookies.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Anlage zum Herstellen von Sandwichkeksen mit einem entlang einer Sandwichingstrecke angeordneten Saugbandforderer (2), auf
dessen Saugband (11) die Sandwichkekse entstehen. Uber dem Saugbandforderer (2) sind hintereinander angeordnet. Ein die un-
teren Kekse auf dem Saugband (11) ablegender Keksabgabekopt (17) einer ersten Kekszufiihreinrichtung (3). Eine erste Inspekti-
onseinrichtung (4) fiir die auf dem Saugband (11) liegenden, unteren Kekse. Fin die unteren Kekse mit einem Fiillmasseauftrag
versehender Streichkopt (23) einer Streicheinrichtung (5). Ein die oberen Kekse auf den Fiillmasseauftrdgen der unteren Kekse
ablegender Keksabgabekopf (31) einer zweiten Kekszufiihreinrichtung (6). Eine zweite Inspektionseinrichtung (7) fiir die aut dem
Saugband (11) angeordneten Kekssandwiches und eine Kalibriereinrichtung (9) fiir die Sandwichkekse.
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Titel: Anlage zum Herstellen von Sandwichkeksen und dergleichen
Beschreibung
Die Erfindung bezieht sich auf eine Anlage zum Herstellen von Sandwichkeksen und

dergleichen.
Stand der Technik

Es ist eine Anlage bekannt, die aus getrennt zugefiihrten oberen und unteren Keksen in

einer Reihe hintereinander angeordnete Sandwichkekse erzeugt. Diese Anlage besitzt eine
Sandwichingstrecke, entlang der eine mit einem Keksmagazin versehene erste Kekszufiihr-
einrichtung fiir die unteren Kekse, eine mit einem zylindrischen Streichkopf versehene
Streicheinrichtung, eine mit einem Keksmagazin versehene zweite Kekszufiihreinrichtung fiir
die oberen Kekse und eine Kalibriereinrichtung fiir die Sandwichkekse hintereinander ange-
ordnet sind. Entlang der Sandwichingstrecke ist eine Fordereinrichtung angeordnet, die mit
stationdren Gleitschienen fiir die Kekse und mit die Kekse entlang den Gleitschienen ver-
schiebenden, auf einer umlaufenden endlosen Kette befestigten, fingerférmigen Mitnehmern
versehen ist. Die Fordereinrichtung sieht fir den Transport der oberen und unteren Kekse ge-
trennte Gleitschienen vor. Die Fordereinrichtung sieht zwei Hauptgleitschienen vor, die in
einer horizontalen Ebene vom Keksmagazin der ersten Kekszufiihreinrichtung zum Streich-
kopf der Streicheinrichtung flihren, wo die unteren Kekse an der Oberseite mit einer Fiillmas-
se versehen werden. Nach dem Streichkopf verlaufen die Hauptgleitschienen schrig nach un-
ten und dann wieder ein Stiick horizontal in einigem Abstand unter dem Keksmagazin der
zweiten Kekszufiihreinrichtung hindurch. Fiir die oberen Kekse sind tiber den beiden Haupt-
gleitschienen zwei Hilfsgleitschienen vorgesehen, die in einer horizontalen Ebene vom Keks-
magazin der zweiten Kekszufiihreinrichtung bis zu einer Deckelungsstation verlaufen, wo die
Hilfsgleitschienen enden und die oberen Kekse auf die an der Oberseite mit einer Fiillmasse
versehenen, unteren Kekse abgelegt werden. Die in der Deckelungsstation entstandenen
Sandwichkekse werden von den fingerférmigen Mitnehmern der Fordereinrichtung entlang
den Hauptgleitschienen durch eine Kalibrierstation befordert, in der die oberen Kekse von ei-
ner Kalibriereinrichtung etwas nach unten gedriickt werden. Dabei werden die oberen Kekse
gegen die an der Oberseite der unteren Kekse angeordnete, noch weiche Fiillmasse ange-

driickt und die Sandwichkekse werden auf eine vorgegebene Dicke zusammengedriickt.
Zusammenfassung der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine solche Anlage zu verbessemn.

Als Losung schldgt die Erfindung eine Anlage vor, bei der eine Foérdereinrichtung fiir die
Kekse entlang einer Sandwichingstrecke angeordnet ist und eine mit einem Keksmagazin
versehene erste Kekszuflihreinrichtung fiir die unteren Kekse, eine mit einem zylindrischen
Streichkopf versehene Streicheinrichtung, eine mit einem Keksmagazin versehene zweite
Kekszufiihreinrichtung fiir die oberen Kekse und eine Kalibriereinrichtung fiir die Sandwich-
kekse entlang der Sandwichingstrecke hintereinander angeordnet sind. Diese Anlage ist er-
findungsgemaf dadurch gekennzeichnet, dass die Fordereinrichtung als Saugbandforderer
ausgebildet ist, auf dessen Saugband die Sandwichkekse entstehen, dass die erste Kekszu-
fiihreinrichtung einen liber dem Saugbandforderer angeordneten Ausgabeabschnitt besitzt, in
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dem ein die unteren Kekse einzeln abgebender, erster Keksabgabekopf angeordnet ist, dass
nach dem ersten Keksabgabekopf eine erste Inspektionseinrichtung fiir die auf dem Saugband
abgesetzten, unteren Kekse angeordnet ist, dass nach der ersten Inspektionseinrichtung der
zylindrische Streichkopf der Streicheinrichtung tiber dem Saugbandforderer angeordnet ist,
dass die zweite Kekszufiihreinrichtung einen nach dem Streichkopf iiber dem Saugbandfor-
derer angeordneten Ausgabeabschnitt besitzt, in dem ein die oberen Kekse einzeln abgeben-
der, zweiter Keksabgabekopf angeordnet ist, und dass nach dem zweiten Keksabgabekopf ei-
ne zweite Inspektionseinrichtung flir die vom zweiten Keksabgabekopf gebildeten, auf dem
Saugband angeordneten Kekssandwiches angeordnet ist.

Diese Ausbildung sieht eine deutliche Vereinfachung der die Sandwichkekse erzeugen-
den Anlage vor. Bei der fiir den Transport der Kekse vorgesehenen Fordereinrichtung entfal-
len die Gleitschienen und die endlose Kette mit den an ihr befestigten, fingerformigen Mit-
nehmern zum Verschieben der Kekse entlang der Fordereinrichtung. Eine eigene Decke-
lungsstation zum Zusammensetzen der mit Fiilllmasse versehenen unteren Kekse mit den obe-
ren Keksen entfallt, weil der zweite Keksabgabekopf die oberen Kekse direkt auf den mit
Fiilllmasse versehenen unteren Keksen absetzt. Die nach dem ersten Keksabgabekopf ange-
ordnete erste Inspektionseinrichtung sieht ein Inspizieren der auf dem Saugband abgesetzten,
unteren Kekse vor. Das Inspizieren kann sich sowohl auf die Position der unteren Kekse auf
dem Saugband als auch auf die Kekse selbst beziehen. Die nach dem zweiten Keksabgabe-
kopf angeordnete, zweite Inspektionseinrichtung sieht ein Inspizieren der vom zweiten Keks-
abgabekopf gebildeten, auf dem Saugband angeordneten Kekssandwiches vor. Das Inspizie-
ren kann sich bei jedem Kekssandwich sowohl auf die Position des oberen Kekses gegeniiber
dem unteren Keks, als auch auf richtige Anordnung der Fiillmasse und auch auf den oberen
Keks selbst beziehen. Wenn eine der beiden Inspektionseinrichtungen einen Fehler beim un-
teren Keks, beim Fiillmasseauftrag oder beim oberen Keks feststellt, kann das entsprechende
Sandwichkeks beim Austritt aus der Anlage bzw. der Ubergabe an eine Verpackungsanlage
ausgeschieden werden.

Erfindungsgemal kann die erste Inspektionseinrichtung mit einem Bildverarbeitungssen-
sor versehen sein und die vom ersten Keksabgabekopf auf dem Saugband abgesetzten, unte-
ren Kekse iiberpriifen. Diese Ausbildung erlaubt es, beim Inspizieren der auf dem Saugband
abgesetzten, unteren Kekse nicht nur deren Position auf dem Saugband, sondern auch die un-
teren Kekse selbst zu iiberpriifen, z. B. auf Grofle, Gestalt - rund, rechteckig -, Fehlstellen,
Risse etc.

Gemadl einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die Streicheinrichtung mit einer in
Abhingigkeit von dem Inspektionsergebnis der ersten Inspektionseinrichtung verstellbaren
Dosiereinrichtung fiir die Fiillmasse versehen sein. Diese Ausbildung ist bei einem Produkt-
wechsel von Vorteil, wenn von einer Keksgrofie auf eine andere KeksgréB3e oder von einer
Keksform (eckig) auf eine andere Keksform (rund) gewechselt wird. Bei dieser Ausbildung
erkennt die Anlage selbsttitig iiber die erste Inspektionseinrichtung die Anderung der Keks-
art und passt die Fiillmassemenge selbsttatig an die gednderte Keksgrofle bzw. Keksform an.
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Gemil} einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die Streicheinrichtung einen indivi-
duell ansteuerbaren Antriebsmotor fiir den Streichkopf besitzen, welcher in Abhéngigkeit
von dem Inspektionsergebnis der ersten Inspektionseinrichtung zum kurzzeitigen Unterbre-
chen des Fiillmasseaufirages voriibergehend stillsetzbar ist. Diese Ausbildung erlaubt es, den
Streichkopf der Streicheinrichtung voriibergehend still zu setzen, bevor das von der ersten In-
spektionseinrichtung als fehlerhaft erkannte, untere Keks auf dem Saugband liegend den
Streichkopf passiert. Auf diese Weise wird bei einem fehlerhaften, unteren Keks keine Fiill-
masse auf dessen Oberseite aufgebracht und die entsprechende Fiillmassemenge eingespart.
Diese Ausbildung erlaubt es weiters, den Streichkopf der Streicheinrichtung auch dann vori-
bergehend still zu setzen, wenn vom ersten Keksabgabekopf einmal kein unteres Keks auf
dem Saugband abgesetzt wurde. Auch in diesem Falle wird bei der Streicheinrichtung eine
fiir ein einzelnes Keks vorgesehene Fiillmassemenge eingespart. Zusitzlich wird ein Ver-
schmutzen des Saugbandes mit Fiillmasse verhindert.

Gemil einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die zweite Inspektionseinrichtung
mit einem Bildverarbeitungssensor versehen sein, der die auf dem Saugband vom zweiten
Keksabgabekopf gebildeten Kekssandwiches inspiziert. Diese Ausbildung erlaubt es, beim
Inspizieren der auf dem Saugband angeordneten Kekssandwiches die korrekte Position der
oberen Kekse iiber den unteren Keksen zu tiberpriifen. Wenn diese Position bei einem Keks-
sandwich nicht stimmt, kann der entsprechende Kekssandwich z. B. beim Austritt aus der
Anlage bzw. bei der Ubergabe an eine Verpackungsanlage ausgeschieden werden. Diese
Ausbildung erlaubt es weiters, beim Inspizieren der auf dem Saugband angeordneten Keks-
sandwiches die zwischen den beiden Keksen angeordnete Fiillmasse zu iiberpriifen, ob diese
iber den Rand der oberen Kekse vorsteht oder nicht. Diese Ausbildung erlaubt es weiters, zu
iiberpriifen, ob sich unter den oberen Keksen, die vom zweiten Keksabgabekopf auf den, auf
dem Saugband liegenden, an der Oberseite eine Fiillmasse tragenden, unteren Keksen abge-
setzt werden, auch fehlerhafte Kekse befinden, bei denen z. B. eine Ecke fehlt, oder ein klei-
ner Keksteil abgebrochen ist, oder die zwar vollstiandig aber gebrochen sind und eine Bruch-
linie aufweisen. Wenn in der zweiten Inspektionseinrichtung ein mit einem fehlerhaften, obe-
ren Keks versehener Kekssandwich ermittelt wird, so kann dieser z. B. beim Austritt aus der
Anlage bzw. bei der Ubergabe an eine Verpackungsanlage ausgeschieden werden.

Gemaf einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass zum Herstel-
len von Sandwichkeksen mit einer zusétzlichen Kekslage iiber dem Saugbandférderer nach
der zweiten Inspektionseinrichtung ein zylindrischer Streichkopf einer zweiten Streichein-
richtung, ein Keksabgabekopf einer dritten Kekszufiihreinrichtung und eine die auf dem
Saugband angeordneten Kekssandwiches inspizierende, dritte Inspektionseinrichtung hinter-
einander angeordnet sind. Diese Ausbildung der erfindungsgemaflen Anlage ermoglicht die
Herstellung von geflillten 3-lagigen Sandwichkeksen, bei deren Herstellung die vom zweiten
Keksabgabekopf kommenden Kekssandwiches vom Streichkopf der zweiten Streicheinrich-
tung an der Oberseite mit einer Fiilllmasse versehen werden, auf der dann der Keksabgabe-
kopf der dritten Kekszufiihreinrichtung seine Kekse absetzt. Die so entstandenen Sandwich-
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kekse werden dann in der dritte Inspektionseinrichtung tiberpriift.

Bei einer Anlage zum Herstellen von gefiillten, 3-lagigen Sandwichkeksen kann erfin-
dungsgemail vorgesehen sein, dass die zweite Streicheinrichtung mit einer in Abhdngigkeit
von dem Inspektionsergebnis einer Inspektionseinrichtung verstellbaren Dosiereinrichtung
fir die Filllmasse versehen ist. Diese Ausbildung ist bei einem Produktwechsel von Vorteil,
wenn von einer Keksgrofle auf eine andere Keksgrole oder von einer Keksform (eckig) auf
eine andere Keksform (rund) gewechselt wird.

Bei einer Anlage zum Herstellen von gefiillten, 3-lagigen Sandwichkeksen kann die
zweite Streicheinrichtung einen individuell ansteuerbaren Antriebsmotor fiir den Streichkopf
besitzen, welcher in Abhéngigkeit von dem Inspektionsergebnis der zweiten Inspektionsein-
richtung zum kurzzeitigen Unterbrechen des Fiillmasseaufirages voriibergehend stillsetzbar
ist. Diese Ausbildung erlaubt es, den Streichkopf der zweiten Streicheinrichtung voriiberge-
hend still zu setzen, bevor der von der zweiten Inspektionseinrichtung als fehlerhaft erkannte
Kekssandwich auf dem Saugband liegend den Streichkopf der zweiten Streicheinrichtung
passiert. Dadurch wird eine einem einzelnen Keks entsprechende Fiillmassemenge einge-
spart, die sonst zusammen mit dem fehlerhaften Kekssandwich ausgeschieden wiirde.

Bei einer Anlage zum Herstellen von geflillten, 3-lagigen Sandwichkeksen kann erfin-
dungsgemal vorgesehen sein, dass die dritte Inspektionseinrichtung mit einem Bildverarbei-
tungssensor versehen ist, der die auf dem Saugband vom dritten Keksabgabekopf gebildeten
3-lagigen Kekssandwiches inspiziert. Diese Ausbildung erlaubt es, beim Inspizieren der auf
dem Saugband angeordneten 3-lagigen Kekssandwiches jeweils dic korrekte Position des o-
bersten Kekses gegeniiber den beiden unteren Keksen zu liberpriifen. Wenn diese Position
bei einem Kekssandwich nicht stimmt, kann dieser z. B. beim Austritt aus der Anlage bzw.
bei der Ubergabe an eine Verpackungsanlage ausgeschieden werden. Diese Ausbildung er-
laubt es weiters, an den 3-lagigen Kekssandwiches die vom Streichkopf der zweiten Streich-
einrichtung aufgebrachte Fiillmasse zu iiberpriifen, ob diese iiber den Rand der obersten Kek-
se vorsteht oder nicht. Diese Ausbildung erlaubt es weiters, zu tiberpriifen, ob sich unter den
Keksen, die vom dritten Keksabgabekopf auf den, an der Oberseite eine Fiillmasse tragenden
Kekssandwiches abgesetzt werden, auch fehlerhafte Kekse befinden, bei denen z. B. eine E-
cke fehlt, oder ein kleiner Keksteil abgebrochen ist, oder die zwar vollstindig aber gebrochen
sind und eine Bruchlinie aufweisen. Wenn in der dritten Inspektionseinrichtung ein mit ei-
nem fehlerhaften, oberen Keks versehener Kekssandwich ermittelt wird, so kann dieser z. B.
beim Austritt aus der Anlage bzw. bei der Ubergabe an eine Verpackungsanlage ausgeschie-
den werden.

Gemdl einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass jeder Keks-
abgabekopf eine am unteren Ende eines Keksmagazins angeordnete, die aus dem Keksmaga-
zin nach unten austretenden Kekse vereinzelnde und einzeln an das Saugband weitergebende,
kontinuierlich bewegbare Ubergabevorrichtung besitzt. Die Ubergabevorrichtung kann erfin-
dungsgemif} mit einem um eine horizontale Achse rotierenden Rotor versehen sein, der am
duBleren Umfang zumindest eine Keks-Aufnahme besitzt. Erfindungsgeméfl kann der Rotor
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der Ubergabevorrichtung als Rad ausgebildet sein, das iiber seinen Umfang verteilt angeord-
nete Keks-Aufnahmen besitzt.

Gemil einem weiteren Merkmal der Erfindung kann eine dem Saugband des Saugband-
forderers zugeordnete, vor der Kalibriereinrichtung angeordnete Auswurfeinrichtung fiir die
Kekse vorgesehen sein. Diese Auswurfeinrichtung kann mit einer individuell ansteuerbaren
Betatigungseinrichtung versehen sein.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann bei der Anlage zum Herstellen von
Sandwichkeksen und dergleichen vorgesehen sein, dass der Saugbandforderer einen indivi-
duell ansteuerbaren Antriebsmotor fiir das Saugband besitzt, dass jede Streicheinrichtung mit
einem individuell ansteuerbaren Antriebsmotor fiir ihren Streichkopf versehen ist, dass jeder
Keksabgabekopf mit einem individuell ansteuerbaren Antriebsmotor fiir seine kontinuierlich
bewegbare Ubergabevorrichtung versehen ist, und dass eine die einzelnen Antriebsmotore
individuell ansteuernde und synchronisierende, elektronische Steuereinrichtung vorgesehen
ist, die mit allen Inspektionseinrichtungen und der individuell ansteuerbaren Betétigungsein-
richtung der Auswurfeinrichtung verbunden ist.

Eine solche Ausbildung der Anlage erlaubt unterschiedliche Betriebsvarianten. Zum ei-
nen kénnen wihrend des Betriebes der Anlage vereinzelt entstehende, fehlerhafte Kekssand-
wiches bei laufender Anlage iiber die elektronische Anlagensteuerung selbsttitig aus der An-
lage ausgeschieden werden. Zum anderen kann die Einstellung der Anlage auf das jeweilige
Produkt bei laufender Anlage iiber die elektronische Anlagensteuerung erfolgen. So kann z.
B. die Lage des Fiillmasscauftrages auf den unteren Keksen bzw. die Lage der oberen Kekse
auf dem Fiillmasseaufirag liber die elektronische Anlagensteuerung verdndert werden.

Wenn die erste Inspektionseinrichtung an die elektronische Anlagensteuerung meldet,
dass vom ersten Keksabgabekopf ein fehlerhaftes Keks oder gar kein Keks auf dem Saug-
band abgelegt wurde, sieht eine erste Betriebsvariante vor, dass iiber die elektronische Anla-
gensteuerung der Streichkopf der Streicheinrichtung voriibergehend stillgesetzt wird, um das
Auftragen von Fiillmasse beim fehlerhaften, unteren Keks bzw. bei der leeren Keksposition
des Saugbandes zu verhindern. Bei dieser Betriebsvariante léuft der erste Keksabgabekopf
weiter und legt ein oberes Keks auf dem unteren Keks bzw. auf der leeren Keksposition des
Saugbandes ab. Bei dieser Betriebsvariante wird zeitversetzt zum Stillsetzen des Streichkop-
fes die Auswurfeinrichtung aktiviert, um das fehlerhafte, untere Keks und das auf ihm lie-
gende obere Keks bzw. das auf dem Saugband liegende obere Keks beim Passieren der Aus-
wurfeinrichtung vom Saugband zu entfernen. Eine andere Betriebsvariante sieht vor, dass
liber die elektronische Anlagensteuerung zusétzlich zum Streichkopf der Streicheinrichtung
auch der erste Keksabgabekopf voriibergehend stillgesetzt und die Auswurfeinrichtung akti-
viert wird, sobald das fehlerhafte, untere Keks bei der Auswurfeinrichtung angekommen ist.

Eine Betriebsvariante fiir eine Anlage zum Herstellen von gefiillten, 3-lagigen Sand-
wichkeksen sieht vor, dass iiber die elektronische Anlagensteuerung die Streichképfe der
beiden Streicheinrichtungen und die Keksabgabekdpfe der zweiten und dritten Kekszufiihr-
einrichtung voriibergehend stillgesetzt werden, wenn die erste Inspektionseinrichtung an die
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elektronische Anlagensteuerung meldet, dass vom ersten Keksabgabekopf ein fehlerhaftes
Keks oder gar kein Keks auf dem Saugband abgelegt wurde. Bei dieser Betriebsvariante wird
die Auswurfeinrichtung iiber die elektronische Anlagensteuerung aktiviert, um das die Aus-
wurfeinrichtung passierende, fehlerhafte, untere Keks vom Saugband zu entfernen.

Wenn die zweite Inspektionseinrichtung an die elektronische Anlagensteuerung meldet,
dass der vom zweiten Keksabgabekopf gebildete Kekssandwich fehlerhaft ist, wird dieser
von der iber die elektronische Anlagensteuerung aktivierten Auswurfeinrichtung vom Saug-
band entfernt. In einem solchen Fall wird bei einer Anlage zum Herstellen von gefiillten, 3-
lagigen Sandwichkeksen auch der Streichkopf der zweiten Streicheinrichtung iiber die elekt-
ronische Anlagensteuerung voriibergehend stillgesetzt. Dadurch wird verhindert, dass der
fehlerhaft Kekssandwich mit Fiillmasse versehen wird, bevor er durch die liber die elektroni-
sche Anlagensteuerung aktivierte Auswurfeinrichtung vom Saugband entfernt wird. GemaB
einer weiteren Betriebsvariante einer Anlage zu Herstellen von gefillten 3-lagigen Sand-
wichkeksen wird in einem solchen Fall auch der Keksabgabekopf der dritten Kekszufiihrein-
richtung tiber die elektronische Anlagensteuerung voriibergehend stillgesetzt, um das Able-
gen eines dritten Kekses auf dem fehlerhaften Kekssandwich zu verhindern.

Wenn bei einer Anlage zum Herstellen von gefiillten, 3-lagigen Sandwichkeksen die drit-
te Inspektionseinrichtung an die elektronische Anlagensteuerung meldet, dass der vom dritten
Keksabgabekopf gebildete Kekssandwich fehlerhaft ist, wird dieser durch die {iber die elekt-
ronische Anlagensteuerung aktivierte Auswurfeinrichtung vom Saugband entfernt.

Bei der erfindungsgemifien Anlage werden die in die Anlage eingebrachten Kekse nach
ihrer Ubergabe an den Saugbandforderer einer Inspektion unterzogen, wobei sowohl die un-
teren Kekse als auch die auf diesen gebildeten Kekssandwiches inspiziert werden. Dadurch
konnen fehlerhafte untere Kekse und fehlerhafte Kekssandwiches identifiziert und von der
Weitergabe an eine nachgeordnete Verpackungsanlage ausgeschlossen werden. Dieser Aus-
schluss von der Weitergabe kann bei der fiir alle in der Anlage entstandenen Sandwichkekse
vorgesehenen Ubergabe an die nachgeordnete Verpackungsanlage erfolgen. Bei einer mit ei-
ner Auswurfeinrichtung versehenen erfindungsgemiflen Anlage kann dieser Ausschluss von
der Weitergabe noch innerhalb der erfindungsgemaBBen Anlage erfolgen, sodass aus dieser
Anlage nur mehr vollstindige und einwandfrei ausgebildete Sandwichkekse ausgegeben
werden.

Die Identifizierung der fehlerhafte unteren Kekse und der fehlerhaften Kekssandwiches
kann bei einer mit einer elektronische Steuereinrichtung versehenen Anlage noch innerhalb
der Anlage dazu verwendet werden, die der jeweiligen Inspektionseinrichtung nachgeordne-
ten Einrichtungen, wie Streichkopf und Keksabgabekopf, fiir die Dauer der Passage des feh-
lerhaften, unteren Kekses bzw. flir die Dauer der Passage des fehlerhaften Kekssandwiches
voriibergehend still zu setzen. Dadurch wird der zusammen mit dem jeweiligen, fehlerhaften
unteren Keks bzw. mit dem jeweiligen fehlerhaften Kekssandwich auszuscheidende Produk-
tionsausschuss auf das fehlerhafte untere Keks bzw. auf den fehlerhaften Kekssandwich be-
schrankt.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen
Nachstehend wird die Erfindung anhand der Zeichnungen niher erldutert. In den Zeich-

nungen zeigen:

Fig. 1 eine erste Anlage zum Herstellen von Sandwichkeksen im Aufriss,

Fig. 2 die Anlage der Fig. 1 in Draufsicht,

Fig. 3 einen Keksabgabekopf im Aufriss,

Fig. 4 einen Schnitt durch die Anlage der Fig. 1 im Bereich der ersten Inspektions-
einrichtung im Aufriss,

Fig. 5 einen Streichkopf im Aufriss,

Fig. 6 den Streichkopf der Fig. 5 in Draufsicht

Fig. 7 den Ausgabebereich der Anlage von Fig. 1 im Aufriss

Fig. 8 eine Draufsicht auf einen Teil der Fig. 7,

Fig. 9 schematisch eine weitere Anlage zum Herstellen von Sandwichkeksen im
Aufriss, und

Fig. 10 die Anlage der Fig. 9 in Draufsicht
Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine Anlage zum Herstellen von 2-lagigen Sandwichkeksen,
bei denen zwischen oberem und unterem Keks eine Fiilllmasse angeordnet ist.

Im Maschinengestell 1 der Anlage ist ein langgestreckter Saugbandforderer 2 angeordnet.
Entlang diesem sind eine erste Kekszuflihreinrichtung 3, eine erste Inspektionseinrichtung 4,
eine Streicheinrichtung 5, eine zweite Kekszuflihreinrichtung 6, eine zweite Inspektionsein-
richtung 7, eine Auswurfeinrichtung 8 und eine Kalibriereinrichtung 9 in Langsrichtung hin-
tereinander angeordnet. Die Kalibriereinrichtung 9 ist innerhalb der am Ende der Anlage an-
geordneten Ausgabeeinrichtung 10 angeordnet.

Der Saugbandforderer 2 weist ein in horizontaler Richtung umlaufendes, endloses For-
derband auf, das mit einer Langsreihe von Lochern 12 versehen und als Saugband 11 ausge-
bildet ist. Das Saugband 11 wird iiber einen Antriebsmotor 13 angetrieben. Der Saugband-
forderer 2 weist eine Unterdruckkammer 14 auf, die unter dem oberen Trumm des Saugban-
des 11 angeordnet ist. Die Unterdruckkammer 14 erstreckt sich in Langsrichtung der Anlage
von der ersten Kekszufiihreinrichtung 3 bis zu der in der Ausgabeeinrichtung 10 angeordne-
ten Kalibriereinrichtung 9. Die Unterdruckkammer 14 ist mit einem nicht dargestellten Saug-
zuggebldse verbunden, das den Unterdruck in der Unterdruckkammer 14 erzeugt. Die Unter-
druckkammer 14 ist in einem in Langsrichtung des Saugbandforderers 2 verlaufenden Kanal
angeordnet, der an der Oberseite durch eine ebene Platte 14a abgedeckt ist, auf der das obere
Trumm des Saugbandes 11 mit seiner Unterseite aufliegt. Die Platte 14a enthilt einen unter
den Lochern 12 des Saugbandes 11 angeordneten Langsschlitz. An beiden seitlichen Langs-
rindern der Platte 14a ist jeweils eine Langsnut angeordnet, in die das als Zahnriemen ausge-
bildete Saugband 11 mit den entlang seinen Langsrindern angeordneten Zidhnen eingreift
(Fig. 4). _

Die erste Kekszufiihreinrichtung 3 besitzt einen iiber dem Saugbandforderer 2 angeord-
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neten Ausgabeabschnitt 15. Der Ausgabeabschnitt 15 enthélt ein oberes Keksmagazin 16 und
einen zwischen diesem und dem Saugbandférderer 2 angeordneten, ersten Keksabgabekopf
17. Der Keksabgabekopf 17 triagt an seiner Vorderseite eine kontinuierlich umlaufende Keks-
Ubergabevorrichtung 18, die iiber einen an seiner Riickseite angeordneten Antriebsmotor 19
angetrieben wird

Die erste Inspektionseinrichtung 4 besitzt einen iiber dem Saugbandforderer 2 angeord-
neten, nach unten offenen Schacht 20, in dem ein Bildverarbeitungssensor 21 tiber dem Saug-
band 11 angeordnet ist. Die erste Inspektionseinrichtung 4 sieht eine in der Unterdruckkam-
mer 14 angeordnete, das obere Trumm des Saugbandes 11 von unten beleuchtende Einrich-
tung 22 vor. Die an der Oberseite der Unterdruckkammer 14 angeordnete, ebene Platte 14a
ist im Bereich der ersten Inspektionseinrichtung 4 mit einer Ausnehmung versehen, durch die
das von einer Lichtquelle liber den Spiegel 22a auf die Unterseite des Saugbandes 11 proji-
zierte Licht auf das lichtdurchlédssige Saugband 11 fillt. Dadurch werden die Umrisse des auf
dem Saugband 11 liegenden Kekses und seine allfilligen Risse fiir den oberhalb des Saug-
bandes 11 angeordneten Bildverarbeitungssensor 21 gut erkennbar. (Fig. 4).

Die Fig. 5 und 6 zeigen die Streicheinrichtung 5. Diese besitzt einen iiber dem Saugband-
forderer 2 angeordneten, zylindrischen Streichkopf 23, an dessen AuBlenseite ein zylindri-
scher Streichring 24 umléduft, der iiber seinen Umfang verteilt angeordnete Austrittséffnun-
gen 25 fir die Fillmasse besitzt. Der Streichkopf 23 besitzt einen Antriebsmotor 26, iiber den
der Streichring 24 in Rotation versetzt wird. Am unteren Scheitel des Streichkopfes 23 ist
iiber dem Saugband 11 eine Abstreifeinrichtung 27 fiir die Fiillmasse angeordnet. Diese trigt
einen am Streichring 24 anliegenden Draht, der die aus einer Austritts6ffnung 25 des Streich-
ringes 24 austretende Filillmasse vom rotierenden Streichring 24 abtrennt. An der Riickseite
des Streichkopfes 23 ist ein Anschlussstutzen 28 vorgesehen, an dem eine nicht dargestellte
Transportleitung fur die Fiillmasse angeschlossen wird. Die Streicheinrichtung 5 bzw. der
Streichkopf 23 kann mit einer individuell ansteuerbaren Dosiereinrichtung 23a fiir die Fiill-
masse versehen sein. ’

Die zweite Kekszufiihreinrichtung 6 besitzt einen iiber dem Saugbandforderer 2 ange-
ordneten Ausgabeabschnitt 29. Der Ausgabeabschnitt 29 enthélt ein oberes Keksmagazin 30
und einen zwischen dem Keksmagazin 30 und dem Saugbandforderer 2 angeordneten, zwei-
ten Keksabgabekopf 31. Der Keksabgabekopf 31 trigt an seiner Vorderseite eine kontinuier-
lich umlaufende Keks-Ubergabevorrichtung 32, die iiber einen an seiner Riickseite angeord-
neten Antriebsmotor 33 angetrieben wird.

Die zweite Inspektionseinrichtung 7 besitzt einen iiber dem Saugbandférderer 2 angeord-
neten, nach unten offenen Schacht 34, in dem ein Bildverarbeitungssensor 35 iiber dem Saug-
band 11 angeordnet ist.

Die Auswurfeinrichtung 8 sieht zwei neben dem Saugbandforderer 2 angeordnete, quer
zur Laufrichtung des Saugbandes 11 ausgerichtete Blasdiisen 36 vor. Die Blasdiisen 36 sind
mit einer Druckluftleitung verbunden, in der ein Sperrventil 37 sitzt, das iiber eine eigene Be-
tatigungseinrichtung 37a betitigbar ist.
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Die Ausgabeeinrichtung 10 sieht eine iiber dem Saugband 11 angeordnete, endlose
Transportkette vor, die paarweise nebeneinander angeordnete, fingerformige Mitnehmer 10a
triagt, die von der Transportkette nach unten vorstehen und die auf dem Saugband 11 liegen-
den Sandwichkekse am hinteren Ende erfassen. Die in der Ausgabeeinrichtung 10 angeordne-
te Kalibriereinrichtung 9 sieht eine in einem vorgegebenen Abstand iiber dem Saugbandfor-
derer 2 angeordnete, sich in Langsrichtung der Anlage erstreckende Kalibrierschiene 38 vor,
die mit einer Einlaufschrage 39 versehen ist. Diese Kalibrierschiene 38 ist in dem zwischen
den beiden nebeneinander angeordneten, fingerformigen Mitnehmern 10a der Ausgabeein-
richtung 10 freibleibenden Zwischenraum angeordnet. Jedes Mitnehmerpaar beférdert mit
seinen zu beiden Seiten der Kalibrierschiene 38 angeordneten Mitnehmern 10a einen auf dem
Saugband 11 liegenden fertigen Kekssandwich unter der Kalibrierschiene 38 hindurch. Der
fertige Kekssandwich wird beim Passieren der Einlaufschrige 39 auf eine vorgegebene Dicke
zusammendriickt und nach dem Verlassen der Kalibrierschiene 38 an eine nachfolgende Ein-
richtung z.B. an eine Verpackungsmaschine iibergeben.

Die beiden Keksabgabekopfe 17 und 31 sind gleich ausgebildet. Beide Keksabgabekopfe
17 und 31 tragen an der Vorderseite eine von ihrem Antriebsmotor 19 bzw. 33 angetriebene
Ubergabevorrichtung 18 bzw. 32 fiir die Kekse. In Fig. 3 ist eine solche Ubergabevorrichtung
40 im Detail dargestellt.

Die Ubergabevorrichtung 40 besitzt einen Rotor 41, der eine horizontale Drehachse be-
sitzt und entgegen dem Uhrzeigersinn umléduft. Der Rotor 41 ist als Rad ausgebildet, das mit
mehreren, bcr seinen Umfang verteilt angeordneten Aufnahmen 42 fiir die Kekse versehen
ist. Die Aufnahmen 42 sind jeweils als eine ebene Fldche ausgebildet, die an ihrem hinteren
Ende durch einen radial nach au3en vorstehenden Vorsprung 43 begrenzt ist. Entlang der hin-
teren Halfte des Rotors 41 sind zwei kreisbogenférmig gekriimmte Leitschienen 44 neben-
einander angeordnet. Die beiden Leitschienen 44 verhindern, dass die entlang der hinteren
Hilfte des Rotors 41 angeordneten Kekse wihrend des Ubergabevorganges aus der Uberga-
bevorrichtung 40 herausfallen. Zwischen den beiden Leitschienen 44 ist ein an seinem oberen
Ende schwenkbar gelagerter und mit einem Ausschalter verbundener Hebel angeordnet, der
sich entlang der Aullenseite des Rotors 41 erstreckt und von den dort angeordneten Keksen
im Abstand von der Rotoroberfliche gehalten wird. Wenn die Kekse fehlen wird der Hebel
bis zur Rotoroberfliche verschwenkt und der Ausschalter betétigt, der die Anlage abschaltet.
Uber dem Rotor 41 ist ein Keksmagazin 45 angeordnet, in dem ein vertikaler Keksstapel auf
einer gabelartigen Bodenplatte aufliegt. Der Rotor 41 dreht sich entgegen dem Uhrzeigersinn.
Er greift mit jedem Vorsprung 43 in den gabelartigen Spalt der Bodenplatte ein und beférdert
das unterste Keks des Keksstapels nach hinten aus dem Keksmagazin 45. Das Keks wird
durch die Drehbewegung des Rotors 41 entlang den gekriimmten Leitschienen 44 nach unten
zum Saugband 11 des Saugbandforderers 2 befordert. Beide Fithrungsschienen 44 tragen am
unteren Ende ein mit seinem freien Ende in die Transportbahn der Kekse hineinragendes Fe-
derblech. Die beiden Federbleche verhindern, dass das Keks am unteren Scheitel des Rotors
41 friihzeitig von der ebenen Fliache der Aufnahme 42 herunterrutscht und nicht durch den
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am hinteren Ende der Aufnahme 42 angeordneten Vorsprung 43 an das Saugband 11 tiberge-
ben wird.

Die Anlage besitzt eine in einem Schaltschrank 46 angeordnete, elektronische Steuerein-
richtung 47, die mit einer an der Vorderseite des Schaltschranks 46 angeordnete Eingabeein-
richtung 48 verbunden ist. Die Eingabeeinrichtung 48 besitzt mehrere Eingabetasten 49 zum
Ein- und Abschalten der Anlage und zum Verstellen einzelner Arbeitsparameter der Anlage.
Innerhalb der Anlage ist die elektronische Steuereinrichtung 47 mit dem Antriebsmotor 13
des Saugbandforderers 2, mit dem Antriebsmotor 19 des ersten Keksabgabekopfes 17, mit
dem Bildverarbeitungssensor 21 der ersten Inspektionseinrichtung 4, mit dem Antriebsmotor
26 des Streichkopfes 23 der Streicheinrichtung 5, mit dem Antriebsmotor 33 des zweiten
Keksabgabekopfes 31, mit dem Bildverarbeitungssensor 35 der zweiten Inspektionseinrich-
tung 7 und mit der Betdtigungseinrichtung 37a des Sperrventils 37 der Auswurfeinrichtung 8
verbunden. Bei einem mit einer individuell ansteuerbaren Dosiereinrichtung 23a versehenen
Streichkopf 23 ist auch die Dosiereinrichtung 23a mit der elektronischen Steuereinrichtung
47 verbunden.

Uber die Steuereinrichtungen 47 ist es moglich, bei laufender Anlage die Position der un-
teren Kekse auf dem Saugband 11, die Menge und die Lage der Filllmasse auf den unteren
Keksen, die Positionierung der oberen Kekse auf der Fiillmasse und die Betétigungseinrich-
tung 37a der Auswurfeinrichtung 8 so zu beeinflussen, dass nur einwandfreie Sandwichkekse
von der erfindungsgemaiflen Anlage an eine nachfolgende Einrichtung, z. B. an eine Verpa-
ckungsmaschine libergeben werden.

Fig. 9 und 10 zeigen eine Anlage 50 zum Herstellen von 3-lagigen Sandwichkeksen. Bei
dieser Anlage 50 ist in einem Maschinengestell 51 ein langgestreckter Saugbandforderer 52
angeordnet, der mit einem eigenen Antriebsmotor 53 fiir sein umlaufendes Saugband 54 ver-
sehen ist. Die Ausbildung des Saugbandf6rderers 52 mit einer Unterdruckkammer, die in ei-
nem in Lingsrichtung verlaufenden Kanal angeordnet und an der Kanaloberseite durch eine
ebene Platte abgedeckt ist, entspricht der Ausbildung des Saugbandforderers 2 der Anlage
der Fig. 1 und 2.

Uber dem Saugbandforderer 52 sind folgende Einrichtung in Lingsrichtung hintereinan-
der angeordnet. Ein mit einem eigenen Antriebsmotor 55 versehener Keksabgabekopf 56 ei-
ner ersten Kekszufiihreinrichtung 57. Eine mit einem Bildverarbeitungssensor 58 versehene,
erste Inspektionseinrichtung 59. Ein mit einem eigenen Antriebsmotor 60 versehener Streich-
kopf 61 einer Streicheinrichtung 62. Ein mit einem eigenen Antriebsmotor 63 versehener
Keksabgabekopf 64 einer zweiten Kekszufiihreinrichtung 65. Eine mit einem Bildverarbei-
tungssensor 66 versehene, zweite Inspektionseinrichtung 67. Diese Einrichtungen entspre-
chen in ihrer Anordnung und in ihrer Ausfithrung den mit der gleichen Bezeichnung versehe-
nen Einrichtungen der Anlage der Fig. 1 und 2.

Bei der Anlage 50 ist nach der zweiten Inspektionseinrichtung 67 ein mit einem eigenen
Antriebsmotor 68 versehener Streichkopf 69 einer zweiten Streicheinrichtung 70 angeordnet,
die der Streicheinrichtung 5 der Anlage von Fig. 1 und 2 entspricht und ebenso wie diese mit
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einer individuell ansteuerbaren Dosiereinrichtung 70a fir die Fiillmasse versehen sein kann.
Nach dem Streichkopf 69 der zweiten Streicheinrichtung 70 ist ein mit einem eigenen An-
triecbsmotor 71 versehener Keksabgabekopf 72 einer dritten Kekszufiihreinrichtung 73 ange-
ordnet, die den beiden Kekszufiihreinrichtungen der Anlage der Fig. 1 und 2 entspricht. Nach
dem Keksabgabekopf 72 der dritten Kekszufiihreinrichtung 73 ist eine mit einem Bildverar-
beitungssensor 74 versehene, dritte Inspektionseinrichtung 75 iiber dem Saugbandforderer 52
angeordnet.

Auf die dritte Inspektionseinrichtung 75 folgt, so wie bei der Anlage der Fig. 1 und 2, ei-
ne Auswurfeinrichtung 76, eine Kalibriereinrichtung 77 und eine Ausgabeeinrichtung 78.
Diese Einrichtungen entsprechen in ihrer Anordnung und in ihrer Ausfiilhrung den mit der
gleichen Bezeichnung versehenen Einrichtungen der Anlage der Fig. 1 und 2.

Die Anlage 50 weist eine in einem Schaltschrank 79 angeordnete, elektronische Steuer-
einrichtung 80 auf, die mit einer an der Vorderseite des Schaltschranks 79 angeordnete Ein-
gabeeinrichtung 81 verbunden ist. Die Eingabeeinrichtung 81 besitzt mehrere Eingabetasten
82 zum Ein- und Abschalten der Anlage 50 und zum Verstellen einzelner Arbeitsparameter
der Anlage 50.

Innerhalb der Anlage 50 ist die elektronische Steuereinrichtung 80 mit dem Antriebsmo-
tor 53 des Saugbandforderers 52, mit dem Antriebsmotor 55 des Keksabgabekopfes 56 der
ersten Kekszufiihreinrichtung 57, mit dem Bildverarbeitungssensor 58 der ersten Inspektions-
einrichtung 59, mit dem Antriebsmotor 60 des Streichkopfes 61 der Streicheinrichtung 62,
mit dem Antriebsmotor 63 des Keksabgabekopfes 64 der zweiten Kekszufithreinrichtung 65,
mit dem Bildverarbeitungssensor 66 der zweiten Inspektionseinrichtung 67, mit dem An-
triebsmotor 68 des Streichkopfes 69 der zweiten Streicheinrichtung 70, mit dem Antriebsmo-
tor 71 des Keksabgabekopfes 72 der dritten Kekszufiihreinrichtung 73, mit dem Bildverarbei-
tungssensor 74 der dritten Inspektionseinrichtung 75 und mit der Betdtigungseinrichtung der
Auswurfeinrichtung 76 verbunden. Bei einer mit einer individuell ansteuerbaren Dosierein-
richtung 70a versehenen zweiten Streicheinrichtung 70 ist auch die Dosiereinrichtung 70a
mit der elektronischen Steuereinrichtung 80 verbunden.

Uber die Steuereinrichtung 80 ist es méglich, bei laufender Anlage 50 die Position der
unteren Kekse auf dem Saugband 54, die Menge und die Lage der ersten Fiillmasse auf den
unteren Keksen, die Positionierung der zweiten Kekse auf der ersten Fiillmasse, die Menge
und die Lage der zweiten Fiillmasse auf den zweiten Keksen, die Positionierung der dritten
Kekse auf der zweiten Fiillmasse und die Betdtigungseinrichtung der Auswurfeinrichtung 76
so zu beeinflussen, dass nur einwandfreie 3-lagige Sandwichkekse von der Anlage 50 an eine
nachfolgende Einrichtung, z. B. an eine Verpackungsmaschine iibergeben werden.
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Patentanspriiche:
Anlage zum Herstellen von Sandwichkeksen und dergleichen, bei welcher eine mit ei-

nem Keksmagazin (16) versehene erste Kekszufihreinrichtung (3) fiir die unteren Kek-
se, eine mit einem zylindrischen Streichkopf (23) versehene Streicheinrichtung (5), eine
mit einem Keksmagazin (30) versehene zweite Kekszufiihreinrichtung (6) fiir die oberen
Kekse und eine Kalibriereinrichtung (9) fiir die Sandwichkekse entlang einer Sandwi-
chingstrecke hintereinander angeordnet sind und eine entlang der Sandwichingstrecke
angeordnete Fordereinrichtung fiir die Kekse vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fordereinrichtung als Saugbandforderer (2) ausgebildet ist, auf dessen Saug-
band (11) die Sandwichkekse entstehen, dass die erste Kekszuflihreinrichtung (3) einen
iber dem Saugbandforderer (2) angeordneten Ausgabeabschnitt (15) besitzt, in dem ein
die unteren Kekse einzeln abgebender, erster Keksabgabekopf (17) angeordnet ist, dass
nach dem ersten Keksabgabekopf (17) eine erste Inspektionseinrichtung (4) fiir die auf
dem Saugband (11) abgesetzten, unteren Kekse angeordnet ist, dass nach der ersten In-
spektionseinrichtung (4) der zylindrische Streichkopf (23) der Streicheinrichtung (5) ii-
ber dem Saugbandforderer (2) angeordnet ist, dass die zweite Kekszufiihreinrichtung (6)
einen nach dem Streichkopf (23) liber dem Saugbandforderer (2) angeordneten Ausga-
beabschnitt (29) besitzt, in dem ein die oberen Kekse einzeln abgebender, zweiter Keks-
abgabekopf (31) angeordnet ist, und dass nach dem zweiten Keksabgabekopf (31) eine
zweite Inspektionseinrichtung (7) fiir die vom zweiten Keksabgabekopf (31) gebildeten,
auf dem Saugband (11) angeordneten Kekssandwiches angeordnet ist.

Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Inspektionseinrich-
tung (4) mit einem Bildverarbeitungssensor (21) versehen ist und die vom ersten Keks-
abgabekopf (17) auf dem Saugband (11) abgesetzten, unteren Kekse inspiziert.

Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Streicheinrichtung
(5) mit einer in Abhédngigkeit von dem Inspektionsergebnis der ersten Inspektionsein-
richtung (4) verstellbaren Dosiereinrichtung (23a) fiir die Fiillmasse versehen ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, dass die Streichein-
richtung (5) einen individuell ansteuerbaren Antriebsmotor (26) fiir den Streichkopf (23)
besitzt, welcher in Abhdngigkeit von dem Inspektionsergebnis der ersten Inspektionsein-
richtung (4) zum kurzzeitigen Unterbrechen des Fiillmasseauftrages voriibergehend still-
setzbar ist.

Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Inspektionseinrich-
tung (7) mit einem Bildverarbeitungssensor (35) versehen ist und die auf dem Saugband
(11) vom zweiten Keksabgabekopf (31) gebildeten Kekssandwiches inspiziert.
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Anlage nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch gekennzeichnet, dass zum Herstellen
von Sandwichkeksen mit einer zusétzlichen Kekslage iiber dem Saugbandforderer (52)
nach der zweiten Inspektionseinrichtung (67) ein zylindrischer Streichkopf (69) einer
zweiten Streicheinrichtung (70), ein Keksabgabekopf (72) einer dritten Kekszufiihrein-
richtung (73) und eine die auf dem Saugband (54) angeordneten Kekssandwiches inspi-
zierende, dritte Inspektionseinrichtung (75) hintereinander angeordnet sind.

Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Streicheinrichtung
(70) mit einer in Abhéngigkeit vom Inspektionsergebnis einer Inspektionseinrichtung
(59, 67) verstellbaren Dosiereinrichtung (70a) fiir die Flillmasse versehen ist.

Anlage nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Streichein-
richtung (70) einen individuell ansteuerbarer Antriebsmotor (71) fiir ihren Streichkopf
(69) besitzt, welcher in Abhédngigkeit von dem Inspektionsergebnis der zweiten Inspek-
tionseinrichtung (67) zum kurzzeitigen Unterbrechen des Fiillmasseauftrages voriiberge-
hend stillsetzbar ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 6-8, dadurch gekennzeichnet, dass die dritte Inspek-
tionseinrichtung (75) mit einem Bildverarbeitungssensor (74) versehen ist und die auf
dem Saugband (54) vom dritten Keksabgabekopf (72) gebildeten Kekssandwiches inspi-
ziert.

Anlage nach einem der Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Keksabga-
bekopf (17, 31, 72) eine am unteren Ende eines Keksmagazins (16, 30, 45) angeordnete,
die aus dem Keksmagazin (16, 30) nach unten austretenden Kekse vereinzelnde und ein-
zeln an das Saugband (11, 54) weitergebende, kontinuierlich bewegbare Ubergabevor-
richtung (18, 32, 40) besitzt.

Anlage nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubergabevorrichtung (40)
mit einem um eine horizontale Achse rotierenden Rotor (41) versehen ist, der am dulle-
ren Umfang zumindest eine Keks-Aufnahme (42) besitzt.

Anlage nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Rotor (41) der Ubergabe-
vorrichtung (40) als Rad ausgebildet ist, das iliber seinen Umfang verteilt angeordnete
Keks-Aufnahmen (42) besitzt.

Anlage nach einem der Ar{sprﬁche 1-12, dadurch gekennzeichnet, dass eine dem Saug-
band (11, 54) des Saugbandférderers (2, 52) zugeordnete, vor der Kalibriereinrichtung
(9, 77) angeordnete Auswurfeinrichtung (8, 76) fiir die Kekse vorgesehen ist.
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14. Anlage nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Auswurfeinrichtung (8,

76) mit einer individuell ansteuerbaren Betidtigungseinrichtung (37a) versehen ist.

15. Anlage nach einem der Anspriiche 1-14, dadurch gekennzeichnet, dass der Saugband-

forderer (2, 52) einen individuell ansteuerbaren Antriebsmotor (13, 53) fiir das Saugband
(11, 54) besitzt, dass jede Streicheinrichtung (5, 70) mit einem individuell ansteuerbaren
Antriebsmotor (26, 68) fiir ihren Streichkopf (23, 69) versehen ist, dass jeder Keksabga-
bekopf (17, 31, 72) mit einem individuell ansteuerbaren Antriebsmotor (19, 33, 71) fiir
seine kontinuierlich bewegbare Ubergabevorrichtung (18, 32) versehen ist, und dass eine
die einzelnen Antriebsmotore (19, 33, 71) individuell ansteuernde und synchronisieren-
de, elektronische Steuereinrichtung (47, 80) vorgesehen ist, die mit allen Inspektionsein-
richtungen (4, 7, 59, 67, 75) und der individuell ansteuerbaren Betétigungseinrichtung
(37a) der Auswurfeinrichtung (8, 76) verbunden ist.

15 16. Anlage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Streichkopf (23, 69) mit

20

einer individuell ansteuerbaren Dosiereinrichtung (23a, 70a) fir die Fiillmasse versehen
ist und dass die Dosiereinrichtung (23a, 70a) mit der elektronischen Steuereinrichtung
(47, 80) verbunden ist.
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