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REIVINDICAÇÕES 

1. Contra-elemento (22) sendo adaptado para aplicar uma 

pressão a uma primeira porção (S) de um material de acondicionamento (11) 

em associação com o aquecimento do material de acondicionamento (11) de 

modo a selar a primeira porção (S) do material de acondicionamento (11) a 5 

uma segunda porção do material de acondicionamento (11), o elemento (22) 

sendo fornecido com uma superfície de apoio (23) adaptada para pelo menos 

tocar a dita primeira porção (S) do material de acondicionamento (11), 

caracterizado pelo fato de que a superfície de apoio (23) é fornecida com 

endentações (24) adaptadas para capturar o fluido ou gás presentes na 10 

adjacência da superfície de apoio (23) e na primeira porção (S) do material de 

acondicionamento (11). 

2. Contra-elemento de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo fato de que a superfície de apoio (23) é formada de um 

material polimérico elástico. 15 

3. Contra-elemento de acordo com a reivindicação 2, 

caracterizado pelo fato de que a superfície de apoio (23) é formada de um 

material polimérico curado. 

4. Contra-elemento de acordo com a reivindicação 2, 

caracterizado pelo fato de que a superfície de apoio (23) é formada de um 20 

material polimérico moldável por injeção. 

5. Contra-elemento de acordo com qualquer uma das 

reivindicações de 1 a 4, caracterizado pelo fato de que as endentações (24) 

têm uma profundidade de 25 a 500 µm. 

6. Contra-elemento de acordo com qualquer uma das 25 

reivindicações de 1 a 5, caracterizado pelo fato de que a superfície de apoio 

(23) é fornecida com endentações (24) tendo uma primeira profundidade e 

endentações tendo uma segunda profundidade sendo diferente da primeira 

profundidade. 
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7. Contra-elemento de acordo com qualquer uma das 

reivindicações de 1 a 6, caracterizado pelo fato de que cada uma das 

endentações (24) é formada como uma parte de uma esfera. 

8. Contra-elemento de acordo com a reivindicação 7, 

caracterizado pelo fato de que as endentações (24) têm raios da esfera de 0,15 5 

a 0,80 mm. 

9. Contra-elemento de acordo com a reivindicação 8, 

caracterizado pelo fato de que as endentações (24) têm uma razão de raio da 

esfera para profundidade na ordem de 10 a 50 para 1. 

10. Contra-elemento de acordo com qualquer uma das 10 

reivindicações de 1 a 9, caracterizado pelo fato de que a superfície de apoio 

(23) é fornecida com endentações (24) em 5 a 50 % de sua área total. 

11. Contra-elemento de acordo com qualquer uma das 

reivindicações de 1 a 10, caracterizado pelo fato de que a superfície de apoio 

(23) é fornecida com endentações (24) ao longo de um primeiro conjunto de 15 

linhas geométricas mútua e paralelas (A) e um segundo conjunto de linhas 

geométricas mútua e paralelas (B), o segundo conjunto de linhas sendo 

orientado transversalmente ao primeiro conjunto de linhas. 

12. Método para produzir um contra-elemento como definido 

em qualquer uma das reivindicações de 1 a 11, compreendendo as etapas de: 20 

a) fornecer um molde tendo uma cavidade com uma forma 

correspondendo a pelo menos um contra-elemento (22), 

b) injetar um material polimérico moldável por injeção na 

cavidade, 

caracterizado pelo fato de que a cavidade é formada com 25 

protuberâncias adaptadas para formar endentações (24) em uma superfície 

(23) do contra-elemento, as endentações (24) sendo adaptadas para capturar o 

fluido ou gás presentes na adjacência da superfície (23) e uma primeira 

porção (S) de um material de acondicionamento (11) quando o contra-
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elemento (22) está em uso para termo-selagem do material de 

acondicionamento. 
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