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(57) Nagelfelle zum Polieren und Informbringen, die
einen flachen Glaskorper (1), vorzugsweise mit 7
einer langlich geformten Platte (2) umfasst, deren 7
eine Seite eine aufgeraute Oberflache (4) mit einer 7
Rauheit im Bereich von 10 bis 120 ym mit einer > : ~Z
chemisch geatzten Mikrostruktur Zum o
Nagelinformbringen aufweist. Die aktive Oberflache
auf der entgegengesetzten Seite des Fellenkorpers
(1) 1st zum Nagelpolieren ausgebildet und ist durch
ein Metallraster fertiggestellt, das aus Chrom Cr
oder Titan Ti besteht, das aus voneinander
getrennten Erhebungen kreisformiger Facetten (5)
mit einer Dicke im Bereich von 0,5 bis 2 um und mit
einem Durchmesser von 1 ,5 bis 3 uym gebildet ist.
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Beschreibung
NAGELFEILE ZUM POLIEREN UND INFORMBRINGEN

FACHGEBIET
[0001] Gegenstand der Erfindung ist eine Glasfeile zum Polieren und Informbringen von Nageln.

HINTERGRUND DER ERFINDUNG

[0002] Derzeit sind Feilen zum Nagelpolieren und -informbringen bekannt, die gegenuber der
Umgebung bestandig sind, in der sie verwendet werden. Sie bestehen aus Glas, korrodieren nicht
so leicht, da sie einen monolithischen Glaskorper umfassen, ihre Schleifflache kann einfach durch
Abspulen mit Wasser gereinigt werden, und sie konnen desinfiziert oder sterilisiert werden. Sie
wurden In einer Reihe von Patentdokumenten beschrieben, wie z. B. CH 237277, CZ 69369/U
mit den Analogien EP 0925003 B1, EP 1138221 B1, CA 2265866, US 6488034 B1, DE
3492298234 U1, DE 69828911 T2, AU 728029 B2, FR 2765782 A3, DK 0925003 T3, ES 2165683
T3, und weiteren. Es sind Glasfeilen zum Nagelpolieren bekannt, die in den koreanischen Doku-
menten KR 101768335 B1 und KR 20150088232 A beschrieben sind, die mit an der Glasplatt-
engrundflache der Feile angebrachten Metallvorsprungen ausgestattet sind.

[0003] Das Ziel der vorliegenden technischen Losung ist die Herstellung einer kombinierten Glas-
nagelfeile, die eine in eine einzelne Glasplatte aufgenommene geatzte Schleifflache ermoglicht,
die sowohl zum Informbringen als auch Polieren der Nagel geeignet ist. Vorzugsweise wird die
geatzte Oberflache zum Nagelinformbringen auf der der Oberflache zum Nagelpolieren entge-
gengesetzten Seite verwendet, jedoch ist es ebenfalls moglich, nur eine Seite der Glasplatte zu
nutzen, sodass ein Teil davon zum Nagelinformbringen und der andere Teil zum Nagelpolieren
bestimmt ist.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0004] Die Erfindung umfasst eine Nagelfeile zum Polieren oder Informbringen, die einen flachen
Glaskorper, vorzugsweise eine langliche Platte, umfasst, von der eine Seite eine Schleifflache
mit einer Rauheit im Bereich von 10 bis 100 um und einer chemisch geatzten Mikrostruktur zum
Nagelinformbringen aufweist. Das Wesen der Erfindung liegt darin, dass die aktive Oberflache
der dem Feilenglaskorper entgegengesetzen Seite zum Nagelpolieren mit einem Metallraster,
vorzugsweise bestehend aus Chrom Cr oder Titan Ti, oder einem anderen nicht korrodierenden,
iInerten Metall, ausgebildet ist. Das Rastermuster besteht aus einzelnen Erhebungen, vorzugs-
weise kreistormigen Facetten, die eine Dicke im Bereich von 0,5 bis 2 um und einen Durchmesser
im Bereich von 1,5 bis 3 um aufweisen.

[0005] Die Glasplatte der Feile weist eine Breite, die vorzugsweise im Bereich von 8 bis 20 mm
liegt, und eine Dicke von 2 bis 8 mm auf.

[0006] Die Dicke der Erhebungen der Metallrasterfacetten auf der anderen Seite der Feilenplatte
betragt vorzugsweise 1 um, ihr Durchmesser vorzugsweise 2 um.

[0007] Der Feilenkorper besteht vorzugsweise aus chemisch oder thermisch gehartetem Gilas.
Die geatzte Mikrostruktur der aufgerauten Oberflache ist vorzugsweise isotrop von einer Seite
der Feile, wobel die mittlere Breite der Elemente dieses geatzten Mikrostrukturprofils, das durch
den Parameter RSm ausgedrickt wird, im Bereich von 150 bis 300 pum und die mittlere Hohe des
Profils, die durch den Parameter Rc ausgedruckt wird, im Bereich von 30 bis 120 um liegt.

[0008] Die mittlere Breite der geatzten Mikrostrukturprofilelemente der aufgerauten Oberflache
einer Feilenseite, die durch den Parameter RSm ausgedruckt wird, betragt vorzugsweise 220 um,
und die mittlere HOohe der Profilelemente, die durch den Parameter Rc ausgedrickt wird, liegt
vorzugsweise im Bereich von 70 bis 90 um.

[0009] Die Glasfeile kann mit einem Griff ausgestattet sein, der mit dem monolithischen flachen
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Glaskorpers einstuckig ausgebildet ist. Die Feile kann mit einer Verzierung bereitgestellt werden,
die aus der Gruppe bestehend aus einer geschliffenen, eingravierten, aufgemalten oder sandge-
strahlten Verzierung, Druck, Abziehbildern, aufgeklebten Strass-Steinen, Metall-, Kunststoff- oder
Natursteinzubehor ausgewahlt ist.

KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0010] Die beiliegenden Zeichnungen zeigen beispielhafte Ausfuhrungen dieser Erfindung. Figur
1 zeigt die Nagelfeile zum Polieren oder Informbringen, die einen flachen langlichen Glaskorper
umfasst. Figur 2 zeigt eine Querschnittsansicht der Feile gemal3 Figur 1, die auf einer Seite auf-
geraut ist; Figur 3 zeigt eine Querschnittsansicht der Feile gemaf3 Figur 1, die auf einer Seite
aufgeraut ist und abgerundete Kanten aufweist. Figur 4 zeigt einen Uberblick der aktiven Seite
einer Seite des Feilenkorpers, die zum Nagelpolieren ausgebildet ist, mit der Bereitstellung eines
Metallrasters, das voneinander getrennte Erhebungen kreisformiger Facetten umfasst. Figur 5
zeigt eine Querschnittsansicht von einem Tell der aktiven Feilenoberflache gemal3 Figur 4.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0011] Eine Schicht reines Hartmetall, vorzugsweise Cr oder Ti oder ein anderes nicht korrodie-
rendes Inertes Metall in einer Dicke im Bereich von 0,5 bis 2 um, vorzugsweise mit einer Dicke
von 1 um, wird auf den aus Floatglas bestehenden (Anmerkung: das Glas kann bis zur Mattierung
chemisch oder thermisch gehartet werden, wobei das gehartete Glas nicht vor anderen Schritten
verwendet werden kann) Glaskorper 1 der Feile in Form einer langlichen Platte 2 aufgebracht,
die eine scharfe abgeschragte oder abgerundete Kante 3 aufweist, wobei vorzugsweise eine
Feile mit einer Breite von 8 bis 20 mm genutzt wird, deren fettfreie Oberflache keinerlei Verunrei-
nigungen aufweist, wodurch ein Muster von kreistormigen Punktfacetten 5 mit einem Durchmes-
ser im Bereich von 1,5 bis 3 um, vorzugsweise mit einem Durchmesser von 2 um, erzeugt wird,
die durch Abstande voneinander getrennt sind 6. Die Glasplatte 2 mit einem solchen abgeschie-
denen Metall bildet die Basis zur chemischen Behandlung der anderen, entgegengesetzten Seite
der Platte und zur Bildung einer Schleifflache mit einer aufgerauten Oberflache 4 auf dieser Seite
der Platte 2. Die Schleifflache kann auch auf derselben Seite der Glasplatte 2 gebildet werden,
auf die das Metall nicht aufgebracht wird, vorausgesetzt das Metall wird nur auf einen Teil davon
aufgetragen. Um die metallplattierte Seite zu schitzen, ist es notig, die metallbeschichtete Flache
mit einem saurebestandigen Wachs (z.B. gelbes Abdeckwachs) oder einem saurebestandigen
Kunststoffetikett oder einer Kombination aus Etikett und Wachs zu Uberziehen. Dies hangt primar
von der GroBe und Form der zu schutzenden Oberflache ab. Wenn eine Feile mit einem Griff
benotigt wird, kann der Griff mit einem regularen Kunststoff-Klebeband abgedeckt sein, das nach
dem Mattieren entfernt wird. Auch in diesem Fall kann der Griff mithilfe eines saurebestandigen
Wachses maskiert sein. Die Platten 2, die auf diese Weise hergestellt wurden, werden dann in
einem Gemisch aus Fluss- und Schwefelsaure mattiert.

[0012] Die Bildung einer Schleifflache auf der anderen Seite der Platte oder auf einem Teil der-
selben, nicht metallischen Flache wird durch Atzen erzielt, wobel die geatzte Mikrostruktur der
aufgerauten Oberflache 4 isotrop ist. Die mittlere Breite der Elemente dieses geatzten Mikrostruk-
turprofils, die durch den Parameter RSm ausgedrickt wird, liegt im Bereich von 150 bis 300 um,
und die mittlere Hohe der Profilelemente, die durch den Parameter Rc ausgedruckt wird, liegt im
Bereich von 30 bis 120 pum.

[0013] Die mittlere Breite der geatzten Mikrostrukturprofilelemente der aufgerauten Oberflache
4. die durch den Parameter RSm ausgedruckt wird, betragt vorzugsweise 220 um, und die mitt-
lere Hohe der Profilelemente, die durch den Parameter Rc ausgedruckt wird, liegt im Bereich von
/0 bis 90 um. Das Abdeckwachs oder das Etikett muss vor dem Atzen entfernt werden. Die Glas-
platte 2 kann vorzugsweise thermisch oder chemisch getempert (gehartet) werden, wodurch eine
hohere Widerstandsfahigkeit gegenuber Rissen oder Brichen erzielt wird.

[0014] Die Glasfeile kann mit einer Verzierung bereitgestellt werden, die aus der Gruppe beste-
hend aus einer geschliffenen, eingravierten, aufgemalten oder sandgestrahlten Verzierung,
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Druck, Abziehbildern, aufgeklebten Strass-Steinen, Schmuckstein-, Metall-, Kunststoff- oder Na-
tursteinzubehor ausgewahilt ist.

[0015] Eine mit einem Polierabschnitt kombinierte Feile, die auf diese Weise hergestellt wird,
verfugt Uber die aulBergewohnlichen Eigenschaften einer Glasfeile und eines wirksamen Nagel-
polierers gleichzeitig, die vorzugsweise auch zum Polieren der Nagelkanten genutzt werden

kann, um diese ganzlich glatt, bruchfrei und wesentlich widerstandstahiger gegentber moglichen
Nagelinfektionen zu machen.
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Anspruche

1.

Nagelfeile zum Polieren und Informbringen, die einen flachen Glasfeilenkorper (1), vorzugs-
weise mit einer langlich geformten Platte (2) umfasst, wobei zumindest eine Seite davon eine
aufgeraute Oberflache (4) aufweist, wobei der erste Tell der aktiven Oberflache der ersten
Seite des Korpers (1) zum Nagelpolieren ausgebildet ist und durch ein Metallraster fertigge-
stellt ist, das vorzugsweise aus Chrom Cr oder Titan Ti besteht, das aus voneinander ge-
trennten Erhebungen kreistormiger Facetten (5) mit einer Dicke im Bereich von 0,5 bis 2 um
und mit einem Durchmesser von 150 bis 300 um gebildet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass der zweite Tell der aktiven Oberflache der ersten Seite des Feilenkorpers (1) oder die
entgegengesetzte Seite des Feilenkorpers (1) eine teilweise aufgeraute Oberflache (4) mit
einer Rauheit im Bereich von 10 bis 120 um mit einer chemisch geatzten Mikrostruktur zum
Nagelinformbringen aufweist, wobei die geatzte Mikrostruktur der aufgerauten Oberflache
(4) isotrop ist, wobei die mittlere Breite der geatzten Mikrostrukturprofilelemente, die durch
den Parameter RSm ausgedruckt wird, im Bereich von 150 bis 300 um liegt und die mittlere
Hohe der Profilelemente, die durch den Parameter Rc ausgedruckt wird, im Bereich von 30
bis 120 um liegt.

Felle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die mittlere Breite der geatzten Mik-
rostrukturprofilelemente der aufgerauten Oberflache (4), die durch den Parameter RSm aus-
gedruckt wird, 220 um betragt, und die mittlere Hohe der Profilelemente, die durch den Pa-
rameter Rc ausgedriuckt wird, im Bereich von 70 bis 90 um liegt.

Feile nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sie mit einem Griff ausge-
stattet ist, der mit dem monolithischen flachen Glasfeilenkorper (1) einstuckig ausgebildet
Ist.

Feile nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Feile mit einer Verzierung
bereitgestellt wird, die aus der Gruppe bestehend aus einer geschliffenen, eingravierten, auf-
gemalten oder sandgestrahlten Verzierung, Druck, Abziehbildern, aufgeklebten Strass-Stei-
nen, Schmuckstein-, Metall-, Kunststoff- oder Natursteinzubehor ausgewahlt ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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