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(54) Zpusob apravy brousicfho néstroje s keramickym pojivem

Rovnom&rného nasycen{ brousiciho
ndstroje tuhym mazadlem, nap¥. grafitem,
sulfidem molybdeniditym, hexagondlnim
nitridem boru velice jednoduchym zpisobem
se dosdhne tim, Ze vypdleny brousici
néstroj se impregnuje suspenzi nebo
koloidnim roztokem tuhého mazadla v nos-
ném médiu p¥i teplotd vy%8{i bodu ténf
nosného média a koncentraci 0,1 a% 15 %
hmot. v nosném médiu. Nosné médium miZe
byt tavenina s bodem té&ni min. 30 ©C,
nap¥. sira, kyselina stearovd nebo t&kava
kapalina, nap¥. chlorid uhli&ity.
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Vyndlez se tyk& zplUsobu Upravy brousicfho ndstroje s keramickym pojivem zavedenim tuhé-
ho mazadla do struktury ndstroje po vypalu.

Brousici néstroje ve form& kotoudl, honovacich a superfinifovacich kamenl, brousicich
segmentl apod. se vyrdb&ji s nékolika typy vazeb. Ke zlepdeni funkdnich vlastnosti se do
struktury ndstroje p¥iddvé tuhé mazadlo nap¥. grafit, sulfid nebo selenid molybdenidity,
hexagondlni nitrid boru, sulfid zine&naty a dali. Tyto ldtky pomdhaji Sastelnd odvadét teplo
z pracovniho povrchu, zmen¥uji t¥en{ a zabranujif pon&kud zandSeni povrchové vrstvy ndstroje
brouSenym materidlem. Men$i t¥eni mezi brousicim ndstrojem a obréb&nou plochou vede ke.zmen-
Seni p¥ikonu v¥etene a je méné& vyh¥ivdn povrch broufené plochy, co¥ vede ke sni¥eni zmetko-
vitosti, 2zv148t u legovanych oceli nebo dovoluje zvy8it rychlosti obr4b&ni.

P¥i poufitf keramické vazby je aplikace plnidel omezena podminkami vypalu. Oxida&ni
atmosféra, kterd je nutnd k vyho¥eni b&Znych dofasnych pojiv, nedovoluje poufit l&tky jako
je grafit, sulfid molybdeni&ity apod. Existuji sloéiﬁé zplisoby ochrany té&chto plnidel nap¥.
kovovymi nebo skelnymi povlaky. Tyto technologie se pro svou ndrodnost uplatiujf{ zatim
pouze ve spojeni se syntetickymi velmi tvrd¢ymi materidly. Dale je zn&mé pouZiti tuhych
mazadel ve formé roubik®, kterymi se p¥i brouSeni potfe ru&né& aktivni &4st kotouée. Toto
Yefenf{ je nevyhodné, protofe vytvd¥i nestejnorodé vrstvy. Dobré vysledky dav4 umistdni roubi-
ku do drZéku na odvrédcené stran& kotoule, co%? vede k rovnom&rnému mazénif, ale vyZaduje

dodatelné Upravy stroje.

Vy8e uvedené nedostatky jsou odstrandny zpusobem dpravy brousicich ndstrojd s keramickou
vazbou. podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze vypdlené téleso brousicfho nistroje s keramickym
pojivem se impregnuje suspenzi nebo koloidnim roztokem tuhého mazadla v nosném médiu p¥i
teploté vy83{ bodu ténf nosného média a koncentraci 0,1 a% 15 % hmot. mazadla na obsah nosné-
ho média. Nosnym médiem je tavenina s bodem tdnf min. 30 °c nap¥. sira, kyselina stearové

nebo t&kav& kapalina nap¥. chlorid uhlidity.

Uvedenym zplisobem dosdhneme rovnomérné nasyceni néstroje. Zplsob je velmi jednoduchy.
Brousici néstroj se vytemperuje na teplotu rovnajicf{ se teplotd pouZitého média a vakuovym
zpisobem se nasyti sm&si. Tavenina po okapdni a ztuhnutf zlstdv4d ve struktu¥e nistroje,
zatim co tékavd kapalina se z nédstroje odpa¥f.

pP¥{klad 1

Brousici kotou& z bflého korundu s 10 % hmot. keramického pojiva, vypdleny na 1 350 °c,
byl napu¥té&n taveninou siry s obsahem 5 % hmot. grafitu p¥i teplot& 120 °C ve vakuové komoFe.
Po okapéni €inidla a ztuhnutfi siry dostdvame timto jednoduchym zplsobem néstroj, ktery spoju-
je vyhody keramické vazby s obsahem tuhého mazadla. Vzhledem k rovnom&rnému nédnosu tuhého
mazadla na brousicich zrnech dosahuji ndstroje pfibliZn& o 5 % del3i Zivotnost a sniZuje
se pfikon o 10 aZ 15 8.

P¥riklaad 2

Honovaci 1i$ty 2z karbidu k¥emiku s keramickym pojivem se zv1a3t porézni strukturou
byly impregnovdny ve sm&si kyseliny stearové 90 % hmot., grafitu 8 % hmot., sulfidu molybde-
niditého 2 % hmot. p¥i teploté 80 °C a tlaku 10 kPa po dobu 2 minut. Timto zplsobem napult&-
né honovacf li¥ty dosahuji zlepfenf funk&nich vlastnosti podobn& jako v p¥ikladu 1.

P¥{klad 3

Brousici nédstroj z kubického nitridu boru s keramickym pojivem byl impregnovdn ve smési
chloridu uhli¢itého 95 % hmot. a hexagondlnfho nitridu boru 5 % hmot. p¥i pokojové teploté&.
Po odkapéni p¥ebytku &inidla byl chlorid uhli&ity odpa¥en p¥i teplot& 50 °c. Timto zplsobem
impregnované ndstroje vykazuji zlepS$enf funkénich vlastnostf, které je podobné jako v p¥i~
kladu 1 a 2.
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1. Zptsob upravy brousicich ndstroji s keramickym pojivem tuhym mazadlem nebo smési
mazadel nap¥. grafitu, sulfidu molybdenié¢itého, selenidu molybdeniditého, hexagondlniho
nitridu boru, sulfidu zine&natého, vyznaceny tim, Ze vypdlené té&leso brousiciho ndstroje
s keramickym pojivem se impregnuje suspenzi nebo koloidnim roztokem tuhého mazadla v nosném
médiu p¥i teplotd vyB&i bodu téni nosného média a koncentraci 0,1 aZ 15 % hmot. mazadla na
obsah nosného média.

2. Zplsob Upravy brousicich néstrojl podle bodu 1, vyzna&ené tim, Ze nosnym médiem

je tavenina s bodem tdni minimdlné 30 SC nap¥. sfra, kyselina stearovéa.

3. Zplsob Upravy brousicich ndstroji podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze nosnym médiem je
t&kava kapalina nap¥. chlorid uhliéity.
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