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DESCRIZIONE

La presente invenzione & relativa ad un metodo
ed un apparecchio per pulire una pistola a spruzzo,
pitu specificamente per pulire una pistola a spruzzo
dopo 1l'utilizzo all'interno di una cabina di
verniciatura a spruzzo o all'interno di un'area di
preparazione.

La domanda di brevetto britannico pubblicata
GB 2195737 intitolata Solvent Container for
Cleaning Spray Guns descrive un elemento utilizzato
per pulire wuna pistola a spruzzo. L'elemento
comprende un contenitore 1in cui la pistola a
spruzzo & 1inserita per la pulizia. L'elemento
comprende 1inoltre un sistema di aspirazione 1l

quale sistema all'interno del contenitore ha una



presa per i gas e 1 vapori. I wvapori di solvente
della pulizia della pistola a spruzzo, durante la
pulizia, sono aspirati nella presa e trasportati
verso un sistema di immagazzinamento adatto. La
pistola a spruzzo & pulita da un mezzo di pulizia,
ad esempio un detergente, i1l gquale mezzo di pulizia
¢ applicato esternamente sulla pistola a spruzzo.
La pistola a spruzzo comprende inoltre un passaggio
interno di distribuzione della vernice. Questo
passaggio & pulito da un mezzo di pulizia che passa
attraverso il passaggio. Il mezzo di pulizia &
introdotto all'interno del passaggio modificando il
contenuto in un serbatoio di vernice da vernice a
un mezzo di pulizia, i1l quale serbatoio di wvernice
¢ quindi connesso alla pistola a spruzzo. Il mezzo
di pulizia ¢é& qguindi introdotto nella pistola a
spruzzo con le stesse tecniche note utilizzate per
la wvernice durante 1'utilizzo della pistola a
spruzzo.

Nell'ambito del brevetto statunitense n.
6.779.535 concesso a Drykarov & descritto un
dispositivo di pulizia per pulire una spazzola per
la vernice. Il dispositivo comprende un ugello che
¢ dotato di una valvola. La valvola si trova in una

posizione aperta gquando una spazzola si muove verso



l'ugello. Una soluzione di pulizia, ad esempio un
detergente, esce dall'ugello sotto pressione quando
la wvalvola & aperta. Il piede o le setole della
spazzola sono in impegno contro l'ugello per cui la
valvola si apre. Un flusso del detergente
dell'ugello pulisce gquindi la spazzola.

Nel brevetto statunitense n. 5.505.387
concesso a Yaworski e descritta wuna cabina di
spruzzatura di vernice. La cabina di spruzzatura di
vernice €& una stanza comprendente un soffitto e
pareti e 1n cui un operaio pud spruzzare un
oggetto, ad esempio un'auto oppure ad esempio una
parte di un'auto. La cabina di spruzzatura &
un'area racchiusa. Almeno una parete & dotata della
possibilita di essere parzialmente aperta per cuil
un oggetto pud essere collocato all'interno della
cabina di spruzzatura di vernice. Una pistola a
spruzzo ¢ utilizzata dall'operaio all'interno della
cabina di spruzzatura per verniciare 1'oggetto
collocato. La cabina di spruzzatura e dotata di un
sistema di fornitura d'aria. Il sistema di
fornitura d'aria fornisce aria pressurizzata alla
pistola a spruzzo.

Uno scopo della presente invenzione & quello

di prevedere un processo per cui una pistola a



spruzzo, che & utilizzata per la verniciatura in
una cabina di spruzzatura di  vernice, dopo
l'utilizzo di un colore sia pulita mentre un
operaio sta tenendo la pistola a spruzzo in mano.

Un ulteriore scopo della presente invenzione e
quello di prevedere un pProcesso per cul un
passaggio di distribuzione di wvernice all'interno
della pistola a spruzzo & pulito dopo 1l'utilizzo
della pistola a spruzzo.

Un vantaggio fornito dal processo secondo la
presente invenzione & che 1l'operaio non deve
lasciare la cabina di spruzzatura di vernice allo
scopo di pulire la pistola a spruzzo.

Un ulteriore vantaggio consentito da un
processo secondo la presente invenzione & che la
pistola a spruzzo €& tenuta con la mano durante il
processo di pulizia. Come tale, 1l'operaio non deve
lasciare 1la pistola a spruzzo in un'unita di
pulizia convenzionale per pistole a spruzzo. Il
tempo totale per pulire la pistola a spruzzo dopo
l'uso pertanto si riduce. Un ulteriore risultato &
che si riduce anche il tempo necessario per
cambiare tra due colori diversi.

Un esempio di una forma di realizzazione del

processo secondo l'invenzione comprende un secondo



serbatoio di vernice comprendente una seconda
vernice collocata in o all'interno delle vicinanze
dirette della cabina di spruzzatura di vernice, 1in
cul si esegue la verniciatura della vernice
contenuta 1in un primo serbatoio di vernice. Un
primo serbatoio di wvernice ¢é sostituito con un
secondo serbatoio di vernice comprendente la
seconda vernice, e in cui la pistola a spruzzo tra
il cambiamento tra il primo e il secondo serbatoio
di vernice wviene pulito. A causa deil risultati
ottenuti del ©processo di pulizia & ©possibile
mantenere la vernice ed eseguire la sostituzione
tra vernici fino all'interno delle dirette
vicinanze della cabina di spruzzatura di vernice.
Un altro esempio di una forma di realizzazione
del ©processo secondo l'invenzione comprende un
serbatoio di vernice monouso. Un vantaggio di
utilizzare un serbatoio di vernice monouso € che si
elimina 1la fase di pulire 11 coperchio e il
serbatoio di wvernice. Quando un operaio ha finito
di wverniciare con wuna vernice contenuta in un
serbatoio di vernice monouso, il serbatoio &
rimosso e ci si prende cura di cid¢o in modo corretto

a livello ambientale. Questo risparmia tempo per



l'operaio dato che 1l'operaio deve soltanto pulire
la pistola a spruzzo e non la coppa e il coperchio.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
di un processo secondo 1l'invenzione comprende
l'unita di pulizia che & attivata dalla pistola a
Spruzzo. Dopo che un operaio ha finito di
verniciare l'oggetto, l'operaio sposta la pistola a
spruzzo verso l'unita di pulizia. Quando la pistola
a spruzzo si porta a contatto con 1'unita di
pulizia, comincia il processo di pulizia. Durante
questo processo, la pistola a spruzzo €& tenuta
dalla mano dell'operaio. Il processo di pulizia ha
luogo all'interno della cabina di spruzzatura, dove
l'oggetto da verniciare é collocato nelle dirette
vicinanze della cabina di spruzzatura. L'operaio
non deve spostarsi lontano dalla cabina di
spruzzatura, ne scollegare la pistola a spruzzo
dall'aria pressurizzata. Il vantaggio di cido & che
l'operaio pud pulire rapidamente 1la pistola a
spruzzo dato che l'operaio sta tenendo la pistola a
spruzzo dopo la pulizia e pud cambiare un nuovo
colore e quindi continuare a verniciare utilizzando
la stessa pistola a spruzzo.

Un altro esempio di una forma di realizzazione

del processo secondo l'invenzione comprende



l'attivazione del processo di pulizia spostando la
pistola a spruzzo verso un ugello di pulizia
sull'unita di pulizia. L'ugello & dotato di una
valvola che pud aprirsi e chiudersi. Le tecniche
per aprire e chiudere la wvalvola sono note a un
esperto nel ramo. Il vantaggio di far si che 1la
pistola a spruzzo attivi il processo di pulizia e
che essa riduce il numero di fasi necessarie per
pulire la pistola a spruzzo a confronto con 1
processi di pulizia di pistola a SpPruzzo
tradizionali.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del processo secondo l'invenzione comprende l'unita
di pulizia avente un pedale, il quale pedale quando
¢ premuto attiva il processo di pulizia. Il pedale
¢ collocato in un'area dove sono collocati i piedi
di un operaio. Il wvantaggio €& che 1l pedale &
vicino al pavimento o al terreno e non occupa
spazio, e la sua posizione impedisce anche
interferenze con oggetti collocati nella cabina di
spruzzatura di vernice, ad esempio vestiario
dell'operaio, che pud impigliarsi nel pedale.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del processo secondo l'invenzione comprende il

fatto che 1l'unita di pulizia ha un pulsante, il



quale pulsante quando & premuto attiva il processo
di pulizia. Il pulsante puo essere collocato su un
pannello. Il pannello & collocato sull'unita di
pulizia o nelle vicinanze dell'unita di pulizia. Il
pulsante, gquando e premuto, attiva 1'unita
elettronica, che attiva quindi 11 processo di
pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del processo secondo l'invenzione comprende l'unita
di pulizia che ha un sensore, 1l qguale sensore
gquando €& toccato, esposto a temperatura, luce,
movimento o suono, attiva il processo di pulizia.
Il sensore comunica con l'unita elettronica, 1la
quale wunita all'attivazione del sensore attiva
guindi il processo di pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del processo secondo l'invenzione comprende la
pulizia della pistola a spruzzo per fornire un
passaggio di distribuzione di wvernice e un ugello
di spruzzo puliti della pistola a spruzzo. Il
passaggio di distribuzione di vernice e 1l'ugello di
spruzzo sono due parti di una pistola a spruzzo da
pulire dopo l'utilizzo. Queste due parti consentono

il passaggio di vernice durante 1l'utilizzo della



pistola a spruzzo e pertanto sono pulite dalla
vecchia vernice.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del processo secondo l'invenzione comprende un
supporto di pulizia alimentato all'ugello di
pulizia, gquale 1l'ugello di pulizia all'attivazione
apre e fornisce un efflusso del supporto di
pulizia, il qguale supporto di pulizia ad esempioc &
un solvente adatto per pulire la vernice utilizzata
in una pistola a spruzzo. Esempi di tale solvente
comprendono diluente o un solvente basato su acqua.
Si possono utilizzare altri supporti di pulizia o
solventi di vernice noti a un esperto nel ramo per
rimuovere una vernice o pulire una pistola a
spruzzo di vernice, cosl come gli esempi sopra
citati. I supporti di pulizia che €sCcono
dall'ugello di pulizia puliscono 1la pistola a
spruzzo esternamente cosl come internamente.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del processo secondo l'invenzione comprende
l'inserimento del supporto di pulizia inizialmente
attraverso un passaggio di distribuzione di vernice
all'interno della pistola a spruzzo attraverso
un'entrata sulla pistola a spruzzo, la quale

entrata €& prevista per somministrare vernice alla
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pistola a spruzzo durante l'utilizzo della pistola
a spruzzo. La vernice utilizzata per la pistola a
spruzzo & contenuta 1in serbatoi di wvernice. Ogni
serbatoio di vernice comprende una connessione, per
cul 11 serbatoio di wvernice & connesso all'entrata
sulla pistola a spruzzo durante l'uso. Per cambiare
vernice, si rimuove il serbatoio di vernice e lo si
cambia con un serbatoio di vernice nuovo
comprendente un colore desiderato. In alternativa,
il serbatoio di vernice pud essere pulito e
riempito con un colore desiderato per cui si
riutilizza il serbatoio di wvernice. Tuttavia, allo
scopo di evitare che wvernice da due serbatoi di
vernice diversi si mescoli una con l'altra gquando
si sostituiscono i serbatoi di wvernice, la pistola
a spruzzo viene pulita. Il processo di pulizia e
iniziato rimuovendo un primo serbatoio di vernice
connesso alla pistola a spruzzo utilizzata per 1la
verniciatura. La pistola a spruzzo che & tenuta
dalla mano dell'operaio viene guindi spostata verso
l'ugello di pulizia. L'ugello di pulizia si trova
in wuna posizione aperta quando si effettua il
contatto tra l'ugello di pulizia e l'entrata per la
vernice sulla pistola a spruzzo. Dato che 1l'oggetto

si trova in una posizione aperta, il supporto di
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pulizia entra nel passaggio di distribuzione di
vernice. Il supporto di pulizia scorre guindi
attraverso il passaggio di distribuzione di vernice
per cui 1l passaggio viene pulito e lavato dalla
vecchia wvernice.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del processo secondo l'invenzione comprende il
supporto di pulizia <che & influenzato da una
pressione, per cui il supporto di pulizia scorre
nel passaggio di distribuzione di vernice ed esce
dalla pistola a spruzzo attraverso un ugello di
spruzzo. L'ugello di spruzzo allarga la vernice
durante 1l'utilizzo quando la vernice esce dalla
pistola a spruzzo.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del ©processo secondo l'invenzione comprende 1lo
spostamento del supporto di pulizia che & entrato
nel passaggio di distribuzione di wvernice in una
direzione all'indietro e 1n avanti. L'entrata ¢
parte del passaggio di distribuzione di vernice.
Parte del supporto di pulizia che entra attraverso
l'entrata del passaggio di distribuzione di vernice
gira e scorre fuori dall'entrata. Il supporto di
pulizia pertanto scorre nel passaggio di

distribuzione di vernice in due direzioni, pulendo
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in tal modo l'entrata del passaggio di
distribuzione di vernice.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del processo secondo l'invenzione comprende la
rimozione del supporto di pulizia all'interno del
passaggio di distribuzione di wvernice dopo che si
rimuove la pistola a spruzzo dall'ugello di
pulizia. TI1 supporto di pulizia e rimosso dalla
pistola a spruzzo utilizzando aria connessa alla
pistola a spruzzo, la dquale aria durante l'utilizzo
della pistola a spruzzo €& prevista per generare una
funzione di spruzzo di vernice dalla pistola a
spruzzo. La pistola a spruzzo utilizza la stessa
alimentazione di pressione d'aria per pulire 1la
pistola a spruzzo che e anche utilizzata durante
l'utilizzo della pistola a spruzzo. Un vantaggio di
cido & che la pistola a spruzzo non deve essere
scollegata dall'alimentazione di pressione d'aria
durante la pulizia della pistola a spruzzo.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
del processo secondo l'invenzione comprende la
rimozione del supporto di pulizia all'interno del
passaggio di distribuzione di wvernice dopo che si
rimuove la pistola a spruzzo dall'ugello di

pulizia, connettendo una seconda alimentazione di
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pressione d'aria dall'unita di pulizia alla pistola
a spruzzo. L'aria della seconda alimentazione di
pressione soffia gquindi nel passaggio di ostruzione
di wvernice e 1lo 1libera dal supporto di pulizia
dalla wvecchia wvernice. Se per qualche ragione 1la
pistola a spruzzo deve essere scollegata dalla sua
normale alimentazione d'aria, il processo di
pulizia pud essere ancora eseguito connettendo la
seconda alimentazione di pressione d'aria alla
pistola a spruzzo.

Un ulteriore scopo della presente invenzione e
quello di prevedere un'unita di pulizia per pulire
una pistola a spruzzo, la quale pistola a spruzzo
utilizza serbatoi monouso, e la quale unita di
pulizia e posizionata in una o nelle dirette
vicinanze di una cabina di spruzzatura di vernice o
di un'area di preparazione.

Un ulteriore scopo della presente invenzione e
quello di prevedere un'unita di pulizia per pulire
una pistola a spruzzo, che durante la pulizia sia
tenuta da una mano e la quale unita di pulizia sia
posizionata in una o nelle dirette vicinanze di una
cabina di spruzzatura di vernice o un'area di

preparazione.
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Un ulteriore scopo della presente invenzione e
anche quello di prevedere una cabina di spruzzatura
di vernice che consenta a un operaio che wvernicia
all'interno o nelle vicinanze dirette della cabina
di spruzzatura di vernice di pulire la pistola a
spruzzo usata dopo 1l'uso, mentre tiene la pistola a
spruzzo in una mano.

Un ulteriore vantaggio consentito dall'unita
di pulizia secondo 1l'invenzione comprende una
cabina di spruzzatura di vernice che consente a un
operaio di pulire la propria pistola a spruzzo dopo
1l'uso, tenendo la pistola a spruzzo con una mano e
riducendo 1in tal modo 11 tempo necessario per
pulire la pistola a spruzzo a confronto con unita
di pulizia convenzionali, dove una pistola a
spruzzo da pulire dopo 1l'uso e collocata in un
contenitore chiuso.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzo di
vernice secondo l'invenzione comprende una valvola
integrata nell'ugello di pulizia, la quale wvalvola
si trova in una posizione aperta qgquando esiste un
efflusso di mezzo di pulizia per 1l'ugello di
pulizia, e la wvalvola si trova in una posizione

chiusa quando non esiste alcun efflusso di mezzo di
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pulizia. Come tale, soltanto un'azione & eseguita
dall'operaio sull'unita di pulizia allo scopo di
avviare un efflusso di mezzo di pulizia dall'ugello
di pulizia. Questa azione & quella di fornire il
contatto tra la pistola a spruzzo e l'ugello di
pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di wvernice secondo l'invenzione comprende la
valvola in una posizione aperta quando un'entrata
per la vernice sulla pistola a spruzzo €& premuta
sull'ugello di pulizia, e la wvalvola si trova in
una posizione chiusa quando non si applica
pressione all'ugello di pulizia. Il vantaggio di
ci0 & che 1l'unita non richiede alcuna attivazione o
disattivazione manuale allo scopo di controllare il
flusso di mezzo di pulizia attraverso l'ugello di
pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende 1l'ugello di pulizia che ¢
situato in una direzione tale per cui il suo
efflusso ¢ diretto secondo la direzione di gravita.
Per aprire la valvola, la pistola a spruzzo e la

sua entrata sono premute in una direzione verso
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l'alto contro 1l'ugello di pulizia. La pistola a
spruzzo € preparata per la pulizia per cui il
serbatoio di vernice comprendente la vernice usata
¢ scollegato dall'entrata di vernice sulla pistola
a spruzzo. La direzione dell'ugello di pulizia
della pistola a spruzzo con un'entrata di vernice
sulla sua parte superiore consente all'entrata di
spostarsi nella posizione di pulizia senza 1la
necessita di ruotare o ritorcere la pistola a
spruzzo in una posizione corretta.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzo di
vernice comprende 1l'ugello di pulizia che &
orientato in wuna direzione tale per cui 1l suo
efflusso & diretto nella direzione opposta a quella
di gravita, ©per cui, per aprire la wvalvola,
l'entrata della pistola a spruzzo viene premuta in
una direzione verso il basso contro un ugello di
pulizia. Un wvantaggio di c¢io e che la pistola a
spruzzo pud appoggiarsi contro l'ugello di pulizia
durante la pulizia e non €& necessaria alcuna forza
per mantenere la pistola a spruzzo in una posizione
elevata.

Un altro esempio di una forma di realizzazione

dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
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di wvernice comprende 1l mezzo di pulizia che ¢
alimentato all'ugello di pulizia attraverso una
pompa, la quale pompa € controllata da una valvola
che & integrata nell'ugello di pulizia. La pompa
consente al mezzo di pulizia di raggiungere
l'ugello di pulizia. Il mezzo di pulizia abbandona
l'ugello di pulizia sotto la pressione generata
dalla pompa. Il mezzo di pulizia entra guindi nel
passaggio di distribuzione di vernice e scorre
attraverso il passaggio con una forza che migliora
l'effetto di pulizia e lavaggio all'interno del
passaggio.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di wvernice comprende 1l mezzo di pulizia che ¢
alimentato all'ugello di pulizia a causa
dell'influenza della forza di gravita. Una valvola
¢ 1ntegrata nell'ugello di pulizia, e controlla
l'efflusso dall'ugello di pulizia del mezzo di
pulizia, 11 quale efflusso e influenzato dalla
forza di gravita. A causa della gravita, e
possibile posizionare un contenitore avente un
mezzo di pulizia a un livello al di sopra

dell'unita di pulizia e ricevere in tal modo un
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efflusso di mezzo di pulizia dall'ugello di
pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di wvernice comprende 1l mezzo di pulizia che ¢
alimentato all'ugello di pulizia attraverso un
ugello Venturi. L'ugello Venturi & controllato da
una valvola che & integrata nell'ugello di pulizia.
L'ugello Venturi comunica con 1l mezzo di pulizia,
un'unita di aria pressurizzata che fornisce aria
pressurizzata e l'ugello di pulizia. L'aria
pressurizzata entra nell'ugello Venturi facendo si
che 11 mezzo di pulizia sia tirato nell'ugello
Venturi da un contenitore comprendente il mezzo di
pulizia. L'aria pressurizzata e i1l mezzo di pulizia
escono insieme dall'ugello di pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende un elemento a T comprendente
una presa per l'aria connessa al sistema di
somministrazione di un mezzo che comunica con
l'ugello Venturi. L'elemento a T & connesso al
sistema di somministrazione di un mezzo. Secondo
una forma di realizzazione alternativa, 1l'elemento

a T e integrato nell'ugello Venturi. Pertanto,
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l'elemento a T & collocato tra l'ugello di pulizia
e 11 contenitore comprendente il mezzo di pulizia.
Chiudendo la presa dell'aria dell'elemento a T, il
mezzo di pulizia wviene alimentato all'ugello di
pulizia attraverso 1l'ugello Venturi. Il flusso
opposto del mezzo di pulizia & interrotto verso
l'ugello di pulizia se la presa dell'aria & aperta,
e pertanto fornisce aria che scorre attraverso
l'elemento a T. Come risultato, l'ugello di pulizia
commuta tra il mezzo di pulizia e aria
pressurizzata che esce dall'ugello di pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di wvernice comprende 1l mezzo di pulizia che ¢
alimentato nell'ugello di pulizia a causa della
pressione di acqua del rubinetto. Una wvalvola
integrata nell’'ugello di pulizia controlla
l'efflusso dall'ugello di pulizia del mezzo di
pulizia, il quale efflusso & influenzato dall'acqua
del rubinetto. Un vantaggio di c¢id & che 1l'acqua
del rubinetto & il mezzo di pulizia. Pertanto, non
€ necessario utilizzare un contenitore extra per il
mezzo di pulizia. Questo avviene poiché 1'acqua del

rubinetto puod essere connessa direttamente
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all'unita di pulizia da wun'unita di acgua del
rubinetto.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di wvernice comprende 1l mezzo di pulizia che ¢
contenuto in un contenitore ad alta pressione, 1la
quale pressione all'interno del contenitore &
superiore alla pressione dell'atmosfera applicata
all'esterno del contenitore. Il mezzo di pulizia, a
causa dell'elevata pressione all'interno del
contenitore, & trasportato verso l'ugello di
pulizia, per cui si genera un efflusso di mezzo di
pulizia attraverso l'ugello di pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende un'unita di pulizia che ha una
pluralita di wugelli di pulizia. I1 wvantaggio di
avere un secondo ugello di pulizia & che sarebbe
possibile pulire la superficie esterna sull'ugello
a spruzzo e altre parti della pistola a spruzzo con
questo secondo ugello di pulizia. Questo avviene
poiché la vecchia vernice mescolata con il mezzo di
pulizia che esce dall'ugello di spruzzo dopo essere

passato attraverso i1l passaggio di distribuzione di
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vernice Ppuo attaccarsi accidentalmente alla
superficie esterna dell'ugello di spruzzo.

Un altro esempio della forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende l'unita di pulizia che
contiene mezzi aventi una funzione di schermatura,
i quali mezzi formano una camera, ad esemplio una
pozza di lavaggio, la guale camera comprende
un'apertura per 1inserire wuna pistola a spruzzo
dall'esterno della camera all'interno della camera.
La camera comprende 1inoltre 1l'ugello di pulizia,
che & circondato dalla camera, dove si esegue la
pulizia della pistola a spruzzo all'interno della
camera. La parte principale del mezzo di pulizia é
mantenuta all'interno della camera, e il mezzo di
pulizia nella camera & condotto fuori attraverso un
drenaggio nella camera, il guale drenaggioc e
collocato sotto l'ugello di pulizia. Il centro del
drenaggio e il centro dell'ugello di pulizia sono i
due oggetti all'interno della camera piu lontani
uno dall'altro. La camera pud essere collocata su
un supporto incorporato in una parete della cabina
di spruzzatura di vernice. Unita di pulizia
convenzionali per pistola a spruzzo comprendono un

coperchio per chiudere la camera e lasciare la
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pistola a spruzzo all'interno, per cul un processo
di pulizia si avvia e pulisce la pistola a spruzzo.
I1 coperchio impedisce che 1 wvapori dai mezzi di
pulizia usati nell'unita di pulizia convenzionali
entrino all'esterno dell'unita di pulizia. Un
vantaggio dell'unita di pulizia secondo
l'invenzione & <che esso utilizza un sistema di
ventole e ventilazione esistente all'interno della
cabina di spruzzatura di vernice. Come tale, il
sistema di wventole e ventilazione esistente nella
cabina di spruzzatura di vernice si prende cura dei
vapori che derivano dal mezzo di pulizia nella
camera.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende la camera che & fatta da un
materiale in plastica, il qguale materiale 1in
plastica & connesso a terra o €& conduttivo per cui
si evita l'elettricita statica della camera.

L'unita di pulizia & utilizzata in un ambiente
che richiede il trattamento di mezzi di pulizia,
vernici o altri 1liquidi <che sono infiammabili.
L'unita di pulizia non genera lampi o simili, ad

esempio a causa di elettricita statica, dato che
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cid pudo far si che 11 mezzo di pulizia, e 1la
vernice di liquidi prendano fuoco.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di wvernice comprende l'unita di pulizia che ha un
elemento di strofinamento, il quale elemento di
strofinamento & collocato all'interno della camera
e tra l'ugello di pulizia e il drenaggio.
L'elemento di strofinamento e 1l'ugello di pulizia
hanno una distanza tra loro tale da consentire il
posizionamento della pistola a spruzzo tra l'ugello
di pulizia e 1l'elemento di strofinamento. La
pistola a spruzzo dopo la pulizia viene strofinata
con il suo ugello di spruzzo contro l'elemento di
strofinamento, allo scopo di rimuovere la wvecchia
vernice.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di wvernice comprende l'elemento di strofinamento
che & montabile e smontabile sulla e dalla camera.
Il vantaggio di cio e che l'elemento di
strofinamento pud essere quindi rimosso dalla
camera, ad esempio per la pulizia e la riparazione.

Un altro esempio di una forma di realizzazione

dell'unita di pulizia della cabina di spruzzatura
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di vernice comprende l'elemento di strofinamento
che & una spazzola. Il vantaggio di utilizzare una
spazzola come elemento di strofinamento & che la
sua superficie di strofinamento comprende cannucce.
La superficie delle cannucce forma un certo numero
di superfici a cui si attacca 1l mezzo di pulizia
evaporato.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia della cabina di spruzzatura
di wvernice comprende l'unita di pulizia che ha un
ugello a forma di imbuto, e tale ugello a forma di
imbuto ha una estremita aperta e un drenaggio.
L'estremita aperta €& un ricevitore del mezzo di
pulizia cosl come la vernice. Il mezzo di pulizia e
la wvernice abbandonano 1l'ugello di spruzzo della
pistola a spruzzo dopo essere passati attraverso il
passaggio di distribuzione della vernice della
pistola a spruzzo. Il drenaggio dell'ugello a forma
di imbuto & connesso al drenaggio della camera.
Dopo che 11 mezzo di pulizia €& passato attraverso
il passaggio di distribuzione di vernice della
pistola a spruzzo, la pistola a spruzzo si &
spostata lontano dall'ugello, e i1l mezzo di pulizia
lasciato nel passaggio di distribuzione di vernice

viene soffiato fuori nell'ugello a forma di imbuto.
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I1 vantaggio di soffiar fuori il mezzo di pulizia
dall'ugello a forma di imbuto & che il mezzo di
pulizia, che sono tipicamente goccioline evapora, e
l'ugello a forma di imbuto racchiude il mezzo di
pulizia soffiato fuori dalla pistola a spruzzo.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia della cabina di spruzzatura
di vernice comprende l'ugello a forma di imbuto che
¢ collocato sulla superficie esterna della camera e
l'ugello di pulizia che e collocato sulla
superficie interna della camera. Allo scopo di
risparmiare spazio i materiali utilizzati per
costruire la camera, ¢ piu efficiente avere
l'ugello a forma di imbuto collocato sulla
superficie esterna della camera.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende un serbatoio a vuoto collocato
in o nelle wvicinanze dell'unita di pulizia. I1
serbatoio a vuoto comprende un imbuto di ricezione,
per cul l'ugello di spruzzo della pistola a spruzzo
¢ collocato nell'imbuto di ricezione, per cui 1la
bassa pressione contenuta nel serbatoio a vuoto
genera un effetto di aspirazione nel serbatoio a

vuoto, per cui 1l mezzo di pulizia e la vecchia
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vernice contenuti nel passaggio di distribuzione di
vernice sono aspirati fuori dal passaggio di
distribuzione di vernice attraverso l'ugello di
spruzzo nel serbatoio a vuoto. Il mezzo di pulizia
e la wvecchia wvernice nel serbatoio a wvuoto sono
guindi trattati e rimossi con tecniche note a un
esperto nel ramo.

Un altro esempio della forma di realizzazione
dell'unita di pulizia della cabina di spruzzatura
di wvernice comprende l'unita di pulizia che ha un
ugello d'aria. L'ugello d'aria all'attivazione ¢
utilizzato per spruzzare aria sulla pistola a
spruzzo allo scopo di soffiare i1 mezzo di pulizia
e/o la vecchia vernice della pistola a spruzzo dopo
che la pistola a spruzzo e stata pulita. Come tale,
l'operaio non deve asciugare o strofinare 1la
pistola a spruzzo utilizzando un panno o simili.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia della cabina di spruzzatura
di vernice comprende 1l'ugello d'aria che ha una
posizione fissa sull'unita di pulizia. La posizione
fissa & un vantaggio quando trasporta 1l'unita. Un
numero di parti allentate e non fisse gquanto minore
possibile durante la movimentazione dell'unita di

pulizia semplifica l'intero pProcesso dalla
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costruzione all'installazione dell'unita di
pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende l'ugello d'aria che & fissato
all'unita di pulizia attraverso un elemento
flessibile, ad esempio un tubo flessibile, il quale
ugello d'aria e attivato da wuna mano. L'ugello
d'aria connesso all'elemento flessibile & tenuto da
una mano dell'operaio. La pistola a spruzzo e
tenuta dall'altra mano dell'operaio. Dato che
l'ugello d'aria & connesso all'elemento flessibile,
l'operaio soffia quindi aria sulla pistola a
spruzzo, per cuili il mezzo di pulizia e la wvecchia
vernice sono rimossi e soffiati via dalla pistola a
Spruzzo.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende l'unita di pulizia che &
montabile e smontabile. Come tale, parti dell'unita
di pulizia possono essere cambiate o rimosse, ad
esempio per la riparazione o la pulizia di parti
diverse dell'unita di pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione

dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
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di wvernice comprende 1l'unita di pulizia che
fornisce mezzi per la ventilazione. I mezzi per la
ventilazione possono essere montati all'interno
cosli come all'esterno della camera. Durante o dopo
la pulizia di wuna pistola a spruzzo all'interno
della camera, 1 mezzi per 1la wventilazione sono
attivati secondo tecniche note a un esperto nel
ramo. Vapori, rimasugli del mezzo di pulizia,
vernice, gocce, particelle ecc. sono aspirati fuori
dalla camera attraverso 1 mezzi per la ventilazione
e si impedisce cosil che raggiungano 1'operaio.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende un contenitore adatto al mezzo
di pulizia wutilizzato per pulire 1la pistola a
spruzzo che & integrato nell'unita di pulizia. Dato
che 11 contenitore per il mezzo di pulizia &
integrato nell'unita di pulizia, non servono
necessita extra di una connessione dall'unita di
pulizia a un contenitore collocato all'esterno
comprendente il mezzo di pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia della cabina di spruzzatura
di vernice comprende un serbatoio di raccolta per

ricevere il mezzo di pulizia utilizzato per pulire
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la pistola a spruzzo che & integrato con 1l'unita di
pulizia. Dato che 11 serbatoio di raccolta per
ricevere 11 mezzo di pulizia & utilizzato e
integrato nell'unita di pulizia, non si ha alcuna
necessita extra di una connessione esterna ad un
sistema di drenaggio lontano dall'unita di pulizia
allo scopo di prendersi cura del mezzo di pulizia
usato. Il mezzo di pulizia wusato €& raccolto nel
serbatoio di raccolta e gquando 11 serbatoio &
pieno, esso €& rimosso e trasportato in una
posizione per i1l trattamento di tale mezzo, per cuil
non si violano i reguisiti ambientali.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di vernice comprende 1l'unita di pulizia che ha
mezzi di lavaggio per ricevere un serbatoio di
vernice e/o un coperchio e/o accessori sulla e per
la pistola a spruzzo per cui 1l serbatoio di
vernice, il coperchio e gli accessori sulla e per
la pistola a spruzzo sono puliti all'interno dei
mezzi di lavaggio. Come tale, & possibile pulire il
serbatoio di  wvernice, il coperchio e/o gli
accessori sulla e per la pistola a spruzzo, dato
che queste sono parti che normalmente necessitano

anch'esse di essere pulite. In particolare questo ¢
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il caso quando si utilizza una pistola a spruzzo
dotata di un serbatoio di vernice o un coperchio
monouso.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia di una cabina di spruzzatura
di vernice comprende un'unita di pulizia che ha un
pedale. Il pedale quando & premuto direttamente o
indirettamente genera un flusso di mezzi di pulizia
dall'ugello di pulizia. Il pedale & connesso a una
pompa. Quando 11 pedale & premuto, esso attiva la
pompa per cui si fornisce il mezzo di pulizia
all'ugello di pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione
dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
di wvernice comprende l'unita di pulizia che ha un
pulsante, il quale pulsante direttamente 0
indirettamente genera un flusso di mezzi di pulizia
dall'ugello di pulizia. Il pulsante parte da un
dispositivo elettronico. Il dispositivo elettronico
comunica con la pompa. Quando il pulsante &
premuto, il pulsante attiva indirettamente la pompa
per cuili un flusso di mezzo di pulizia ¢é fornito
all'ugello di pulizia.

Un altro esempio di una forma di realizzazione

dell'unita di pulizia e della cabina di spruzzatura
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di wvernice comprende l'unita di pulizia che ha un
sensore. Il sensore gquando €& toccato, & esposto a
temperatura, luce, movimento o suono direttamente o
indirettamente genera un flusso di mezzo di pulizia
dall'ugello di pulizia. Un vantaggio del sensore &
che esso non ha la necessita di molto spazio per il
montaggio sull'unita di pulizia. Come tale, ¢
possibile montare un sensore su posizioni
sull'unita di pulizia per cui la sua posizione non
disturba 11 ©processo di pulizia nell'unita di
pulizia.

Un ulteriore scopo della presente invenzione e
guello di prevedere 1l'utilizzo di wuna cabina di
spruzzatura di vernice comprendente 1l'unita di
pulizia utilizzata per la verniciatura, ad esempio
di parti di automobili, e dove un operaio interno o
nelle dirette wvicinanze della cabina di spruzzatura
di vernice o un'area di preparazione pud pulire una
pistola a spruzzo utilizzata per la verniciatura.

Un wvantaggio consentito dall'utilizzo di una
cabina di wverniciatura di vernice comprendente
l'unita di pulizia secondo 1l'invenzione & che
l'operaio pud pulire una pistola a SpPruzzo
all'interno o nelle dirette vicinanze della cabina

di spruzzatura di vernice o) dell'area di
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preparazione. Questo riduce il tempo necessario per
pulire la pistola a spruzzo dopo l'uso, dato che
l'operaio non deve cambiare posizione.

Un ulteriore vantaggio e consentito
dall'utilizzo di una cabina di spruzzatura di
vernice comprendente un'unita di pulizia secondo
1'invenzione, e che & necessaria soltanto una
pistola a spruzzo per eseguire un lavoro dove si
utilizzano un certo numero di colori diversi.
Questo avviene poiché la pistola a spruzzo € pulita
tra il cambio di vernice o colori. Questo riduce il
numero di pistole a spruzzo necessarie.

Un ulteriore scopo della presente invenzione e
quello di prevedere un utilizzo di unita di pulizia
per pulire una pistola a spruzzo all'interno o
nelle dirette vicinanze di una cabina di
spruzzatura di vernice, in cui 1la cabina di
spruzzatura di wvernice e utilizzata da un operaio
per verniciare un oggetto, come ad esempio una
parte di un'automobile.

Un ulteriore scopo della presente invenzione e
quello di prevedere un metodo per pulire un
passaggio di distribuzione di vernice in una
pistola a spruzzo dopo 1l'uso, dove la pistola a

spruzzo & tenuta da una mano durante la pulizia.
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Un esempio di wuna forma di realizzazione
dell'utilizzo di una cabina di struttura di vernice
comprende l'utilizzo di un'unita di pulizia, e un
metodo per la pulizia comprende un ugello di
pulizia avente wuna valvola, la quale valvola &
integrata nell'ugello di pulizia.

La Figura 1 1illustra parte di una cabina di
spruzzatura di vernice comprendente un'unita di
pulizia, una pistola a spruzzo, serbatoi di vernice
e un'area di preparazione;

la Figura 2 1illustra un'unita di pulizia per
una pistola a spruzzo prima dell'inizio del
processo di pulizia;

la Figura 3 1illustra un'unita di pulizia per
una pistola a spruzzo quando si inizia 11 processo
di pulizia;

la Figura 4 1illustra un'unita di pulizia per
una pistola a spruzzo dopo che si esegue il
processo di pulizia;

la Figura 5 illustra un'unita di pulizia
avente un ugello Venturi;

la Figura 6 illustra un'unita di pulizia
avente un ugello Venturi e un elemento a T con

connessione d'aria aperta;
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la Figura 7 illustra un'unita di pulizia
avente un ugello Venturi e un elemento a T con
connessione d'aria chiusa; e

la Figura 8 1llustra parte di un'unita di
pulizia dove una camera comprende mezzi di lavaggio
e un serbatoio sotto vuoto.

La Figura 1 illustra una pistola a spruzzo (1)
all'interno di parte di una cabina di spruzzatura
di vernice (2). All'interno della <cabina di
spruzzatura di vernice (2), si ha un primo
serbatoio di wvernice (3), 11l guale primo serbatoio
di vernice (3) & connesso alla pistola a spruzzo
(1) tenuta da una mano (38). All'interno del primo
serbatoio di vernice (3), si ha una prima vernice
contenuta e utilizzata per la spruzzatura. Inoltre,
si  ha un secondo serbatoio di  vernice (4)
comprendente una seconda vernice collocata
all'interno della cabina di spruzzatura di vernice
(2). Tuttavia, 11 secondo serbatoio di wvernice (4)
pud essere anche collocato nelle dirette vicinanze
della cabina di spruzzatura di vernice (2) (non
illustrato nella figura). La vernice e condotta
direttamente all'interno dei serbatoi di wvernice.
In alternativa, come illustrato in Figura 1, 1la

vernice & contenuta in piccole sacche (3'; 4') che
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sono collocate all'interno dei serbatoli di vernice
(3; 4). I serbatoi di wvernice con vernice che non
sono connessi alla pistola a spruzzo (1) sono
collocati nella o nelle dirette vicinanze della
cabina di spruzzatura di vernice (2), ad esempio su
uno scaffale all'interno della cabina di
spruzzatura di vernice (2). E' anche possibile che
1 serbatoi di wvernice non connessi alla pistola a
spruzzo siano collocati all'interno di un'area di

preparazione (31) o all'interno di una stanza di

mescolamento di vernici (non illustrato nella
figura) . Inoltre, all'interno della cabina di
spruzzatura di wvernice (2) esiste un'unita di

pulizia. All'esterno della cabina di spruzzatura di
vernice (2) esiste un'area di preparazione (31).
Questa & un'area dove gli oggetti da verniciare
all'interno della cabina di spruzzatura di vernice
(2) sono preparati per un lavoro di verniciatura.
I1 lavoro di wverniciatura deve essere qguindi
eseguito nella cabina di spruzzatura di wvernice o
nelle dirette wvicinanze della cabina di spruzzatura
di vernice (2). L'area di preparazione & collocata
nelle dirette wvicinanze della cabina di spruzzatura

di wvernice (2).
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L'unita di pulizia (5) comprende una camera
(18), un sistema di somministrazione di un mezzo
(12), un ugello di pulizia (6) e un contenitore
(29) in cui & contenuto un mezzo di pulizia.
L'ugello di pulizia (6) comunica con il contenitore
(29) attraverso 11 sistema di somministrazione di
un mezzo (12).

La pistola a spruzzo (1) in Figura 1 ¢é una
pistola a spruzzo (1) convenzionale utilizzata per
la wverniciatura a spruzzo all'interno della cabina
di spruzzatura di vernice (2). La pistola a spruzzo
(1) e connessa ad un sistema ad aria che fornisce
aria pressurizzata (11) alla pistola a spruzzo (1).

La Figura 2 illustra un'unita di pulizia (5).
L'unita di pulizia (5) comprende una camera (18),
un ugello di pulizia (6), una wvalvola (13), un
elemento di strofinamento (20) e un drenaggio (19).
L'unita di pulizia (5) comprende inoltre un sistema
di somministrazione di un mezzo (12) e un
contenitore (29) comprendente un mezzo di pulizia
(7). L'ugello di pulizia (6) e 11 contenitore (29)
comunicano uno con l'altro attraverso il sistema di
somministrazione di un mezzo (12).

Secondo un esempio di una forma di

realizzazione dell'invenzione secondo la Figura 2,
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una pompa (14) e connessa al sistema di

somministrazione di un mezzo (12). La pompa (14) &
controllata dalla valvola (13) all'interno
dell'ugello di pulizia (6). La wvalvola (13)
controlla 1l'avviamento della pompa (14). Sulla
parte inferiore dell'interno della camera (18)
esiste un elemento di strofinamento (20) .

L'elemento di strofinamento (20) & montabile e
smontabile dall'unita di pulizia (5) per 1la
riparazione o) la pulizia dell'elemento di
strofinamento (20).

Sulla parte inferiore collocata sotto
l'elemento di strofinamento (20) all'interno della
camera (18) esiste un drenaggio (19) dalla camera
(18). Il drenaggio comunica con un serbatoio di
raccolta (30) posizionato sotto la camera (18).

La Figura 2 illustra 1inoltre una pistola a

spruzzo (1) preparata per la pulizia collocata

all'interno della camera (18). La pistola a spruzzo
(1) comprende un ugello di spruzzo (10), un
passaggio di distribuzione di vernice (8),
un'entrata (9), la quale entrata (9) & un

ricevitore per la wvernice che & contenuto in un
serbatoio di wvernice (vedere Figura 1) e l'attuale

serbatoio di wvernice (vedere Figura 1) & connesso
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all'entrata (9) della pistola a spruzzo (l). Come
sopra citato, la pistola a spruzzo (1) in Figura 2
viene preparata per la pulizia. Il serbatoio di
vernice (vedere Figura 1) & stato rimosso prima di
spostare la pistola a spruzzo (1) in una posizione
di pulizia all'interno della camera (18).

La Figura 3 illustra la pistola a spruzzo (1)
quando & iniziato 11 processo di pulizia. La
pistola a spruzzo (1) & orientata in una posizione
tale per cui l'entrata (9) si porta a contatto con
l'ugello di pulizia (6). Il contatto tra 1l'ugello
di pulizia (6) e la pistola a spruzzo (1) apre la
valvola (13) all'interno dell'ugello di pulizia
(6). La wvalvola (13) e incorporata nell'ugello di
pulizia (6). La wvalvola (13) pud essere aperta in
qualsiasi maniera desiderata. La valvola (13) nella
posizione aperta attiva la pompa (14). La valvola
(13) pud attivare la pompa in gqualsiasi maniera
desiderata. La pompa (14) aspira un mezzo di
pulizia (7) contenuto in un contenitore (29) adatto
per il mezzo di pulizia nel sistema di
somministrazione di mezzo (12) . I1 sistema di
somministrazione del mezzo (12) guida guindi il
mezzo di pulizia (7) verso l'ugello di pulizia (6).

Dall'ugello di pulizia (6), il mezzo di pulizia e
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guidato nel passaggio di distribuzione di vernice

(8) all'interno della pistola a spruzzo (1). TI1
mezzo di pulizia (7) scorre nel passaggio di
distribuzione di wvernice (8) all'interno della

pistola a spruzzo (l) ed esce in un ugello di
spruzzo (10) collocato sulla pistola a spruzzo (1).
I1 mezzo di pulizia (7) che esce dall'ugello di
spruzzo (10) durante 11 processo di pulizia &
guidato in giu verso 11 fondo della camera (18) a
causa della gravita. Sul fondo della camera (18) si
ha un drenaggio (19). 1I1 drenaggio (19) guida
guindi 11 mezzo di pulizia (7) ricevuto e 1la
vernice verso un serbatoio di raccolta (30) adatto
per il mezzo di pulizia e la vernice usati.

La Figura 4 illustra la pistola a spruzzo (1)
dopo che il mezzo di pulizia (7) & entrato ed &
passato attraverso 11 passaggio di distribuzione di
vernice (8). Dopo che la pistola a spruzzo (1) &
rimossa dall'ugello di pulizia (6), 1l'ugello di
spruzzo (10) della pistola a spruzzo (1) viene
puntato verso un'estremita aperta (22) di un ugello
a forma di imbuto (21). La pistola a spruzzo (1)
soffia fuori il mezzo di pulizia rimanente e 1la
vernice vecchia dal passaggio di distribuzione di

vernice (8) nell'ugello a forma di imbuto (21).
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Quando 1l mezzo di pulizia rimanente & soffiato
fuori nell'ugello a forma di dimbuto (21), esso
viene quindi guidato attraverso 1l drenaggio (23)
dall'ugello a forma di imbuto (21) alla parte
inferiore della camera (18). Quando si soffia nel
passaggio di distribuzione di vernice (8), l'ugello
di spruzzo viene strofinato sull'elemento di
strofinamento (20) all'interno della camera (18)
(non illustrato nelle figure). Questa prestazione
di strofinamento pud essere anche eseguita prima di
soffiar fuori 11 mezzo di pulizia e la wvecchia
vernice dal passaggio di distribuzione di wvernice
(8). Durante il processo di pulizia sopra
descritto, il mezzo di pulizia viene spruzzato
all'esterno della pistola a spruzzo (1). Il mezzo
di pulizia e la vecchia wvernice che si trova
all'esterno della pistola a spruzzo (1) vengono
rimossi da aria pressurizzata (32) che viene
condotta verso un ugello d'aria (16) attraverso un
elemento flessibile (27). Secondo un esempio di una
forma di realizzazione dell'invenzione, 1l'ugello
d'aria (16) e 1l'elemento flessibile (27) sono
compresi nell'unita di pulizia.

Secondo un esempio di una forma di

realizzazione dell'invenzione, 1'unita di pulizia
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(D) comprende mezzi per la ventilazione (28)
(vedere Figura 4). Vapori e gas generati durante la
pulizia e anche durante la verniciatura sono
guidati nei mezzi per la ventilazione (28). I mezzi
per la wventilazione (28) comunicano con 1l'unita
nota a un esperto nel ramo per trattare i vapori di
gas generati sopra citati.

La Figura 5 illustra la pistola a spruzzo (1)
gquando €& iniziato il processo di pulizia. Secondo
un esempio di una forma di realizzazione
dell'invenzione, 1l'unita di pulizia (5) comprende
un sistema di somministrazione di un mezzo (12) che
comunica con l'ugello di pulizia (6). Invece di una
pompa come descritto 1in Figura 3, 1l mezzo di
pulizia (7) e alimentato all'ugello di pulizia (6)
attraverso un ugello Venturi (15). L'ugello Venturi
(15) e controllato dalla wvalvola (13). La vwvalvola
(13) & integrata nell'ugello di pulizia (6). Quando
la valvola (13) si trova in una posizione aperta a
causa dell'attivazione, 1l'aria scorre attraverso
l'ugello Venturi (15) per cui il mezzo di pulizia
viene aspirato sull'ugello Venturi (15). Il mezzo
di pulizia (7) e l'aria che & entrata nell'ugello
Venturi (15) sono guidati fuori attraverso l'ugello

di pulizia (6). Dall'ugello di pulizia (6) il mezzo
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di pulizia (7) si mescola con l'aria e quindi e
guidato in e attraverso il passaggio di
distribuzione di wvernice (8) come descritto in
precedenza per la Figura 3.

La Figura 6 e 1la Figura 7 1illustrano la
pulizia della pistola a spruzzo (1) secondo un
altro esempio della forma di realizzazione
dell'invenzione. L'unita di pulizia (5) comprende
un ugello Venturi (15) come sopra descritto in
Figura 5. Sul sistema di somministrazione del mezzo
(12) si ha un elemento a T (17) posizionato tra il
contenitore (29) comprendente 1l mezzo di pulizia
(7) e 1l'ugello Venturi (15) che comunica con
l'ugello di pulizia (6). L'elemento a T (17) ha una
parte che in comunicazione con il contenitore (29),
una parte che ¢é 1n comunicazione con 1l'ugello
Venturi (15) e l'ugello di pulizia (6), e una parte
comprendente una valvola in cuil si introduce aria
nell'elemento a T (17). La wvalvola 1in cui si
introduce aria nell'elemento a T pud essere
gualsiasi wvalvola desiderata. ©Quando 1la wvalvola
nell'elemento a T (17) si trova in una posizione
aperta, si introduce aria nell'elemento a T (17).

Quando la wvalvola nell'elemento a T (17) si trova
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nella posizione chiusa, non pud entrare aria
nell'elemento a T (17).

La Figura 6 illustra guando la wvalvola
nell'elemento a T (17) si trova in una posizione
aperta. L'aria scorre quindi attraverso l'elemento
a T (17). L'aria, dopo essere entrata nell'elemento
a T (17), continua wverso l'ugello Venturi (15) e
quindi fuori attraverso 1l'ugello di pulizia (6).
Quando si introduce aria nell'elemento a T (17),
non viene aspirato alcun mezzo di pulizia (7) dal
contenitore (29) ed esso non viene condotto
nell'ugello di pulizia (6).

La Figura 7 illustra guando la wvalvola
nell'elemento a T (17) si trova in una posizione
chiusa. Quando la wvalvola ¢ chiusa, il mezzo di
pulizia a causa della funzione dell'ugello Venturi
(15), come sopra descritto in relazione alla Figura
5, viene condotto verso l'ugello Venturi (15) e
fuori attraverso 1l'ugello di pulizia (6) nel
passaggio di distribuzione di vernice (8) della
pistola a spruzzo (1).

La Figura 8 illustra una camera (18) secondo
un esempio di una forma di realizzazione
dell'invenzione dove la camera (18) comprende un

secondo ugello di pulizia (36). Il secondo ugello



di pulizia (36) & <collocato all'interno della
camera (18) su una parete laterale della camera
(18).

La Figura 8 illustra inoltre un altro esempio
di una forma di realizzazione dell'invenzione dove
la camera (18) comprende un serbatoio a vuoto (34).
Il serbatoio a wvuoto (34) & connesso alla camera
(18). Tuttavia, esso pud essere anche collocato
nelle vicinanze della camera (18). Il serbatoio a
vuoto comprende un imbuto di ricezione (35) per cui

l'ugello di spruzzo (10) della pistola a spruzzo

(1) & collocato nell'imbuto di ricezione (35) (non
illustrato nelle figure). Una Dbassa pressione
contenuta nel serbatoio wvuoto (34) genera un

effetto di wvuoto nel serbatoio a wvuoto (34), per
culi 11 mezzo di pulizia e la wvecchia wvernice
contenuti nel passaggio di distribuzione di vernice
(8) vengono aspirati fuori dal passaggio di
distribuzione di vernice (8) attraverso l'ugello di
spruzzo (10) e nel serbatoio a vuoto (34).

La Figura 8 illustra inoltre un esempio di una
forma di realizzazione dell'invenzione dove mezzi
di lavaggio (37) sono incorporati nella o connessi
alla camera (18). I mezzi di lavaggio (37) sono

costruiti per ricevere un serbatoio di vernice e/o

45



un coperchio e/o accessori a e per la pistola a
spruzzo (1) e non illustrato nelle Figure, per cuil
il serbatoio di wvernice il coperchio e gli
accessori sulla e per la pistola a spruzzo sono
puliti nei mezzi di lavaggio (37) in gualsiasi
maniera desiderata.

S1i comprendera che si possono effettuare varie
modifiche senza discostarsi dallo spirito e dal

campo di protezione dell'invenzione rivendicata.
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RIVENDICAZIONI

1. - Processo per pulire una pistola a spruzzo
(1), che durante la pulizia & tenuta da una mano,
caratterizzato dal fatto che 11 processo comprende
le fasi di:

rimuovere un primo serbatoio di vernice (3)
dalla pistola a spruzzo (1);

collocare 1la pistola a spruzzo (1) 1in un
posizionamento di pulizia all'interno dell'unita di
pulizia (5) per pulire la pistola a spruzzo (1);

in cui l'unita di pulizia (5) & posizionata in
0o nelle dirette wvicinanze di una cabina di
spruzzatura di vernice (2) o) un'area di
preparazione (31).

2. — Processo per pulire una pistola a spruzzo
(1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che il processo comprende inoltre le fasi di:

collocare un secondo serbatoio di vernice (4)
in o nelle dirette vicinanze della cabina di
spruzzatura di vernice (2);

verniciare con una prima vernice contenuta nel
primo serbatoio di vernice (3);

costituire il primo serbatoio di vernice (3)
con 1l secondo serbatoio di vernice (4) avente una

seconda vernice (4);
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in cui 1la pistola a spruzzo (1) tra la
sostituzione del primo e del secondo serbatoio di
vernice (3; 4) & pulita all'interno dell'unita di
pulizia (5).

3. - Processo per pulire una pistola a spruzzo
(1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che il primo serbatoio di vernice (3) &
monouso.

4, - Processo per pulire una pistola a spruzzo
(1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che il processo comprende inoltre la fase di:

attivare un'unita di pulizia (5) spostando la
pistola a spruzzo (1) verso un ugello di pulizia
(6) sull'unita di pulizia (5).

5. - Processo per pulire una pistola a spruzzo
(1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che il processo comprende inoltre la fase di:

prevedere un pedale che quando & impegnato
attiva il processo di pulizia.

6. — Processo per pulire una pistola a spruzzo
(1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che il processo comprende inoltre la fase di:

prevedere un pulsante sull'unita di pulizia
(5) in modo tale che 1'impegno del pulsante attivi

il processo di pulizia.
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7. — Processo per pulire una pistola a spruzzo
(1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che il processo comprende inoltre la fase di:

prevedere un sensore su un'unita di pulizia
(5) in modo tale che quando il sensore & toccato o
esposto a temperatura, luce, movimento o suono esso
attiva il processo di pulizia.

8. — Processo per pulire una pistola a spruzzo
(1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che il processo comprende inoltre la fase di:

pulire un passaggio di distribuzione di
vernice (8) e un wugello di spruzzo (10) della
pistola a spruzzo (1).

9. — Processo per pulire una pistola a spruzzo
(1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che il processo comprende inoltre le fasi di:

prevedere un mezzo di pulizia (7) sotto forma
di solvente;

alimentare il mezzo di pulizia (7) in un
ugello di pulizia (6) 11 quale ugello di pulizia
(6) all'attivazione apre e fornisce un efflusso del
mezzo di pulizia (7);

dirigere il mezzo di pulizia (7) in un
passaggio di distribuzione di vernice (8)

all'interno della pistola a spruzzo (1) attraverso
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un'entrata (9) sulla pistola a spruzzo (1) per
somministrare vernice alla pistola a spruzzo (1l); e

indurre pressione sul mezzo di pulizia (7)
quando esso passa attraverso la pistola a spruzzo
(1) .

10. - Processo per pulire wuna pistola a
SpPruzzo (1) secondo la rivendicazione 9,
caratterizzato dal fatto che 11 processo comprende
inoltre la fase di:

spostare il mezzo di pulizia (7) alla pulizia
all'interno del passaggio di distribuzione di

vernice (8) 1in wuna direzione all'indietro e 1in

avanti.
11. - Processo per pulire wuna pistola a
SpPruzzo (1) secondo la rivendicazione 9,

caratterizzato dal fatto che 11 processo comprende
inoltre la fase di:

utilizzare aria (11) che & utilizzata
tipicamente per generare una funzione di
spruzzatura della vernice dalla pistola a spruzzo
(1), per rimuovere il mezzo di pulizia (7)
all'interno del passaggio di distribuzione di
vernice (8) dopo che la pistola a spruzzo (1) &

rimossa dall'ugello di pulizia (6).
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12. - Processo per pulire wuna pistola a
SpPruzzo (1) secondo la rivendicazione 9,
caratterizzato dal fatto che 11 processo comprende
inoltre la fase di:

utilizzare aria (11) da un'alimentazione di
pressione d'aria secondaria connesso all'unita di
pulizia (5) per rimuovere 1l mezzo di pulizia (7)
collocato all'interno del passaggio di
distribuzione di vernice (9) della pistola a
spruzzo (1) dopo che la pistola a spruzzo (1) &
rimossa dall'ugello di pulizia (6) e connettere
successivamente l'alimentazione di pressione d'aria
secondaria dall'unita di pulizia (5) alla pistola a
spruzzo (1) soffiando in tal modo 11 passaggio di
distribuzione di wvernice (8) libero dal mezzo di
pulizia della vernice vecchia.

13. - Unita di pulizia (5) per pulire una
pistola a spruzzo (1) utilizzando un serbatoio di
vernice monouso (3), l'unita di pulizia (5) essendo
posizionata in o nelle dirette wvicinanze di una
cabina di spruzzatura di vernice (2) o un'area di
preparazione (31, 1l'unita di pulizia (5)
comprendendo:

un ugello di pulizia (6);
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un sistema di somministrazione di un mezzo
(12); e

una valvola (13);

caratterizzato dal fatto che la wvalvola (13)
comunica con 11 sistema di somministrazione di un
mezzo (12) in modo tale <c¢che la wvalvola (13)
controlli un efflusso di un mezzo di pulizia (7)
dall'ugello di pulizia (6).

14. - Unita di pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che la
valvola (13) e integrata nell'ugello di pulizia (6)
in modo tale che guando la valvola (13) si trova in
una posizione aperta esista un efflusso di mezzo di
pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6) e gquando la
valvola (13) si trova in una posizione chiusa non
esista alcun efflusso di mezzo di pulizia (7).

15. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che la
valvola (13) si apre e si trova in una posizione
aperta qgquando l'entrata (9) per la vernice sulla
pistola a spruzzo (1) impegna l'ugello di pulizia
(6) e la wvalvola (13) si trova in una posizione
normalmente chiusa quando & assente 1'impegno.

16. - Unita di pulizia (5) secondo la

rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
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l'ugello di pulizia (6) ha una direzione per cui il
suo efflusso si dirige nella direzione di gravita,
per cuil per aprire la wvalvola (13) un'entrata (9)
sulla pistola a spruzzo (1) & premuta con una
direzione wverso 1l'alto contro l'ugello di pulizia
(6) .

17. - Unita di pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
l'ugello di pulizia (6) ha una direzione per cui il
suo efflusso si dirige verso una direzione opposta
a quella di gravita, per cui per aprire la valvola
(13) un'entrata (9) sulla pistola a spruzzo (1) e
premuta con una direzione verso il basso contro un
ugello di pulizia (6).

18. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7) e alimentato all'ugello di
pulizia (6) da una pompa (14), la pompa (14) &
controllata dalla wvalvola (13), 1in cui la wvalvola
(13) e integrata nell'ugello di pulizia (6).

19. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7) e alimentato all'ugello di
pulizia (6) con l'assistenza di forze

gravitazionali, la wvalvola (13) essendo integrata
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con l'ugello di pulizia (6) in modo tale che 1la
valvola (13) controlli il deflusso del mezzo di
pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6).

20. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7)é alimentato all'ugello di
pulizia (6) da un ugello Venturi (15), 1l'ugello
Venturi (15) e controllato dalla valvola (13) che e
integrata con l'ugello di pulizia (6).

21. - Unita di pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 20, caratterizzata dal fatto che un
elemento a T (17) comprendente una presa per l'aria
(16) & connesso al sistema di somministrazione di
un mezzo (12) e comunica con l'ugello Venturi (15).

22. - Unita di pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7) e alimentato all'ugello di
pulizia (6) a causa della pressione di acqua del
rubinetto, la valvola (13) integrata nell'ugello di
pulizia (6) controllando 1l'efflusso dall'ugello di
pulizia (6) del mezzo di pulizia (7).

23. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7) & collocato in un contenitore

(29) ad alta pressione, la pressione elevata
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all'interno del contenitore (29) essendo superiore
alla pressione atmosferica che e applicata
all'esterno del contenitore (29).

24. - Unita di ©pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende una pluralita di
ugelli di pulizia (36).

25. - Unita di ©pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
1'unita di pulizia (5) comprende mezzi di
schermatura che formano una camera (18) avente
un'apertura per inserire una pistola a spruzzo (1)
dall'esterno della camera (18) all'interno della
camera (18), per cui durante la pulizia parte della
pistola a spruzzo (1) & collocata all'esterno della
camera (18), la camera (18) avendo:

a) l'ugello di pulizia (16) comandato dalla
camera (18) in cui 1la pulizia della pistola a
spruzzo (1) & eseguita per cui sostanzialmente
tutto il mezzo di pulizia (7) si mantiene
all'interno della camera (18) durante la pulizia; e

b) un percorso di drenaggio (19) collocato
sotto 1l'ugello di pulizia (6), i1 percorso di

drenaggio (19) fornendo un'uscita per il mezzo di
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pulizia (7) dopo la pulizia all'interno della
camera (18);

in cui la distanza tra il centro del percorso
di drenaggio (19) e il <centro dell'ugello di
pulizia (6) all'interno della camera (18) é& gquanto
pit grande possibile nella camera (18);

inoltre in cui la camera (18) e fatta da un
materiale in plastica che & collegato a massa o©O
fatto da materiale conduttivo per cui si evita
l'elettricita statica della camera (18).

26. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 25, <caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende un elemento di
strofinamento (20) collocato all'interno della
camera (18) per 1l'ugello di pulizia (6) e 1l
Percorso di drenaggio (19), l'elemento di
strofinamento (20) e l'ugello di pulizia (6) avendo
una distanza tra di loro per cul una pistola a
spruzzo convenzionale si inserisce tra di essi,
l'elemento di strofinamento (20) essendo montabile
e smontabile sulla e dalla camera (18).

27. - Unita di pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 26, caratterizzata dal fatto che

l'elemento di strofinamento (20) €& una spazzola.
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28. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende un ugello a forma
di dimbuto (21) avente un'estremita aperta (22) e
un'apertura di drenaggio (23), 1in cui 1l'estremita
apertura (22) & un ricevitore del mezzo di pulizia
(7) e la wvernice, 11 mezzo di pulizia (7) e 1la
vernice escono da un ugello di spruzzo (10) della
pistola a SPruzzo (1) dopo essere passati
attraverso un passaggio di distribuzione di vernice
(8) della pistola a spruzzo (1) in modo tale che
l'ugello a forma di imbuto (21) sia collocato sulla
superficie esterna (24) di un camera (18) e
l'ugello di pulizia (6) sia collocato sulla
superficie interna (25) della camera (18).

29. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che un
serbatoio a wvuoto (34) e collocato 1in o nelle
vicinanze dell'unita di pulizia (5), 11l serbatoio a
vuoto (34) avendo un imbuto di ricezione (35) che
consente ad un ugello di spruzzo (10) della pistola
a spruzzo (1) di essere posizionato nell'imbuto di
ricezione (35), per cul una Dbassa pressione nel
serbatoio a wvuoto (34) genera un ambiente a bassa

pressione nel serbatoio a wvuoto (34), in modo tale
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che 11 mezzo di pulizia e la wvecchia wvernice
contenuti nel passaggio di distribuzione di vernice
(8) della pistola a spruzzo (1) siano aspirati
fuori dal passaggio di distribuzione di vernice (8)
attraverso l'ugello di spruzzo (10) e nel serbatoio
a vuoto (34).

30. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
1'unita di pulizia (5) comprende un ugello d'aria
(26) che nal'attivazione e utilizzato per spruzzare
aria sulla pistola a spruzzo (1) allo scopo di
rimuovere il mezzo di pulizia e/o 1la vecchia
vernice dalla pistola a spruzzo (1) dopo che 1la
pistola a spruzzo (1) & stata pulita.

31. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 30, caratterizzata dal fatto che
l'ugello d'aria (26) ha una ©posizione fissa
sull'unita di pulizia (5).

32. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 30, caratterizzata dal fatto che
l'ugello d'aria (26) & attaccato all'unita di
pulizia (5) attraverso un elemento flessibile (27)
che prevede che 1l'ugello d'aria (26) sia attivato

da una mano.
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33. - Unita di pulizia (5) secondo la

rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che

l'unita di pulizia (5) ¢ collocata 1n modo
rimuovibile.
34, - Unita di ©pulizia (5) secondo la

rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
1'unita di pulizia (5) comprende mezzi di
ventilazione (28).

35. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende inoltre un
contenitore (29) adatto ad alloggiare il mezzo di
pulizia (7) wutilizzato per pulire la pistola a
spruzzo (1), 11 contenitore (29) essendo integrato
nell'unita di pulizia (5), un serbatoio di raccolta
(30) essendo integrato nell'unita di pulizia (5)
che riceve il mezzo di pulizia (7) utilizzato per
pulire la pistola a spruzzo (1).

36. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende mezzi di lavaggio
(37) per ricevere un serbatoio di wvernice e/o un
coperchio e/o accessori su e per la pistola a
spruzzo (1), per cui 1l serbatoio di vernice, il

coperchio e gli accessori sulla e per la pistola a
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spruzzo (1) sono puliti all'interno dei mezzi di
lavaggio (37).

37. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende un pedale che
gquando ¢ impegnato genera un flusso di mezzo di
pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6).

38. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, caratterizzata dal fatto che
1'unita di pulizia (5) comprende un pulsante che
gquando ¢ impegnato genera un flusso di mezzo di
pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6).

39. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 13, <caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende un sensore che
quando & 1mpegnato, esposto a temperatura, luce,
movimento o suono genera un flusso di mezzo di
pulizia (7) dell'ugello di pulizia (6).

40. - Unita di pulizia (5) per pulire una
pistola a spruzzo (1) che durante la pulizia &
tenuta da una mano, l'unita di pulizia (5) essendo
posizionata in o nelle dirette wvicinanze di una
cabina di spruzzo di vernice (2) o un'area di
preparazione (31, 1l'unita di pulizia (5)

comprendendo un ugello di pulizia (6), un sistema
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di somministrazione di un mezzo (1l2) e una valvola
(13), caratterizzato dal fatto che la wvalvola (13)
comunica con 1l sistema di somministrazione di un
mezzo (12) in modo tale che 1la wvalvola (134)
controlli direttamente o indirettamente un efflusso
di un mezzo di pulizia (7) dall'ugello di pulizia
(6) .

41, - Unita di pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che la
valvola (13) ¢é& integrata nell'ugello di pulizia
(6), in modo tale che qgquando la wvalvola (13) si
trova in una posizione aperta esiste un efflusso di
mezzo di pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6) e
guando la wvalvola (13) si trova in una posizione
chiusa, non esiste alcun efflusso di mezzo di
pulizia (7).

42. - Unita di pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che la
valvola (13) assume una posizione normalmente
chiusa e opera una transizione 1in una posizione
aperta quando un'entrata (9) per la vernice sulla
pistola a spruzzo (1) impegna l'ugello di pulizia
(6) .

43, - Unita di pulizia (5) secondo la

rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
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l'ugello di pulizia (6) ha un efflusso diretto
nella direzione di gravita, per cui per aprire 1la
valvola (13) un'entrata (9) della pistola a spruzzo
(1) & premuta in una direzione verso l'alto contro
l'ugello di pulizia (6).

44, - Unita di ©pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
l'ugello di pulizia (6) ha un efflusso diretto
nella direzione opposta a quella di gravita, per
cul per aprire la valvola (13) un'entrata (9) della
pistola a spruzzo (1) & premuta 1in una direzione
verso il basso contro l'ugello di pulizia (6).

45, - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7) e alimentato all'ugello di
pulizia (6) attraverso una pompa (14), la pompa
(14) essendo controllata dalla valvola (13) che e
integrata nell'ugello di pulizia (6).

46. - Unita di ©pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7) e alimentato all'ugello di
pulizia (6) da forze gravitazionali, la wvalvola
(13) che ¢é& integrata nell'ugello di pulizia (6)
controlla 1'efflusso del mezzo di pulizia (7)

dall'ugello di pulizia (6).
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47, - Unita di pulizia (5) secondo 1la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7) e alimentato all'ugello di
pulizia (6) attraverso un ugello Venturi (15),
l'ugello Venturi (15) essendo controllato dalla
valvola (13) che é& integrata nell'ugello di pulizia
(6).

48. - Unita di ©pulizia (5) secondo la
rivendicazione 47, caratterizzata dal fatto che un
elemento a T (17) comprendente una presa per l'aria
& connesso al sistema di somministrazione di un
mezzo (12) e comunica con l'ugello Venturi (15).

49, - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7) e alimentato all'ugello di
pulizia (6) a causa della pressione di acqua del
rubinetto, la wvalvola (13) & integrata nell'ugello
di pulizia (6) controllando l'efflusso del mezzo di
pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6), l'efflusso
essendo influenzato dall'acqua del rubinetto.

50. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che il
mezzo di pulizia (7) & contenuto in un contenitore
(29) con una pressione elevata, la pressione

elevata all'interno del contenitore (29) essendo
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superiore alla pressione atmosferica, che e
applicata all'esterno del contenitore (29).

51. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende una pluralita di
ugelli di pulizia (36).

52. - Unita di pulizia secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
1'unita di pulizia (5) comprende mezzi di
schermatura c¢he formano una camera (18) avente
un'apertura per 1l'inserimento di una pistola a
SpPruzzo (1) dall'esterno della camera (18)
all'interno della camera (18), per cuil durante 1la
pulizia parete della pistola a spruzzo (1) &
collocata all'esterno della camera (18), la camera
(18) avendo:

a) l'ugello di pulizia (16) comandato dalla
camera (18) in cui 1la pulizia della pistola a
spruzzo (1) & eseguita per cui sostanzialmente
tutto il mezzo di pulizia (7) si mantiene
all'interno della camera (18) durante la pulizia; e

b) un percorso di drenaggio (18) collocato
sotto 1l'ugello di pulizia (6), i1 percorso di

drenaggio (19) fornendo un'uscita per il mezzo di



pulizia (7) dopo la pulizia all'interno della
camera (18);

in cui la distanza tra il centro del percorso
di drenaggio (19) e il <centro dell'ugello di
pulizia (6) all'interno della camera (18) é& gquanto
pit grande possibile nella camera (18);

inoltre in cui la camera (18) e fatta da un
materiale in plastica che & collegato a massa e
fatta da materiale conduttivo per cui si evita
l'elettricita statica della camera (18).

53. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 52, caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende un elemento di
strofinamento (20) collocato all'interno della
camera (18) tra 1l'ugello di pulizia (6) e 11
Percorso di drenaggio (19), l'elemento di
strofinamento (20) e l'ugello di pulizia (6) avendo
una distanza tra di loro per cul una pistola a
spruzzo convenzionale si inserisce tra di essi,
l'elemento di strofinamento (20) essendo montabile
e smontabile sulla e dalla camera (18).

54, - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 53, caratterizzata dal fatto che

l'elemento di strofinamento (20) €& una spazzola.
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55. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende un ugello a forma
di dimbuto (21) avente un'estremita aperta (22) e
un'apertura di drenaggio (23), 1in cui 1l'estremita
aperta (22) e un ricevitore del mezzo di pulizia
(7) e la wvernice, 11 mezzo di pulizia (7) e 1la
vernice escono da un ugello di spruzzo (10) della
pistola a SPruzzo (1) dopo essere passati
attraverso un passaggio di distribuzione di vernice

(8) della pistola a spruzzo (1) in modo tale che

l'ugello di imbuto (21) sia collocato sulla
superficie esterna (24) di una camera (18) e
l'ugello di pulizia (6) sia collocato sulla

superficie interna (25) della camera (18).

56. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che un
serbatoio a wvuoto (34) & <collocato in o nelle
vicinanze dell'unita di pulizia (5), 1l serbatoio a
vuoto (34) avendo un imbuto di ricezione (35) che
consente a un ugello di spruzzo (10) della pistola
a spruzzo (1) di essere posizionato nell'imbuto di
ricevimento (35), per culi una bassa pressione nel
serbatoio a wvuoto (34) genera un ambiente a bassa

pressione nel serbatoio a wvuoto (34) in modo tale
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che 11 mezzo di pulizia e la wvecchia wvernice
contenuti 1in un passaggio di distribuzione di
vernice (8) della pistola a spruzzo (1) siano
aspirati fuori dal passaggio di distribuzione di
vernice (8) attraverso l'ugello di spruzzo (10) e
nel serbatoio a vuoto (34).

57. - Unita di ©pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende un ugello d'aria
(26) che all'attivazione e utilizzato per spruzzare
aria sulla pistola a spruzzo (1) allo scopo di
rimuovere il mezzo di pulizia e/o 1la vecchia
vernice dalla pistola a spruzzo (1) dopo che 1la
pistola a spruzzo (1) & stata pulita.

58. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 57, <caratterizzata dal fatto che
l'ugello d'aria (26) ha una ©posizione fissa
sull'unita di pulizia (5).

59. - Unita di ©pulizia (5) secondo la
rivendicazione 57, <caratterizzata dal fatto che
l'ugello d'aria (26) & attaccato all'unita di
pulizia (5) attraverso un elemento flessibile (27).

60. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che

l'unita di pulizia (5) & montabile e smontabile.
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62. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
1'unita di pulizia (5) comprende mezzi di
ventilazione (28).

63. - Unita di ©pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende inoltre un
contenitore (29) adatto ad alloggiare il mezzo di
pulizia (27) wutilizzato per pulire al pistola a
spruzzo (1) integrato con 1'unita di pulizia (5),
un serbatoio di raccolta (30) per ricevere 11 mezzo
di pulizia (7) utilizzato per pulire la pistola a
SpPruzzo (1) essendo integrato con 1l'unita di
pulizia (5).

63. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende mezzi di lavaggio
(37) per ricevere un serbatoio di wvernice e/o un
coperchio e/o accessori su e per la pistola a
spruzzo (1), per cui 1l serbatoio di vernice, il
coperchio e gli accessori sulla e per la pistola a
spruzzo (1) sono puliti all'interno dei mezzi di
lavaggio (37).

64. - Unita di pulizia (5) secondo la

rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
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l'unita di pulizia (5) comprende un pedale che
gquando ¢ impegnato genera un flusso di mezzo di
pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6).

65. - Unita di pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende un pulsante che
gquando ¢ impegnato genera un flusso di mezzo di
pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6).

66. - Unita di ©pulizia (5) secondo la
rivendicazione 40, caratterizzata dal fatto che
l'unita di pulizia (5) comprende un sensore che
gquando e toccato, € esposto a temperatura, luce,
movimento o suono, genera un flusso di mezzo di
pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6).

67. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
comprendente:

un'unita di pulizia (5) posizionata in o nelle
dirette wvicinanze della cabina di spruzzatura di
vernice (2) o un'area di preparazione (31), l'unita
di pulizia (5) comprendendo:

un ugello di pulizia (6);

un sistema di somministrazione di un mezzo
(12); e

una valvola (13) connessa all'ugello di

pulizia (6),
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caratterizzata dal fatto che la wvalvola (13)
comunica con 1l sistema di somministrazione di un
mezzo (12);

per cui la wvalvola (13) controlla 1l1l'efflusso
di un mezzo di pulizia (7) dall'ugello di pulizia
(6) 1in modo tale che guando la wvalvola (13) si
trova in una posizione aperta esiste un efflusso di
mezzo di pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6) e
qguando la wvalvola (13) e in una posizione chiusa
non esiste alcun efflusso di mezzo di pulizia (7).

68. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che la wvalvola (13) ¢é integrata nell'ugello
di pulizia (6).

69. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1la wvalvola (13) assume una posizione
normalmente chiusa e si apre 1in una posizione
aperta quando un'entrata (9) per la vernice su una
pistola a spruzzo (1) impegna l'ugello di pulizia
(6) .

70. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'ugello di pulizia (6) ha una direzione

tale per cui il suo efflusso si dirige nella
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direzione di gravita, per cul per aprire la valvola
(13) un'entrata (9) su una pistola a spruzzo (1) e
in impegno nella direzione verso 1l'alto contro
l'ugello di pulizia (6).

71. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'ugello di pulizia (6) ha una direzione
tale per cui il suo efflusso si dirige in una
direzione opposta a quella di gravita, per cuil per
aprire la wvalvola (13) wun'entrata (9) su una
pistola a spruzzo (1) & in impegno in una direzione
verso il basso contro l'ugello di pulizia (6).

72. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 11 mezzo di pulizia (7) & alimentato
all'ugello di pulizia (6) attraverso una pompa (14)
che e controllata dalla valvola (13) che ¢
integrata nell'ugello di pulizia (6).

73. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 11 mezzo di pulizia (7) & alimentato
all'ugello di pulizia (6) con l'assistenza di forze
gravitazionali, la wvalvola (13) essendo integrata

nell'ugello di pulizia (6) in modo tale da
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controllare 1l'efflusso di mezzo di pulizia (7)
dall'ugello di pulizia (6).

74. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 11 mezzo di pulizia (7) & alimentato
all'ugello di pulizia (6) attraverso un ugello
Venturi (15) che & controllato dalla wvalvola (13)
che & integrata nell'ugello di pulizia (6).

75. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 74, caratterizzata dal
fatto che un elemento a T (17) comprendente una
presa per 1l'aria (16) & connesso al sistema di
somministrazione di un mezzo (12) ed & in
comunicazione con l'ugello Venturi (15).

76. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 74, caratterizzata dal
fatto che 11 mezzo di pulizia (7) & alimentato
all'ugello di pulizia (6) a causa della pressione
dell'acqua di rubinetto, e la valvola (13)
integrata nell'ugello di pulizia (6) controlla
l'efflusso dall'ugello di pulizia (6) del mezzo di
pulizia (7).

77. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal

fatto che il mezzo di pulizia (7) & contenuto in un
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contenitore (29) con elevata pressione, la qguale
pressione all'interno del contenitore (29) e
superiore alla pressione atmosferica, che e
applicata all'esterno del contenitore (29).

78. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1'unita di pulizia (5) comprende una
pluralita di ugelli di pulizia (36).

79. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'unita di pulizia (5) comprende mezzi di
schermatura che formano wuna camera (18) avente
un'apertura per inserire una pistola a spruzzo (1)
dall'esterno della camera (18) all'interno della
camera (18), per cui durante la pulizia parte della
pistola a spruzzo (1) & collocata all'esterno della
camera (18), la camera (18) avendo:

a) l'ugello di pulizia (6) circondato dalla
camera (18) in cul si esegue 1la pulizia della
pistola a spruzzo (1), per cul sostanzialmente
tutto il mezzo di pulizia (7) si mantiene
all'interno della camera (18) durante la pulizia; e

b) 11 percorso di drenaggio (19) collocato
sotto 1l'ugello di pulizia (6), i1 percorso di

drenaggio (19) fornendo un'uscita per il mezzo di
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pulizia (78) dopo 1la pulizia all'interno della
camera (18);

in cui la distanza tra il centro del percorso
di drenaggio (19) e il <centro dell'ugello di
pulizia (6) all'interno della camera (18) é& gquanto
pit grande possibile;

inoltre in cui la camera (18) e fatta da un
materiale in plastica che & collegato a massa o &
fatto da materiale conduttivo per cui si evita
l'elettricita statica della camera (18).

80. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 79, caratterizzata dal

fatto che 1l'unita di pulizia (5) comprende un

elemento di strofinamento (20) collocato
all'interno della camera (18) <con 1l'ugello di
pulizia (6) e il percorso di drenaggio (19),

l'elemento di strofinamento (20) e 1l'ugello di
pulizia (6) avendo una distanza tra di loro per cuil
una pistola a spruzzo convenzionale si inserisce
tra di essi, e 1l'elemento di strofinamento (20)
essendo montabile e smontabile sul e dalla camera
(18) .

8l. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)

secondo la rivendicazione 80, caratterizzata dal
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fatto che 1l'elemento di strofinamento (20) & una
spazzola.

82. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'unita di pulizia (5) comprende un
ugello a forma di imbuto (21) avente un'estremita
aperta (22) e un'apertura di drenaggio (23), in cui
l'estremita apertura (22) €& un ricevitore del mezzo
di pulizia (7) della vernice, il mezzo di pulizia e
la vernice escono da un ugello di spruzzo (10) di
una pistola a spruzzo (1) dopo essere passati
attraverso il passaggio di distribuzione della
vernice (8) della pistola a spruzzo (1) in modo
tale che 1l'ugello a forma di imbuto (21) sia
collocato sulla superficie esterna (24) della
camera (18) e l'ugello di pulizia (6) sia collocato
sulla superficie interna (25) della camera (18).

83. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che un serbatoio sotto vuoto (34) & collocato
in o nelle vicinanze dell'unita di pulizia (5), i1l
serbatoio sotto wvuoto (34) avendo un imbuto di
ricezione (35) che consente ad un ugello di spruzzo
(10) di una pistola a spruzzo (1) di essere

posizionato nell'imbuto di ricezione (35), per cuil
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una bassa pressione nel serbatoio a wvuoto (34)
genera un ambiente a bassa pressione nel serbatoio
a vuoto (34) in modo tale che il mezzo di pulizia e
la vecchia wvernice contenuti 1in un passaggio di
distribuzione di vernice (8) della pistola a
spruzzo (1) siano aspirati fuori dal passaggio di
distribuzione di vernice (8) attraverso l'ugello di
spruzzo (10) e nel serbatoio a vuoto (34).

84. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'unita di pulizia (5) comprende un
ugello d'aria (26) che all'attivazione & utilizzato
per spruzzare aria su una pistola a spruzzo (1)
allo scopo di rimuovere il mezzo di pulizia e/o la
vecchia wvernice dalla pistola a spruzzo (1) dopo
che la pistola a spruzzo (1) e stata pulita.

85. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 84, caratterizzata dal
fatto che 1l'ugello d'aria (26) ha una posizione
fissa sull'unita di pulizia (5).

86. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 84, caratterizzata dal
fatto che l'ugello d'aria (26) e attaccato
all'unita di pulizia (5) attraverso un elemento

flessibile (27).
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87. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1'unita di pulizia (5) & montabile e
smontabile.

88. — Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'unita di pulizia (5) comprende mezzi di
ventilazione (28).

89. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che la cabina di spruzzatura di vernice (2)
comprende inoltre un contenitore (29) che alloggia
il mezzo di pulizia (7) utilizzato per pulire una
pistola a spruzzo (1) integrata con 1'unita di
pulizia (5) e un serbatoio di raccolta (30) per
ricevere il mezzo di pulizia (7) wutilizzato per
pulire 1la pistola a spruzzo (1) integrato con
l'unita di pulizia (5).

90. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'unita di pulizia (5) comprende mezzi di
lavaggio (37) per ricevere un serbatoio di vernice
e/o un coperchio e/o accessori su e per una pistola
a spruzzo (1), per cui il serbatoio di wvernice, il

coperchio e gli accessori sulla e per la pistola a
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spruzzo (1) sono puliti all'interno dei mezzi di
lavaggio (37).

91. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'unita di pulizia (5) comprende un
pedale che quando ¢ impegnato genera un flusso di
mezzo di pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6).

92. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'unita di pulizia (5) comprende un
pulsante che quando & impegnato genera un flusso di
mezzo di pulizia (7) dall'ugello di pulizia (6).

93. - Cabina di spruzzatura di vernice (2)
secondo la rivendicazione 67, caratterizzata dal
fatto che 1l'unita di pulizia (5) comprende un
sensore che quando e toccato, esposto a
temperatura, luce, movimento o suono genera un
flusso di mezzo di pulizia (7) dall'ugello di
pulizia (6).

94, - Metodo per utilizzare una cabina di
spruzzatura di vernice (2) comprendente le fasi di:

posizionare un'unita di pulizia (5) in o nelle
dirette wvicinanze della cabina di spruzzatura di

vernice (2) o un'area di preparazione (31);
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dotare l'unita di pulizia (5) di un ugello di
pulizia (6), un sistema di somministrazione di un
mezzo (12) e una valvola (13);

mettere in comunicazione la wvalvola (13) con
il sistema di somministrazione di un mezzo (12);

controllare 1l'efflusso del mezzo di pulizia
(7) dall'ugello di pulizia (6) attraverso 1la
valvola (13); e

aprire la wvalvola (13) impegnando un'entrata
di wvernice (9) su una pistola a spruzzo (1) con
l'ugello di pulizia (6).

95. - Metodo per utilizzare una cabina di
spruzzatura di vernice (2) secondo la
rivendicazione 94, caratterizzata dal fatto che
l'efflusso del mezzo di pulizia (7) & controllato
integrando la wvalvola (13) nell'ugello di pulizia
(6).

96. - Metodo per wutilizzare un'unita di
pulizia (5) per pulire una pistola a spruzzo (1)
che durante 1la pulizia & tenuta da una mano
comprendente le fasi di:

posizionare un'unita di pulizia (5) in o nelle
dirette vicinanze di una cabina di spruzzatura di

vernice (2) o un'area di preparazione (31);
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prevedere un'unita di pulizia (5) di un ugello
di pulizia (6), un sistema di somministrazione di
un mezzo (12) e una valvola (13);

mettere in comunicazione la wvalvola (13) con
il sistema di somministrazione di un mezzo (12);

controllare l'efflusso di un mezzo di pulizia
(7) dall'ugello di pulizia (6) attraverso 1la
valvola (13); e

aprire la wvalvola (13) premendo un'entrata di
vernice (9) su una pistola a spruzzo (1) contro
l'ugello di pulizia (6).

97. - Metodo per wutilizzare un'unita di
pulizia (5) secondo la rivendicazione 96,
caratterizzato dal fatto che 1l'efflusso del mezzo
di pulizia (7) e controllato integrando la wvalvola
(13) nell'ugello di pulizia (6).

98. - Metodo per pulire un passaggio di
distribuzione di vernice (8) in wuna pistola a
spruzzo (1) comprendente le fasi di:

prevedere un'entrata di vernice (9) nella
pistola a spruzzo (1);

impegnare l'entrata (9) con un ugello di
pulizia (6);

applicare pressione tra la pistola a spruzzo

(1) e 1'ugello di pulizia (6) nel punto di impegno;
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dirigere un mezzo di pulizia (7) che esce
dall'ugello di pulizia (6) nel passaggio di
distribuzione di wvernice (8) attraverso l'entrata
di vernice (9);

dirigere il mezzo di pulizia (7) attraverso il
passaggio di distribuzione (8) verso un'uscita di
passaggio di distribuzione in un ugello di spruzzo
(10) della pistola a spruzzo (1) per consentire al
mezzo di pulizia (7) di pulire e lavare 11
passaggio di distribuzione di vernice (8) dalla
vernice;

caratterizzato dal fatto che il metodo
comprende inoltre le fasi di:

posizionare la pistola a spruzzo (1) ad una
certa distanza dall'ugello di pulizia (6);

mettere a contatto la pistola a spruzzo (1)
con un elemento di strofinamento (20); e

applicare aria pressurizzata (32) sulla
pistola a spruzzo (1);

in cui la pistola a spruzzo (1) & tenuta in

modo continuo da un operatore durante il metodo di

pulizia.

99. - Metodo per pulire un passaggio di
distribuzione di vernice (8) in wuna pistola a
Spruzzo (1) secondo la rivendicazione 98,
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caratterizzato dal fatto che 11 metodo comprende
inoltre il controllo del flusso di mezzo di pulizia
(7) integrando una valvola (13) nell'ugello di

pulizia (6).

82



1/8

Fig. 1

38

11

10



2/8

Fig. 2




______




Fig. 4

16

H , 21
v NI G <.\ -
N

1
23
27
14 X

29 7 30 19 20 11 32



29 7 30












	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION
	Page 17 - DESCRIPTION
	Page 18 - DESCRIPTION
	Page 19 - DESCRIPTION
	Page 20 - DESCRIPTION
	Page 21 - DESCRIPTION
	Page 22 - DESCRIPTION
	Page 23 - DESCRIPTION
	Page 24 - DESCRIPTION
	Page 25 - DESCRIPTION
	Page 26 - DESCRIPTION
	Page 27 - DESCRIPTION
	Page 28 - DESCRIPTION
	Page 29 - DESCRIPTION
	Page 30 - DESCRIPTION
	Page 31 - DESCRIPTION
	Page 32 - DESCRIPTION
	Page 33 - DESCRIPTION
	Page 34 - DESCRIPTION
	Page 35 - DESCRIPTION
	Page 36 - DESCRIPTION
	Page 37 - DESCRIPTION
	Page 38 - DESCRIPTION
	Page 39 - DESCRIPTION
	Page 40 - DESCRIPTION
	Page 41 - DESCRIPTION
	Page 42 - DESCRIPTION
	Page 43 - DESCRIPTION
	Page 44 - DESCRIPTION
	Page 45 - DESCRIPTION
	Page 46 - DESCRIPTION
	Page 47 - CLAIMS
	Page 48 - CLAIMS
	Page 49 - CLAIMS
	Page 50 - CLAIMS
	Page 51 - CLAIMS
	Page 52 - CLAIMS
	Page 53 - CLAIMS
	Page 54 - CLAIMS
	Page 55 - CLAIMS
	Page 56 - CLAIMS
	Page 57 - CLAIMS
	Page 58 - CLAIMS
	Page 59 - CLAIMS
	Page 60 - CLAIMS
	Page 61 - CLAIMS
	Page 62 - CLAIMS
	Page 63 - CLAIMS
	Page 64 - CLAIMS
	Page 65 - CLAIMS
	Page 66 - CLAIMS
	Page 67 - CLAIMS
	Page 68 - CLAIMS
	Page 69 - CLAIMS
	Page 70 - CLAIMS
	Page 71 - CLAIMS
	Page 72 - CLAIMS
	Page 73 - CLAIMS
	Page 74 - CLAIMS
	Page 75 - CLAIMS
	Page 76 - CLAIMS
	Page 77 - CLAIMS
	Page 78 - CLAIMS
	Page 79 - CLAIMS
	Page 80 - CLAIMS
	Page 81 - CLAIMS
	Page 82 - CLAIMS
	Page 83 - DRAWINGS
	Page 84 - DRAWINGS
	Page 85 - DRAWINGS
	Page 86 - DRAWINGS
	Page 87 - DRAWINGS
	Page 88 - DRAWINGS
	Page 89 - DRAWINGS
	Page 90 - DRAWINGS

