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Przedmiotem wynalazku jest sposob znako-
wania towaréow napisami, rysunkami itd. w spo-
s6b nietrwaly wzglednie poéitrwaly przy uzy-
ciu odbijanki specjalnego typu. Odbijanka we-
dilug wynalazku moze by¢ wykonana na do-
wolnym podkladzie tymczasowym, najlepiej na
papierze do pOzZniejszego przenoszenia wyko-
nanych w ten sposéb drukéw na dowolne wy-
roby, zwlaszcza wildkiennicze np. ponczochy
dla ich oznaczenia znakami handlowymi.

Do znakowania wyrobdw wioékienniczych np.
ponczoch, jest stosowana powszechnie tzw. kal-
komania, za pomoca ktéorej z wydrukowanej
uprzednio odbijanki przenosi si¢ znak handlo-
wy na dany wyréb przez zmoczenie odbijanki,
przyklejenie jej do danego wyrobu i delikatne
zdjecie zmoczonego podkladu. Jest to sposéb
dobry, pozwalajacy na wytwarzanie na wy-
robach kunsztownych nawet rysunkéw paroko-

lorowych, ktére mozna usunaé przez wykrzu-
szenie. Spos6éb ten posiada jednak dwie za-
sadnicze wady, a mianowicie: wymaga duzego
nakladu pracy przy przenoszeniu znaku na
material i w razie prania, przy niedokladnie
wykruszonym znaku moze powodowaé zanie-
czyszcezenie wyrobu resztkami znaku.

Znane jest rowniez znakowanie towaréw
tanszych za pomocg stempla i farby. Sposéb
ten nie jest tak dobry jak poprzedni, daje
czesto obraz zamazany i nieczytelny, a przy
praniu czesto powoduje nieestetyczne dodatko-
we rozmazania, a nawet zniszczenie znakowa-
nych wyrobow przez trwale poplamienie. Poza
tym z powodu uzycia rozpuszczalnikow, wy-
maga wysuszenia ostemplowania.

Sposéb wedlug wynalazku usuwa powyzsze
wady sposobow znanych, a znak nalozony tym
sposobem jest ostry, wyrazny i czytelny. Na-
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lozony znak jest dostatecznie trwaly, nie po-
siada warstwy klejowej i moze byé robiony
w paru dowolnych kolorach. Usuniecie znaku
nastepuje przez wykruszenie lub spranie w cie-
plej wodzie, przy czym nie brudzi on i nie
farbuje materialu, gdyz poszczeg6élne skladniki
nie sg rozpuszczalne w wodzie.

W sposobie wedlug wynalazku znak drukuje
sie na dowolnym podkladzie np. papierze, po-
dobnie jak przy kalkomanii, a dzieki uzyciu
specjalnej farby drukarskiej, suchy znak prze-
nosi sie¢ momentalnie na dany wyréb w spos6b
podobny do stemplowania, bez zadnego mo-
czenia, ani suszenia.

Jest to wiec jak gdyby polaczenie techniki
i zalet wyzej wymienionych dwoéch znanych
sposobéw przy uniknieciu ich wad.

Istotg wynalazku jest uzycie do tego celu
farb drukarskich typu woskéw, nie wymaga-
jacych rozpuszczalnikéw a rozplywajacych sie
i tezejacych przy podwyzszeniu lub obniZeniu
temperatury. Farby te naklada si¢ na podklad
(drukuje sie odbijanki) na cieplo, a przy od-
powiednio cienkiej warstwie dajag one ostry
rysunek lub napis tezejgcy momentalnie. Prze-
noszenie na dany wyrdéb nastepuje przez na-
lozenie odbijanki rysunkiem do danego przed-
miotu. Przy odpowiedniej temperaturze druku
i odpowiedniej temperaturze stempla otrzy-
muje sie wyrazny, ostry druk i momentalne
przeniesienie obrazu na dany wyroéb.

Trudno$é powstaje gdy chcemy mie¢ obraz
parokolorowy. Trudnoéé te rozwiazuje sie we-
dlug wynalazku przez uzycie farb o roéznej
temperaturze mieknienia i topliwosci.

Masa drukarska jest w tym przypadku
w temperaturze pokojowej w stanie skrzepnig-
tym, stalym i sklada si¢ z woskéw z domieszka
zywic np. kopalowych, kumaronowych itd,,
zwiazkéw bielgcych np. litoponu, oraz dowol-
nych barwniké6w. Mas¢ te preparuje si¢ tak
aby topila sie w okreflonej temperaturze
w zakresie 70°C do 120°C w podgrzanym
tyglu. Przy druku wielobarwnym uzywa si€
wedlug wynalazku farb o punktach topnienia
réznych a co najmniej 10°C, przy czym naj-
pierw drukuje sie kolor lub odcien o wyzszym
punkcie topnienia a nastepnie o nizszym. Przy
nie wiecej niz dwdch kolorach a czasem nawet
przy trzech, mozna sobie pozwoli¢ na wieksza
roznice temperatur topnienia pomiedzy po-
szczegélnymi kolorami, co praktycznie ma
pewng warto§¢ ulatwiajac druk.
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Temperature mieknienia i topliwo$§ci dobiera
sie¢ przez dobdér woskéw i powigkszenie lub
zmniejszenie procentowej zawarto$ci $rodka
bielgcego. Jako§¢ masy i uzyte surowce natu-
ralne lub syntetyczne majg wielkie znaczenie
i sklad ten musi byé dobrany do surowcéw
bedacych w dyspozycji w zalezno$ci od czyn-
nikéw ekonomicznych, koloru i podkladu oraz
rodzaju uzytej bieli. :

Najliepiej jest stosowaé wklestodruk i usu-
wanie nadmiaru farby z walca drukarskiego
nozem, drukujac np. na odpowiednio klejony
lub impregnowany papier tak, aby kontury
rysunku i napisow byly ostre.

Checge przenie§¢é druk na zadany material
nalezy dany odcinek paska przylozyé strong
zadrukowang do materialu, czy przedmiotu,
a nastepnie przycisngé ogrzanym stemplem
(zaprasowa¢). Przy ogrzaniu w ten sposéb od-
bijanki, stopiony napis czy rysunek zostaje
przeniesiony na dany material czy przedmiot.

Spos6b wedlug wynalazku nadaje sie zwlasz-
cza do znakowania wyrobéw widkienniczych,
masowych jak ponczochy, tkaniny itp. ale ma
zastosowanie réwniez i do znakowania skoéry,
drewna, porcelany, szkla itd.

- Tak wytworzony znak na towarze nawet naj-
bardziej delikatnym jak ponczochy i welna
nie uszkadza ich, a momentalne krzepniecie
masy pozwala na szybkie znakowanie bez po-
trzeby poézZniejszego suszenia. Przyleganie zna-
ku do towaru jest bardzo dobre i tak wytwo-
rzony znak zastepuje metke, utrudniajac spe-
kulacje w handlu.

- Zastrzezenie patentowe

Spos6b znakowania towaréw przy uzyciu od-
bijanek, w ktérym stosuje sie odbijanke za-
drukowang barwiong masg typu wosk6w natu-
ralnych lub sztucznych, topliwa w tempera-
turze 70°—120°, znamienny tym, Zze stosuje sie
odbijanke zadrukowang c¢o najmniej dwoma
masami o réznych kolorach lub odcieniach
i o réznych punktach topnienia, przy czym za-
stosowane farby sa usuwalne mechanicznie
lub przez spranie.

Wiladystaw Kudlikowski
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