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本发明公开了一种折角袋给袋式包装机旋

转定位盘装置，包括旋转定位盘主体、凸轮、夹爪

机构，所述旋转定位盘主体安装在包装机机体

上，所述旋转定位盘主体上均匀设置有传动轨

道，所述凸轮安装在旋转定位盘主体中心，所述

夹爪机构围绕旋转定位盘主体圆周安装，所述夹

爪机构与凸轮之间设置有推杆机构，所述推杆机

构包括推杆及传动轨道滑块，所述传动轨道滑块

与传动轨道相配合，所述夹爪机构通过推杆与传

动轨道滑块连接，可实现自动夹袋、自动开袋，自

动化程度高，适用于多工位包装机，提高包装效

率。
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1.一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，其特征在于：包括旋转定位盘主体、凸

轮、夹爪机构，所述旋转定位盘主体安装在包装机机体上，所述旋转定位盘主体上均匀设置

有传动轨道，所述凸轮安装在旋转定位盘主体中心，所述夹爪机构围绕旋转定位盘主体圆

周安装，所述夹爪机构与凸轮之间设置有推杆机构，所述推杆机构包括推杆及传动轨道滑

块，所述传动轨道滑块与传动轨道相配合，所述夹爪机构通过推杆与传动轨道滑块连接。

2.根据权利要求1所述的一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，其特征在于：所述

夹爪机构设置至少2组，每组包括2个，每组的2个夹爪机构对称设置，且每组的2个夹爪机构

分别通过推杆连接同一个传动轨道滑块。

3.根据权利要求1所述的一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，其特征在于：所述

夹爪机构包括固定座、齿条固定块、滑动轨道、滑轨支撑块、外爪固定块、内爪固定块、外爪

A、外爪B、内爪A、内爪B、外爪夹块，所述滑动轨道、滑轨支撑块均设置2个，且沿齿条固定块

的中心轴线对称设置，所述固定座与旋转定位盘主体固定连接，所述齿条固定块位于固定

座上方，所述齿条固定块与固定座之间固定有滑动轨道，所述滑动轨道的另一端滑动连接

有滑轨支撑块，所述滑轨支撑块底部分别与外爪固定块、内爪固定块连接，所述外爪A、外爪

B与外爪固定块固定连接，所述外爪夹块与外爪A固定连接，所述内爪A、内爪B与内爪固定块

固定连接。

4.根据权利要求3所述的一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，其特征在于：所述

滑轨支撑块呈平放的U型形状，所述滑动轨道的顶部与底部均设有滑槽，所述滑轨支撑块的

内顶部及内底部设有与滑槽相配合的滑块。

5.根据权利要求3所述的一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，其特征在于：所述

外爪A、外爪B、内爪A、内爪B的前端及后端均设置有2个连接柱，且外爪A与外爪B的前端连接

柱之间、后端连接柱之间分别设置有连接片，所述内爪A、内爪B的前端连接柱之间、后端连

接柱之间也分别设置有连接片。

6.根据权利要求3所述的一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，其特征在于：所述

齿条固定块中心设置有齿轮槽，所述齿条固定块的两侧对称设置有齿条槽，所述齿轮槽、齿

条槽内分别安装有齿轮、齿条，所述齿条位于齿条槽的一端为自由端，且与齿轮啮合，所述

齿条的另一端与滑轨支撑块固定连接。

7.根据权利要求6所述的一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，其特征在于：所述

齿轮中心设置有齿轮传动轴，所述齿轮传动轴与推杆连接。
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一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置

技术领域

[0001] 本发明涉及包装机领域，具体涉及一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置。

背景技术

[0002] 随着食品行业的不断发展，生产商为了迎合瞬息万变的市场形势，争取到更多消

费者的青睐，创新即成为了占据市场份额的关键词。除食材、口味创新外，部分生产商则选

择了在外包装上实行创新。折角袋是一种今年来在食品行业内较为流行的袋型，其填装物

料后，包装袋能够形成一个较为漂亮的长方体，形状美观且菱角分明的外观能够方便库存。

目前，折角袋包装多采用手工包装方式，费时费力，自动化程度低，影响多工位包装机的工

作效率，另外少部分采用自动化包装，但需要单独的开袋装置，开袋装置多采用吸盘开袋，

折角袋有时候不能完全打开，且装料后吸盘保持度低，折角袋可能出现掉落现象，影响包装

进度。

发明内容

[0003] 为了克服现有技术领域存在的上述技术问题，本发明的目的在于，提供一种折角

袋给袋式包装机旋转定位盘装置，带动折角袋旋转至包装机的相应工位，且可实现自动夹

袋、自动开袋，自动化程度高，适用于多工位包装机，提高包装效率。

[0004] 本发明提供的一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，安装于包装机上，包括

旋转定位盘主体、凸轮、夹爪机构，所述旋转定位盘主体安装在包装机机体上，所述旋转定

位盘主体上均匀设置有传动轨道，所述凸轮安装在旋转定位盘主体中心，所述夹爪机构围

绕旋转定位盘主体圆周安装，所述夹爪机构与凸轮之间设置有推杆机构，所述推杆机构包

括推杆及传动轨道滑块，所述传动轨道滑块与传动轨道相配合，所述夹爪机构通过推杆与

传动轨道滑块连接。

[0005] 进一步地，所述夹爪机构设置至少2组，每组包括2个，每组的2个夹爪机构对称设

置，且每组的2个夹爪机构分别通过推杆连接同一个传动轨道滑块。

[0006] 进一步地，所述夹爪机构包括固定座、齿条固定块、滑动轨道、滑轨支撑块、外爪固

定块、内爪固定块、外爪A、外爪B、内爪A、内爪B、外爪夹块，所述滑动轨道、滑轨支撑块均设

置2个，且沿齿条固定块的中心轴线对称设置，所述固定座与旋转定位盘主体固定连接，所

述齿条固定块位于固定座上方，所述齿条固定块与固定座之间固定有滑动轨道，所述滑动

轨道的另一端滑动连接有滑轨支撑块，所述滑轨支撑块底部分别与外爪固定块、内爪固定

块连接，所述外爪A、外爪B与外爪固定块固定连接，所述外爪夹块与外爪A固定连接，所述内

爪A、内爪B与内爪固定块固定连接。

[0007] 进一步地，所述滑轨支撑块呈平放的U型形状，所述滑动轨道的顶部与底部均设有

滑槽，所述滑轨支撑块的内顶部及内底部设有与滑槽相配合的滑块。

[0008] 进一步地，所述外爪A、外爪B、内爪A、内爪B的前端及后端均设置有2个连接柱，且

外爪A与外爪B的前端连接柱之间、后端连接柱之间分别设置有连接片，所述内爪A、内爪B的
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前端连接柱之间、后端连接柱之间也分别设置有连接片。

[0009] 进一步地，所述齿条固定块中心设置有齿轮槽，所述齿条固定块的两侧对称设置

有齿条槽，所述齿轮槽、齿条槽内分别安装有齿轮、齿条，所述齿条位于齿条槽的一端为自

由端，且与齿轮啮合，所述齿条的另一端与滑轨支撑块固定连接。

[0010] 进一步地，所述齿轮中心设置有齿轮传动轴，所述齿轮传动轴与推杆连接。

[0011] 本发明提供的一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，其有益效果为：（1）该旋

转定位盘装置设置多组夹爪机构，适用于多工位包装连续工作，提高包装效率；（2）夹爪机

构能完全将折角袋的四个角边夹持住，便于将折角袋完全打开，且落料过程中折角袋不易

掉落。

附图说明

[0012] 图1是本发明一个实施例的整体结构示意图；

图2是夹爪机构的结构示意图；

图3是旋转定位盘装置与爪开机构的装配示意图；

图4是爪开机构的结构示意图；

图5是传动轴的装配示意图。

[0013] 图中标注：1.旋转定位盘主体；2.凸轮；3.夹爪机构；31.固定座；32.齿条固定块；

33.滑动轨道；34.滑轨支撑块；35.外爪固定块；36.内爪固定块；37.外爪A；38.外爪B；39.内

爪A；310.内爪B；311.外爪夹块；312；连接柱；321.齿轮槽；322.齿条槽；323.齿轮；324.齿

条；325.齿轮传动轴；4.传动轨道滑块；5.推杆；6.爪开机构；61.固定柱；62.固定底座；63.

固定侧板；64.爪开连杆；65.爪开板A；66.爪开板B；67.爪开板C；68.爪开摇杆A；69.爪开摇

杆B；610.爪开摇杆C；611.爪开齿轮；612.传动轴A；613.传动轴B；614.传动轴C。

具体实施方式

[0014] 下面参照附图，结合一个实施例，对本发明提供的一种折角袋给袋式包装机旋转

定位盘装置进行详细的说明。

实施例

[0015] 参照图1，本实施例的一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，包括旋转定位盘

主体1、凸轮2、夹爪机构3，旋转定位盘主体1安装在包装机机体上，旋转定位盘主体1上均匀

设置有传动轨道，凸轮2安装在旋转定位盘主体1中心位置，且旋转定位盘主体1及凸轮2底

部设置有分割器，分割器再连接驱动电机，可分别控制旋转定位盘主体1、凸轮2实现间歇运

动，分割器及驱动电机的连接关系及其结构是本领域技术人员所知晓的，本实施例中不在

赘述。该实施例中，夹爪机构3设置8组，每组包括2个，每组的2个夹爪机构3对称设置，且夹

爪机构3围绕旋转定位盘主体1圆周均匀安装；另外夹爪机构3与凸轮2之间设置有推杆机

构，推杆机构包括推杆5及传动轨道滑块4，传动轨道滑块4围绕凸轮2圆周设置，传动轨道滑

块4与传动轨道相配合，且传动轨道滑块4远离凸轮的一端与传动轨道的尾部之间连接有弹

簧，夹爪机构3通过推杆5与传动轨道滑块4连接，且每组的2个夹爪机构3分别通过推杆5连

接同一个传动轨道滑块4，便于控制同一组夹爪机构3同步动作。
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[0016] 参照图2，本实施例中夹爪机构3包括固定座31、齿条固定块32、滑动轨道33、滑轨

支撑块34、外爪固定块35、内爪固定块36、外爪A37、外爪B38、内爪A39、内爪B310、外爪夹块

311，滑动轨道33、滑轨支撑块34均设置2个，且沿齿条固定块32的中心轴线对称设置，固定

座31与旋转定位盘主体1固定连接，齿条固定块32位于固定座31上方，齿条固定块32与固定

座31之间固定有滑动轨道33，滑动轨道33的另一端与滑轨支撑块34滑动连接，滑轨支撑块

34底部分别与外爪固定块35、内爪固定块36连接，且滑轨支撑块34呈平放的U型形状，滑动

轨道33的顶部与底部均设有滑槽，滑轨支撑块34的内顶部及内底部设有与滑槽相配合的滑

块，便于滑轨支撑块34带动外爪固定块35、内爪固定块36沿滑动轨道33运动。

[0017] 外爪与内爪的连接关系具体为：外爪A37、外爪B38与外爪固定块35固定连接，外爪

夹块311与外爪A37固定连接，内爪A39、内爪B310与内爪固定块36固定连接，外爪A37、外爪

B38、内爪A39、内爪B310的前端及后端均设置有2个连接柱312，且外爪A37与外爪B38的前端

连接柱312之间、后端连接柱312之间分别设置有连接片，内爪A39、内爪B310的前端连接柱

312之间、后端连接柱312之间也分别设置有连接片，且外爪A37与外爪B38、内爪A39与内爪

B310的后端端部分别通过弹簧连接，即靠近旋转定位盘主体1的一端，使外爪A37、外爪B38

与其之间的连接片之间以及内爪A39、内爪B310与其之间的连接片之间形成平行四边形结

构，且内爪B310的前端呈L形，便于与内爪A39配合夹持住折角袋。

[0018] 进一步地，为便于折角袋地开合，在齿条固定块32中心设置有齿轮槽321，齿条固

定块32的两侧对称设置有齿条槽322，齿轮槽321、齿条槽322内分别安装有齿轮323、齿条

324，齿条324位于齿条槽322的一端为自由端，且与齿轮323啮合，齿条324的另一端与滑轨

支撑块34固定连接，齿轮323中心设置有齿轮传动轴325，齿轮传动轴325与推杆5连接，推杆

5的移动可带动齿轮传动轴325转动。

[0019] 另外，本实施例中所提供的夹爪机构3一般需要配合爪开机构6使用，爪开机构6可

使一组夹爪机构3的外爪、内爪打开，以夹住折角袋的4个角边。参照图3-5，爪开机构6位于

一组夹爪机构3下方，包括固定柱61、固定底座62、固定侧板63、爪开连杆64、爪开板A65、爪

开板B66、爪开板C67，爪开板A65、爪开板C67分别位于一组夹爪机构3的外爪A37的前部连接

柱312内侧，爪开板B66位于一组夹爪机构3的内爪A39的前部连接柱312外侧。

[0020] 具体地，固定柱61固定在包装机机体上，固定底座62安装在固定柱61顶部，固定侧

板63安装在固定底座62两侧，爪开板A65、爪开板B66、爪开板C67的底端分别连接有一组爪

开摇杆A68、爪开摇杆B69、爪开摇杆C610，每组爪开摇杆A68、爪开摇杆B69、爪开摇杆C610各

设置2个，且每组爪开摇杆A68、爪开摇杆B69、爪开摇杆C610的端部接头均分别连接在一起，

爪开板A65、爪开板C67分别通过爪开摇杆A68、爪开摇杆C610安装在两个固定侧板63外侧，

爪开板B66位于爪开板A65与爪开板C67之间，且两个固定侧板63之间设置有3根传动轴，包

括传动轴A612、传动轴B613、传动轴C614，其中最外侧的爪开摇杆A68与爪开摇杆C610端部

的接头分别连接在传动轴A612的两端，另一个爪开摇杆A68、爪开摇杆C610分别与固定侧板

63铰接，2个爪开摇杆B69分别连接在传动轴B613、传动轴C614上，且传动轴A612、传动轴

B613上各固定有两个爪开齿轮611，两对爪开齿轮611相互啮合，爪开连杆64一端连接爪开

机构驱动装置，爪开连杆64另一端连接最外侧爪开摇杆A68。

[0021] 爪开机构6打开夹爪机构3的操作过程为：爪开机构驱动装置带动爪开连杆64上下

移动，爪开连杆64的上下移动带动爪开摇杆A68摆动，爪开摇杆A68的摆动带动传动轴A612
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及爪开齿轮611运动，传动轴B613上的爪开齿轮611与传动轴A612上的爪开齿轮611啮合，从

而带动传动轴B613相向运动，从而带动爪开摇杆B69、爪开摇杆C610前后摆动，爪开摇杆

A68、爪开摇杆C610分别带动爪开板A65、爪开板C67往远离旋转定位盘主体1中心的方向移

动，即带动外爪A37往远离旋转定位盘主体1中心的方向移动，爪开摇杆B69带动爪开板B66

往靠近旋转定位盘主体1中心的方向移动，即带动内爪A39往靠近旋转定位盘主体1中心的

方向移动，从而使外爪A37与外爪B38、内爪A39与内爪B310分开。

[0022] 本实施例的工作过程为：一种折角袋给袋式包装机旋转定位盘装置，安装在多工

位包装机上，一般包括上袋工位、开袋工位、落料工位、封口工位、输出工位等，爪开机构6安

装在上袋工位，在上袋工位，爪开机构6将一组夹爪机构3的外爪A37与外爪B38、内爪A39与

内爪B310分开，夹持折角袋四个角边，然后外爪A37与外爪B38、内爪A39与内爪B310闭合将

折角袋夹紧，然后旋转定位盘主体1转动，使该组夹爪机构3依次转动到开袋工位、落料工

位，且在开袋工位凸轮2开始转动，凸轮2的转动带动传动轨道滑块4沿传动轨道前后移动，

从而带动推杆5移动，推杆5的移动带动齿轮传动轴325转动，从而带动齿条沿齿轮槽321移

动，齿条的移动带动滑轨支撑块34沿滑动轨道33运动，从而带动外爪固定块35、内爪固定块

36前后运动，进一步带动外爪A37与外爪B38、内爪A39与内爪B310前后运动，将折角袋的四

个角边拉开，然后落料，落料完成后凸轮2转动，使外爪A37与外爪B38、内爪A39与内爪B310

复位闭合，然后旋转定位盘主体1继续转动进行后续工位的动作，完成整个包装过程  。

[0023] 上述实施例只是为了说明本发明的技术构思及特点，其目的是在于让本领域内的

普通技术人员能够了解本发明的内容并据以实施，并不能以此限制本发明的保护范围。凡

是根据本发明内容的实质所做出的等效的变化或修饰，都应涵盖在本发明的保护范围内。
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图1
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图2

图3
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图4
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图5
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