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Obecnie budowane piece martenowskie po-
siadaja przestrzen roboczg wyrdiniajgca sie
tym, ze przednia jej S$ciana od strony we-
wnetrznej ponad poziomem kapieli jest zasad-
niczo odchylona na zewnatrz pieca, a w niekt6-
rych przypadkach jest pionows. Sciana tylna
jest zawsze odchylona na zewnatrz pieca. Przy
takim uksztaltowaniu przestrzeni roboczej pie-
ca powierzchnia wewnetrzna $ciany przedniej
tworzy z plaszczyzng poziomg kat wahajacy
sig w granicach 70—90° a powierzchnia we-
wnetrzna Sciany tylnej tworzy z ptaszczyzng
poziomg kat mniejszy niz 90° i dochodzacy
do 45°. .

Sklepienie przykrywajgce przestrzen robo-
czg pieca dotychczasowej konstrukcji z koniecz-

no$ci posiada wigkszg powierzchni¢ w rzucie
*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspo6l-
twércami wynalazku sg inz. Zdzislaw Bonen-

"berg, inz. Daniel Dybal, inz. Zygmunt Klisie-

wicz, inz Stanistaw Tochowicz, inz. Feliks Bia-
tozér i inz. Florian Reka.

poziomym niz powierzchnia trzonu, co powo-
duje powigkszenie nacisku pomigdzy poszcze-
gbélnymi ksztaltkami sklepienia. Takie uksztal-
towanie przestrzeni roboczej jest podyktowane
wzgledami cieplnymi przy jednoczesnym
uwzglednieniu koniecznosci stworzenia odpo-
wiednich warunkéw dla przeprowadzenia na-
praw biezgcych wyprawy ogniotrwalej pieca.
W. wyniku takiego rozwigzania niezaleznie od
powiekszenia powierzchni sklepienia w stosun-
ku do powierzchni trzonu miejsca styku $cian
pieca ze sklepieniem znajdujg sie w najmniej-
szej odleglosci od kapieli, a plaszczyzny skle-
pienia i §cian tworzg ostre katy, w wyniku cze-
go sklepienie i §ciany w tych cze$ciach ulegaja
szybkiemu zuzyciu.

Na rysunku fig. 1 przedstawia schematycznie
w przekroju poprzecznym piec martenowski
konstrukecji dotychczasowej, a fig. 2 — podobny
przekr6j wedtug wynalazku, '

Przedmiotem wynalazku jest piec martenow-
ski, 0 nowym uksztaltowaniu przestrzeni robo-

_czej eliminujagcym martwe przestrzenie i dajq-




cym te korzysé, ze cale sklepienie i £éciany bocz-
ne promieniujg cieplo na wsad. Piec taki po-
zwala na le )sze niz qotychczas wykorzystanie
ciepia - al,ig. jsZBnie iloSci materialéw
nictrwalych® przy®ej 'samej wielkosci pieca
3 _"‘%réwn'iei na zmniejszenie ich zuzycia w cza-
sie” pracy. Ponadto znacznie polepsza warunki

- napraw biezacych i kapitalnych oraz ogélnie

daje wzrost wydajnosci i ekonomiczno$ci pracy
pieca.

Zagadnienia te rozwigzuje sie wedlug wyna-
lazku w ten sposéb, ze przestrzeni roboczej pie-
ca martenowskiego (fig. 2) nadaje sie¢ w prze-
kroju poprzecznym ksztalt przestrzeni sklepio-
nej, charakteryzujace) sie tym, ze wewnetrzne
plaszczyzny S$cian sg pochylone ku sobie, przy
czym przestrzen robocza stopniowa zweza sig
ku gbrze pieca, a wiec odwrotnie niz dotych-
czas. Sciana tylna pieca jest wykonana ze
zwyklych ksztaltek ogniotrwalych, ukladanych
w ten sposéb, aby stworzyé wzajemne pochy-
lenie $cian przestrzeni roboczej. Sciana przed-
nia na odcinkach miedzy ramami okien jest
zbudowana analogicznie jak Sciana tylna, a do
zamkniecia przestrzeni roboczej od géry stosuje
sie sklepienie rozporowe lub rozporowo-zawie-
szone, ktérego grubos¢ przy przyjetym uksztal-
towaniu przestrzeni roboczej moze byé w miej-
scach silnego dzialania ciepta korzystnie
zwigkszona.

Przy przyjetym ksztalcie przestrzeni roboczej
| nastepuje zmniejszenie wielkosci sklepienia,
w wyniku czego umozliwia sie takie rozwigza-
nie konstrukcji sklepienia, ktére pozwala na
podniesienie sklepienia do géry i jego zdjecie,
- jako przykrycia przestrzeni roboczej bez nisz-
czenia sklepienia.

Przestrzefni robocza pieca martenowskiego
wedlug wynalazku jest od dotu ograniczona
trzonem 4, z bokéw $ciang przednig 1 a z tylu
Sciang 2. Wewnetrzne plaszezyzny §cian 1 i 2
sag pochylone ku sobie tak, ze katy zewnetrzne
miedzy plaszczyznami $§cian a plaszezyzng po-
ziomg s3 zawsze wieksze od 90°. Sciany przed-
nia i tylna sg rozwigzane konstrukcyjnie w ten
sposéb, Ze do ich wykonania uzywa sig ksztal-
tek ogniotrwalych 5 najwlasciwiej chromitowo-
magnezytowych lub innych o podobnych wila-
Sciwosciach. Uzycie zwyklych ksztaltek 5 z od-
powiednimi przekladkami blaszanymi 6 w przy-
padku stosowania  ksztaltek . chromitowo-
magnezytowych pozwala na szybkg wymiane
ksztalttek w przepalonych miejscach §ciany bez
potrzeby zatrzymywanpia obiegu pieca.

Od gory przestrzen robocza pieca jest pokry-
ta sklepieniem 3 wykonanym z cegiet ognio-
trwalych 7, najwlasciwiej .krzemionkowych lub
z innego materialu ogniotrwalego. Sklepienie
3 jest uksztaltowane w ten spos6b, ze w miej-
scach najsilniejszego dzialania ptomienia, a wiec
w poblizu §cian jest ono stopniowo zgrubione
(strefa 8). Sklepienie 3 przy ustalonym pochy-
leniu $cian jest znacznie mniejsze, niz w do-
tychczasowym wykonaniu przy tej samej wiel-
kosci pieca, co wyraza sie¢ miedzy innymi tym,
ze szeroko$é b sklepienia jest zasadniczo réwna
lub nawet mniejsza niz szeroko$é a trzonu 4.

Sklepienie 3 podtrzymywane piytami opo-
rowymi 9 a nastepnie ciegnami 10 jest zawie-
szone na ramie no$nej 11 za pomocg $rub 12
lub w inny spos6b jest polgczone z konstrukcja
zelazng 13 armatury pieca. Takie rozwigzanie
sklepienia umozliwia, po rozlgczeniu ramy nos-
nej 11 od konstrukeji 13, a wiec jak w poda-
nym przykladzie po usunieciu $rub 12, podnie-
sienie sklepienia do géry i otwarcie przestrzeni
roboczej pieca. W zalezno$ci od wyboru. rozwiag-
zania konstrukcyjnego sklepienie 3 moze byé
podnoszone w calcsci lub segmentami. Podno-
szenie sklepienia-odbywa sie za pomocg znanego
urzadzenia diwigowego i odpowiednich uchwy-
tow 14. Mozliwo$éé podniesienia i odjecia skle-
pienia daje duze korzySci przy prowadzeniu na-
praw pieca.

Wynalazek pozwala  na zmniejszenie rozpie-
tosci sklepienia, co zmniejsza radykalnie duze
naciski na kliny sklepienia, co z kolei bylo po-
wodem szybkiego ich niszczenia i wymagalo -
silnego zbrojenia pieca. Przez skasowanie duzej
przestrzeni martwej miedzy Sciang tylng i skle-
pieniem uzyskano lepsze wykorzystanie prze-
strzeni i ciepta spalin. .

Zastrzezenia patentowe
1. Piec martenowski, znamienny tym, zZe posia-
da powierzchnie wewnetrzng Sciany tylnej (2)
pochylong do wewmnatrz pieca tak, iz w prze-
kroju poprzecznym pieca powierzchnia we-
- wnetrzna tej $ciany tworzy z ptaszczyzng po- -
ziomg kat zewnetrzny wigkszy nixz 80°,
a szeroko$é jego sklepienia jest réwna lub
mniejsza/wg_‘ trzonu (4).

2. Piec martenowski wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jego przednia i tylna $ciana
(1, 2) sg wykonane ze zwyklych ksztaltek
ogniotrwalych (5), najlepiej chromitowo-



magnezytowych a sklépienie (3), wykonane  pozwala na eweatualne podniesienie skle-

z cegiel ogniotrwalych (7), posiada w strefie pienia do gory.
(8) stopniowe zgrubienie. :

. Piec martenowski wediug zastrz. 1 i 2, zna- Biuro Projektéw Urzgdzen
mienny tym, ze jego sklepienie (3) jest za- ) Przemysitu Hutniczego

wieszone na ramie noénej (11), za poSrednic-
twem piyt oporowych (9) i ciegiel (10), co Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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