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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbreiten und flachen Abgeben hingender Stoffteile od. dgl.

Im Textil- und Kleidermachergewerbe ist es oft notwendig, héingend angelieferte Stoffteile aufzubreiten und
flach abzustapeln oder weiterzuférdern, um beispielsweise Zuschnitte von einem Arbeitsplatz hangend
abtransportieren, einem anderen Arbeitsplatz aber flichig ausgebreitet wieder zufiihren zu kénnen. Bisher miissen
nun die Stoffteile hindisch aufgelegt und aufgebreitet werden, was 4uBerst arbeitsintensiv und zeitraubend ist und
eine echte Rationalisierung des entsprechenden Arbeitsablaufes etwa im Zuge einer Kleiderherstellung
unterbindet.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art zu schaffen,
die es bei geringem Bauaufwand erlaubt, hiingende Stoffteile ohne jedes hindische Zutun schnell und sauber
aufzubreiten.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe durch ein der Breite nach an die Stoffteile angepaBtes, iiber Umlenkrollen
mit horizontaler Drehachse laufendes Abnehmeftrderband und eine im Forderbereich dieses Forderbandes
angeordnete Ubergabestation, in der die freihéingenden, durch einen Zubringer angelieferten Stoffteile breitseitig an
das Abnahmeftrderband anlegbar oder darauf absenkbar sind. Die lose mit dem Abnahmeforderband in Berihrung
gebrachten Stoffteile werden durch das mit einem entsprechenden Haftbelag od. dgl. besetzte Férderband
mitgenommen, bis sie in der Férderebene ausgebreitet sind, und dann in Forderrichtung von der Ubergabestation
abgezogen, so daB sie eben auf dem Abnahmeférderband liegen und je nach Wunsch vom Abnahmeforderband
flach abgestapelt oder weitertransportiert werden kénnen. Durch die einfache MaBnahme, die losen Stoffteile an
das Abnahmef6rderband heranzufiihren und sie vom Férderband der Ubergabestation entnehmen zu lassen, kommt
es auf rationelle Weise zu einem ordentlichen Aufbreiten der hingend angelieferten Stoffteile. Das Stoffmaterial
muB dazu lediglich entsprechend weich sein, um beim Mitnehmen und Abziehen durch das Forderband in
erforderlichem MaB umbiegen und abgleiten zu kénnen, und selbstverstindlich ist auch fiir eine entsprechende
Haftung zwischen Stoffteilen und Férderband durch eine geeignete Férderbandoberfliiche zu sorgen.

Um eine aufwandsarme Mechanik zu erreichen, kann die Ubergabestation im Bereich der vom Leertrum
aufwiirts zum Fordertrum fithrenden Forderbandumlenkung liegen, so da8 statt eines umstindlicheren Absenkens
der Stoffteile ein einfacheres kurzes Vorbewegen den Kontakt mit dem Forderband ergibt.

Sind dabei die Stoffteile in der Ubergabestation durch vorzugsweise schriig abwiirts gerichtete Luftdiisen zum
Abnahmeftrderband hin druckluftbeaufschlagbar, kénnen durch die Luftbeaufschlagung die Stoffteile entsprechend
ausgebaucht werden, so da8 sie sich auch trotz eines gewissen Abstandes vom Abnahmeftirderband problemlos an
dieses breitseitig anlegen. Ein solcher Abstand ermoglicht seinerseits ein funktionssicheres Zuliefern der
Stoffteile in die Ubergabestation selbst.

An und fiir sich 148t sich die Ubergabestation mit jedem geeigneten Zubringer kombinieren, der die Stoffteile
hingend anliefert und es Ubergabestation ermoglicht, die héngenden Stoffteile breitseitig an das
Abnahmef6rderband anzulegen. So konnte der Zubringer die in Férderrichtung hingenden Stoffteile quer zur
Abnahmerichtung in die Ubergabestation einliefern, doch ergibt sich hinsichtlich der Platz- und
Antriebsverhiltnisse eine besonders zweckmiBige Konstruktion, wenn erfindungsgemiB der Ubergabestation als
Zubringer ein gegeniiber dem Abnahmeforderband schmales aber gleichgerichtetes Forderband vorgeordnet ist,
wobei die Ubergabestation zwei beiderseits des Zubringerforderbandes hochschwenkbare Ubergabearme aufweist,
mit denen die auf dem Zubringerfrderband hangenden Stoffteile untergreifbar und bis in den Bereich des
Abnehmerfoérderbandes anhebbar sind. Zubringerforderband und Abnahmeférderband sind demnach
hintereinandergereiht, wobei durch die zwischengeschaltete Ubergabestation die am Zulieferforderband héingenden
Stoffteile durch Hochschwenken der Ubergabearme seitlich angehoben und dadurch sozusagen quer zur
Forderrichtung héngend dem Abnahmeftrderband iibergeben werden, das die Stoffteile aufgebreitet in gleicher
Forderrichtung weitertransportiert.

Sind erfindungsgem#B den Ubergabearmen Niederhalter zum Fixieren der Stoffteile zugeordnet, kann ein
wirklich glattes Aufbreiten erreicht werden, da die Niederhalter die Stoffteile solange auf den Ubergabearmen
festhalten, bis die von den Abnahmeftrderbindern mitgenommenen Randbereiche der Stoffteile gleichm#Big
ausgebreitet sind und nach dem Offnen der Niederhalter die von den Ubergabearmen abgezogenen Stoffteile
vollkommen flach auf den Abnahmeforderbandemn liegen.

Sind weiters in der Ubergabestation sich gegeniiber dem Zubringerforderband in Forderrichtung verbreiternde
und vorzugsweise ansteigende Fiihrungsfliigel fiir die angelieferten Stoffteile vorgesehen, und ist dem
Zubringerforderband im Bereich dieser Filhrungsfliigel ein heb- und senkbares Mitnehmerband zugeordnet, werden
Stérungen beim Anheben der Stoffteile durch die Ubergabearme sicher vermieden, da die Fiihrungsfliigel die
beidseits des Zubringerforderbandes herabhngenden Stoffteile 6ffnen und dafiir sorgen, daB die Stoffteile, ohne
sich einzurollen oder umgebogen zu werden, ordnungsgemi8 iiber den abgeklappten Ubergabearmen zu liegen
kommen und durch die hochgehenden Ubergabearme in richtiger Lage mitangehoben werden. Da die
Fithrungsfliigel die Stoffteile vom Zubringerforderband abheben bzw. zuriickhalten, wird die Forderbewegung
unterbrochen. Durch das Mitnehmerband LBt sich nun der erforderliche Kontakt zwischen den Stoffteilen und dem
Forderband aufrecht erhalten, so daB durch Absenken des Mitnehmerbandes die Weiterftrderung der Stoffteile auf
dem Zubringerférderband gewahrleistet ist und durch Anheben des Mitnehmerbandes die Stoffteile exakt an der
gewiinschten Stelle in der Ubergabestation angehalten werden.

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung besteht das Abnehmerférderband aus mehreren mit Abstand
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nebeneinanderliegenden Parallelstreifen, von denen der mittlere zum Zubringerforderband verlangert ist. Mit
geringem Bauaufwand werden so Zubringerférderband und Abnehmerforderband zu einer Baueinheit
zusammengefaBt, die ohne Schwierigkeiten praktisch an jede Ndhmaschine angeschlossen werden kann und auf
rationelle Weise die Nihteile hiingend iibernimmt, sie automatisch aufbreitet und flach liegend einem Stapler
iibergibt oder zu einer weiteren Arbeitsstelle befordert.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméBe Vorrichtung in Draufsicht,

Fig. 2 eine Stirnansicht dieser Vorrichtung und

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie (III-III) der Fig. 1.

Um weiche Stoffteile (S), die beispielsweise durch Zusammennihen von Zuschnitten im Zuge einer
Kleidererzeugung, etwa bei der Herstellung der Schrittnaht von Unterhosenzuschnitten, anfallen, hﬁngend von der
Nahmaschine wegtransportieren und dann flach abstapeln oder weiterférdern zu kbnnen, ist eine im ganzen mit
(1) bezeichnete Vorrichtung vorgesehen die aus einem an die nicht weiter dargestellte Nihmaschine
anschlieBenden Zubnngerfﬁrderband (2), einer Ubergabestation (3) und einem Abnahmeforderband (4) besteht.
Das Abnahmeftrderband (4) ist der Breite der Stoffteile (S) angepaBt und setzt sich aus einzelnen Parallelstreifen
(4') zusammen, wobei der mittlere Parallelstreifen entgegen der Forderrichtung iiber die anderen hinaus verlingert
ist und gleichzeitig das Zubringerférderband (2) bildet. Das Abnahmeférderband (4) liuft iiber Umlenkrollen (5),
(5') mit horizontalen Drehachsen und die Ubergabestation (3) ist den das Forderband (4) bzw. die
Parallelstreifen (4') aufwirts fiihrenden Umlenkrollen (5) vorgelagert. Diese Ubergabestation (3) weist zwei
beiderseits des Zubnngerforderbandes (2) hochschwenkbare Ubergabearme (6) auf, die aus einer abgeschwenkten
Grundstellung (Fig. 2) in eine der Hohe nach an das Abnahmeftrderband (4) angepaBte Ubergabestellung (Fig. 1
und 3) hochgeschwenkt werden kénnen. In der Ubergabestellung wirken die Ubergabearme (6) mit verstelibaren
Niederhaltern (7) zusammen, um die Stoffteile (S) bis zur ordnungsgemiBen Ubergabe an das
Abnahmeforderband (4) festhalten zu konnen. Zur Verbesserung dieser Ubergabe sind die Ubergabearme (6)
auBerdem mit Luftdiisen (8) bestiickt, die in der Ubergabestellung schriig abwiirts gerichtet sind und bedarfsweise
mit Druckluft beaufschlagt werden. In der Ubergabestation (3) gibt es weiters Fithrungsfliigel (9), die sich
beiderseits des Zubringerftrderbandes (2) verbreitern und in Forderrichtung leicht anstclgen damit die Stofficile
(S) storungsfrei iiber die Ubergabearme (6) transportiert werden konnen, wobei ein heb- und senkbarcs
Mitnehmerband (10) ein Abheben dieser auf die Fiithrungsfliigel (9) aufgleitenden Stoffteile verhindert und den
Transport der Stoffieile bis zur gewiinschten Position in der Ubergabestation (3) sicherstellt.

Stoffteile (S), die abgestapelt oder von einem Arbeitsplatz zum anderen weitertransportiert werden sollen,
werden vom Zubringerférderband (2) hingend iibernommen und zur Ubergabestation (3) gebracht. Hier gleiten
die beidseits des Zubnngerfﬁrderbandes (2) herabhéingenden Stoffteile auf den Fuhrungsﬂugeln (9) auf, wodurch
sie sich 6ffnen und ohne Gefahr eines Zusammenrollens oder Hdngenbleibens iiber die in Grundstellung
abgeklappten Ubergabearme (6) geschoben werden. Ist die richtige Ubergabeposition erreicht, wird das bis dahin
abgesenkte und mit dem Zubringerband (2) mitlaufende Mitnehmerband (10) angehoben, wodurch das
Zubringerftrderband (2) leerl4uft und der Stoffteil (S) in der gewiinschten Ubergabeposition hﬁngenblelbL Nun
werden die Ubergabearme (6) hochgeschwenkt und in die Ubergabestellung gebracht, wobei sie die
herabhéngenden Seitenbereiche des Stoffteiles (S) untergreifen und ebenfalls anheben, so daB der bisher in
Forderrichtung hingende Stoffteil nun quer zur Férderrichtung und breitseits zum Abnahmeftrderband (4) hingt.
Eine Druckluftbeaufschlagung der Luftdiisen (8) legt dann den Stoffteil der ganzen Breite nach an das
Abnahmeftrderband (4) an, wo er haften bleibt und mitgenommen wird. Das durch die Umlenkrollen (5)
aufwirts laufende Forderband hebt die hiingenden Randbereiche des Stoffteiles (S) an und streift sic bei der
Mitnahme in Forderrichtung aus, bis die dem Abnahmeftrderband benachbarte Stoffteilseite ausgebreitet ist,
worauf unter gleichzeitigem Absenken der Ubergabearme (6) und dem damit verbundenen Freigeben des
Stoffteiles (S) durch die Niederhalter (7) der restliche Bereich des Stoffteiles (S) vom Abnahmeftrderband
aufgenommen wird. Nun liegt der Stoffteil (S) vollkommen flach auf den Parallelstreifen (4') des
Abnahmeftrderbandes (4) auf und kann im AnschluB an dieses Abnahmeforderband (4) einem nicht weiter
dargestellten Stapler oder einem weiteren Férderband iibergeben werden. Sobald die Ubergabearme (6) wieder ihre
abgeschwenkte Grundstellung erreicht haben, kann der n#chste Stoffteil in die Ubergabestation eingefiihrt und
dann aufgebreitet werden, so daB die Stoffteile in rascher Folge flach abgestapelt oder abgegeben werden kénnen.
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1. Vorrichtung zum Aufbreiten und flachen Abgeben hingender Stoffteile od. dgl., gekennzeichnet durch ein
der Breite nach an die Stoffteile (S) angepaBtes, iiber Umlenkrollen (5, 5') mit horizontaler Drehachse laufendes
Abnahmeftrderband (4) und eine im Forderbereich dieses Férderbandes angeordnete Ubergabestation (3), in der
die freihiingenden, durch einen Zubringer (2) angelieferten Stoffteile (S) breitseitig an das Abnahmefrderband
(4) anlegbar oder darauf absenkbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ubergabestation (3) im Bereich der vom
Leertram aufwirts zum Fordertrum filhrenden Forderbandumlenkung Liegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Stoffteile (S) in der Ubergabestation (3)
durch vorzugsweise schrig abwirts gerichtete Luftdiisen (8) zum Abnahmeférderband (4) hin
druckluftbeaufschlagbar sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ubergabestation (3) als Zubringer
ein gegeniiber dem Abnahmeftrderband (4) schmales aber gleichgerichtetes Forderband (2) vorgeordnet ist,
wobei die Ubergabestation (3) zwei beiderseits des Zubringerforderbandes (2) hochschwenkbare Ubergabearme
(6) aufweist, mit denen die auf dem Zubringerférderband (2) hiingenden Stoffteile (S) untergreifbar und bis in
den Bereich des Abnehmerf6rderbandes (4) anhebbar sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB den Ubergabearmen (6) Niederhalter (7) zum
Fixieren der Stoffteile (S) zugeordnet sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dag in der Ubergabestation (3) sich
gegeniiber dem Zubringerforderband (2) in Forderrichtung verbreiternde und vorzugsweise ansteigende
Fiihrungsfliigel (9) fiir die angelieferten Stoffteile (S) vorgesehen sind und dem Zubringerférderband (2) im
Bereich dieser Fithrungsfliigel (9) ein heb- und senkbares Mitnehmerband (10) zugeordnet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Abnehmerforderband
(4) aus mehreren mit Abstand nebeneinanderliegenden Parallelstreifen (4') besteht, von denen der mittlere zum
Zubringerférderband (2) verkingert ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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