Rev. SET7ROYVY

~ POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
Opublikowano:

PRL

11.V.1970 (P 140 562)

25.V.1972

Kl. 47 b, 3/12

MKP F 16 ¢ 3/12

CZ> _4IA

P rewego
WERD” i

Twoérca wynalazku: Wladystaw Wisniewski

WilaSciciel patentu: Centrum Techniki Okretowej,

Gdansk (Polska)

Wal rurowy

1

Przedmiotem wynalazku jest wat rurowy. Wal
taki znajduje zastosowanie do napedu maszyn lub
obiektéw potrzebujacych duzych mocy napedowych.
Wat taki jest szczegblnie przydatny jako wal na-
pedowy duzych statkéw.

Znane dotychczas waly napedowe s3g wykony-
wane jako pelne 1ub czeSciowo wykonane z rur.
Rury te umieszczone sg w $rodkowej czeSci walu
za$ koncoéwki sg wykonywane z odkuwek. Odkuw-
ki te posiadaja kolnierze, zatoczenia pod lozyska
a nastepnie stopniowane §rednice do mocowania rur,

Stan taki wymaga wykonywania diugich i kosz-
townych odkuwek. W czasie produkcji tych odku-
wek trudno jest wykryé wewnetrzne wady mate-
rialowe z powodu duzego przekroju, réwniez samo
wykonanie takiego grubego przekroju stwarza nie-
bezpieczenstwo powstania wewnetrznych wad ma-
terialowych. Material znajdujgcy sie w S$rodku
przekroju takich odkuwek nie przenosi obcigzen
i jest prawie bezuzyteczny.

Celem wynalazku jest zmniejszenie powyzszych
wad i niedogodnos$ci przez zastosowanie walu wy-
konanego z rur na calej dlugoS$ci.

Cel ten zostat osiggniety w wale rurowym skla-
dajagcym sie z kilku rur umieszczonych jedna w
drugiej i posiadajacych na swych koncach zabie-
raki wspoélpracujgce ze sprzegitami kolnierzowym
lub tulejowym.

Zabieraki maja ksztalt zblizony do két zebatych,
a grubo$§é ich zebbow jest zrdinicowana celem u-
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zyskania kolejnego obcigzania wszystkich rur
i uzyskania dzieki temu réwnych naprezen we
wszystkich rurach, Dzigki temu kazda nastepna
rura zostaje obcigzona dopiero po skreceniu o za-
lozony kat poprzedniej rury. Sprzegla tulejowe
i kolnierzowe maja wewnatrz uzebienie dzieki
czemu mogg wspobipracowaé z zabierakami.

Odcinek watu rurowego w zalezno$ci od jego po-
lozenia w linii walu jest lgczony z walem $rubo-
wym lub oporowym przy pomocy kolnierzowego
sprzegla, a z nastepnym odcinkiem walu rurowe-
go przy pomocy sprzegia tulejowego.

Okazalo sie, ze przy takim wykonaniu watu na-
prezenia skrecajace sg réwnomierne we wszyst-
kich rurach bez ich spadku w miare zblizania sie
do $rodka watu. Dzieki temu mozna wykonaé wat
wewnatrz pusty na catej ditugo$ci, a wiec lzejszy
przy zachowaniu tej samej wytrzymatoSci. Poz-
wala to unikngé wykonania duzych kosztownych
odkuwek, a wat mozna wykonaé z rur.

Przy produkcji rur o wiele latwiej jest wykryé
wewnetrzne wady materiatlowe niz przy odkuw-
kach pelnych. Przy wykonywaniu watéw z rur,
cykl ich produkecji jest znacznie krétszy.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykladzie wykonania na rysunku w widoku z
boku z czeSciowymi wykrojami.

Wat jest z jednej strony polaczony za pomocg
§rub 7 z kolnierzem watu §rubowego 5, za§ z dru-
giej strony z nastepnym odcinkiem walu rurowe-
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go. Wal rurowy sklada sie z rur 1 o réznych diu-
goSciach, przy czym rura zewnetrzna jest najkrot-
sza, a rura wewnetrzna najdiuzsza. Rura zewne-
trzna ma powierzchnie uksztaltowang przez obréb-
ke celem dopasowania jej do lozysk walu, Pozo-
stale rury majg powierzchnie nieobrobione. Na
koncu kazdej rury osadzony jest zabierak 2 i prze-
spawany do tej rury.

Poniewaz rury o mniejszych $rednicach przeno-
szg mniejsze obcigzenia, stagd tez grubo$é zabiera-
kéw 2 osadzonych na rurach wewnetrznych jest
proporcjonalnie mniejsza niz na rurach zewnetrz-
nych. Srednice zewnetrzne wszystkich zabierakéw
2 sg jednakowe. Na obwodach zabierakéw naciete
s3 zeby ewolwentowe, ktére wspélpracuja z uze-
bieniem wewnetrznym sprzegta tulejowego 4. Zeby
sprzegia tulejowego 4 majg grubosé jednakowsg, za$
zeby zabierakéw 2 majg te grubo$é rézng, przy
czym zeby zabieraka osadzonego na rurze naj-
mniejszej Srednicy sg najgrubsze, a zeby zabiera-
ka osadzonego na rurze najwiekszej Srednicy sa
najciefisze. Pozostale zeby majg grubo$é posrednis.
Przy takim stopniowaniu gruboSci zeb6éw, najpierw
zostaje obcigzona rura wewnetrzna, nastepnie po
jej skreceniu o pewien kat, nastepuje zazebienie
z rurami nastepnymi, az do rury zewnetrznej ja-
ko ostatniej w kolejnoSci. Po obcigzeniu rury zew-
netrznej, panujg prawie jednakowe naprezenia we
wszystkich rurach.

Przesuw osiowy poszczegblnych odcinkéw walu
rurowego jest ograniczony przez to, ze rura wew-
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przedniej, a zabierak rury zewnetrznej dociskany
jest dwudzielng nakretkg 8 przykrecong S$rubami
9 do sprzegia 3 lub 4. Do przestrzeni miedzy ru-
rami wtloczona jest elastyczna zywica silikonowa,
ktéra skleja sie¢ trwale z powierzchniami rur, a
w czasie pracy walu tlumi jego drgania skretne,
przeciwstawiajgc si¢ wzajemnym przesunieciom
sgsiadujgcych z sobg rur.

Zastrzezenia patentowe

1, Watl rurowy, zwlaszcza do napedu statku skta-
dajacy sie z kilku rur umieszczonych jedna w
drugiej, znamienny tym, ze posiada na swych kon-
cach zabieraki (2) wspéipracujgce z kolnierzowym
sprzeglem (3) i tulejowym sprzegiem (4) polaczo-
nymi z koncéwka (5) walu Srubowego lub oporo-
wego, albo z nastepnym odcinkiem watu rurowe-
go.

2. Wal rurowy wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze zabieraki (2) majg ksztaltt kétr zebatych, przy
czym grubo$é zeb6w poszczegblnych zabierakéw
jest réina w =zaleznoSci od przyjetej kolejnosci
obcigzania rur.

3. Wat rurowy wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze sprzegla (3) i (4) posiadaja wewnetrzne uzebie-
nie,

4, Wal rurowy wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze jego odcinki poérednie sg ze sobg zwigzane
tulejowymi sprzeglami (4) za$§ odcinek ostatni lub

netrza opiera sie o sgsiedni odcinek watu, kazda pierwszy zwigzany jest sprzeglem kolnierzo-
rura nastepna opiera si¢ o zabierak 2 rury po- wym (3).
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