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SAMMANDRAG

Foreliggande uppfinning omfattar ett chuckrelaterat arrangemang, med en huvuddel
(1a) och till denna huvuddel samordnade chuckbackar (1b, 1c, 1d), dar namnda hu-
vuddels ena yta (1e) ar formad med ett flertal spar (1f, 1g, 1h), tva eller flera, anpas-
sade att forskjutbart uppbara namnda chuckbackar elier chuckbacksdelar, vilkka, av
huvuddelen tilidelade mede! (10a), ar férskjutbart anordnade i en riktning mot och
fran varandra for att i ett sammanfort lage lata dessa chuckbackar elier chuckbacks-
delar direkt eller indirekt (via en klambacksdel) fa fastklamma ett for en bearbetning
avsett arbetsstycke (”A”) och i ett franriktat lage lata chuckbacksdelarna fa slappa
ett bearbetat arbetsstycket fran sitt fastklammande lage for ett aviagsnande av ar-
betsstycket.

Uppfinningen anvisar mera specielit att med ett antal utvalda och/elier samtliga
klamarrangemang (3, 3’, 3") skall arrangemangstillhériga chuckbacksdelar (40, 40’,
40") samverkar med sin tiliordnade klambacksdel (30, 30’, 30"), vridbart anordnade

till varandra, kring en vridningsaxel ((30)).

Tva eller flera av namnda klambacksdelars (30) perifera ytor (30a) &r formade med
en eller flera urtagningar (30ab’), for att lata salunda samordnade och/eller motstall-
da urtagningar fa bilda direkta eller indirekta klamytor mot arbetsstycket ("A”) och/el-
ler formade med en eller flera, urtagningarna (30ab’, 30ab”) mellanliggande, radielit
riktade forhojningar (30ac), for att lata salunda samordnade och/eller motstéllda for-
héjningar (30ab, 30'ab, 30"ab) fa bilda direkta eller indirekta klamytor mot arbets-
stycket ("A”).

Det féreslas att Figur 5A bilagges sammandraget vid publiceringen.




10

15

20

25

30

Var ref: P11-01
2011-07-27

UPPFINNINGENS BENAMNING: "Chuckrelaterat arrangemang”

UPPFINNINGENS TEKNISKA OMRADE
Foreliggande uppfinning hanfor sig generelit till en chuck anpassad for att via
chucktillhériga chuckbackar kunna erbjuda ett fasthallande av ett arbetsstycke och

hanfér sig mera speciellt till ett chuckrelaterat arrangemang.

Detta arrangemang ar anpassat for att i forsta hand, via en klamverkan fran chuck-
backarna, kunna fasthalla ett arbetsstycke under dess skarande och/eller slipande
bearbetning och funktion samt ett lossgérande av arbetsstycket vid en avslutad be-
arbetning.

Uppfinningen bygger pa att detta arrangemang skall uppvisa en chucktilthérig hu-
vuddel, en cylinderformad del, och ett antal, sdsom ett flertal, till denna huvudde!
samordnade chuckbackar.

Namnda huvuddels ena, sasom plana, yttre cirkelformade yta skall vara formad
med ett flertal spar, tva eller flera, dar vart och ett av dessa spar skall vara anpassa-
de att radiellt forskjutbart lata uppbéra namnda chuckbackar, vilka, av till huvudde-
len samordnade medel, ar férskjutbart anordnade i en riktning mot och fran varand-
ra, for att i ett sammanfort lage lata dessa chuckbackar direkt eller indirekt fa fast-
halla och/eller fastklamma ett fér en bearbetning avsett arbetsstycke och i ett fran-
riktat lage lata chuckbackarna fa sldappa ett salunda bearbetat arbetsstycke fran sitt
fasthallande eller fastklammande lage, for ett aviagsnande av arbetsstycket fran hu-
vuddelen nar detta ar fardigbearbetat och darefter skapa forutsattningar for ett in-
férande av ett nytt obearbetat arbetsstycke for ett fasthallande medelst namnda

chuckbackar.
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[§9]

Ett chuckrelaterat arrangemang, i enlighet med foreliggande uppfinning, kan visser-
ligen fa sin tillampning vid ett stillastaende chuckrelaterat arrangemang med ett ro-
terbart skarstal eller liknande men har framkommit i férsta hand for att fa sin tillamp-
ning vid en svarv, med en roterande chuck eller ett roterbart anordnat chuckrelate-
rat arrangemang och med ett, i forhallande till en for rotationen gallande centrum-
linje eller rotationsaxel, radiellt och/elier axiellt rérligt anordnat, skarstal, slipskiva
eller liknande, for en skarande och/eller slipande radiell och/eller axiell bearbetning

av det i chucken och dess chuckbackar fasthallna arbetsstycket.

Foreliggande uppfinning bygger pa att anvisade chuckbackar skall besta av en
chuckbacksdel och en dartill relaterad klambacksdel, dar i vart fall kliambacksdelen
skall formas fran ett hardat eller ett mjukt material, dar det med uttrycket "mjukt”
material skall forstas att materialet ar bearbetningsbart med hjalp av ett skarstal

eller liknande.

UPPFINNINGENS BAKGRUND

Metoder, arrangemang och konstruktioner relaterade till ovan angivet tekniskt omra-
de och med en funktion och en beskaffenhet som uppfyller stallda krav ar tidigare
kédnda i ett flertal olika utféringsformer.

Sasom ett forsta exempel pa teknikens bakgrund och det tekniska omrade till vilket
uppfinningen hanfér sig kan ndmnas ett chuckrelaterat arrangemang, som ar visat

och beskrivet i det efterfoliande med en hanvisning till den bilagda figuren 1.

Detta arrangemangs beskaffenhet kommer att beskrivas narmare i anslutning till det

efterfoljande textavsnittet ”"Beskrivning éver kidnd teknik”.

Arrangemang av hithérande slag bygger pa att huvuddelen skall vara samordnad
med tva, tre eller fyra chuckbackar, dar var och en ar inbérdes samordnade och
radiellt férskjutbara langs och i spar i huvuddelen och/eller &r individuellt forskjut-
bara langs namnda spar alternativt ar fast relaterade till huvuddelen som ett fast

mothall.
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Denna forskjutningsrorelse av chuckbackarna ar normalt synkroniserad eller sam-
ordnad for en gemensam rorelse mot och fran en huvuddelen tillordnad horisontell
centrumiinje eller rotationsaxel, for ett fasthallande av ett obearbetat, sdsom cylin-
derformat, arbetsstycke eller ett lossgorande och ett sldppande av ett bearbetat
arbetsstycke.

Till teknikens tidigare standpunkt hor dvenledes ett chuckrelaterat arrangemang
med enbart tva diametralt orienterade chuckbackar (enligt figuren 2) eller fyra (tva
och tva) diametralt orienterade chuckbackar, dar den forst namnda utforingsformen
enligt figur 2 likaledes kommer att beskrivas i det efterféljande under textavsnittet

”Beskrivning 6ver kidnd teknik”.

Till teknikens tidigare standpunkt hor avenledes ett chuckrelaterat arrangemang
med chuckbackar, dar var och en av dessa chuckbackar kan tjana som en chuck-
backsdel, varvid dessa chuckbacksdelar ar anpassade att samverka med var sin
kiambacksdel med sin, mot arbetsstycken vettbara, klamyta, varvid denna chuck-
backsdel ar anpassad att direkt och fast samverkan med sin tillordnade kidmbacks-
del, som i sin tur direkt eller indirekt kan samverkan med arbetsstyckets yttre eller
inre yta via sin tillordnade kiamyta.

Till teknikens tidigare standpunkt hor aven olika, till huvuddelen samordnade medel
fér en radialférskjutning av chuckbacksdelen eller chuckbacksdelarna men da des-
sa medel inte utgor en vasentlig del av foreliggande uppfinning kommer vissa av
dessa medel att enbart noteras i det efterféljande.

DEFINITIONER

| den efterfoljande beskrivningen foresids sadana uttryck som ett "chuckrelaterat
arrangemang” och med detta uttryck menas ett arrangemang med en huvuddel och
till huvuddelen samordnade ett eller flera klamarrangemang, vart och ett format som
en chucktillordnad del och/eller en chuckbacksdel och en dartill relaterad klam-
backsdel.
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| den efterféljande beskrivningen foreslas sadana uttryck som en "chuckback” och
med detta uttryck menas en enda enhet som av chucktillhériga och med
huvuddelen samordnade medel kan radielit féras fram och ater langs chucktilihériga
spar och dar denna chuckback ar tillordnad en klamyta, som "direkt” eller "indirekt”
kan samverka med ett arbetsstycke.

| den efterféljande beskrivningen féreslas sadana uttryck som en “chucktillordnad
del” och/eller "chuckbacksdel” och med detta uttryck menas en enda enhet som av
namnda chucktillhériga medel kan radiellt féras fram och ater langs chucktillhdriga
spar och dar denna chucktillordnade del och/eller chuckbacksdel inte ar tillordnad
nagon klamyta som "direkt” eller "indirekt” skall kunna samverka med ett arbets-
stycke utan en sadan klamyta kommer att tillordnas en till den chucktillordnade

delen och/eller chuckbacksdelen samordnad klambacksdel.

| den efterféljande beskrivningen foreslas sadana uttryck som att en "chucktillord-
nad del” och/eller en "chuckbacksdel” skall "indirekt” kunna samverka med ett ar-
betsstycke, och med vilket uttryck menas att en chuckback inte nédvandigtvis beho-
ver vara forsedd med en sadan klamyta, som "direkt” skall kunna bringas till en
samverkan med arbetsstycket, utan avser att via ett skydd (en hylsa) lata samverka
med ett obearbetat och/eller bearbetat arbetsstycke alternativt uppbara en klam-

backsenhet.

| den efterféljande beskrivningen foreslas sadana uttryck som att en "klambacksdel”
ingadende i ett "klamarrangemang” skall "direkt” kunna samverka med ett arbetsstyc-
ke, och med vilket uttryck i férsta hand avses att denna klambacksdel skall vara for-
sedd med en speciellt formad klamyta, som “direkt” skall kunna och &r avsedd att
samverka med arbetsstycket, dock bor beaktas att en sadan klamyta mycket val

skulle kunna anordnas fér att "indirekt” samverka med ett arbetsstycke.

| den efterféljande beskrivningen skall i vart fall en chuckbacksdel direkt kunna upp-
bara en klambacksdel via en vridningsaxel med sin tillordnade kidmyta, som i sin tur

"direkt” eller "indirekt” skall kunna samverka med ett arbetsstycke.
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| den efterfoljande beskrivningen skall i vart fall klamytor pa en klambacksdel kunna
formas som en eller flera urtagningar och/eller en eller flera férhojningar for att via
dessa kunna na in mot centrum med en "mjuk” klambacksdel och for att darmed
kunna bilda (svarva) olika klamytor for att ddrmed bl. a. kunna bilda klamytor for

mycket sma arbetsstycken (liten diameter)

REDOGORELSE FOR FORELIGGANDE UPPFINNING

TEKNISKT PROBLEM

Beaktas den omstandigheten att de tekniska évervaganden som en fackman inom
hithérande tekniskt omrade maste gora for att kunna erbjuda en I6sning pa ett eller
fler stallda tekhuckbackstillordnade niska problem &ar dels initialt en nédvéandig insikt
i de atgarder och/eller den sekvens av atgarder som skall vidtagas dels ett néd-
vandigt val av det eller de medel som erfordras sa torde, med anledning harav, de
efterféljande tekniska problemen vara relevanta vid frambringandet av féreliggande

uppfinningsforemal.

Under beaktande av teknikens tidigare standpunkt, sasom den beskrivits ovan, tor-
de det darfor fa ses som ett tekniskt problem att kunna inse betydelsen utav, forde-
larna férknippade med och/eller de tekniska atgarder och évervaganden som kom-
mer att kravas for att vid ett anvisat chuckrelaterat arrangemang, med en chucktill-
hérig huvuddel och tva eller flera till denna huvuddel samordnade chuckbackar,
chucktillordnade delar och/eller chuckbacksdelar, dar namnda huvuddels ena plana
yta skall vara formad med ett antal spar, vart och ett anpassat att radielit forskjutbart
uppbara var sin chuckback, chucktillordnade del eller chuckbacksdel, vilka, av till
huvuddelen samordnade medel, ar individuellt eller samordnat férskjutbart anord-
nade i en riktning mot och fran varandra, for att i ett sammanfért lage lata dessa
chuckbackar, chucktillordnade delar eller chuckbacksdelar "indirekt” fa fastklamma
ett for en bearbetning avsett arbetsstycke och i ett franriktat lage lata chuckbackar-
na, chuckbackstillordnade delarna eller chuckbacksdelarna fa sldappa ett salunda
bearbetat arbetsstycke fran sitt fastklammande lage for ett avidgsnande av ett be-
arbetat arbetsstycke, och darvid lata anvisa att var och en av de salunda samord-
nade cchuckbacksdelarna pa ett enkelt satt skall kunna anpassas till tillordnade
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klamarrangemang, med dessa samordnade klambacksdelar och med tillh6rande
klamytor for arbetsstycket, dar samordnade klamytor ar anpassade for att bilda en
reell tvarsnittsyta eller en av ett flertal tillgangliga latenta tvarsnittsytor for ett valt an-
tal fatt tillgangliga tvarsnittsytor for olika tvarsnitt fér anpassade arbetsstycken, sa
att en forsta bearbetning av ett forsta arbetsstycke, med sin tillordnade tvarsnittsyta,
snabbt och enkelt skall kunna utbytas for samma och/eller en annan bearbetning av
namnda forsta eller ett andra arbetsstycke med sin tillordnade tvarsnittsyta, utan att
darfér behova radiellt férskjuta chuckbacksdelarna med sina klambacksdelar, med
sina "direkta” klamytor, ett avsevart stycke langs sina tillordnade spar i huvuddelen,

for att fastklamma eller lossgora arbetsstycken med olika eller lika tvarsnitt.

Det ligger ett tekniskt problem | att kunna inse betydelsen utav, férdelarna férknip-
pade med och/elier de tekniska atgarder och évervaganden som kommer att kravas
for att [ata vart och ett av ett antal utvalda och/eller samtliga klamarrangemang med
tillordnade chuckbacksdelar, fa samverka med en, vridbart anordnad, kring en vrid-
ningsaxel orienterad, for arbetsstyckets direkta (eller indirekta) fastklammande (och/

eller sldappande) avsedd, kiambacksdel med sin tillordnade klamyta.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna férknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och dvervdganden som kommer att kravas
for att lata tva eller flera av en klambacksdels perifera ytor fa vara formade med en
eller flera, resp. som en kiamyta mot arbetsstycket verksam, urtagningar, for att
salunda lata motstallda urtagningar fa bilda "direkta” eller "indirekta” klamytor mot

ett i chucken inplacerat arbetsstycke.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna forknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och 6vervaganden som kommer att kravas
for att lata en eller flera kidmbacksdelar med sina klamytor fa uppvisa, urtagningar-
na mellanliggande och motstalida, radiellt riktade férhojningar eller utsprang, som

(direkta eller indirekta) skail kunna tjana som klamytor mot arbetsstycket.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna forknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och 6vervaganden som kommer att kravas

for att 1ata namnda huvuddel fa vara roterbart anordnad kring en, huvuddelen tillord-
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nad, horisontell centrumlinje eller rotationsaxel, via en med huvuddelens
centrumomrade samordnad axel, och dar namnda huvuddels ena (plana) yta,

orienterad vinkelratt till namnda centrumlinje, pa kéant satt skall vara formad med
namnda radiella spar.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna forknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och 6évervaganden som kommer att kravas
for att |ata resp. klambacksdels vridningsaxel till en "stationar” chuckbacksdel fa va-

ra orienterad parallell till den huvuddelen tillordnade centrumlinje eller rotationsaxel.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna férknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och dvervaganden som kommer att kravas
for att lata resp. klambacksdels perifera yta fa uppvisa ett antal, sasom fyra, sex el-
ler tolv urtagningar, dar var och en av dessa urtagningar skall vara dimensionerad
och anpassad for att tillata en fri vridning av en, en intillvarande klambacksdel till

delad, férhojning férbi en av dessa (intillvarande) urtagningar.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna férknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och dvervaganden som kommer att kravas
for att |ata en forhojning eller ett utsprang, tjanbara som en klamyta och tilldelad en
forsta klambacksdel, fa vara tillordnad en sadan radiell utstrackning fran sin tillord-
nade vridningsaxeln och med en radie fran sin vridningsaxel som ar sa anpassad
att den nagot skall understiga en vald radie for samma klambacksdels och/eller en

intillvarande klambacksdels, som en klamyta tjanbar, urtagning.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna forknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och évervaganden som kommer att kravas
fér att lata en stoppenhet, med sitt tillhérande lasande medel, sasom ett lasstift, fa
vara fram och ater férskjutbart anordnat parallellt med en huvuddelen tillordnad
centrumlinje, for att i ett forsta fast lage lata sparra en klambackdels vridningsrorel-
se relativt sin tillordnade chuckbacksdel eller vice versa och i ett andra lage lata

frilagga klambacksdelens vridningsrérelse kring sin vridningsaxel.
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Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna férknip-
pade med och/elier de tekniska atgarder och 6vervdganden som kommer att kravas
for att lata namnda stoppenhet, med sitt tillordnade medel i form av ett lasstift, fa va-
ra tillordnad sjalva chuckbacksdelen under det att den samordnade klambacksdelen
skall vara tillordnad ett antal, sasom ett flertal, radiellt orienterade och perifert
fordelade hal eller urtagningar, anpassade for en samverkan med det stoppenheten
tillordnade medlet, i form av ett lasstift, som ar axiellt rérligt anordnat fram och ater
langs en rérelseriktning orienterad parallell till namnda klambacksdels vridningsaxel

eller chuckens centrumlinje.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna forknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och dvervaganden som kommer att krévas
for att lata utvalda klambacksdelar fa vara samordnade for att med sina resp. mot-
stallda forhojningar och/eller urtagningar som klamytor fa bilda ett, av ett flertal méj-
liga, tvarsnitt, som vart och ett &r anpassat och dimensionerat att motsvara, eller i
vart fall vasentligen motsvara, ett, bland ett flertal valbara, valt arbetsstycke tillord-

nat tvarsnitt.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna férknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och dvervaganden som kommer att kravas
for att lata en cylinderformad huvuddels ena yta fa vara plan med tre, radiellt jamt
fordelade och fran sin centrumlinje sig strackande, spar, avsedda for en forskjutbar
samverkan med var sin chucktilldelade del, sin chuckbacksdel med var sin klam-

backsdel och tilldelad klamyta.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, fordelarna forknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och évervaganden som kommer att kravas
fér att bland namnda klamarrangemang lata vart och ett fa vara format som i vart
fall tva sinsemellan vridbara delar, latt sammansattningsbara med varandra och latt
skiljpara fran varandra, en forsta, som en chuckbacksdel tjanande, del och en and-
ra, som en klambacksdel, med sina tillordnade kiamytor tjanande, del, dér de tva
delarna ar vridbart relaterade till varandra via en centralt orienterad vridningsaxel,

sasom i form av ett bultarrangemang.
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Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna forknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och 6évervaganden som kommer att kravas
for att bland namnda klamarrangemang lata vart och ett fa vara format sa att sam-
ordnade klamytor skall kunna indexeras fram i ett flertal lagen fér en uppspanning
av olika tvarsnitt utan att klambacksdelen maste flyttas radiellt langs sina tillordnade

spar.

Det ligger ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav, férdelarna férknip-
pade med och/eller de tekniska atgarder och évervaganden som kommer att kravas
for att bland namnda klamarrangemang lata vart och ett fa vara format och bearbe-
tat for en hég noggrannhet vid en uppspanning av arbetsstycken genom att harfér
lata utnyttja fran ett "mjukt” material bestaende lattbearbetade kiambacksdelar eller

fast bearbetade och "hardade” klambacksdelar.

LOSNINGEN

Foreliggande uppfinning utgar darvid ifran den inledningsvis anvisade kanda tekni-
ken vad avser ett chuckrelaterat arrangemang, med en huvuddel och ett valt antal
till denna huvuddel samordnade chuckbackar med chuckbackstillordnade delar och/
eller chuckbacksdelar, och dar namnda huvuddels ena yta ar formad med ett antal
spar, sasom tva eller flera, vart och ett anpassat att férskjutbart uppbaéra sin tillord-
nade chuckback och/eller chucktillordnad del och/eller chuckbacksdel, vilka av
huvuddelen tilldelat, val kanda, medel ar forskjutbart anordnade i en riktning mot
och fran varandra for att i ett sammanfort lage lata dessa chuckbacksdelar ("direkt”
eller) "indirekt” fa fastklamma ett for en bearbetning avsett arbetsstycke och i ett
franriktat lage lata chuckbacksdelarna fa slappa ett bearbetat arbetsstycke fran sitt
uppspanda eller fastklammande lage, for ett avidgsnande av arbetsstycket fran

chucken och dess chuckbackar eller chuckbackssdelar.

Fér att kunna lésa ett eller flera av de ovan angivna tekniska problemen anvisar f6-
religgande uppfinning mera specielit att den kanda tekniken skall kompletteras med
att var och en av, ett antal utvalda och/eller samtliga, chuckbacksdelarna skall vara
anpassade for en samverkan med en, via en vridbart anordnad, kring en vridnings-
axel orienterad, for arbetsstyckets "direkta” eller "indirekta” fastkiammande (och/

eller slappande) avsedd, kidmbacksdel, att tva eller flera av namnda klambacks-
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delars perifera ytor skall, som utpraglade kiamytor, vara formade med en eller flera
radiellt riktade urtagningar, fér att salunda lata motstéallda urtagningar (eller f6rhoj-
ningar fa bilda "direkta” eller "indirekta” kiamytor mot arbetsstycket och/eller forma-
de med en eller flera, namnda urtagningar mellanliggande, radiella férhéjningar eller
utsprang, for att lata salunda motstallda forhojningar eller utsprang (eller urtagnin-

gar) fa bilda "direkta” eller “indirekta” klamytor mot arbetsstycket.

Vidare anvisas att namnda huvuddel kan vara svarvtillhorig och roterbart anordnad
kring en, huvuddelen tillordnad, horisontell centrumlinje eller rotationsaxel, via en

med huvddelens centrumomrade samordnad axel, och dar namnda huvuddels, fran
huvuddelen vettande, ena yta, orienterad vinkelratt till nAmnda centrumlinje, ar for-

mad med namnda radiella spar.

Vidare anvisas att resp. klambacksdels vridningsaxel skall vara orienterad och

sidoforskjuten parallelit till centrumiinjen eller rotationsaxeln fér huvuddelen.

Resp. klambacksdels perifera yta kan med fordel uppvisa ett antal, sdsom tva, fyra,
sex eller tolv, urtagningar dimensionerade och anpassade for att tillata en vridning
av en, en intillvarande klambacksdel tilldelad, férhojning sa att denna férhdjning fritt
kan passera langs och foérbi en intillvarande och sidorelaterad klambacksdels urtag-
ning.

En forhojning, tilldelad en forsta klambacksdel, skall da vara tillordnad en vald radi-
ell utstrackning fran sin vridningsaxel och med en radie fran sin vridningsaxel an-
passad att nagot understiga en vald radie fér samma och/eller en andra, en intill va-

rande, klambacksdels urtagning.

En stoppenhet, med ett enheten tillordnat lasande medel, sasom ett lasstift, skall
med sitt [asstift vara fram och ater férskjutbart anordnat, fér att i ett forsta fast lage
lata sparra klambacksdelens vridningsrérelse relativt sin tillordnade chuckbacksdel
och i ett andra lage lata frilagga kiambacksdelens vridningsrérelse kring sin vrid-

ningsaxel.
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Namnda stoppenhet, med sitt lasstift, kan da vara tillordnad chuckbackdelen under
det att klambacksdelen kan vara tillordnad radiellt férdelade och perifert orienterade
hal eller urtagningar, anpassade fér en samverkan med det stoppenheten tillordna-
de lasstiftet, som skall vara axiellt rorligt anordnat langs en rorelseriktning parallell

till ndmnda vridningsaxel (och/eller centrumlinje eller rotationsaxel).

Utvalda klambacksdelar skall vara samordnade for att med sina motstallda forhoj-
ningar och/eller urtagningar tjanbara som klamytor bilda ett tvarsnitt som ar direkt
anpassat att motsvara, eller i vart fall vasentligen motsvara, ett valt arbetsstyckes
orientering och/eller tvarsnitt.

Huvuddelens ena yta ar plan med tre, radiellt fordelade och fran sin centrumlinje
eller rotationsaxel sig strackande, spar, avsedda fér en samverkan med var sin
chuckbacksdel, eller var sin chucktillordnad del och en darmed vridbart orienterade
klambacksdel.

Bland namnda kidmarrangemang skall utvalda, eller vart och ett, vara formade som
tva delar, latt sammansattningsbara med varandra och latt skiljpara fran varandra,

en forsta, som en chuckbacksdel tjanande, del och en andra, som en klambacksdel
tjianande, del, dar de tva delarna ar vridbart relaterade till varandra via en till chuck-

backsdelen och/eller klambacksdelen centralt arrangerad vridningsaxel.

FORDELAR

De fordelar som framst kan fa anses vara kannetecknande for foreliggande uppfin-
ning och de darigenom anvisade speciella signifikativa kannetecknen éar att harige-
nom har det skapats forutsattningar for att vid ett chuckrelaterat arrangemang, lata
en huvuddels, och till denna huvuddel samordnade chucktiliordnade delar eller
chuckbacksdelar, ena yta fa vara formad med ett antal spar, sasom tva eller flera,
anpassade att radiellt férskjutbart uppbara namnda chucktillordnade delar eller
chuckbacksdelar, vilka, av till huvuddelen tilldelat eller tilldelade medel, ar férskjut-
bart anordnade i en riktning mot och fran varandra for att i ett sammanfort lage lata
dessa chucktillordnade delar eller chuckbacksdelar ("direkt” eller) "indirekt” fa upp-
spanna och fastklamma ett fér en bearbetning avsett arbetsstycke och i ett franriktat

lage lata de chucktillordnade delarna eller chuckbacksdelarna fa sléppa ett (bearbe-
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tat) arbetsstycke fran sitt fastklammande lage for ett aviagsnande av arbetsstycket,
och dar var och en av, ett antal utvalda och/eller samtliga, chucktillordnade delar el-
ler chuckbacksdelar skall kunna fa samverka med en vridbart anordnad, kring en
vridningsaxel orienterad, for arbetsstyckets "direkta” (eller "indirekta”) fastklam-

mande (och/eller sldappande) avsedd, kldmbacksdel.

Tva eller flera av namnda klambacksdelars perifera ytor skall vara formade med en
eller flera urtagningar, for att lata salunda motstallda urtagningar och/eller férhéjnin-
gar fa bilda "direkta” eller "indirekta” kiamytor mot arbetsstycket och/eller formade
med en eller flera, urtagningarna mellanliggande, radiella forhojningar eller ut-
sprang, for att |1ata salunda motstalida férhojningar och/eller urtagningar fa bilda "di-

rekta” eller "indirekta” klamytor mot arbetsstycket.

Det som framst kan fa anses vara k&nnetecknande for féreliggande uppfinning, som
bygger pa principerna definierade i patentkravets 1 ingress, anges i det efterféljan-
de patentkravets 1 kdnnetecknande del.

KORT FIGURBESKRIVNING

Kéand teknik inom ett chuckrelaterade arrangemang samt ett antal fér narvarande
foreslagna utféringsformer, uppvisande de med foreliggande uppfinning férknippade
signifikativa kannetecknen, skall nu i ett exemplifierande syfte narmare beskrivas

med en hanvisning till bifogad ritning, dar;

Figur 1 visar i en frontalvy en av KITAGAWA (www.mta kiw.co.jp) saluférd (Quick

Jaw Replacement Power Chuck) QJR-chuck, med tillhérande tre radiellt fran
centrum utgdende chucktillordnade delar och med tillhérande chuckbacksdelar och

klambacksdelar, strukturerade enligt uppfinningens anvisningar, ar aviagsnade,

Figur 2 visar i en perspektistisk vy en under varubeteckningen BT200 av KITAGA-
WA saluférd (Large Thru-Hole High Speed Power Chuck) chuck, med tillhérande di-
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agonalt orienterade tva chucktillordnade delar (skymnda) och med vilka fast sam-
verkar var sin chuckbacksdel och var sin kldmbacksdel enligt uppfinningens anvis-
ningar,

Figur 3 visar, under figuren A, en, enligt uppfinningens anvisningar foreslagen,
kiambacksdel fran baksidan, under B samma klambacksde! i en sidovy, under C
klambacksdelen i en frontalvy, under D klambacksdelen i en perspektivy, med en,
av tva ytterligare klambacksdelar erforderlig, infastning av ett arbetsstycke och dar
endast en sadan klambacksdel ar visad i perspektivvy i ett fortydligande syfte under
det att de ovriga tva ar endast schematiskt visade och under E en till klambacksde-
len hérande centrumtapp, i en nagot forstorad skala, med en i tvarsnitt laxstjartfor-
mad cylindrisk del, avsedd fér en vridbar samverkan med en central urtagning inom

sin tilldelade chuckbacksdel,

Figur 4 visar, under figuren A, en enligt uppfinningens anvisningar féreslagen
chuckbacksdel i planvy fran baksidan och den sida som ar avsedd att samverka
med en chucktillordnad del, under B1 chuckbacksdelen i en férsta sidovy, under B2
chuckbacksdelen i en andra (90° vriden) sidovy, under C chuckbacksdelen i en
planivy och den sida som ar avsedd att samverka med sin tillordnade kldmbacksdel
och under D chuckbacksdelen i en perspektivy med antydd orientering av en
stoppenhet med sitt lasande medel,

Figur 5 visar i en planvy tre klambacksdelar har anpassade for att kunna bilda ett
komplett klamarrangemang inom ett chuckrelaterat arrangemang, dock har visat
schematiskt relaterade till en huvuddel, och hur dessa tre klambacksdelar, enligt
figuren 3, ar samordnade for att via tilldelade och samordnade urtagningar och/eller
forhsjningar bl.a. lata bilda ett, mot en liksidig triangel svarande, tvarsnitt, motsva-

rande ett triangelformat eller cirkelformat tvarsnitt for arbetstycket (ej visat),

Figur 5A later visa kiamarrangemanget enligt figur 5 i en perspektivistisk framstall-

ning,

Figur 6 visar att en férhgjning for en klambacksdel och en urtagning for en annan

klambacksdel, orienterade enligt figur 2, kan bilda ett oregelbundet tvarsnitt, for tva
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samordnade och motstallda klamytor, for en fasthallning av ett obearbetat arbets-
stycke,

Figur 7 visar att tva motstallda urtagningar fér var sin klambacksdel, orienterade
enligt figur 2, kan bilda ett oregelbundet tvarsnitt, for tva samordnade och motstillda

klamytor, for en fasthallning av ett obearbetat arbetsstycke,

Figur 8 later visa i figur 8A en kiambacksdels baksida och i figuren 8B en chuck-
backsdel frontyta (jamfor figur 4) anpassad med ett spar for en radiellt férskjutbar
lasklack, for att tillata en kiambacksdel en roterbar rérelse relativt chuckbacksdelen,
via ett spar mynnande ut i eller terminerande i en klambacksdelen centralt

orienterad vridningsaxel och

Figur 9 later visa i en perspektivistisk vy ett arrangemang, anpasbart for ett till hu-
vuddelen integrerat alternativt medel for att forskjuta en chucktillordnad del och/eller

en chuckbacksdel och en kiambacksdel radielit langs sitt tillordnade spar.

BESKRIVNING OVER KAND TEKNIK
Med en hanvisning till de bilagda figurerna 1 och 2 illustreras dar i en planvy och i
en perspektivistisk vy kdand teknik och fran vilken teknik foreliggande uppfinning kan

anses som bakgrund.

For bada utféringsformerna galler att chucken 1 och dess huvuddel 1a skall vara
forsedda med en chucktillordnad del 1f", 1g” resp. 1h’, med en fran chucken 1 vet-
tande yta 1e, dar delen ar férsedd med ett medel 10a i form av en sagtandform, an-
passad for en samverka med en motsvarande sagtandform 10b fér en chuckbacks-
del 1b, 1c resp. 1d. Den chucktillordnade delen ar forskjutbart anordnad fram och

ater langs sitt spar av det chucktillhériga och chuckintegrerade medlet 10a.

Liksom kand teknik bygger féreliggande uppfinning pa en férekomst av en klam-

backsdel (figur 3) och en chuckbacksdel (figur 4).

Salunda later figuren 1 visa i en planvy ett chuckrelaterat arrangemang 1 med en

chucktillhérig huvuddel 1a och ett antal, tre, ej visade chuckbackar 1b, 1c och 1d.
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For det tidigare kdnda chuckrelaterade arrangemanget 1, enligt figur 1, med en hu-
vuddel 1a och till denna huvuddel samordnade tre chuckbackar 1b, 1¢c och 1d, har
namnda huvuddels 1a ena yta 1e formats med ett flertal spar 1f, 1g och 1h, tva, tre
eller flera, anpassade att radielit férskjutbart uppbara namnda, ej visade, chuckbac-
kar 1b, 1c och 1d, vilka av huvuddelen 1a tilldelade kdnda medel 10a (ej narmare
visade, dock sasom ett exempel en for en hand paverkbara chucknyckel) ar for-
skjutbart anordnade i en riktning mot och fran varandra, for att i ett sammanfort lage
lata dessa chuckbackar direkt fa uppspanna och fastklamma ett fér en bearbetning
avsett arbetsstycke (ej visat) och i ett franriktat lage lata chuckbackarna 1b,1c och
1d fa slappa arbetsstycket fran sitt uppspanda och fastklammande lage for ett av-
lagsnande av arbetsstycket.

Figuren 1 later nu illustrera att i sparen 1f, 1g och 1h &r inlagda och med det chuck-
tillhériga medlet 10a samverkbara och chucktillordnade delar 1f, 19’ och 1h’.

Detta speciellt anvisade chuckrelaterade arrangemanget, som har tilldelats hanvis-
ningsbeteckningen 1 i figur 1 har framtagits i en avsikt att snabbt kunna byta spe-
cialkonstruerade chuckbackar med korresponderande medel 10a’ fér en samverkan
med det huvuddelen 1a tilidelade medlet 10a och darmed erbjudes en kort uppsatt-
ningstid for en smaskalig och storskalig produktion av bearbetade arbetsstycken.

Figuren 2 later da visa i en perspektivistisk vy ett kant arrangemang (10) med en-
bart tva diametralt orienterade chuckbackar 1b’och 1¢” och vars gemensamma pa-

verkan kan ske med hjalp av ett medel (10a) motsvarande det i figuren 1 visade.

Detta chuckrelaterade arrangemang (10) anvisar en mojlighet att pa ett enkelt satt
kunna gripa och fasthélla arbetsstycken med ett fran ett cirkelformat tvarsnitt avvi-

kande tvarsnitt och garna uppvisande ett oregelbundet tvarsnitt.

BESKRIVNING OVER NU FORESLAGEN UTFORINGSFORM
Det skall da inledningsvis framhallas att i den efterféljande beskrivningen, over en
fér narvarande foreslagen utféringsform, som uppvisar de med uppfinningen for-

knippade signifikativa kannetecknen och som tydliggéres genom de i de efterfol-
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jande ritningarna visade figurerna 3-9, har vi latit valja termer och en speciell ter-

minologi i den avsikten att darvid i férsta hand fata tydliggora uppfinningsidén.

Det skall emellertid i detta sammanhang beaktas att har valda uttryck inte skall ses
som begransande enbart till de har utnyttjade och valda termerna utan det skall un-
derférstas att varje salunda vald term skall tolkas sa att den darutdver omfattar
samtliga tekniska ekvivalenter som fungerar pa samma eller vasentligen samma
satt, for att darvid kunna uppna samma eller vasentligen samma avsikt och/eller
tekniska effekt.

Med en direkt hanvisning till figurerna 3 till 9 skall de med féreliggande uppfinning

foérknippade egenheterna nu narmade férklaras och beskrivas.

Det enligt féreliggande uppfinning anvisade chuckrelaterade arrangemanget 1 far
sin tillampning vid ett eller flera chucktillhériga spar, som forsetts med var sitt klam-
arrangemang, dar figurerna 3D, 5 och 5A later illustrera en samordnad férekomst av

tre sadana klamarrangemang, har betecknade 3, 3’ resp. 3.

Dessa klamarrangemang kan vara sinsemellan lika formade eller sinsemellan olika

formade inom ramen for féreliggande uppfinning.

Vart och ett av dessa och/eller utvalda kiamarrangemang 3, 3" res. 3” kan besta av
en chucktillordnad del 1f', 1g' resp. 1h’ som fast kan uppbara en chuckbacksdel,
sasom 40, 40" resp 40" och en dartill vridbart anordnad klambacksdel, sasom 30,
30" resp. 30" och med en stoppenhet 4 och ett dartill relaterat lasande medel 4a
med ett Iasstift 4b for att lasa klambacksdelens 30, 30" resp. 30” vridningsrorelse

relativt sin tillordnade chuckbacksdel.

Klamarrangemanget 3, 3’ resp. 3” skall vart och entt kunna besta av sin tillordnade
chuckbacksdel 40, 40’ resp. 40” som vridbart och centralt samverkar med sin
tillordnade klambacksdel 30, 30’ resp. 30".

Aven om figuren 5 later visa pa tre samordnade klambacksdelar 30, 30’ resp. 30",
vars perifera ytor 30a, 30 a resp. 30”a har ar vasentligen identiskt lika, bor beaktas
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att inom uppfinningens ram faller olika kiambacksdelar med helt olika former fér
sina perifera klamytor 30a, 30'a resp. 307a, allt i en avsikt att i ett samordnat lage
bilda korresponderande och "samordnade” klamytor, anpassade till ett arbetsstyc-
kes "A” tvarsnitt. (Tvarsnittet for arbetstycket "A’ i figur 5 kan ansluta till en form av

en liksidig triangel eller till en cylinder).

Med samordnade och motstallda kiamytor menas att tva eller flera, sdsom tre, klam-
ytor 30ac, 30 ac resp. 30”ac ar anpassade att perifert samverka med arbetsstycket
”A”.

Figuren 5 later da illustrera att for sina perifera klamytor, sasom 30a, 30°a resp.
30"a har dessa forsetts med "sex” férhéjningar elier utsprang och "sex” melianori-
enterade urtagningar 30ab, 30 ab, 30"ab, sinsemellan vasentligen lika dock bér be-
aktas att inom uppfinningens ram faller dven skilda former for férhdjningarna och
deras klamytor och skilda former fér urtagningarna och deras klamytor och att des-
sa klamyor skall kunna vridas till en inbordes samverkan, sadsom enligt figurerna 6
och 7.

Salunda later figuren 5 visa att var och en av, eller ett antal utvalda och/eller samt-
liga, chuckbackar och/eller chucktillordnade delar 1f, 1g’ resp. 1h’ skall kunna utby-
tas till enskilda chuckbacksdelar 40, 40’ resp. 40”, som skall vridbart, dock fast via
ett lasande medel 4a eller stoppenhet 4 kunna samverka med sin tillordnade klam-
backsdel 30, 30’ resp. 30".

Var och en av dessa delar, sdsom chuckbacksdelen 40 och klambacksdelen 30 for
klamarrangemanget 3, ar vridbart anordnade, kring en kiambacksdelen 30 tillordnad

vridningsaxel (30).

Varje klambacksdel 30, 30’ resp. 30” uppvisar perifera, vasentligen till en cirkellinje

anslutande, klamytor 30a, 30'a resp. 30"a och vilka kiamytor fér klambacksdeien 30
ar formade som ett antal urtagningar 30ab, 30ab’, 30ab” o.s.v. och ett antal mellan-
orienterade forhojningar eller utsprang 30ac, 30ac’ resp. 30ac” o.s.v. for bildande av

de enskilda och perifert fran varandra férdelade klamytorna tillordnade klambacks-
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delen 30. Motsvarande urtagningar och férhéjningar ar tillordnad klambacksdelarna
30’ och 30", sdsom de med urtagningen 30’ab och férhéjningen 30’ac angivna.

For den arbetsstyckets ”A” direkta eller indirekta fastklammande (och/eller slappan-
de) funktionen utnyttjas, klambacksdelen 30 tillika med de tva ytterligare klambacks-
delarna 30" resp. 30", dar tva, helst tre, kiambacksdelar med sina urtagningar och/
eller forhdjningar ar samordningsbara for den fastklammande funktionen, enligt figu-
rerna 5 och 5A.

Uppfinningen anvisar mera speciellt att tva eller flera av namnda klambacksdelars
perifera ytor 30a, 30’a resp. 30”a ar formade med en, tva eller flera, sdsom tolv, ur-
tagningar 30ab, 30ab’, 30ab” for att av en vridningsrorelse kring vridningsaxeln (30)
lata tva motstallda urtagningar 30ab’, 30’ab’, enligt figurerna 2 och 7, fa bilda direkta
motstalida klamytor mot arbetsstycket ”A”.

Tre av namnda klambacksdelars 30, 30’ resp. 30" perifera ytor 30a, 30’a resp. 30"a
ar, enligt figurerna 5 och 5A, formade med var sina samordningsbara férhéjningar
30ac, 30'ac, 30"ac, for att fa bilda samordnade och motstélida direkta klamytor mot
arbetstycket "A”.

Uppfinningen anvisar aven att tva klambacksdelar 30, 30’ kan vridas till en fast mot-
stalld position, sa att en urtagning 30ab’ och en férhojning 30’ac, enligt figurerna 2
och 6, kan fa bilda direkta klamytor mot arbetstycket "A”.

En eller flera, urtagningarna 30ab’, 30ab” mellanliggande, radiella forhgjningar, sa-
som 30ac, kan salunda fa bilda direkta klamytor mot ett arbetsstycke ”A”, med cir-

kulart och/eller har illustrerat som ett triangulart tvarsnitt.

Namnda klambacksdel 30 &r vridbart eller roterbart anordnad kring en tillordnad ho-
risontell centrumlinje eller vridningsaxel (30) (Figurerna 3D och 5) och dar namnda
klambacksdels ena yta 30e, ar orienterad vinkelratt till namnda centrumiinje (30),
bildat av ett bultarrangemang 30f for en vridbar samverkan mellan chuckbacksdelen

40 och klambacksdelen 30 eller vice versa.
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Resp. klambacksdels 30 vridningsaxel (30) ar orienterad parallell till chuckens cent-
rumlinje eller rotationsaxel 10"

Resp. klamarrangemangs 3, 3’ resp. 3" och dess klambacksdels perifera klamyta
30a, 30'a resp. 30"a, i figur 5, uppvisar ett antal, sdsom tolv klamytor, dér en forsta
klamyta 30a har forsetts med sex urtagningar 30ab, 30ab’ resp, 30ab” 0.s.v. och
sex forhojningar eller utsprang 30ac, 30ac’ resp. 30ac” o.s.v. dar varje urtagning,
sasom 30"ab, ar anpassad for att tillata en vridning av en, en intillvarande klam-
enhet 30 tilldelad, férhojning 30ac, sa att denna férhojning 30ac kan foras forbi

urtagningen 307ab for klamarrangemanget 3” och dess kiamenhet 30”.

Motsvarande dimensionering skall med férdel gélla for évriga klamarrangemang och

dess klamenheter 3’ resp. 3.

En forhojning 30ac’, tilldelad klambacksdeien 30, skall da vara tillordnad en radiell
utstrackning fran sin vridningsaxel (30) med en inre radie "R1” fran sin vridningsaxel
(30) anpassad att ndgot understiga en vald yttre radie "R2” fér en andra eller sam-
ma klambacksdels 30 urtagning (30ab’).

Figuren 5 later aven illustrera att om klambacksdelarna 30, 30’ resp. 30” ar fram-
stallda fran ett "mjukt’ material kan ett spar och/eller en urtagning svarvas, anpas-
sad att, med en i det narmaste hel cirkellinje, lata fasthalla ytterst tunnvaggiga
arbetsstycken ”A”.. En enda cirkellinjen 30b ar, som ett utféringsexempel, narmare

illustrerad inom en férstorad vy i figur 5.

Inom uppfinningens ram faller aven mojligheten att oka eller minska diametern "D1”
for denna cirkellinje 30b och att |ata anpassa djupet av en ursvarvning in i klam-
backsdelarna 30, 30" resp. 30"

Ett stoppande medel eller en stoppenhet 4, med ett ej narmare visat lasstift 4b, ar
med sitt lasstift fram och ater forskjutbart anordnat ("P1” i figuren 3D) for att i ett
forsta fast lage lata sparra klambackdelens 30 vridningsrorelse, relativt sin tillord-
nade chuckbacksdel 40, och i ett andra lage lata frildgga klambacksdelens vrid-

ningsrorelse.
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Namnda stoppenhet 4, enligt figuren 5A ar tillordnad de tva visade chuckbacksde-
larna 40", 40" under det att klambacksdelen 30 (figur 3D) ar tillordnad ett antal radi-
ellt orienterade och perifert férdelade hal 4c eller urtagningar, anpassade for en
samverkan med det stoppenheten 4 tillordnade |asstiftet 4b, som ar axiellt rorligt
anordnat ldngs en rorelseriktning "P1” orienterad parallelit till naAmnda vridningsaxel

(30) och centrumlinjen 10"

Utvalda tva eller tre klamarrangemang 3, 3’, 3” med sina klambacksdelar 30, 30’,
30" ar samordnade, enligt figur 3D, for att med sina férhojningar 30ac, 30’ac resp.
30"ac och/eller urtagningar 30ab, 30'ab resp. 30"ab som klamytor bilda ett tvarsnitt
som ar anpassat att motsvara, eller i vart fall vasentligen motsvara, ett valt arbets-

styckes "A” tvarsnitt, enligt figurerna 3D, 5, 6 och 7.

Huvuddelens ena yta 1e (enligt figurerna 1 och 5) ar plan med tre, radiellt férdelade
och fran centrumiinjen 10” sig strackande, spar 1f, 1g, 1h avsedda for en samver-
kan med var sin chuckbacksdel 40, 40’ resp. 40" med var sin centralt roterbart an-
ordnad klambacksdel 30, 30’ resp. 30"

Bland namnda klamarrangemang 3, 3° och 3" kan var och en vara formad som tva
delar, latt sammansattningsbara med varandra och latt skiljbara fran varandra, en
forsta, som en chuckbacksdel 40 tjanande, del och en andra, som en i stort cirkulart
formad klambacksdel 30 tjanande, del, dar de tva delarna ar vridbart relaterade till
varandra, via de centralt arrangerade vridningsaxelarna (30), (30’) resp. (307) ge-

nom var sin klambacksdel och chuckbacksdel (Se figur 5A).

| denna utféringsform foéreslas att chuckbacksdelen 40 skall kunna anpassas att

samverka direkt med det chucktillhériga medlet 10a.

| en annan utféringsform, med en chucktillordnad del 1f, 1g’ resp. 1h’, en dartill fast
chuckbacksdel 40, 40" och en dartill vridbart fast klambacksdel 30, 30" skall den

chucktillordnade delen 1f samverka direkt med mediet 10a.
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Med en hanvisning till figurerna 3 och 4 samt figurerna 5 och 5A, framgar att var
och en av chucksbacksdelarna, sasom chuckbacksdelen 40 i figur 4, ar samordnad
med huvuddelen 1a och via det till huvuddelen 1a samordnade medlet 10a blir radi-

ellt forskjutbart mot och fran centrumlinjen 10"

Var och en av klambacksdelarna, sasom klambacksdelen 30, ar vridbart anordnad
kring sin vridningsaxel (30) och instéllbar i ett av ett flertal tillgangliga fasta lagen 4c.
Ovriga klambacksdelar ar vridbart anordnade pa samma satt.

Med hénvisning till figur 6 sa visas dar att en forhojning 30’ac fér en klambacksdel
30’ och en urtagning 30ab’ fér en annan klambacksdel 30, enligt figur 3, kan bilda
ett oregelbundet tvarsnitt for tva samordnade och motstallda klamytor for en fast-

hallning av ett obearbetat arbetsstycke ”A”.

Figur 7 later visa att tva urtagningar 30’ab’; 30ab’ fér var sin klambacksdel 30’, 30,
enligt figur 3, kan bilda ett oregelbundet tvarsnitt for en fasthalining av ett obearbe-

tat arbetsstycke "A”.

Figur 8 later visa en klambacksdels 30 mot chuckens yta 1e vettbar yta 30g och en
chuckbacksdels 40, mot klambacksdelen vettbar, yta 40g anpassad med ett spar 91
for en lasklack 92, for att tillata en klambacksdel 30 en roterbar rorelse relativt
chuckbacksdelen 40, via en centrait orienterad och samordnad vridningsaxel (30),
(40).

Med en hanvisning till figuren 8 visas och beskrives dar chuckbacksdelen 40 med
en sidorelaterad klambacksdel 30 och fran vilken figur framgar att bada delarna 40,
30 ar formade med centrala hal (30) och (40) avsedda att styra en axel 30f eller ett

bultforband for sin vridbara infastning.

Vidare illustreras i figurerna 3 och 8 ett valt antal perifert orienterade hal 4c i klam-
backsdelen 30, dar dessa ar orienterade intill forhgjningarna, sasom férhéjningen
30ac.
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Chuckbacksdelen 40 uppvisar, enligt figuren 8, ett radiellt orienterat spar 91 avsett
fér en samverkan med en tappformad del 92 i chuckbacksdelen och vilken tapp ar
lasbar i sitt centrala lage for att tillata en 6nskad roterande rérelse av klamenheten
30.

Klambacksdelen 30 uppvisar ett laxstjartformat parti 30h, som via en férskjutning
skall inneslutas i sparet 91 och lasas fast i sitt centrala lage av enheten 92 och ett
bultférband 93.

Figuren 3 later i olika vyer illustrera en av tre klambacksdelar 30.

| figur 3A illustreras jamnt férdelade urtagningar sasom 30ab’, 30ab” med melianlig-
gande forhéjnngar eller utsprang, sasom 30ac.

Figur 3B later illustrera i sidovy den laxstjarformade tappen 30h som med en kalott-
form 30i samverkar med klambacksdelens 30 yta 30g.

Figur 3D illustrerar en kiambacksdels 30 samverkan med ett arbetsstycke ”A” tillika
med tva schematiskt antydda andra klambacksdelar 30’ resp. 30",

Figur 4 later i olika vyer illustrera en av tre chuckbacksdelar 40.

Figuren 4A later illustrera den yta 40g som skall veta mot och fast samverka med
den chucktillordnade delen 1f och dar sagtandformade ytor (10b) 40h, 40h’ &ar an-
passade for en fast samverkan med motsvarande ytor (10b”) fér de chucktillordnade
delarna 1f', 1f".

Figurerna 4B1, 4B2 och 4C visar chuckbacksdelen 40 i olika vyer och figur 4D visar
chuckbacksdelen 40 i en perspektivistisk vy, enligt figur 4C.

Chuckar, enligt figur 1, har en sagtandad fixering av sina backar eller chucktillordna-
de delar. Har &r det kant tva standardutféranden, en delning 1,5 mm x 60° och en
delning 1/16” x 90°.
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3]
(93]

Backarna har samma typ av tanddelning/grantal och fixeras i lokala lagen pa chuc-

ken (lika avstand fran centrum).

Standardiserade "mjuka” backar ar anpassade efter dessa tand-delningar och kan
flyttas ut och in fran centrum pa chucken.

Backar enligt uppfinningen placeras sa nara centrum pa chucken att klambackarna
vid sin vridning "just” kan passera forbi varandra.

Laxsparets 91 ingangsvinkel ar vaid till mellan 20° och 25°, sasom omkring 22° (i

forhallande till en linje vinkelratt mot centrumlinjen).

Detta for att "'mjuka” klambackar 30 skall kunna bytas ut utan att backarna maste
flyttas ut fran centrum. Samtidigt som en storre vinkel skulle innebara ett mindre
eller smalare laxspar 91. Grundbackens yttre fastspanningshal/férsankning utgoér

har en konstrutionsbegransning.

Klamytorna 30ac, 30’ac resp. 30"ac resp. 30b svarvas vanligtvis for att passa upp-
spanningen av ett visst arbetsstycke ”A”. Det ar enligt uppfinningens anvisningar
mojligt att erhalla en stor uppspanningsyta. Detta ar en férdel nar ett rérformat ar-
betsstycke med tunna vaggar skall spannas upp i chucken, utan att det blir defor-

merat av spannkrafterna fran klambacksdelarna.

Det ar méjligt att utféra tolv indexeringar, vilket mojliggor att tva konkava ytor kan bl
motstdende i arbetslaget t.ex. nar behovet att svarva storre arbetsstycken forelig-

ger.

Detta har ocksa visat sig kunna ge en férdel nar runda backar anvands (utan kon-
vexa eller konkava klamytor). Tolv lagen kan anvandas till relativt sma uppspan-

ningsytor eller anvénds vid ett fatal lagen vid stora diametrar for arbetsstycket.

Det skall aven noteras att de perifert orienterade halen 4c skall med férdel vara or-
ienterade sa att, vid en indexering av klambackarna, forhojningarna far ett lage mot

centrum 10” samtidigt som indexpinnen, lasstiftet 4b, blir lattatkomligt. Detta kan
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féorhojningens mitt.

For att lata urtagen indexeras foresias ytterligare sex hal.

Slutligen illustreras i figuren 9 i en perspektivistisk vy ett arrangemang 1 anpassat
for ett till huvuddelen 1a integrerat alternativt medel 10c for att forskjuta chuck-

backsdelen 40 och klambacksdelen 30 radielit Iangs sina tillordnade spar 1f.

Uppfinningen &ar givetvis inte begransad till den ovan sasom exempel angivna ut-
foringsformen utan kan genomga modifikationer inom ramen for uppfinningstanken

illustrerad i efterféljande patentkrav.

Speciellt bor beaktas att varje visad enhet och/eller krets kan kombineras med varje
annan visad enhet och/eller krets inom ramen for att kunna erna énskad teknisk

funktion.
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PATENTKRAV

1.

Chuckrelaterat arrangemang (1), med en huvuddel (1a, 1e) och till denna hu-
vuddel (1a) samordnade chuckbackar, chucktillordnade delar (40, 40’, 40”),
och/eller chuckbacksdelar, dar namnda huvuddels ena yta (1e) ar formad med
ett flertal spar (1b, 1c, 1d), tva eller fiera, anpassade att forskjutbart uppbara
namnda chuckbackar, chucktillordnade delar och/eller chuckbacksdelar, vilka,
av huvuddelen tilldelade medel (10a) ar forskjutbart anordnade i en riktning mot
och fran varandra, for att i ett sammanfért [age lata dessa chuckbackar, chuck-
tillordnade delar och/eller chuckbacksdelar direkt eller indirekt fa fastklamma ett
for en bearbetning avsett arbetsstycke ("A”) och i ett franriktat lage lata chuck-
backarna, chucktillordnade delarna och/eller chuckbacksdelarna fa sldppa ar-
betsstycket ("A”) fran sitt fastklammande lage, for ett aviagsnande av arbets-
stycket, kdnnetecknat darav, att vart och ett av, och/eller ett antal utvaida,
chuckrelaterade klamarrangemang (3, 3’, 3”) skall enskilt vara formade som en
chuckbacksdel (40, 40’, 40”) med en dartill relaterad, vridbart anordnad, kring
en vridningsaxel ((30)) orienterad, for arbetsstyckets (”A”) direkta eller indirekta
fastkiammande (och/ eller sldppande) avsedd, kiambacksdel (30, 30’, 30”), att
namnda klambacksdels(ars) perifera yta (30a, 30'a, 307a) ar formad med en
eller flera urtagningar (30ab, 30ab”) och/eller en elier flera férhojningar, sdsom i
form av utsprang, for att i vart fall I13ta tva, sadlunda samordnade och eller mot-
stallda urtagningar och/eller forhojningar for var sin klambacksdel fa bilda direk-
ta eller indirekta klamytor mot arbetsstycket och/elier formade med en eller fle-
ra, namnda urtagningar (30ab) och/eller férhojningar mellanliggande, radiellt rik-
tade forhojningar (30ab’, 30ab”) och/eller urtagningar, for att lata salunda sam-
ordnade och/eller motstillda forhojningar och/eller urtagningar, tillordnade var
sin klamarrangemangstilihériga klambacksdel, fa bilda direkta eller indirekta
klamytor mot arbetsstycket ("A”).

Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1, kdnnetecknat darav, att
namnda huvuddel ar roterbart anordnad kring en huvuddelen tillordnad horison-
tell centrumlinje (10”) via en med huvddelens centrumomrade samordnad axel
och dar namnda huvuddels ena yta (1e), orienterad vinkelratt till namnda cent-

rumlinje, &r formad med namnda spar.
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10.

. Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknat dar-

av, att resp. kldambacksdels vridningsaxel ((30)) ar orienterad parallell till cent-

rumiinje (107).

. Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1 elier 2, kannetecknat dar-

av, att resp. klambacksdels perifera yta uppvisar ett antal, sdsom fyra och/eller
tolv, urtagningar (30ab’) anpassade for att tillata en vridning av en, en intillva-
rande klambacksdel tilldelad férhojning (30”ab) férbi en av urtagningarna for

samma klambacksdel eller en intilliggande klambacksdel.

. Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1 eller 4, kannetecknat dar-

av, att en forhdjning (30ac), tilidelad en forsta klambacksdel (30), &r tillordnad
en radiell utstrackning fran sin vridningsaxeln ((30)) med en radie ("R1”) fran sin
vridningsaxel anpassad att nagot understiga en vald radie ("R2”) for samma el-

ler en andra klambacksdels urtagning.

. Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1, kannetecknat darav, att

vid en stoppenhet (4), med sin tillordnat 1asstift, ar detta lasstift fram och ater
forskjutbart anordnat for att i ett forsta fast lage lata sparra kiambacksdelens
vridningsrorelse relativt sin tillordnade chuckbacksdel och i ett andra lage lata

frilagga klambacksdelens vridningsrorelse.

. Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1 eller 6, kdnnetecknat dar-

av, att namnda stoppenhet (4) ar tillordnad chuckbacksdelen (40) under det att
klambacksdelen (30) ar tillordnad radiellt fordelade hal (4c) eller urtagningar an-
passade fér en samverkan med det stoppenheten tillordnade lasstiftet intagan-
de det forsta fasta laget, som ar axiellt rorligt anordnat ("P1”) langs en rorelse-

riktning orienterad parallell till namnda vridningsaxel (107).

. Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1, kdannetecknat darav, att

utvalda klambacksdelar &r samordnade for att med sina motstélida férhojningar
och/eller urtagningar lata bilda ett tvarsnitt som ar anpassat att som klamytor

motsvara, eller i vart fall vasentligen motsvara, ett valt arbetsstyckes tvarsnitt.

. Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1 eller 2, kdnnetecknat dar-

av, att huvuddelens ena yta (1e) ar plan med tre, radiellt fordelade och fran
centrumaxeln (10”) sig strackande, spar, avsedda for en samverkan med var sin
chuckbacksdel med var sin vridbart anordnade klambacksdel.

Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1, kdnnetecknat darav, att



bland namnda klamarrangemang (3) ar var och en av de sinsemellan vridbara
delarna (40, 30) formad som tva delar, latt sammansattbara (figur 8) med var-
andra och latt skiljpara fran varandra, en forsta, som en chuckbacksdel tjan-
ande, del (40) och en andra, som en klambacksdel tjanande, del (30), dar de
5 tva delarna (40, 30) ar vridbart relaterade till varandra via en centralt orienterad
vridningsaxel ((30)).
11.Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1, kannetecknat darav, att
en eller flera av namnda klambacksdelar ar formade fran ett "'mjukt” material.
12.Chuckrelaterat arrangemang enligt patentkravet 1 eller 11, kannetecknat
10 darav, att klamytor ar svarvade och/eller pa annat satt formade i klambacks-

delarna.
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