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Procédé et dispositif de dressage de fils metalliques pour machine a cambrer.

@ Procédé et dispositif de dressage de fils métalliques
pSdur machine a cambrer, et plus particulierement pour les
machines a cambrer & amenage discontinu, pour un pliage
pas a pas, munies d’une téte de cambrage rotative.

Le dispositif comporte un chassis (1) équipé a proximité
des outils de cambrage et en amont de ceux-ci d’une pince
de retenue (11), et sur lequel peut coulisser, parallélement
au fil (3) a plier, un chariot (2) mQ par un systéme vis (20)
écrou (21) sous l'action d’un moteur a vitesse variable (10)
solidaire dudit chassis, ledit chariot (2) portant d’'une part
un dresseur rotatif (22) comprenant une cage toumante
(23) et son moteur a vitesse variable (24) d’entrainement,
et d’autre part une pince d’amenage (25), lesdits moteurs
(10, 24) étant asservis numériquement 'un a l'autre.
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La présente invention a pour objet un procédé et
un dispositif de dressage de fils métalliques pour machine a
cambrer, et plus particulidrement pour les machines & cambrer
a amenage discontinu, pour un pliage pas & pas, munies d'une
téte de cambrage rotative.

I1 existe actuellement deux types de dispositif
pour réaliser le dressage d'un Ffil métallique:

- le dressage par galets, ot le fil est tiré au
travers de plusieurs trains de galets, lesdits trains é&tant
disposés dans des plans perpendiculaires les uns par rapports
aux autres. i

- le dressage rotatif, ot Ie fil est tiré au
travers d‘'une cage tournante gqui comporte des doigts gqui
assurent une d&formation Gu fil par leur réglage.

Le dressage rotatif donne des résultats supérietrs
a celui du dressage par galets, clest d'ailleurs celul qui est
utilisé dans l1les machines & dresser-couper dont la fonction
unique est de produire des barres droites.

Le réglage &'un dresseur rotatif est treés délicat,
il est fonction de la vitesse de rotation de la cage et de
ltavance du fil pour un diam2tre dé&fini de celui-ci, ce qui ne
permet pas son utilisation pour une machine & cambrer &
amenage discontint, ern effet pendant les phases
d'accélération, de d4décélération ou d&'arrét de 1'amenage d4u
£il1, il peut se produire sous la pression exercée par 1les
doigts sur le fil, une torsion de celui-ci engendrant des
défauts angulaires de la pigce & produire, et parfois sa
rupture.

Pour pallier & cet inconvénient certains ont
proposé d4'assccier & un redresseur rotatif un dispositif
permettant le Jdesserrement des doigts, mais c¢e procédé
augmente la complexité des réglages.

Drautre ont proposé dtutiliser deux cages
rotatives tournant en sens inverse et d'ajuster la vitesse de
l'une par rapport & llautre de facon & s'approcher 4'une
torsion nulle, on comprendra gque cet équilibre est instable du
fait de certains paramétres 1liés au fil et & 1'usure des
dcigts.
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La présente invention a pour but de remédier & ces
inconvénients en proposant un procédé et un dispositif pour sa
mise en oceuvre, permettant l'utilisation d'un dresseur rotatif
pour des macnines & cambrer & amenage discontinu et munie
dtune té&te de cambrage rotative .

Le procédé de dressage de fil métalliiques objet de
la présente invention consiste a maintenir 1'extrémité du £il
& dresser en amont et & proximité des outils de cambrage, et &
déplacer sur ce fil, dans le sens opposé & celui d4'avance
dudit fil et & partir Gu lieu ot est maintenue 1l'extrémité de
celui~ci, sur une d&istance correspondant & la longueur
développée de la piéce a produire, un dresseur rotatif dont la
rotation est synchronisée audit déplacement, ladite rotation
étant stoppée pendant la phase 4d'amenage pas & pas du Fil vers
les outils de cambrages.

Le d4ispositif redresseur mettant en oeuvre le
procédé = objet de ia présente invention comporte

t

essentiellement d'une part un charioct mobile en transiation,

parallélement & l'axe du fil & plier, mid par un systéme vis-
écrou commandé par un moteur & vitesse variable, d'autre part
montés stur ledit chariot une cage tournante mue en rotation
par un second moteur & vitesse variable et une pince
d‘amenage, et d‘'autre part encore ume pince fixe de retenue
fixe au niveau de la zone de cambrage, les deux moteurs é&tant
asservis numériqgquenient l'un & 1'autre.

Le dressage du Ffil est ainsi réalisé lors 4du
retour arriére du dispositif dlamenage sur toute la longueur
développée de la pi&ce & produire, les moteurs fonctiommant an
parfaite synchronisation quelques soient 1a vitesse et les
accélérations de ééﬁlacemeﬂt du charict par rapport au fil, Ge

oy

. _plus_une é&ventuelle torsion du fil lors de cette phase de

dressage n'a aucune influence sur la gqualité de la pisce

Y

produire.

Les avantages et les caractéristiques de 1la
présente invention ressortiront plus clairement de la
description gui suit et qui se rapporte au dessin annexsd,
lequel en représente un mode de réalisation non limitatif.
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Dans ie dessin annexé la figqure unique représente
une vue schématique de profil d'un dispositif de dressage
selon l'invention.

Sur cette figure on peut volr qu'un dispositif de
dressage selon llinvention comporte un chdssis 1 sur leguel
peut coulisser horizontalement un chariot 2, mi par un systéme
vis 20 écrou 21 sous llaction d'un moteur & vitesse variable
10 solidaire du chassis 1.

Le chariot 2 porte d‘'une part la cage tournante 23
d'un dresseur rotatif 22 de type connu entrainée en rotation
par un moteur & vitesse variable 24 &galement solidaire du
cnariot 2, et dtautre part une pince 4d'amenage 25.

Enn début de cyclie, le charioct 2 est positionné en
avant du chassis du c6té des outils de cambrage, non
représentés, l'extrémité du fil 3 & plier issu d'une bobine ou
botte 30, &tant immobilisée par une pince de retenue 1l
solidaire de chéssis 1.

Puis ie recul du cnariot 2 associé a la rotation
de la cage tournante 23, ceci en parfaite synchronisation les
moteurs 10 et 24 é&tant asservis numériquement l'un & 1'autre,
permet le dressage du fil 3 sur la longueur développée de la
pigdce & produire, lorsque cette longueur est atteinte, 1la
pince d&lamenage 25, gqui était restée ouverte pendant 1le
dressage, est fermée et immobilise ie Fil 3.

Ennfin, le moteur 24 étant & l'arrét, sous l'action
du moteur 10 le charioct est déplacé pas & pas afin 4'amener le
i1 3 redressé vers les outils de cambrage en amont de la

a

pince de retenue 11I guli est ouverte, une folis la pi&ce
produire achevée, un nouveau cycle est repris.

il va de sci qgque ia présente invention ne saurait
&tre limitée & ia description qui précéde d'un de ses modes de
réalisation, susceptible de subir un certain nombre de
modifications sans pour autant sortir du cadre de ll'invention.
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REVENDICATIONS

1) Procédé de dressage de fil métallique pour
machine & cambrer, et plus particuliérement pour les
machines & cambrer & amenage discontinu pour un pliage pas a
pas, munies G'une téte 4Ge cambrage rotative, caractérisé en
ce qu'il consiste & maintenir llextrémité du £il a dresser
en amont et & proximité des outils de cambrage, et &
déplacer sur ce f£il, dans le sens opposé & celui dlavance
dudit fil et & partir du lieu ot est maintenue I'extrémité
de celui-ci, sur une distance correspondant & la longueur
développée de la pi&ce & produire, un dresseur rotatif dont
la rotation est synchronisée audit déplacement, ladite
rotation étant stoppée pendant ia phase 4'amenage pas a pas
du £il vers les ocutils de cambrages.

2y Dispositif pour la mise en oceuvre du Pprocédé
seion la revendication 1, caractérisé en ce qu'il comporte
un chassis (1) équipé & proximité des outils de cambrage et
en amont de ceux-ci dlune pince de retenue (11}, et sur
lequel peut coulisser, parallélement au fil (3} & plier, un
chariot (2} ml par un systeéme vis (20} écrou (21} sous
ltaction 4d'un moteur & vitesse variable (16} soclidaire dudit
chéssis, ledit chariot (2} portant d'une part un dressetir
rotatif (22} comprenant une cage tournante (237 et son
moteur & vitesse variable (24) d&lentrainement, et 4lautr
4

(7

)
~

part une pince d4&'amenage (25}, lesdits moteurs (10,

ss S -

étant asservis numériquement l'un & 1t'autre.
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