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Sposob wytwarzania z oleju rzepakowego, jego' kwasow,
kwaséw soapstokowych lub estrow kwaséw rzepakowych
Srodkow zwilzajacych i rozpraszajacych

Udzielono patentu z mocg od dnia 24 pazZdziernika 1953 r.

Znany jest sposéb wytwarzania z oleju rze-
pakowego Srodka zwilzajacego i rozpraszajgce-
go o wlasSciwosciach oleju tureckiego (patent
nr 35424).

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania z oleju
rzepakowego, jego kwaséw, kwaséw soapstoko-
wych lub estré6w kwaséw rzepakowych wysoko-
sulfonowanych $rodkéw zwilzajagcych i rozpra-
szajacych o stopniu sulfonacji powyzej 60, posia-
dajacych wybitne wlasciwosci dyspergowania
mydel wapniowych i magnezowych. Srodki te
pod wzgledem swych wlasciwosci sg podobne do
Srodkéw otrzymywanych przez sulfonowanie
kosztownego oleju rycynowego lub kwaséw oleiu
rycynowego i réznia sie swymi wtasciwos$ciami
bardzo znacznie od $rodkéw zwilzajgcych, otrzy-
mywanych wedlug powyzej wspomnianego pa-
tentu.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze

%) Wladciciel patentu oé§wiadczyt, Ze twA-cami wy-
nalazku sg Julian Berens i Wladystaw Kadzielski,

olej rzepakowy, jego kwasy, kwasy soapstokowe
lub estry kwaséw rzepakowych i alkoholi jédno- .
wodorotlenowych sulfonuje sie stezonym kwasem
siarkowym, np. 98%-wym w temperaturze 0—11°C
i po rozdzieleniu warstw i zobojetnieniu pro-
duktu sulfonowania lugiem sodowym oddziela
sie wykrystalizowane sole nieorganiczne. W przy-
padku oleju rzepakowego, kwaséw oleju rzepa-
kowego i kwaséw soapstokowych sulfonowanie
‘przeprowadza sie w obecnosci bezwodnika kwasu
octowego i stosuje najkorzystniej temperature
6—11°C, za§ przy sulfonowaniu estré6w kwasow
oleju rzepakowego i alkoholi jednowodoto-
tlenowych stosuje sie najkorzystniej tempera-
ture 0—5°C.

Przyklad I Olej rzepakowy lub kwasy
oleju rzepakowego lub kwasy soapstokowe sul-
fonuje sie 98%-wym kwasem siarkowym w obec-
nosci- bezwodnika kwasu octowego. Na 100 kg
surowca uzywa sie 33 kg bezwodnika octowego
i 100 kg kwasu siarkowego 98%-wego. Proces



sulfonowania prowadzi sie w temperaturze
w granicach 6—11°C. Czas sulfonowania za-
lezny jest w duzym stopniu od intensywno-
Sci chlodzenia 1 trwa, 4—6 godzin. Po do-
daniu ostatniej porcji kwasu siarkowego, produkt

miesza sie jeszcze 30 minut, przerywa si¢ chlo-

dzenie, dodaje 300 kg wody o temperaturze
okolo 5°C i miesza 15 minut. Po dodaniu wdy
temperatura podnosi sie do okolo 29—30°C. Po
24 godzinach oddziela sie warstwe dolng stano-
wiacg kwasny roztwoér wodny, gérng za$§ warstwe
zawierajgca kwasny produkt sulfonowania zobo-
jetnia sie lugiem sodowym, utrzymujgc tempe-
rature w granicach 30—35°%C. Zobojetniony pro-
dukt chlodzi sie do 15—18°C,, pozostawia na
8 dni i nastepnie odsgcza sie ’wykryétalizow:me
sole: siarczan sodu i octan sodu. Produkt stano-
wiacy $rodek zwilzajgcy-i rozpraszajgcy zawiera
35—37% kwasoéw tluszezowych .i wykazuje
pPH=6—17, oraz stopienn sulfonowania 65—T70.
Przyktad II. Otrzymany z kwaséw ‘oleju
rzepakowego i butanolu ester sulfonuje sie kwa-
sem siarkowym 98%-wym w temperaturze poni-
zej 4°C. Na 100 kg estru uzywa sie 100 kg kwa<u
siarkowego. Po dodaniu ostatniej porcji kwasu,
miesza sie dalsze 30 minut. Otrzymany produkt
sulfonowania wprowadza sie do 300 kg wody
o temperaturze okolo 13°C miesza sie i pozosta-
wia- na 24 godziny. Nastepnie oddziela sie dolng

warstwe stanowigeg kwasny roztwér wodny,

gorng zas$ warstwe, zawierajgcg kwasny produlkt
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sulfonowania przerabia sie dalej jak w przykia-
dzie I. Produkt zawiera 35—37% kwas6w tlusz-
czowych i wykazuje pH=5, 5—6 oraz stopien
sulfonowania 65—70.

Zastrzezenia . patentowe

1. Sposéb wytwarzania z oleju rzepakowego, jego
kwaséw, kwasow soapstokowych lub estréw .
kwaséw rzepakowych i jednowodorotleno-
wych alkoholi $rodkéw zwilzajacych i roz-.
praszajacych, znamienny tym, ze olej rzepa-
kowy, kwasy lub kwasy sotpstokowe lub estry
kwasow rzepakowych i alkoholi jednowodo-
rotlenowych sulfonuje sie stezonym kwasem
siarkowym w temperaturze 0—11°C i po do-
daniu wody, rozdzieleniu warstw i zobojet-
nieniu lugiem sodowym oddziela sie wykry-
stalizowane sole nigorganiczne.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w przypadku oleju rzepakowego, jego kwasow
i kwas6w soapstokowych sulfonowanie prze-
prowadza sie w temperaturze 6—11°C w obe-
cnoSci bezwodnika kwasu octowego.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze

w przypadku estréow kwasow rzepakowych

i alkoholi jednowodorotlenowych éulfonowam’e
prowadzi sie¢ w temperaturze 0—5°C.
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