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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia warstwowego materialu skéropodobnego o do-
skonatej trwaloéci i twardo§ci powierzchniowej.

Powszechnie wiadomo, ze material warstwowy,
skladajacy sie ze spodniej warstwy wi6knistej, ta-
kiej jak materiat tkany lub nietkany i przylega-
jgcej do niej warstwy polimeru mozna stosowaé
zamiast skéry.

Znany z opisu patentowego St. Zjedn. Ameryki
nr 3067482 spos6b wytwarzania materialéw nie-
tkanych o wysokiej wytrzymalosci i przepuszcza-
jacych powietrze polega na impregnowaniu arku-
sza z wlbkien syntetycznych roztworem syntetycz-
nego polimeru i nastepnie wyekstrahowaniu roz-
puszczalnika z roztworu impregnujgcego przez
traktowanie zaimpregnowanego arkusza plynem
mieszajagcym sie z rozpuszczalnikiem roztworu im-
pregnujgcego, a nierozpuszczajacym wiékien i poli-
meru, Zaimpregnowany arkusz po ekstrakcji roz-
puszczalnika roztworu impregnujacego suszy sie,
aby substancja impregnujgca osadzila sie w arku-
szu w postaci matrycy nie powodujacej wyraznego
przylegania miedzy wl6éknem a. substancja impre-
gnujaca.

Znany z opisu patentowego St. Zjedn. Ameryki
nr 3208875 sposéb wytwarzania przepuszczalnych
dla powietrza materialéw zawierajacych warstwe
mikroporowatego polimeru polega na naloZeniu na
podloze warstwy roztworu polimeru w rozpuszczal-
niku organicznym i nastepnym zanurzeniu mate-
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rialu w kapieli zlozonej z mieszaniny substancji
rozpuszczajacej i nierozpuszczajacej polimeru. Na-
stepnie z podloza usuwa sie kolejno substancje
rozpuszczajaca, a potem nierozpuszczajaca polimer.

W znanych materialach warstwowych skladajg-
cych si¢ z wyraZnie odr6zniajgcych si¢ od siebie
warstw, a mianowicie warstwy spodniej i warstwy
polimeru nie ma dobrego powigzania pomiedzy
warstwami, a warstwa polimeru jest tak gruba,
ze jej twardo$§é.powierzchniowa jest mala, a od-
porno$§¢ na przepuklenie zla.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia warstwowego materiatu skéropodobnego o do-
skonatej trwatoSci i twardoSci powierzchniowej po-
siadajgcego cienkg warstwe polimeru, w ktérym
warstwa spodnia i warstwa polimeru sg dobrze
zwigzane,

Spos6b wytwarzania warstwowego materialu sk6-
ropodobnego polega na impregnacji wi6kniny lub
materialu drapanego roztworem polimeru, koagu-
lacji roztworu impregnujacego na mokro, w celu
otrzymania jednorodnej, drobnej struktury gqb-
czastej nie przylegajacej do wibkien i ogrzewaniu
impregnowanej wiékniny lub materialu. Ogrzewa-
nie przeprowadza sie przez zetkniecie impregnowa-
nej wiékniny lub materialtu z powierzchnig grzejng
o temperaturze wyzszej niz temperatura mieknie-
nia polimeru. W wyniku ogrzania polimer migknie
tworzac na powierzchni impregnowanej wlékniny
lub materialu drapanego cienka warstwe polimeru.
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Jedng z najbardziej charakterystycznych cech
sposobu wedlug wynalazku jest utworzenie cien-
kiej warstwy polimeru na powierzchni przez wpro-
wadzenie na te powierzchnie polimeru impregnuja-
cego podloze i obrobki cieplnej powierzchnig
grzejng, co umozliwia réwnoczesne zwigzanie mesz-
ku, ktéry uklada si¢ w czasie ogrzewania na po-
wierzchni podloza wewngtrz polimeru.

Sposéb wedlug wynalazku rézni sie tym od spo-
sob6w znanych, w ktérych warstwe polimeru two-
rzy sie na powierzchni przez powlekanie lub im-
pregnacje i usuwanie roztworu impregnujgcego. W
wyniku takiego postepowania warstwa polimeru na
materiale warstwowym otrzymana sposobem we-
diug wynalazku jest bardzo cienka, wykazujgc du-
23 twardo§é powierzchniowg i doskonalg trwalo$é.
W materiale takim istnieje tylko miewielka szcze-
lina pomiedzy warstwg polimeru, a wiéknem, po-
niewaz w warstwie polimeru zawarte jest wiékno
co zapewnia dobra przepuszczalno§¢ powietrza i
wilgoci.

Waznym etapem sposobu wedlug wynalazku jest
koagulacja impregnujacego roztworu polimeru w
celu utworzenia jednorodnej drobnej struktury gab-
czastej nie przylegajacej do wibkna.

Jezeli roztwoér polimeru skoaguluje w taki sposéb,
Ze bedzie on przylegal w duzym stopniu do wi6kna
lub tez, ze utworzy niejednorodna strukture gab-
czastg zawierajacg wiele duzych pecherzy powie-
trza, to trudno bedzie wytworzyé plaska, cienka
warstwe pokrywajgqcg cala powierzchnie impregno-
wanej wibkniny lub materialu, nawet za pomoca
plaskiej ptyty grzejnej.

Jednym - ze sposob6w uzyskania jednorodnej,
drobnej struktury gabczastej z impregnujgcego roz-
tworu polimeru nie przylegajacej do wib6kna jest
utrzymanie kapieli koagulacyjnej w niskiej tempe-
raturze, najkorzystniej ponizej 40°C i zmniejszenie
zawarto§ci rozpuszczalnika w kapieli, najkorzyst-
niej ponizej 40%.

Korzystne jest rozpuszczenie lub zmieszanie
zwigzku nie bedgcego rozpuszczalnikiem polimeru
lub ciala stalego nierozpuszczalnego w kapieli ko-
agulacyjnej z roztworem polimeru impregnujgcego.

Przed ogrzewaniem impregnowanej wi6kniny ko-
rzystnie jest pokryé ja materialtem, kt6ry mozna
przeprowadzaé w ciecz o pewnym powinowactwie
do powierzchni grzejnej, wprowadzanym pomiedzy
impregnowang wi6knine i powierzchnie grzejna,
jezeli oczywiScie wi6knine ogrzewa sie za pomoca
powierzchni grzejnej. Warstwe t¢ nazwano w dal-
szym ciggu opisu substancjg miedzywarstwowsa lub
przekladks.

Chociaz powierzchnia impregnowanej wi6kniny
jest na pozér gladka, badania mikroskopowe wy-
kazujg istnienie niejednorodno$ci i nier6wnoSci. Je-
zeli powierzchnie taka ogrzewa sie i prasuje za
pomocy powierzchni grzejnej, to przenoszenie ciepta
i nacisk na takiej powierzchni nie jest réwnomier-
ny. Czynniki te utrudniajg wytworzenie jednolitej
warstwy pokrywajacej powierzchnie. W takim
przypadku impregnowanga w!6knine pokrywa sie
przekladka. Podczas obrébki cieplnej tworzy sie
plynna warstwa pomiedzy wi6kning a powierzchnia
grzejng. W wyniku istnienia tej warstwy o pew-
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nym powinowactwie do powierzchni grzejnej, cie-
pto i nacisk przenoszone s w sposéb réwnomierny.
W procesie tym impregnujgcy polimer jest r6wno-
miernie rozlozony we wlékninie i pokrywa te
wibéknine cienkg i gladkg warstwa.

Przekladki te stanowi na przyklad monosteary-
nian sorbitolu, rézne zywice silikonowe, kwasy
tluszczowe, etylenoimina, amidy oraz rézne Srodki
powierzchniowo czynne z grupg karbonylows.

Jako powierzchnie grzejng do ogrzewania im-
pregnowanej wi6kniny mozna stosowaé réine po-
wierzchnie. Poniewaz czesto stosuje sie ogrzewanie
w spos6b ciggly, najwlasciwsze bedg walce ogrze-
wane elektryczno$cig lub cieklymi no$nikami cie-
pta. .

Temperatura powierzchni grzejnej powinna byé
wyzsza od temperatury migknienia impregnujgce-
go polimeru. Jezeli jako polimer stosuje sie .ela-
stomer poliuretanowy, temperatura powinna byé
wyzsza niz 180°C, najkorzystniej 190—240°C.

Jako polimery mozna stosowaé polimery termo-
plastyczne. Najkorzystniejszy jest elastomer poliu-
retanowy, ale mozna réwniez stosowaé polichlorek
winylu, poliamid i poliakrylany. Polimery te mozna
stosowaé pojedynczo lub w mieszaninie z innymi.

Powyisze wyjasnienia dotycza wi6knin. Sposéb
wediug wynalazku mozna stosowaé do tkanin spil§-
nionych i drapanych.

Podane poniiej przyklady stanowia ilustracje spo-
sobu wedlug wynalazku.

Przyktltad 1. Tkanine z wlbékien (3 denier,
50 mm) mieszanych z nylonu 6 i polistyrenu (w
stosunku 50:50) impregnuje sie¢ roztworem zawiera-
jacym 20 czeSci wagowych poliuretanu, 7 czeSci
wagowych dwumetyloformamidu i 3 czeSci wago-
we wody 'w iloSci 400°% wagowych w stosunku do
ciezaru tkaniny. Tkanine zanurza sie¢ do roztworu
koagulujgcego skladajgcego sie z 30 czeSci wago-
wych dwumetyloformamidu i 70 cze§ci wagowych
wody na okres 20 minut w temperaturze 30°C w
celu skoagulowania elastomeru poliuretanowego, a
nastepnie przemywa si¢ wodg. W koficu polistyren
wyekstrahowuje si¢ z wibkien gorgcym toluenem
w temperaturze 80°C i suszy si¢' tkanine gorgcym
powietrzem o temperaturze 120°C. Impregnowang
wibknine prasuje sie chromowanym walcem o tem-
peraturze 200°C. Znajdujacy sie w gbérnej warstwie
impregnowanej tkaniny elastomer poliuretanowy
mieknie i wytwarza sie cienka- warstwa na po-
wierzchni tkaniny.

Jak pokazano w tablicy 1 otrzymuje sie miekki
materiat o cienkiej warstwie powierzchniowej i du-
zej twardo$ci powierzchniowej.

Tablica 1

Materialy im-
pregnowane
sposobem we-
dlug wyna-
lazku

Materiatly kon-
wencjonalne

Grubos$é warstwy
pokrywajgcej
(mm)

0,03 0,2—0,5
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cd. tablicy 1 Tablica 2
Twardo$§é war- Grubo$§é warstwy powierzchniowej
stwy pokrywa- : (mm) 0,03
jacej!) (mm) 0,05 0,1—0,2 5 Twardo$¢ warstwy powierzchniowej
Wytrzymato§é na (mm) 0,05
zginanie?) (mg) 1700 2000—3500 Odporno$é na zginanie (mg) 1000

1) Sztywno§¢é powierzchniowg mierzy sie szeroko-
$cig rysy wediug metody Clemens’a (waga — 200
mg, koficOwka stalowa, kqt — 90°).

?) Wytrzymalo$¢ na zginanie mierzy sie ciezar-
kiem wedlug metody Gahle’a.

»

Przyktad II. Tkany material o grubofci 1,0
mm impregnuje sie elastomerem poliuretanu w spo-
s6b opisany w przykladzie I, po uprzednim wydra-
paniu jednej jego strony. Drapang strone impreg-
nowanego materiatu prasuje sie powierzchnig chro-
mowana o temperaturze 240°C., W wyniku praso-
wania elastomer poliuretanowy znajduje sie blisko
powierzchni materialu, mieknie i tworzy warstwe
powierzchniows zmieszang z drapanymi wiéknami.
Jak pokazano w tablicy 2 otrzymuje sie miekki

material o cienkiej warstwie powierzchniowej i du- .

zej twardoSci powierzchniowej.
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Zastrzezenia patentowe’

1. Spos6b wytwarzania warstwowego materiatu
skéropodobnego o doskonalej trwaloci i twardo-
§ci powierzchniowej przez impregnacje wi6kniny
roztworem syntetycznego polimeru, znamienny tym, '
ze wlbéknine lub materiat drapany impregnuje sie
roztworem polimeru, koaguluje sie roztwér na mo-
kro aby otrzymaé jednorodng, drobng strukture
ggabczasta nie przylegajaca do wibkien i ogrzewa
sie impregnowang wi6knine lub material przez
zetkniecie go z powierzchnig grzejng o tempera-
turze wyzszej niz temperatura miecknienia polime-
ru, dzieki czemu polimer mieknie, tworzac na po-
wierzchni impregnowanej wi6kniny lub materiatu
cienkg warstwe polimeru.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, snamienny tym, ie
na powierzchnie impregnowanej wiékniny lub ma-
terialu wprowadza sie przed ogrzaniem substancje
miedzywarstwows, ktéra moze byé przeprowadzo-
na pod wplywem ciepla w warstwe cieczy wyka-
zujacg powinowactwo do powierzchni grzejnej.
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